CZAS NA ZMIANE

ZASTAP TECHNOLOGIE
LICZACA 110 LAT
PODGRZEWANIEM
INDUKCYJNYM!

Uzycie podgrzewania gazowego w przesztosci

Po wynalezieniu palnika acetylenowo-tlenowego w XIX wieku ptomien gazowy
byt uzywany do spawania, cigcia i pogrzewania. W XX wieku metoda ta byta
stopniowo zastepowana przez bardziej zaawansowane technologicznie spa-
warki fukowe i przecinarki plazmowe. Nowe technologie oferowaty precyzje,
efektywno$c¢ i wieksze bezpieczenstwo.

Teraz zapytaj sam siebie: uzywasz spawarki do spawania a przecinarki pla-
zmowej do ciecia. Dlaczego uzywasz jeszcze technologii liczacej 110 lat do
podgrzewania? Sprébuj podgrzewaczy indukcyjnych firmy DAWELL!
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FANHEAT DHI-1012 F/C1 HD
Optymalna grubo$¢ materiatu do: 25 mm

Maksymalna grubo$¢ materiatu: 40 mm
Odp. pradowy urzadzenia spawalniczego: 300 A

- @5 A e &
Y A KW/KVA mm kg
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FANHEAT DHI-190 F HD

Optymalna grubo$¢ materiatu do: 40 mm

NOWOéé Maksymalna grubo$¢ materiatu: 120 mm
W Sprzedaiy Odp. pradowy urzadzenia spawalniczego: 450 A
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Akcesoria: Koncéwki (cewki) indukcyjne
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RYWAL-RHC Sp. z 0. o.
Adres: 87-100 Torun, ul. Polna 140 B
E-mail: rywal@rywal.com.pl

Tel.:

56 66 93 800

Strona: www.rywal.eu

Przez 1 0 Iat

wyprodukowano
ponad 50 000 szt.
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w zastosowaniach pro

Efektywne i ekonomicznie
uzasadnione zastagpienie
podgrzewania gazowego

\3\/\;

Twoj dystrybutor

to przyszto$¢, zapomnij o gazie.

[DAWELL[*3

INDUSTRIAL HEATING TOOLS



ZASTOSOWANIA

Prostowanie
profili stalowych

I

Prostowanie materiatu
grubosci 120 mm

Przed - szczelina 6 mm

Prostowanie materiatu
grubos$ci 40 mm

Zobacz wiecej aplikacji
na kanale YouTube!

ZALETY

Zalety pogrzewaczy indukcyjnych FANHEAT
w poréwnaniu z pogrzewaniem gazowym:

*  Bez dodatkowej certyfikacji operatorow.

*  Znaczaco nizszy koszt operaciji.

*  Precyzyjne podgrzewanie.

*  Zmniejszone ryzyko niepozadanego ogrzania otoczenia.

*  Szybkai prosta praca - Plug and Play.

*  Znaczace zwiekszenie bezpieczenstwa na stanowisku i nizsze ubez-
pieczenie.

*  Przyjazne dla $rodowiska - minimalne zanieczyszczenie stanowiska
pracy.

*  Bez oksydacji powierzchni ogrzewane;.

*  Wieksza ergonomia - bez dodatkowych srodkéw ochrony osobistej.

*  Technologicznie prawidtowe podgrzanie metali (Al, Cu, CrNi, ....).

*  Kontrolowany proces podgrzania.

Podgrzewanie
indukcyjne

Nizszy koszt energii elektrycznej (prad).
Krotki czas osiagniecia docelowej temp.
Proste i bezpieczne uzycie.

Doktadne podgrzanie.

A

Wyzszy koszt energii (gaz).
Dtiuzszy czas osiggnigcia docelowej temp.
Spawacz narazony na szkodliwe subs.
== Gorszy efekt koncowy.
ptomieniowe

POROWNANIE KOSZTOW

ENERGII
PRZYKLAD KALKULACJI KLIENTA

Acetylen e
(€0,10 za 1 litr) 500 liltrow
U 500 liltréw

(€0,02 za 1 litr)

Elektrycznosé
(€0,20 za 1 kWh) 10 kW

KOSZT CALKOWITY

PODGRZANIE
PLOMIENIOWE INDUKCJA
€50 za godz.
€10 za godz.

€2 za godz.
€60 za godz. €2 za godz.

Pogrzewacze indukcyjne sg 30 razy bardziej
efektywne od pogrzewania gazowego!

" ZWROT Z INWESTYCJI

W CIAGU 1 ROKU!
(ZALEZNIE OD APLIKACJI)

OTWARTY NASZA
PLOMIEN INDUKCJA
Czy to jest X
bezpieczne?
Czy to jest
ekologiczne? X
Czy to jest
ekonomiczne? X
Czy to jest
bardziej efektywne? X
Czy to jest
mobilne? X
Bez certyfikaciji
operatoréw? )4



