A
H onsberg

®

Taémy tnaCe ; ' Made in Germany



e 2 T
I

S b TRLS

M - e , R ..I'.Iﬁii"

.
WY, nl__s'_.{_,‘u‘

A
Honsberg

®



SPIS TRESCI

04 Jakos¢

06 Na catym swiecie

08 Zaawansowana technologia

10 Historia

12 Poziom

14 Bimetaliczne tasmy tngce M42

16 Honsberg Spectra / Nr. 729 / 721/ 720 / 728 (4
18 Honsberg Spectra EHS / Nr 767 (4
19 Honsberg Spectra Black / Nr 726 (4
20 oo Honsberg Secura Nr 761 / Honsberg Secura EHS Nr763 [
21 Honsberg Secura Black / Nr 765 K
22 Honsberg Secura PIPE / Nr 762 (4
23 Honsberg Secura Foundry / Nr 770 (4
24 Honsberg Delta / Nr 730
25 Honsberg Master / Nr 740 [
26 Bimetaliczne tasmy tnace M51

28 - Honsberg Duratec / Nr 700 5
29 " Honsberg Duratec Master / Nr 702
30 Honsberg Aurum / Nr 708
32 ~ Tasmy tnace z weglikow spiekanych

34 s°“'°‘:5,° Honsberg Sinus nSet / Nr 851 [
35 " Honsberg Sinus SET Xtreme / Nr 850 k
36 " Honsberg Sinus Pro Balance / Nr 860 5
37 «*°* Honsberg Sinus Pro Balance Black / Nr 865 (4
38 Honsberg Sinus TAP / Nr 810 [
39  Honsberg Sinus Black TAP / Nr 815 5
40 " Honsberg Sinus TNF SET / Nr 824 [
41 ~ Honsberg Sinus TNF 2 / Nr 822 K
42 " Honsberg Sinus TNF 3 / Nr 823 K
43 o Honsberg Sinus TNF 4 / Nr 827 K
44 Honsberg Sinus TSN / Nr 840 [
45 . Honsberg Sinus Black TSN / Nr 845 K
46 “o‘N":c Honsberg Quantum / Nr 830 (4
47 “°\N°,sc Honsberg Sinus TCO / Nr 886 4
48 ™" Honsberg Sinus TW / Nr 880 [
50 Cerrus Brzeszczoty do pit tasmowych

52 Honsberg Cerrus Continuous / Nr 370 [
53 Honsberg Cerrus Gulleted/ Nr 371 [
54 Tasmy tnace do stali narzedziowej

56 Honsberg Extra / Nr 511 /510
57 Honsberg Super / Nr 521 / 520
58 Brzeszczot pity maszynowej / Nr. 332 / 334 / 337

60 Brzeszczot pity recznej / Nr. 342 / 344 / 345 / 346

62 Akcesoria serwisowe

64 Rozwigzania cyfrowe

66 Technika geometrii zebdw

68 Wersje specjalne

70 Technologia zastosowar serwisowych

71 Technika podziatki zebow




Jakosé




Zadowolenie naszych klientow jest motywacjg do codziennej pracy

Made by Honsberg — nasze produkty sg jednymi z najlepszych na swiecie.
Od 1995 roku, nasz system zarzgdzania jakoscig jest certyfikowany zgodnie z
DIN EN 1SO 9001:2015 i jest dynamicznie rozwijany.
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Na catym




Witamy w naszym swiecie

Nasze produkty mozna znalez¢ u nas, w naszych spotkach zaleznych, jak i u
naszych partnerow dystrybucyjnych we wszystkich najbardziej rozwinietych krajach
przemystowych.

Wykwalifikowane doradztwo sprawia, ze nasze precyzyjne brzeszczoty sg
niezawodnym narzedziem do codziennego uzytku profesjonalistow.

Dlatego tez szkolimy naszych pracownikow i partneréw na catym Swiecie,
aby problem zamienit sie w zrozumienie, a rozwigzanie okazato sie proste.

Tylko ci, ktorzy to rozumiejg, moga doradza¢ — na catym swiecie, kazdego dnia.
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Zaawansowana
technologia




Zmieniajgce sie materiaty i procesy stawiajg nas przed nowymi
wyzwaniami.

Technika zastosowan, dziat badan i rozwoju, produkcja i zapewnienie jakosci
pracujg ramie w ramie, aby zrozumie¢ wymagania klientéw i realizowac innowacyjne
rozwigzania dla wymagajgcych zadan ciecia — gotowe na przysztosc.




Historia



Produkcja odbywa sie w Remscheid, w Niemczech, od 1798 r.

Jako firma rodzinna, opracowujemy i produkujemy
nasze precyzyjne pity tasSmowe wytgcznie

W naszej siedzibie w Remscheid, bogate| w tradycje
siedzibie niemieckiego przemystu narzedziowego.




Poziom

Wysoka jako$é
Pita tasSmowa do
ekstremalnych
wymagan

Zaawansowana
technologia
Pita tasmowa
do najbardziej
wymagajacych
zadan zwigzanych
z cieciem

Pita taSmowa do
specjalnych i
wymagajacych
zadan zwigzanych
z cieciem

Pita taSmowa
do standardowych
zadan zwigzanych

Z cieciem

Pita taSmowa
do najprostszych
zadan zwigzanych
Z cieciem

12



Klasyfikacja naszych pit tarczowych

Pitowanie jest technologig, ktéra wymaga zastosowania specjalnych narzedzi w zaleznosci
od materiatu, stanu obrobki i konturu. Kolejnym czynnikiem decydujgcym o wyborze pity
tasmowej jest uzywana maszyna do ciecia tasmowego.

W zaleznosci od jakosci i ksztattu materiatu, tasmy tngce Honsberg sa
zréznicowane w ramach 5 poziomow jakosci i geometrii zebow.







Bimetaliczne tasmy tngce
Jakosc M42

+ Wiasciwa krawedz tnaca dla kazdego standardu
i zastosowan specjalnych

+ Opcjonalnie dostepne z powioka wielowarstwowg PVD
dla najwyzszej wydajnosci i zywotnosci

Jednostki opakowaniowe Zwoje od 30 m do ok. 100 m, w zaleznosci od szerokosci pasma
pity tasmowej zgrzewanej bezkoricowo

Szerokos$é pasma 6-100 mm
Formy zebow K/S,P/PP,D,M > |ss|
Podziatka tasmy Zmienna Vario

Stata Normal

Jakosé Stal szybkotngca HSS M42 z 8% kobaltu
68-69 HRc
Tasma nos$na wykonane z wysokostopowej stali sprezynowej
Wersje specjalne EHS / PIPE / Master / Black / Impact Plus > 68|69|

Bimetaliczne tasmy tngce M42 | 15




Honsberg Spectra K
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Uniwersalne narzedzie do wszystkich materiatéw do 1400 N/mm?

Nasze rozwigzanie dla + Ciegcie pojedyncze, warstwowe i w wigzkach
* Zab K: pitowanie materiatbw petnych

Zalety « Wytrzymata pita tasmowa o diugiej zywotnosci
* Optymalne dla materiatéw standardowych i wysokostopowych
* Niski poziom hatasu dzieki zredukowanym wibracjom

Cechy * Zab K: dodatni kat natarcia 10
» Dostepne z uzebieniem Vario i Normal

K6 — zredukowany kat natarcia 6°

Szerokos¢ tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
729 7200 1600 5200 2300 3400 3406 4500 4600 4606 5600

mm inches 0,75/1,25 1,11,6 1,5/2 2/3 3/4 3/4 4/5 4/6 4/6 5/6
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 K
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 K K K6 K K K6 K
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 K K K K6 K K K6 K
041130 41x 1,3 15/8 x .050 K K K K K
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 K K K K K
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 K K K K K K K K
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K K K K
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 K K K K

Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 550-1200 300-600 200 —450 130 - 350 80 -180 80— 180 40-180 50-120 50-120 25-90
Szerokosé tasmy x grubosé Podziatka zeb6w w ZpZ / tpi
y
721 2500 0200 0300 0400 0600

mm inches 1,25 2 3 4 3
006060 06 x 0,6 1/4 x .025 K
006090 06 x 0,9 1/4 x .035 K
010060 10 x 0,6 3/8 x .025 K
010090 10x 0,9 3/8 x .035 K K
013060 13x 0,6 1/2 x .025 K
013090 13x0,9 1/2 x .035 K K K
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 K K K
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 K K K K
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 K K K K K
041130 41 x 1,3 15/8 x .050 K K K K
054130 54 x1,3 21/8 x .050 K
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 K K
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 K

Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 200 - 400 120 — 200 80-120 50 - 80

Numer artykutu: 12[9]0[2]7]0[o]0[3]4]0]0 R Bimetaliczne tasmy tngce M
. Uu%—J ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$é tasmy ¢ smy ac 42 I 16
Przyktad: Spectra  27x0,9  3/4ZpZ ® Podziatka zebow



Honsberg Spectra K
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Uniwersalne narzedzie do wszystkich materiatow do 1400 N/mm?

Nasze rozwigzanie dla .

Ciecie pojedyncze, warstwowe i w wigzkach
Z3gb S: pitowanie profili, zeliwa i tworzyw sztucznych
Zwtaszcza w przypadku przerywanych kanatow ciecia i mniejszych materiatoéw litych

Zalety

Wytrzymata pita tasmowa o dtugiej zywotnosci
Optymalne dla materiatow standardowych i wysokostopowych
Niski poziom hatasu dzigki zredukowanym wibracjom

Cechy

Szerokos¢ tasmy x grubosé

Zab S: kat natarcia 0°
Dostepne z uzgbieniem Vario i Normal

tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
720 0300 0400 0600 0800 1000 1400 1800
mm inches 3 4 6 8 10 14 18
006060 06 x 0,6 1/4 x .025
006090 06 x 0,9 1/4 x .035 S S
010060 10 x 0,6 3/8 x .025 S
010090 10x 0,9 3/8 x .035 S S S
013060 13 x 0,6 1/2 x .025 S S S
013090 183x0,9 1/2 x .035 S S S
016060 16 x 0,6 5/8 x .025 S
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 S S
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 S S S S S S
034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 S S S S S
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 120 — 200 80 - 120 50 - 80 30 - 50 10-30 10 — 25 <10

Nr art.

Szerokos¢ tasmy x grubosé

tasmy
728 3400 4600 5800 6100 8200 1100
mm inches 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
006060 06 x 0,6 1/4 x .025 S
006090 06 x 0,9 1/4 x .035 S
010060 10x 0,6 3/8 x .025 S
010090 10x 0,9 3/8 x .035 S
013060 13x0,6 1/2 x .025 S S S
013090 13x0,9 1/2 x .035 S S
016060 16 x 0,6 5/8 x .025 S
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 S S S S
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 S S S S S S
034110 34 x1,1 13/8 x .042 S S S S S
041130 41x1,3 1 5/8 x 050 S S S S
Szeroko$é kontaktowa cigcia 80— 180 50— 120 35-70 25-50 15-40 <25

® Jako$¢

Numer artykutu: g 7 g 4 Bimetaliczne tasmy tngce M42 17
. EE,E E.mm @ ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy ¢ smy ac I
Przyktad: Spectra  27x0,9  3/4 ZpZ o Podziatka zebow



Honsberg Spectra EHS K
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Narzedzie specjalne do materialéw z naprezeniami szczagtkowymi

Nasze rozwigzanie dla » Cigcia belek pod naprezeniem
* Materiaty o wytrzymatosci na rozcigganie do 1400 N/mm?
* Tworzywa sztuczne

Zalety e Zapobiega zakleszczaniu sie tasmy tngcej w materiale

Cechy *  Wigksza szerokos¢ ustawienia, a tym samym szerszy kanat tnacy
» Dostepne wytacznie z uzgbieniem Vario

Szerokos¢ tasmy x grubosé

tasmy Podziatka zebow w ZpZ / tpi
767 2300 3400 4600
mm inches 2/3 3/4 4/6
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 K K
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 K K K
041130 41x1,3 15/8 x .050 K K K
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 K
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 K K K
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 130 - 350 80— 180 50 — 120

Numer artykutu: 7]09]o]3[4 o Jakosé Bimetaliczne tasmy tngce M42 | 1
E@E ﬂ.m. g/mg ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$é tasmy ¢ smy ac I 8
Przyktad: Spectra  27x0,9  3/4ZpZ ® Podziatka zgbow
EHS



Honsberg Spectra Black K
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Narzedzie specjalne do wszystkich materialow o wytrzymatosci do 1500 N/mm?

Nasze rozwiazanie dla » Ciegcie pojedyncze, warstwowe i w wigzkach
* Zab K: pitowanie materiatbw petnych

Zalety «  Wytrzymata pita tasmowa o dtugiej zywotnosci
* Optymalne dla materiatow standardowych i wysokostopowych
* Niski poziom hatasu dzigki zredukowanym wibracjom
+ Wyzsza wydajnos¢ i zywotnos$¢é dzieki powtoce

Cechy * Zab K: dodatni kgt natarcia 10
» Dostepne wytgcznie z uzebieniem Vario
» Powitoka
726 7200 1600 5200 2300 3400
mm inches 0,75/1,25 1,1/1,6 15/2 2/3 3/4
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 K K
041130 41x1,3 15/8 x .050 K K
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 K
054160 54 x1,6 21/8 x .063 K K K
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K K
080160 80 x 1,6 31/8 x .063 K K
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia 550 — 1200 300 - 600 200 — 450 130 - 350 80— 180

Numer artykutu: 3l4l1]1 4 © Jako$é Bimetaliczne tasmy tnace M42 19
. Eﬂ,g 3la]1]1] M ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy v a I
Przyktad: Spectra  34x1,1  3/4 ZpZ ® Podziatka zebow

Black



Honsberg Secura / Secura EHS K

Optymalne narzedzie do profili z naprezeniami wewnetrznymi

Nasze rozwigzanie dla » Profile i belki
» Ciecie pojedyncze, warstwowe i wigzane rur i profili w ogdlnym
budownictwie stalowym i przemysle wytworczym

Zalety » Brak zakleszczen w kanale thgcym
* Niewielkie wykruszanie sie zgbdw, wyjatkowo dtuga zywotnosé
* Odpornos¢ na wibracje
* Najlepsza jako$¢ powierzchni

Cechy * Wzmocniony grzbiet zeba, zwigkszona strefa HSS
« Stopniowe ustawienie zgba

Szerokosé tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
761 3400 4600 5700 7900 8100 2600
mm inches 3/4 4/6 5/7 7/9 8/11 12/16
013060 13x0,6 1/2 x .025 [P
020090 20x 0,9 3/4 x .035 P P
027090 27 x0,9 11/16 x .035 ? B P P P P
034110 34x 1,1 13/8 x .042 P P P P
041130 41x1,3 15/8 x .050 P P P
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 P
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 7 P
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 P
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 80 — 200 50 - 120 40 - 90 25-65 10 - 60 <20
Nr art. Szerokoéétt:é's'nr:ly il Podziatka zebow w ZpZ / tpi
763 2300 3400 4600
mm inches 2/3 3/4 4/6
034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 P /EHS P /EHS
041130 41x1,3 15/8 x .050 P /EHS P/EHS
054130 54x 1,3 2 1/8 x .050 P /EHS P/EHS
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 P /EHS P/EHS
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 P /EHS P /EHS P /EHS
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 200 80— 200 50— 120

Numer artykutu: [] 7 g © Jakosé Bimetaliczne tasmy tnace M42 | 20
Eﬁg 2l7/0[9] @/@ ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy ¢ smy ac I
Przyktad: Secura/  27x0,9  4/6 ZpZ ® Podziatka zebow

Secura EHS
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' Honsberg Secura BLACK K

Narzedzie specjalne do profili z naprezeniami wewnetrznymi

Nasze rozwigzanie dla « Profile i belki
« Ciecie pojedyncze, warstwowe i wigzane rur i profili w og6lnym
budownictwie stalowym i przemysle wytworczym

Zalety « Brak zakleszczen w kanale thgcym
* Niewielkie wykruszanie sie zebow, wyjgtkowo dtuga zywotnosé
« Odpornos¢ na wibracje
* Najlepsza jako$¢ powierzchni
«  Wyzsza wydajnos¢ i trwatos$é dzieki powtokom

Cechy «  Wzmocniony grzbiet zgba, zwigkszona strefa HSS
» Stopniowe ustawienie zgba
* Powitoka
765 3400 4600 5700
mm inches 3/4 4/6 5/7
034110 34 x 1,1 1.3/8 x .042 P P P
041130 41x1,3 1 5/8 x .050 P P
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 P P
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 80 —200 50-120 40-90

Numer artykutu: 3411 ® Jako$¢ f : z
Z1615/0[3]4]1]1]0]4/6]0[0 © Srerokosé tasmy x grubos tasmy Bimetaliczne taémy tnagce M42 | 21
Przyktad: Secura  34x1,1  4/6 ZpZ o Podziatka zebow

BLACK



Honsberg Secura PIPE K
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Narzedzie specjalne do duzych rur grubosciennych

Nasze rozwigzanie dla < Gruboscienne rury okragte wysokostopowe

Zalety * Duza predkos¢ posuwu
« Diluga zywotnosé

Cechy « Specjalna geometria z tamaczem witra

Szerokos¢ tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zeboéw w ZpZ / tpi
762 2300 3400
mm inches 2/3 3/4
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 PP
034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 PP
041130 41x 1,3 1 5/8 x .050 PP
054130 54x1,3 2 1/8 x .050 PP
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 PP PP
Szerokoé¢ kontaktowa ciecia >200 80 — 200

Numer artykutu: 4]1]1]3 4 © Jakosé Bimetaliczne tasmy tnace M42 | 22
. EE,E .... a@ ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$é tasmy ¢ smy ac I
Przyktad: Secura  41x1,3  3/4ZpZ ® Podziatka zebow

PIPE



Honsberg Secura Foundry K

TP o

Narzedzie specjalne do aluminium / metali niezelaznych

Nasze rozwigzanie dla * Metale niezelazne
* Materiaty o wytrzymatosci na rozcigganie do 1400 N/mm?
* Reczne ciecie nadlewek

Zalety » Zapobiega zakleszczaniu sig pity w materiale
» Niskie zuzycie energii
» Diuga zywotnosc¢, doskonate formowanie wioréw

Cechy * Wiegksza szeroko$¢ ustawienia, a tym samym szerszy kanat tngcy
» Dostepne wytgcznie z uzebieniem Normal

Szerokos¢ tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebow w ZpZ / tpi
770 2500 0200 0300 0400

mm inches 1,25 2 3 4

013090 13x 0,9 1/2 x .035 K K

020090 20x 0,9 3/4 x .035 K

027090 27 x 0,9 11/16 x .035 K K K

027110 27 x 1,1 11/16 x .042 K

034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 K K K

041130 41 x 1,3 1 5/8 x .050 K

Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 200 - 400 120 — 200 80— 120

Numer artykutu: 7 7 ® Jakos¢ f f z
217]0j0[2]7/0[0]0]0[2[0]0] © Srerokosé tasmy x grubos tasmy Bimetaliczne tasmy tnace M42 | 23
Przyktad: Secura  27x0,9  2ZpZ o Podziatka zebow

Foundry



Honsberg Delta E
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Narzedzie do duzych i twardych elementéw

Nasze rozwigzanie dla * Materialy wysokostopowe i ultrawysokostopowe, np. (stopy na bazie niklu)
* Materiaty odporne na rdzg i kwasy (austenityczne)
« Szczegolnie dobrze nadaje si¢ do materiatow z naprezeniami szczatkowymi

Zalety « Bardzo dobre odprowadzanie wiérow
« Bardzo cicha praca pity
» Dluzsza zywotnosé

Cechy » Stopniowe zabezpieczenie przed zakleszczeniem sig¢ taSmy w kanale thgcym
* Wyjatkowo korzystny kat natarcia 16°

Szerokosé tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi

730 7200 1600 5200 2300 3400

mm inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 D
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 D D
041130 41 x1,3 15/8 x 050 D D D
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 D D
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 D D D D
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 D D D
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 D D
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 300 - 600 200 - 450 130 - 350 80— 180

Numer artykutu: 3 4[1[1[3 ® Jako$¢ f f -
. Elggllllg@@ © Srerokosé tasmy x grubos taémy Bimetaliczne tasmy tngce M42 | 24
Przykfad: Delta  41x1,3 1,5/2ZpZ

® Podziatka zebow



Honsberg Master kK

A 4

Narzedzie specjalne do materiatéw wysokostopowych i ultra wysokostopowych

Nasze rozwiazanie dla * Materiat petny
» Stopy zaroodporne
+ Stale nierdzewne, stopy na bazie niklu i tytanu

Zalety * Wieksza wydajnos¢ ciecia
* Zmniejszenie kosztu jednostkowego ciecia
»  Optymalne prowadzenie ciecia w kanale thgcym
* Réwnomierne obcigzenie zebdw dzigki specjalnej geometrii zebow

Cechy * Zab gtbwny Master
« Szlifowane krawedzie ostrza
» Pojedyncze rozwiedzenie zgbow
e Zrbznicowana wysokos¢

Szerokosé tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
740 5205 2305 3405
mm inches 1,5/2 2/3 3/4
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 M
034110 34 x1,1 1 3/8 x .042 M M
041130 41x1,3 15/8 x .050 M M M
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia 200 — 450 130 - 350 80 - 180

Numer artykutu: 4 7/0[9]0[3]4 © Jakos¢ Bimetaliczne tasmy tngce M42 2
. E.,g 27 0[] a@ ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy ¢ smy ac I 5
Przykfad: Master  27x0,9  3/4 ZpZ ® Podziatka zebow






Bimetaliczne tasmy tngce
Jakos¢ M51

- Wiasciwa krawedz tngca do wszystkich zastosowan specjalnych

- Koncowki zeboéw wykonane z wysokostopowego ostrza tngcego M51
* Proszkowy metalurgiczny materiat tnacy M51

- Wysoka odpornos$¢ na zuzycie, zapewnia diuzszg zywotnos¢é

- Uniwersalna taSma przeznaczona do obrébki duzych przekrojow
dla stali nisko-, jak i wysokostopowych oraz ultra wysokostopowych

Jednostki opakowaniowe Zwoje od 50 m do ok. 100 m, w zaleznosci od szerokosci pasma
pity tasmowej zgrzewanej bezkoricowo

Szerokos$¢é pasma 27-100 mm
Formy zebéw K, M, R - Ies|
Podziatka taSmy Zmienna Vario

Stata Normal

Jakosé M51
69 HRc
Wersje specjalne Master / Impact Plus > |69I

Bimetaliczne tasmy tngce M51 | 27




Honsberg Duratec N

A A 4

Wysokowydajne narzedzie do materiatéw trudnoobrabialnych

Nasze rozwigzanie dla « Bloki i odkuwki stalowe
+ Materialy o wytrzymatosci na rozcigganie powyzej 1400 N/mm?
« Austenityczne, wysokostopowe materiaty specjalne

Zalety + Wydtuzona zywotno$c¢
* Zmniejszenie kosztow cigcia
+ Odpornos¢ na ciepto i zuzycie

Cechy + Wyjatkowo odporna, stabilna i wytrzymata krawedz tngca
+ Nowy, nowoczesny materiat thgcy M51

Szerokos¢ taSmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi

700 6700 7200 9100 1600 5200 2300 3400 4500 4600

mm inches 0,6/0,7 0,75/1,25 0,91,1 1,11,6 1,5/2 2/3 3/4 4/5 4/6
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 K K K K
034110 34 x 1,1 1.3/8 x .042 K K K
041130 41x1,3 15/8 x .050 K K K K
054130 54 x 1,3 21/8 x .050 K K
054160 54x1,6 2 1/8 x .063 K K K K
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 K K K K
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 K K
100160 100 x 1,6 4 x .063 K K
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 1000 > 600 500 — 800 300 - 600 200 - 450 130 - 350 80180 40-180 50-120

Numer artykutu: 7 4 © Jakos¢ P P &
. @ggﬂlmmga@ © Srerokosé tasmy x grubos taémy Bimetaliczne taémy tngce M51 | 28
Przyktad: Duratec  27x0,9  3/4 ZpZ o Podziatka zebow
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Honsberg Duratec Master E

A A 4

Wysokowydajne narzedzie do bardzo czystych powierzchni ciecia

Nasze rozwigzanie dla - Srednie i duze detale
* Rury gruboscienne
+ Materiaty o wytrzymatosci na rozcigganie powyzej 1400 N/mm?
- Dla materiatow BEZ naprezen szczatkowych

Zalety + Wydtuzona zywotno$¢
* Zmniejszenie kosztdéw cigcia
+ Odpornos¢ na ciepto i zuzycie
» Powierzchnia tngca od drobnej do bardzo drobnej
+  Zmniejszony kanat ciecia w porownaniu do Aurum

Cechy + Wyjatkowo odporna, stabilna i wytrzymata krawedz tngca
+ Nowy, nowoczesny materiat thgcy M51
+ Szczegolnie spokojna praca dzigki zgbowi gtbwnemu Master

Szerokos¢ taSmy x grubosé

tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
702 7200 1600 5200 2300 3400
mm inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 M M
041130 41x1,3 15/8 x .050 M M
054160 54 x1,6 2 1/8 x .063 M M M
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 M M M
080160 80x 1,6 31/8 x .063 M M
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia > 600 300 - 600 200 - 450 130 - 350 80-180

Numer artykutu: 4]1]1[3 © Jakos¢ Bimetaliczne tasmy tngce M51 29
. EE,]E 4113] @/ﬂg ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy y a I
Przyktad: Duratec  41x1,3  1,5/2ZpZ o Podziatka zebow
Master



Honsberg Aurum E

s W

Bimetalowe narzedzie premium do najbardziej wymagajgcych zastosowan

Nasze rozwigzanie dla - Srednie i duze detale
+ Obrobka detali wysokostopowych
* Materiaty z wtasnym naprezeniem, np. Duplex

Zalety * Wyzsza wydajnosc
+ Dtuga zywotnos¢
« Obro6bka nisko wibracyjna
+ Odpornos¢ na ciepto i zuzycie

Cechy « Szlifowane krawedzie ostrza
+ Rozwiedzenie stopniowe
« Wyjatkowo odporna, stabilna i wytrzymata krawedz tngca
+ Nowy, nowoczesny materiat thgcy M51

Nr art. Szerokoéétta:-léé'wyy x grubos¢ Podziatka zebéw w ZpZ / tpi

708 7205 1605 5205 2305 3405

mm inches 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
034110 34 x1,1 13/8 x .042 R R
041130 41 x1,3 1 5/8 x .050 R R
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 R R
054160 54x1,6 2 1/8 x .063 R R R
067160 67 x 1,6 25/8 x .063 R R R
080160 80x 1,6 31/8 x .063 R R
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 300 - 600 200 — 450 130 - 350 80— 180

Numer artykutu: 3l4]|1]1 3 ® Jakos¢ f : -
. @ggllllgﬂlmﬂ o oot taémy x grubods taémy Bimetaliczne taémy tngce M51 | 30
Przyktad: Aurum 34x1,1 2/3ZpZ

® Podziatka zebow
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Honsberg
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Tasmy tngce z weglikdw spiekanych
Wysokiej jakosci weglik spiekany

« Narzedzie specjalne do uniwersalnej obrébki narzedzi,
stale nierdzewne i szybkotnace, jak rowniez metale niezelazne

+ Koncoéwki zebow wykonane z weglikow spiekanych

« Najwyzsza wydajnosé ciecia zapewnia dtuzszg zywotnosé

- Uniwersalna taSma przeznaczona do obrébki duzych przekrojow
dla materiatéw nisko-, jak réwniez wysokostopowych

» Wersja prosta bez rozwiedzenia:
swobodne ciecie tasmy jest mozliwe dzigki
obustronnej wypuktosci zeba HM

* Wersja z rozwiedzeniem:
swobodne ciecie tasmy jest mozliwe dzieki
pochyleniu zebéw na prawo i lewo

Jednostki opakowaniowe Rolki od 50 m do ok. 75 m, w zaleznosci od szeroko$ci tasmy,
tasmy zgrzewane bezkoricowo

Szeroko$é pasma 13-100 mm
Formy zebow TSS, TXS, TPB, TAP, TNF-S, TNF-2, TNF-3, TNF-4, TSN, TQM, TCO, TW > /\lfi
Podziatka taSmy Vario / Normal
Jakosé Koncéwki do zebow z koricowkg HM
HV 1600

Wersja z powtokg wielowarstwowg PVD HV 3800

Wersje specjalne Czarny, Impact Plus = |e8|eo

Tasmy tnace z weglikow spiekanych | 33
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Honsberg Sinus nSET E

A A 4

Uniwersalne, trwate narzedzie do wszystkich materiatéw

Nasze rozwigzanie dla « Wszystkie materiaty do 50 HRc, materiaty kute i $cierne
* Materiat petny i rury gruboscienne
e Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu

Zalety * Diugie kanaty tnace
* Przediuzona zywotnosé
« Zwiekszona wydajnos$¢ produkgiji

Cechy » Geometria z rozwiedzeniem BEZ stopniowego ustawienia zgba
* Rownomiernie cigcie powierzchni

Nr art. Szerokoéét:laéé"l?yy X grubos¢ Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
851 8500 1600 5200 2300 3400
mm inches 0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TSS TSS
034110 34 x1,1 13/8 x .042 TSS TSS
041130 41 x1,3 1 5/8 x .050 TSS TSS TSS
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 TSS TSS TSS
054160 54 x1,6 2 1/8 x .063 TSS TSS TSS
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 TSS TSS TSS
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia >600 350 — 650 200 - 400 100 - 250 <120

Numer artykutu: 7 3|4 ® Jako$¢ z L < .
gﬂg@ﬂlmmgllmm © Srerorosé tasmy x grubos taémy Tasmy tngce z weglikéw spiekanych | 34
Przykiad: Sinus  27x0,9  3/4ZpZ o Podzialka zebow

nSET



eW
) Honsberg Sinus SET Xtreme K

A A

Uniwersalne, trwate narzedzie do wszystkich materiatow

Nasze rozwigzanie dla * Materiaty z naprezeniami szczatkowymi
» Wszystkie materiaty do 50 HRc, materiaty kute i $cierne
« Materiat petny i rury grubos$cienne
* Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu

Zalety « Diugie kanaty tnace
e Przedluzona zywotnosé
e Zwiekszona wydajnos$¢ produkcji

Cechy * Geometria z rozwiedzeniem stopniowym
« Réwnomiernie ciecie powierzchni

850 7100 8500 1600 5200 2300
mm inches 0,7/1,0 0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2 2/3
034110 34 x1,1 13/8 x .042 TXS
041130 41x 1,3 1 5/8 x 050 TXS TXS
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 TXS TXS
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 TXS TXS
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 TXS TXS TXS
080160 80x 1,6 31/8 x .063 TXS TXS TXS
100160 100x 1,6 4 x .063 TXS
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 800 600 — 1200 350 — 650 200 — 400 <250

Numer artykutu: 3l4|1]1 3 ® Jakosé z 2 ;
. @ggllllgm o oot taémy x grubods taémy Taémy tnace z weglikéw spiekanych | 35
Przyktad: Sinus 34x11  2/3ZpZ

SET XTREME ® Podziatka zebow
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Honsberg Sinus ProBalance E

cscre v P

Precyzyjne narzedzie high-tech do uniwersalnych detali

Nasze rozwigzanie dla » Stale narzedziowe, stale nierdzewne, stale HSS
e Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu
* Metale niezelazne
* Rury, rury kwadratowe i stale profilowane

Zalety *  Wyjatkowo delikatna powierzchnia
* Najwyzsza doktadno$¢ ciecia
* Niezrownana gtadkos$¢

Cechy » Podziatka Vario
« Korpus tasmy wykonany z wysokiej jakosci stali sprezynowej
e Zab trapezowy z weglikdw spiekanych
« 1600 HV

Szerokos$¢ tasmy x grubosé

tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi

860 5200 8200 2300 3400
mm inches 1,5/2 1,8/2,2 2/3 3/4
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 TPB TPB
041130 41 x1,3 1 5/8 x .050 TPB
054130 54 x1,3 21/8 x .050 TPB
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 TPB TPB TPB

067160 67 x 1,6 25/8 x .063 TPB TPB
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 200 - 400 100 - 320 80 - 250 <120

Numer artykutu: 6] 40| o Jakos¢ < . :
_ UMU « Szerokosé tasmy x grubosé tasmy Tasmy tnace z weglikéw spiekanych | 36
Przyktad: Sinus  34x1,1  3/4ZpZ

® Podziatka zebow
ProBalance
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Honsberg Sinus ProBalance Black K

csgre v P

Precyzyjne narzedzie high-end do uniwersalnych detali

Nasze rozwigzanie dla e Stale narzedziowe, stale nierdzewne, stale HSS
* Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu
¢ Metale niezelazne
* Rury, rury kwadratowe i stale profilowane

Zalety *  Wyjatkowo delikatna powierzchnia
* Najwyzsza doktadnos$¢ ciecia
* Niezrownana gtadkosé
* Wyzsza wydajnosc¢ ciecia

Cechy ¢ Podziatka Vario
« Korpus taSmy wykonany z wysokiej jakosci stali sprezynowej
e Zab trapezowy z weglikdw spiekanych
* Powtoka
e 3800 HV

Szerokosé tasmy x grubosé Podziatka zeb6w w ZpZ / tpi
y

865 1600 5200 2300 3400

mm inches 1,11,6 1,52 2/3 3/4
041130 41 x 1,3 1 5/8 x .050 TPB TPB TPB
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 TPB TPB TPB TPB
067160 67 x 1,6 25/8 x .063 TPB
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 300 - 600 200 - 400 80 — 250 <120

Numer artykutu: 4|111|3 3 ® Jakosé z 2 .
E@EQ.'.'Q@ o oot taémy x grubods taémy Taémy tnace z weglikéw spiekanych | 37
Przykfad: Sinus  41x1,3  2/37pZ © Podziatka zebow

ProBalance Black



Honsberg Sinus TAP E

XAl A

Wyprébowane i sprawdzone narzedzie high-tech do ré6znych materiatéw

Nasze rozwigzanie dla » Stale narzedziowe, stale nierdzewne, stale HSS
e Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu
* Metale niezelazne

Zalety *  Wyjatkowo delikatna powierzchnia
* Najwyzsza doktadnos$¢ ciecia
» Szczegolnie ptynna praca

Cechy e Podziatka Vario
» Korpus tasmy wykonany z wysokiej jakosci stali sprezynowej
e Zab trapezowy z weglikéw spiekanych

* 1600 HV

810 8500 1600 5200 8200 2300 3400
mm inches 0,85/1,15 1,1/1,6 15/2 1,8/2,2 2/3 3/4
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TAP
034110 34 x 1,1 1.3/8 x .042 TAP TAP
041130 41x1,3 15/8 x .050 TAP TAP TAP
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 TAP TAP TAP
054160 54 x1,6 2 1/8 x .063 TAP TAP TAP TAP TAP TAP

067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 TAP TAP TAP TAP

080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 TAP

Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 300 - 600 200 - 400 100 - 320 80 — 250 <120

Numer artykutu: 1 4[1[3 3 ® Jako$¢ z L < .
‘ g!ggﬂlllg@@ © Srerorosé tasmy x grubos taémy Tasmy tnace z weglikéw spiekanych | 38
Przyktad: Sinus  54x1,30  2/3ZpZ o Podziatka zebow

TAP



Honsberg Sinus Black TAP H

XAl A

Wyprébowane i sprawdzone narzedzie wysokiej klasy do ré6znych materiatow

Nasze rozwiazanie dla + Stale narzedziowe, stale nierdzewne, stale HSS
e Materiaty na bazie Ni, Co lub Cr oraz stopy tytanu
* Metale niezelazne
* Rury, rury kwadratowe i stale profilowane

Zalety *  Wyjatkowo delikatna powierzchnia
* Najwyzsza doktadnos¢ ciecia
e Szczegolnie ptynna praca
* Wyzsza wydajnos¢ ciecia

Cechy » Podziatka Vario
« Korpus tasmy wykonany z wysokiej jakosci stali sprezynowej
» Zab trapezowy z weglikdw spiekanych

* Powiloka
» 3800 HV
815 8500 1600 5200 8200 2300 3400
mm inches 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 1,8/2,2 2/3 3/4
034110 34x1,1 1 3/8 x .042 TAP TAP
041130 41x1,3 1 5/8 x .050 TAP TAP TAP
054130 54x1,3 2 1/8 x .050 TAP TAP
054160 54x1,6 21/8 x .063 TAP TAP TAP
067160 67 x 1,6 2 5/8 x .063 TAP TAP TAP TAP
080160 80x 1,6 31/8 x .063 TAP TAP
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia > 600 300 - 600 200 — 400 100 - 320 80 — 250 < 120

Numer artykutu: 1 4|1(1(3 4 ® Jako$¢ = i s .
. glggllllga@ © Srerekosé tasmy x grubosc taémy Tasmy tnace z weglikéw spiekanych | 39
Przykiad: Sinus  41x1,30  3/4 ZpZ o Podzialka zebow

BLACK TAP
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"Honsberg Sinus TNF SET i
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Zaawansowane technicznie narzedzie specjalne do metali niezelaznych

Nasze rozwigzanie dla e Aluminium i metali niezelaznych, np. odlewéw
» Reczne, kontrolowane ciecie nadlewek

Zalety « Wyzsza wydajnos¢ ciecia
»  Wydtuzona zywotnos¢ nawet w niestabilnych warunkach
» Zwigkszona wydajnos$¢ produkciji

Cechy » Bardzo dobre wtasciwosci cigcia dzigki specjalnemu ustawieniu zebéw
» Koncowki zebdw wykonane ze specjalnego weglika spiekanego odpornego na Scieranie

Szerokosé tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
824 0200 0300
mm inches 2 3
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 TNF-S
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TNF-S
034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 TNF-S TNF-S
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 200 - 400 120 - 200

Numer artykutu: 3 ® Jakosc Tasmy tn z weglikow spiekanych | 4
. EE,E Emmg @ ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy asmy ace €9 ow spiekanyc I 0
Przyktad: Sinus  20x0,90 3ZpZ ® Podziatka zebow

TNF SET



Honsberg Sinus TNF 2 kK

A L 4

Zaawansowane technicznie narzedzie specjalne do metali niezelaznych

Nasze rozwigzanie dla e Aluminium i metali niezelaznych, np. odlewéw
* Reczne i kontrolowane cigcie nadlewek, ptyt i blokow

Zalety « Bardzo wysoka wydajno$c cigcia dzigki ekstremalnie wysokiej predkosci tasmy i posuwu
»  Wydiuzona zywotnos¢ nawet w niestabilnych warunkach
* Zwiekszona wydajnosc i trwatosé

Cechy » Korncoéwki zeboéw wykonane ze specjalnego weglika odpornego na Scieranie
» Bardzo dobre formowanie wiéréw celem uzyskania najlepszej jakosci krawedzi ciecia

Szerokos¢ tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebéw w ZpZ / tpi
822 0200 0300 8500 1600 5200 2300
mm inches 2 3 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 2/3
020090 20 x 0,9 3/4 x .035 TNF-2
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TNF-2 TNF-2
034110 34 x 1,1 1 3/8 x .042 TNF-2 TNF-2 TNF-2 TNF-2
041130 41x1,3 15/8 x .050 TNF-2 TNF-2 TNF-2
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 TNF-2 TNF-2
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 TNF-2 TNF-2 TNF-2
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 TNF-2
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia <280 <220 600 — 1200 350 — 650 200 - 400 <250

Numer artykutu: 1 © Jakose Tasmy tn z weglikéw spiekanych 41
. EE,E EE.E M ® Szerokos¢ tasmy x grubo$é tasmy asmy ace €9 ow spiekanyc I
Przyktad: Sinus  80x1,60 0,85/1,15ZpZ ¢ ppqziatka zebow

TNF 2
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Honsberg Sinus TNF 3 E
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Zaawansowane technicznie narzedzie specjalne do metali niezelaznych, w szczegélnos$ci do stopéw aluminium

Nasze rozwigzanie dla e Aluminium i metali niezelaznych, np. odlewéw
* Reczne i kontrolowane cigcie nadlewek, ptyt i blokow

Zalety » Bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia dzieki ekstremalnie wysokiej predkosci tasmy i posuwu
»  Wydtuzona zywotno$¢ nawet w niestabilnych warunkach
« Zwiekszona wydajnos¢ i trwatos¢

Cechy * Nadaje sie do wszystkich przecinarek tasmowych
« Koncowki zebow wykonane ze specjalnego weglika odpornego na $cieranie
« Bardzo dobre formowanie wiérow celem uzyskania najlepszej jakosci krawedzi ciecia

Szerokos$¢ tasmy x grubosé

Nr art. tasmy Podziatka zebow w ZpZ / tpi

823 0200 0300 8500 1600 5200 2300

mm inches 2 3 0,85/1,15 1,11,6 1,5/2 2/3
027090 27 x0,9 11/16 x .035 TNF-3 TNF-3
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 TNF-3 TNF-3 TNF-3 TNF-3
041130 41x1,3 15/8 x .050 TNF-3 TNF-3
054130 54x 1,3 2 1/8 x .050 TNF-3 TNF-3
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 TNF-3 TNF-3 TNF-3
067160 67 x 1,6 25/8 x .063 TNF-3
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia <280 <220 600 — 1200 350 — 650 200 - 400 <250

Numer atykot:  FIEEREHABGAGHG oJakost o Tasmy tnace z weglikéw spiekanych | 42
" ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy
Przykfad: Sinus  67x1,60 1,1/1,6 ZpZ

INF 3 ® Podziatka zebow
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"Honsberg Sinus TNF 4
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Zaawansowane technicznie narzedzie specjalne do stopow aluminium o duzych wymiarach

Nasze rozwigzanie dla » Duze bloki i ptyty
Zalety » Bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia dzieki ekstremalnie wysokiej predkosci tasmy i posuwu
*  Wydtuzona zywotnos¢ nawet w niestabilnych warunkach
» Zwiekszona wydajnos¢ i trwatos¢
Cechy + Zaprojektowane do ciezkich i wysokowydajnych przecinarek tasmowych
+ Koncowki zebow wykonane ze specjalnego weglika odpornego na Scieranie
« Bardzo dobre formowanie wi6réw celem uzyskania najlepszej jakosci krawedzi ciecia
827 7100 9200
mm inches 0,7/1,0 0,9/1,2
054130 54 x 1,3 2 1/8 x .050 TNF-4
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 TNF-4
080160 80 x 1,6 31/8 x .063 TNF-4 TNF-4
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia 700 — 1000 500 — 750

Numer artykutu:
Przyktad:

8l2l7olslol1s1olo[2(0lo

Sinus
TNF 4

80x1,60 0,9/1,2ZpZ

o Jakosé Tasmy tnace z weglikow spiekanych
® Szerokos¢ tasmy x grubo$é tasmy smy ac €9 © P ve I

® Podziatka zebow

43



Honsberg Sinus TSN E

s W @ i

Narzedzie high-tech do twardosci materiatéw powyzej 50 HRc

Nasze rozwigzanie dla e Materiatow hartowanych indukcyjnie / hartowanych przelotowo

Zalety *  Wyjatkowo gtadka powierzchnia ciecia
* Najwyzsza doktadno$¢ ciecia
*  Wysoka odpornos$¢é na Scieranie

Cechy » Podziatka Vario
» Regulowany kat natarcia dla materiatdbw o ekstremalnej twardosci

840 2300 3400
mm inches 2/3 3/4

027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TSN
034110 34x 1,1 13/8 x .042 TSN TSN
041130 41x1,3 15/8 x .050 TSN TSN
054130 54 x1,3 2 1/8 x .050 TSN TSN
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 TSN TSN
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia < 250 < 120

Numer artykutu: 4 411 3 ® Jako$¢ z a2 .
‘ QQQEIIEQ@ e Serotos6 taémy x grubos taémy Taémy tnace z weglikéw spiekanych | 44
Przyktad: Slgus 54x1,60 2/3ZpZ o Podziatka zebow

TSN



Honsberg Sinus Black TSN K

s P Ui

Wysokiej klasy narzedzie do materiatéw o twardosci powyzej 50 HRc

Nasze rozwiazanie dla * Materiatow hartowanych indukcyjnie / hartowanych przelotowo

Zalety »  Wyjatkowo gtadka powierzchnia cigcia
* Najwyzsza doktadnos$¢ ciecia
+ Wysoka odpornos$¢ na Scieranie

Cechy » Podziatka Vario
* Regulowany kat natarcia dla materiatéw o ekstremalnej twardosci
* Powioka
845 2300 3400
mm inches 2/3 3/4
027090 27x0,9 | 11/16 x.035 TSN
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 TSN
041130 41x1,3 1 5/8 x .050 TSN
054160 54 x 1,6 2 1/8 x .063 TSN
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia < 250 <120

Numer artykutu: 4 3l4(1]1 4 ® Jakos¢ z iz .
g_lggllllg@ o oot taémy x grubods taémy Taémy tnace z weglikéw spiekanych | 45
Przyktad: Sinus  34x1,1 3/4 2pz o Podzialka zebow

TSN Black



weV

Honsberg Quantum K

s v 4

Wysokowydajne narzedzie do materiatléw specjalnych

Nasze rozwigzanie dla » Stale i stopy pierwiastkow rzadkich, trudne do obrébki
» Stopy na bazie niklu: Inconel, Rene, Wastelloy, Hastelloy itp.

Zalety *  Wyjatkowo gtadka powierzchnia ciecia
* Najwyzsza doktadnos$¢ ciecia
» Szczegolnie ptynna praca
» Diuzsza zywotnose

Cechy » Podziatka Vario
» Korpus tasmy wykonany z wysokostopowe;j stali sprezynowej
« Zoptymalizowany zgb trapezowy z weglikow spiekanych

830 1600 5200 8200 2300 3400
mm inches 1,1/1,6 1,5/2 1,8/2,2 2/3 3/4
034110 34 x 1,1 13/8 x .042 TQM
041130 41 x1,3 15/8 x .050 TQM TQM
054130 54x1,3 21/8 x .050 TQMm TQMm TQM
054160 54 x 1,6 21/8 x .063 TQMm TQM TQM TQMm
067160 67 x 1,6 25/8 x .063 TQMm TQMm TQM
080160 80 x 1,6 3 1/8 x .063 TQM
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 300 - 600 200 — 400 100 — 320 <250 <120

* wszystkie artykuty dostepne wytgcznie jako tasmy zgrzewane bezkoricowo

Numer artykutu: gag o Jakosé Tasmy tnace z weglikéw spiekanych | 46

i ® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy
Przykiad: Quantum  54x1,30  2/3ZpZ ® Podziatka zgbow



wel
Honsberg Sinus TCO kK

Specjalne narzedzie do cigcia materiatéw mineralnych na kazdym placu budowy

Nasze rozwigzanie dla < Betonu komérkowego (lub gazobetonu), cegly perforowanej i materiatéw izolacyjnych

Zalety * Moze by¢ stosowane bez chtodzenia
» Koncowki zebdw wykonane ze specjalnego weglika odpornego na Scieranie

Cechy « Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie
» Bardzo dobre wiasciwosci ciecia dzigki specjalnemu ustawieniu zebdw

Szerokos$¢ tasmy x grubosé

tasmy Podziatka zebow w ZpZ / tpi
886 0300
mm inches 3
027090 27 x 0,9 11/16 x .035 TCO

Numer artykutu: &@gggmgg © Jakos¢ Tasmy tngce z weglikéw spiekanych | 47

Pravkiad: ® Szerokos¢ tasmy x grubo$é tasmy
rzyktad: Sinus  27x0,9  3ZpZ © Podziatka zebow
TCO



et
Honsberg Sinus TW E

Narzedzie specjalne do cigcia r6znych materiatéw specjalnych

Nasze rozwigzanie dla » Tworzyw sztucznych, metali niezelaznych, r6znego rodzaju twardego drewna
Zalety »  Wysoka wydajnos¢ ciecia
» Moze by¢ stosowany bez chtodzenia
* Bardzo dobra zywotno$¢ nawet w niestabilnych warunkach
Cechy * Tasma tngca z weglikbw spiekanych w wersji waskiej
880 3400
mm inches 3/4
013090 13x 0,9 1/2 x .035 W

Numer artykutu: Eﬂ/ggmag

Przykfad: Sinus
™w

13x0,9 3/4 ZpZ

® Jako$¢
® Szeroko$¢ tasmy x grubo$¢ tasmy
® Podziatka zebow

Tasmy tnace z weglikow spiekanych | 48



NOTATKA

Tasmy tnace z weglikow spiekanych | 49
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Tasmy tngce Cerrus
Wysokiej jakosci ziarno weglikowe

* Weglik spiekany ciggtly lub segmentowy z posypka
« Bardzo wytrzymata krawedz tasmy do ciecia na sucho mokro

- Dzieki wysokiej odpornosci na $cieranie ziarna HM
mozliwy jest diuzszy okres uzytkowania

« Idealny do obrébki materiatéw specjalnych, np.
materiatow kompozytowych, kabli, drutéw, opon, materiatéw Sciernych
materiatéw budowlanych, zastosowanie do stali hartowanej i wiékna szklanego /
tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem weglowym (GRP-CRP)

« Nasyp ciggly — mniejsze wymiary detali

* Nasyp segmentowy — wieksze wymiary detali

Jednostki opakowaniowe Rolki o dtugosci 76 m
tasmy zgrzewane bezkoricowo

Szerokosé tasmy 6-38 mm

Odstepy miedzy segmentami 8,12 14 mm

Rodzaj nasypu ciagly
segmentowy
Jakosé Krawedz tngca z zgbem posypywanym HM

£ Brzeszczoty do pit taSmowych Cerrus | 51




Honsberg Cerrus Continuous E

Narzedzie specjalne o statej koricowce z weglikéw spiekanych

Nasze rozwigzanie dla * Opon, kabli zasilajgcych
e Kamieni, cegiet
» Gazobetonu, ptytek grafitowych

Zalety * tatwa obstuga
» Bardzo gtadka powierzchnia

Cechy + Krawedz tngca z nasypem ciagtym
» Posiada duzg ilo$¢ wieloostrzowych ziaren weglikow spiekanych
« Rozne wielkosci ziarna do réznych zastosowan

370
mm inches

006050 6 x 0,50 1/4 x .020 medium coarse 1500
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 medium 1000
013050 13 x 0,50 1/2 x .020 medium 1000
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 fine / medium 0500/ 1000
020080 20 x 0,80 3/4 x .032 medium 1000
025090 25 x 0,90 1x.035 medium / medium coarse / coarse 1000/ 1500 / 2000
032090 32 x 0,90 1 1/4 x .035 medium coarse / coarse 1500 / 2000
032110 32 x 1,10 11/4 x .042 coarse 2000

Numer artykutu: 7 g g 1 © Jakos¢ Brzeszczoty do pit tasmowych Cerrus
i g./g 2/0/018 .R/—Jmmm ® szeroko$¢ tasmy x grubos$¢ tasmy Yy P Y l 52
Przyktad: Cerrus  20x0,80  $rednie

ciagte ® podziatka zebow



Honsberg Cerrus Gulleted

Segmentowo posypane weglikami spiekanymi narzedzie specjalne

Nasze rozwigzanie dla

Opony samochodowe
Gazobeton, ptytki grafitowe

Zalety * tatwa obstuga

» Bardzo gtadka powierzchnia
Cechy + Krawedz tngca z nasypem segmentowym

+ Posiada duzg ilo$¢ wieloostrzowych ziaren weglikbw spiekanych

« Robzne wielkosci ziarna do r6znych zastosowan

371
mm inches mm

006050 6 x 0,50 1/4 x .020 8 medium 1000
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 12 medium coarse 1500
013050 13 x 0,50 1/2 x .020 12 medium 1000
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 12 medium / medium coarse 1000/ 1500
020080 20 x 0,80 3/4 x .032 12 medium / coarse 1000 / 2000
025090 25 x 0,90 1x.035 12 medium / medium coarse / coarse / extra coarse 1000/ 1500 / 2000 / 2500
032090 32 x 0,90 11/4 x .035 14 coarse 2000
032110 32x 1,10 1 1/4 x .042 14 coarse 2000
038110 38 x 1,10 11/2 x .042 14 coarse 2000
041130 41 x 1,30 15/8 x .050 14 coarse 2000

Numer artykutu:

Przyktad:

Ellolilolols sl lslolo

Cerrus
przezuty

10x0,65 $rednio gruby

® Jako$¢
® szeroko$¢ tasmy x grubos¢ tasmy
® podziatka zebow

Brzeszczoty do pit taSmowych Cerrus | 53






Pity tasmowe do stali narzedziowej
Szwedzka stal wysokiej jakoSci

- Pita taSmowa ze stali narzedziowej wykonana z tasmy stalowej o strukturze
pin-point (gestos¢ weglikow 30-50 ziaren weglikow na 100 ym?)

- Dobra odpornos¢ na Scieranie jest osiggana dzigki twardym weglikom zelaza
na wierzchotku zeba i w pasmie no$nym

- Specjalna obrébka cieplna materiatu podkladowego

Jednostki opakowaniowe Zwoje od 30 m do ok. 100 m, w zaleznosci od szerokosci pasma
tasmy zgrzewane bez korica

Szerokos$¢ pasma 6-25 mm
Formy zebow K,S > |5 |
Podziatka zeb6éw Zmienna Vario

Stata Normal

Jakosé Szwedzka stal weglowa
wysokostopowa stal narzedziowa
64-65 HRc

Tasmy tnace do stali narzedziowej | 55



Honsberg Extra R

/«“/va"/’?'

Tasma tngca do prostego zastosowania w warsztacie do maks. predkosci tasmy 150 m/min

Nasze rozwigzanie dla * Majsterkowanie i mate warsztaty

* Rury, profile i materiaty petne o matych i srednich wymiarach

- Stale niestopowe, metale niezelazne, drewno
Zalety « Ekonomiczna pita taSmowa

* Dobra zgrzewalnos¢
Cechy » Elastyczna szwedzka stalowa taSma nosna

 Ultrautwardzone koricowki zgbow

511 0200 0300 0400 0600
mm inches 2 3 4 6
006065 6 x 0,65 1/4 x .025 K K
008065 8 x 0,65 5/16 x .025 K K
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 K K K
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 K K
016080 16 x 0,80 5/8 x .032 K K
020080 | 20x 0,80 3/4 x .032 K
025090 | 25x 0,90 1 x.035 K K K
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 200 - 400 120 - 200 80 -120 50 - 80
510 0400 0600 0800 1000 1400 1800 2400
mm inches 4 6 8 10 14 18 24
006065 6 x 0,65 1/4 x .025 S S S S S S
008065 8 x 0,65 5/16 x .025 S S S S s S
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 S S S S S S
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 S S S S S S
016080 16 x 0,80 5/8 x .032 S S S S S
020080 | 20x 0,80 3/4 x .032 s S S S S
025090 | 25x 0,90 1x.035 S S S S
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia 80-120 50 - 80 40 - 60 30 -50 20 - 40 10-15 5-10

Numer artykutu:
Przykfad:

A

Honsberg

5[210/ol1]0lolelslolJolo

Extra

10x0,65 4 ZpZitpi

Extra

oJakos¢ o Tasmy tnace do stali narzedziowej | 56
® Szerokos$¢ tasmy x grubos¢ tasmy

® Podziatka zgbow



Honsberg Super

/«“/rx'af”?!

Tasma tngca do prostego zastosowania w warsztacie do maks. predkosci tasmy 150 m/min

Nasze rozwigzanie dla * Mate i Srednie warsztaty
* Rury, profile i materiaty petne o matych i $rednich wymiarach
- Stale niestopowe, metale niezelazne, drewno
Zalety » Ekonomiczna pita tasmowa
« Dobra zgrzewalnosé
« Zwiekszona wydajnos$¢ ciecia i lepsza trwatos¢ ciecia
Cechy - Podktad wykonany ze stali stopowej poddanej specjalnej obrdbce cieplnej
» Utwardzone koricowki zebdw
521 0300 0400 0600
mm inches 3 4 6
006065 6 x 0,65 1/4 x .025 K K
008065 8 x 0,65 5/16 x .025 K
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 K K
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 K K K
016080 16 x 0,80 5/8 x .032 K
020080 | 20 x 0,80 3/4 x .032 K K
025090 | 25 x 0,90 1 x.035 K K
Szeroko$¢ kontaktowa ciecia 120 - 200 80-120 50 — 80
520 0400 0600 0800 1000 1400 1800 2400
mm inches 4 6 8 10 14 18 24
006065 6 x 0,65 1/4 x .025 S S S S S S
008065 8 x 0,65 5/16 x .025 S S S S S S
010065 10 x 0,65 3/8 x .025 S S S S S S
013065 13 x 0,65 1/2 x .025 S S S S S S
016080 16 x 0,80 5/8 x .032 S S S S S S
020080 20 x 0,80 3/4 x .032 S S S S S
025090 25 x 0,90 1 x.035 S S S S S
Szeroko$¢ kontaktowa cigcia 80 - 120 50 - 80 40 - 60 30 -50 20 - 40 10-15 5-10

Numer artykutu:
Przyktad:

A

Honsberg

5[200/0l1]0/0lel5l0l2Jolo

Super

10x0,65 4 ZpZipi

oJakost o Tasmy tnace do stali narzedziowej | 57
® Szerokos$¢ tasmy x grubos$¢ tasmy

® Podziatka zgbow






Honsberg Senior Brzeszczot pity maszynowej

L
* Brzeszczot uniwersalny

» Dla szerokiego zakresu obszardw ciecia
* Najwyzsza zywotno$¢ nawet przy wysokich
zakresach wytrzymatosSci
Linia produktow 332 « Idealny do stosowania z wieloma réznymi materiatami
i przekrojami
» Brzeszczot zapewniajgcy optymalng wydajnos¢ ciecia

Asortyment produktéw > www.honsberg.de

Honsberg Gamma Brzeszczot pity maszynowej

o Zab standardowy: kat natarcia 0°
m » Brzeszczot uniwersalny

* Wykonane ze stali sprezynowej
i spawanych laserowo zebow HSS
 Dla duzych wydajno$ci cigcia i posuwow
Linia produktow 334 « Catkowicie nietamliwy dla maksymalnego bezpieczeristwa
W miejscu pracy

Asortyment produktéw > www.honsberg.de

Honsberg Special 8P Brzeszczot pity maszynowe;

» Zab hakowy: dodatni kat natarcia 8°

m » ldealne potaczenie miedzy uniwersalng tarcza pilarska

i specjalnym brzeszczotem

Do dtugich cie¢ i twardych materiatow
» Optymalne do cigcia konstrukcji, stosowania
Linia produktow 337 w budownictwie oraz stali hartowanych do
wytrzymatos$ci ok. 800 N/mm?
» Dodatek do stali nierdzewnych o przekrojach ponizej
50 mm lub $ciankach rur ponizej 10 mm z odpowiednig
podziatka zebow

Asortyment produktéw > www.honsberg.de

Brzeszczot pity maszynowej | 59







Honsberg Senior HSS Brzeszczot pity recznej - zalecane dia wysokostopowych stali
narzedziowych

* Molibdenowa stal szybkotngca, w petni

diuga zywotnos¢

Szerokos¢ tasmy x grubosé tasmy Zab ®

No. mm Inches ZpZ/ tpi szt.

3420250802400 300 x 25 x 0,80 12 x 1 x.032 24 50
Honsberg bimetal Brzeszczot pity recznej « Zalecane dla wszystkich materiatéw

« Ostrze zgba wykonane z molibdenu HSS
(o SENIGNIM ATTRSe: o] oraz tasmy nosnej wykonanej
z obrobione;j stali stopowej
« Odporny na zuzycie, nietamliwy,
z doskonatym zachowaniem krawedzi

Szerokosé tasmy x grubosé tasmy Zab @

No. mm Inches ZpZ/ tpi szt.
3440130631800 300 x 13 x 0,63 12 x 1/2 x.025 18 100
3440130632400 300 x 13 x 0,63 12 x 1/2 x.025 24 100
3440130633200 300 x 13 x 0,63 12 x 1/2 x.025 32 100

Honsberg Wolfram Brzeszczot pity recznej - Zalecany do stali i wszystkich metali

niezelaznych

wykonany ze stali narzedziowej z domieszka
wolframu

« Dwustronne uzebienie
 Idealny brzeszczot dla majsterkowicza

Szerokosé tasmy x grubos¢ tasmy Zab @

No. mm Inches ZpZ/ tpi szt.

3450250802400 300 x 25 x 0,80 12 x 1 x.032 24 50
Honsberg Anker Brzeszczot pity reczne;j « Zalecany do stali migkkich,

Tworzywa sztuczne i metale niezelazne
« Brzeszczot pity recznej z twardymi zgbami,
Z ograniczeniem wyginania si¢
« Dwustronne uzebienie
« ldealny dla prostych prac warsztatowych

Szerokos$¢ tasmy x grubosé tasmy Zab ®
No. mm Inches ZpZ / tpi szt.
3460250802400 300 x 25 x 0,80 12 x 1 x.032 24 50

Brzeszczot pity recznej | 61




Akcesoria serwisowe

Miernik napiecia taSmy (tensometr)

Dzigki naszemu urzadzeniu do pomiaru naprezenia tasmy
Honsberg pomiar naprezenia tasmy =
tngcej w maszynie bedzie tatwy. H, SeE i

Refraktometr

Nasz refraktometr pomoze nalezycie
nadzorowac¢ wiasciwe stezenie srodka
chtodzaco-smarujgcego, poniewaz ma
ono znaczacy wplyw na wydajnos¢ ciecia.

Scan me

Miernik posuwu

Honsberg VM-500-1 umozliwia szybki,
doktadny i tatwy pomiar predkosci posuwu
podczas procesu pitowania.

Urzadzenie do pomiaru predkosci tasmy

Miernik predkosci tasmy podaje
poprzez prostg aplikacje
doktadng predkos¢ tasmy pity. Scan me
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Olej do ciecia

Olej do ciecia HM-2 firmy Honsberg zostat
opracowany specjalnie dla systeméw
mikrodozowania w pitach tasmowych.

W ten spos6b mozna réwniez osiggna¢
maksymalng zywotnos$¢ tasm pit z
systemami MMKS.

Klin

Klin Honsberg z hartowanej stali zapobiega
zakleszczeniu pity tasSmowej w kanale ciecia.

Scan me

Szczotki do wiérow

Okragte szczotki druciane i nylonowe firmy
Honsberg sg idealnymi szczotkami do wiorow
dla Panstwa pity taSmowej. Oczyszczajg one
przestrzenie miedzy zebami i w ten sposéb
przyczyniajg sie do zwigkszenia

zywotnosci brzeszczotow.
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Rozwiazania cyfrowe

Strona gtowna HONSBERG
Wiodgca technologia pit tasmowych niemieckiej produkcji od 1798 r.

Scan me

WEBcut m@&4E
WEBcut pomaga wykwalifikowanemu uzytkownikowi obliczy¢ parametry pity H
taSmowej w oparciu 0 maszyny, materiaty, wymiary i inne kryteria. OE B
Bezptatnie! Scan me

———r— |t ]
- ]
s 0 s i e
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HONSBERG Saw Academy o510

Akademia pos$wigcona jest pitowaniu i zawiera wiele spostrzezen na temat Frk
technologii pit tasSmowych, rozwigzywania probleméw i zaplecza technicznego,
ktorych nie znajdziesz nigdzie indziej. =]

Scan me

vicre insights into band saw technique

My-Honsberg (=]
Nasza baza danych wytgcznie dla autoryzowanych dealeréw
z oryginalnymi funkcjami marketingowymi Honsberg. =

Scan me

H onsbeg "

Gond Gaw Dlages
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Technologia
Geometrie zebow bimetal

Zgb standardowy Standard (S)

Forma zeba o kacie natarcia 0°. Nadaje sie
szczegOlnie do ciecia materiatow o krétkich
naprezeniach, materiatéw niskostopowych oraz
materiatdbw o matych i Srednich wymiarach
Przekroje poprzeczne materiatu petnego

oraz rur i profili.

Zab hakowy Hook (K), (D)

Zab z pazurem z dodatnim

kagtem natarcia 10° lub 16° K+,

duza, wydtuzona komora wiérowa.

W zwigzku z tym najlepiej jest stosowac
go do obrébki metali niezelaznych,

stali o niskiej zawarto$ci wegla oraz
stopow Cr-Ni.

Zab gtowny Master (M), (R)

Zab gtbwny M z dodatnim

katem natarcia 10° lub R 16°

szlifowane koricowki zebdw z fazowanym,
prostym zebem wstgpnym i dwoma zgbami
wtérnymi ustawionymi pod kgtem. Specjalna
geometria zebow umozliwia ekonomiczne cigcie
materiatdbw wysokostopowych i
ultrawysokostopowych stali za pomocg
bimetalowych tasm tngcych.

Zab profilowany Profile (P)

Zab profilowany o dodatnim kacie natarcia 6° ma

dtuzszy cigg tylnej czesci zebow. Dzigki swojej
specjalnej geometrii nadaje sie szczegdlnie do
profili i belek posiadajgcych wtasne naprezenie.

Zab rurowy Pipe (PP)

Zab PIPE o dodatnim kacie natarcia 6° ma
dtuzszy grzbiet tylnych zebow i rowek widrowy.
Dzieki specjalnej geometrii jest szczegodlnie
przydatny do zastosowan w rurach
grubosciennych.
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Technologia

Geometrie zebow z weglika spiekanego

Zab Sinus TAP
(TAP)

Brzeszczot z dodatkiem weglikow
spiekanych z grupg 3 zebow
(frez wstepny, frez srodkowy, frez
koncowy) i dodatnim

katem natarcia, jest szczeg6lnie
przydatny dla stali narzedziowej,
nierdzewnej stali szybkotngcej,
stali chromowo-niklowej, stopow
podstawowych, aluminium

oraz wszystkich innych gatunkéw
stali o wytrzymatos$ci do ok.

1600 N/mm?2.

Zab Sinus TSN (TSN)

Brzeszczot z weglikobw spiekanych —_
z obcinaniem wstgpnym i wtérnym oraz :
katem natarcia 0°, szczegoélnie nadaje sie |
do materiatbw utwardzanych indukcyjnie /
przelotowo o twardosci od 50 HRc do 64
HRc, ktére sg przecinane na lekkich
pitach tasmowych dla stali o
wytrzymatosci do ok.1600 N/mm?.

Z3gb Sinus SET Xtreme
(TXS)

Tasma tngca z weglikdw spiekanych

z ograniczeniem stopnia i
odpowiednim dodatnim kgtem natarcia;
szczegoblnie nadaje sie do ciecia
materiatow poddanych naprezeniom
wiasnym, do wytrzymatosci materiatu
ok. 1600 N/mm?.

Zgb Sinus nSET
(TSS)

Brzeszczot z nachylonymi zgbami
posiadajgcy dodatki z weglika spiekanego,
bez ograniczenia stopni oraz posiadajacy
dodatni kat natarcia nadaje sie do
szerokiego zakresu materiatdw do
wytrzymatosci materiatu

ok. 1600 N/mm?.

Sinus ProBalance Tooth
(TPB)

Brzeszczot z zgbami trapezowymi z
weglikow spiekanych jest

zalecany do cigcia

materiatow petnych, rur, rur
kwadratowych i stali profilowej

od nisko do wysokostopowych.

Sinus TNF-2 Zgb
(TNF-2)

Brzeszczot z weglikobw spiekanych z —_ N

nacieciami wstepnymi i koicowymi jest
zoptymalizowany na potrzeby ciecia
metali niezelaznych, w szczeg6lnosci
aluminium, zaréwno blokdw, ptyt jak i
nadlewow, ktore mozna tatwo
przecinac.

Zagb Sinus TNF-3
(TNF-3)

Brzeszczot z weglikow spiekanych z
frezem wstepnym, sSrodkowym i
korncowym nadaje sie szczegolnie
dobrze do ciecia blokow i ptyt
wykonanych z metali niezelaznych,
w szczegoélnosci aluminium. Unikalna
geometria zebdw zapewnia
doskonatg powierzchnie ciecia.

Z3ab Sinus TCO
(TCO)

Tas$ma tngca/ brzeszczot z weglikow
spiekanych bez fazowanego

ciecia wstepnego nadaje sie do ciecia
gazobetonu i materiatow izolacyjnych.
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Honsberg wersja specjalna
Powtoka wielowarstwowa PVD

Powtoka wielowarstwowa PVD stanowi
specjalny sposoéb uszlachetnienia

naszych pit tasmowych.

Oferujemy je do szerokiej gamy naszych pit
tasmowych z bimetalu i weglikéw spiekanych.

Zalety
* lepszy przeptyw wiéréw w komorze zgbowej

« wiekszy posuw i predko$¢ skrawania Do 30%

wieksza wydajnosé

Optymalny zakres zastosowania
» Materiaty wysokostopowe do ultra wysokostopowych
* Materiaty trudne do obrobki mechanicznej
* Materiaty powyzej 1400 N/mm?

Wykonanie
« dostepne dla tasm pit w jakosci bimetalu i
weglikobw spiekanych

Sinus TAP Sinus TAP Black

Wielowarstwowa powtoka
Honsberg PVD

/

Powlekanie wierzchotkéw zebéw
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Honsberg wersja specjalna
Impact Plus — wysokiej jako$ci obrébka krawedzi

HONSBERG Impact Plus — High-End

Wykonczenie krawedzi jest potaczone z tylng krawedzig
gotowego brzeszczotu pity tasmowej. Ta specjalna
konstrukcja pozwala nam zredukowac¢ efektywna diugosé
kontaktu — ,,dlugos¢ kanatu tnacego” — i zoptymalizowaé
proces ciecia, co daje nastepujace korzysci.

Zalety

« optymalizacja sity skrawania poprzez skracanie
dtugosci roboczej tasmy pity

+ lepsze cigcie swobodne w kanale tngcym

* przediuzona zywotnosé

Do 25-30%
zwiekszony okres
uzytkowania
i wydajnosci, a nawet
wiecej w zaleznosci
od zastosowania

Optymalny zakres zastosowania
* materialy o wysokiej wytrzymatosci
« stale odporne na rdze i kwasy

jak réwniez stopy egzotyczne Sinus TAP
« materialy o dtugosci kanatu thgcego powyzej 200 mm

Sinus TAP
Impact Plus

Wykonanie
» dostepne dla brzeszczotéw do pit tasmowych

w jakosci bimetalicznej i weglikobw spiekanych. Honsberg Impact Plus -

Wysokiej jakosci obrébka krawedzi
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Serwis Honsberg
Technologia aplikacji

Nasz dziat techniki uzytkowej chetnie udzieli Paiistwu informacji na
temat technicznych mozliwosci precyzyjnego i efektywnego oddzielania
materiatlow. Chetnie oméwimy rowniez Paristwa procesy ciecia i w
miare mozliwosci zoptymalizujemy je na miejscu.

Zalecamy nastepujace warunki dotarcia:

m/min. minus 30%

Dotarcie nowej pity tasmowej

Zywotno$é tasmy pity zalezy w gtownej mierze od prawidtowego
i kontrolowanego docierania tasmy pity.

* Nalezy wybraé prawidtowe wartosci referencyjne predkosci cigcia.
Ve (m/min.) i posuw Vf (mm/min.) na podstawie danych ciecia
Oprogramowanie HONSBERG WEBcut.

* Rozpoczg¢ od 70% normalnej predkosci cigcia i 50% predkosci
regularnego posuwu (patrz grafika).

» Po obrobce powierzchni materiatu litego o powierzchni 300-500 cm?
w zalezno$ci od materiatu lub w przypadku 15 minutowej obrobki rur
i profili mozna stopniowo ustawia¢ parametry na wartosci referencyjne.

* W przypadku pit taSmowych z weglikdw spiekanych gtebokos¢ cigcia
wynosi 1500—2000 cm? powierzchni materiatéw petnych do czasu,
gdy parametry mogg zosta¢ ustawione na wartosci referencyjne.

Instrukcje bezpieczenstwa
podczas montazu i przechowywania

Podczas uzytkowania i przechowywania brzeszczotéw do metalu firmy
Honsberg nalezy dla wtasnego bezpieczenistwa przestrzegaé
nastepujacych wskazéwek.

l

mm/min. minus 50%

nowa tasma dotarta tasma tasma nie byta
dotarta

l l l

* Nalezy zachowac¢ ostrozno$é przy otwieraniu zgrzewanych tasm pitowych,
poniewaz w sg one na czas transportu naprezone. Informacje na ten temat
sg dostepne na zyczenie.

» Podczas rozpakowywania i montazu narzedzi nalezy zawsze nosic¢
obuwie ochronne, rekawice robocze, kask i okulary ochronne.

* Wazne jest, aby zdja¢ ostone zebdw tasm tnacych dopiero po zamontowaniu

ich na maszynie.

» Zamkng¢ ostone tasmy tngcej na przecinarce taSmowej w trakcie uzytkowania.

« Jezeli jest to technicznie mozliwe, podczas wymiany tasmy nalezy wytaczyé
maszyne wytgcznikiem gtéwnym.

« Dalsze wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi producenta maszyny.

= J &
o &
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Technologia

podziatka zebow

@ °m
Podziatka zeb6w: materiat petny D D D
Stal narzedziowa i bimetal
D tpi D tpi
< 10 mm 14 < 25 mm 10/14
10 — 30 mm 10 15— 40 mm 8/12
30 — 50 mm 8 25— 50 mm 6/10
50 — 80 mm 6 35— 70 mm 5/8
80— 120 mm 4 40 — 90 mm 5/6
120 — 200 mm 3 50 — 120 mm 4/6
200 — 300 mm 2 80 — 150 mm 3/4
300 — 700 mm 1,25 130 — 350 mm /3
>600mm 0,75 150 — 450 mm 1,5/2
200 — 600 mm 1,11,6
> 500 mm 0,75/1,25
S S S S S
Podziatka zgboéw: rury i profile D D D D D
D
S 10 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
0,5 | 1216 P| 12/16 P
1| 1216P| 12/16 P 12/16 P
2 1216 P 12/16 P 12/16 P 12/16 P 1216 P 811 P 8/11P| 811 P| 811P| 5/7P
3 12/16 P 12/16 P 12/16 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 8/11P| 5/7P 5/7P| 5/7P
4 12/16 P 12/16 P 8/11 P 811 P 8/11 P| 7/9P 5/7P| 7/9P 5/7P| 5/7P 5/7P| 4/6 P
5 12/16 P 12/16 P 8/11 P 79 P| 7/9P 5/7P| 7/9P 5/7 P 5/7P| 4/6 P 4/6 P| 4/6 P
6 12/16 P 8/11 P 8/11 P 79 P| 7/9P 5/7 P 5/7 P 5/7P| 4/6P 4/6 P| 4/6 P
8 12/16 P 8/11 P 8/11 P| 7/9P 5/7 P 5/7 P 5/7 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 4/6 P
10 8/11P| 7/9P 5/7P 5/7 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 4/6 P
12 7P 8/11P| 7/9P 5/7P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 4/6 P
15 79P 811 P| 7/9P 5/7P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 4/6 P
20 7I9P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 3/4P
30 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P| 4/6 P 4/6 P| 3/4P
50 4/6 P| 3/4P 3/4P| 213P
80 3/4 P 2/3P| 213P
> 100 2/I3P| 1,52
Pity konturowe -
tabela minimalnych promieni
20 mm
16 mm
13 mm
10 mm
8 mm
6 mm
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