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Seria ELOTOP +

Serwis
Zastosowanie przemysłowe
Zgrzewarki do kołków
Pistolety do zgrzewania kołków
Kołki do zgrzewania i pierścienie ceramiczne 
Akcesoria i materiały eksploatacyjne
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Odkryj cenne informacje na temat procesów spawania i wiele innych -  
na naszym kanale YouTube:

        www.youtube.com/BolzenschweisstechnikDe
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1952
Założenie firmy i rozpoczęcie  
produkcji kołków w Ennepetal

1963
Opracowanie i produkcja pierwszych 
 na świecie w pełni zintegrowanych  
maszyn do zgrzewania kołków

1993
Założenie pierwszej spółki  
zależnej KÖCO w Czechach

2008
Przejście do INDUS Holding AG

2012
60-lecie firmy i uruchomienie  
pierwszej sześciostopniowej prasy  
do formowania na zimno w nowej  
hali produkcyjnej

2019
Rozbudowa mocy produkcyjnych  
otwiera nowe możliwości, np. 
wytwarzanie długich kołków z łbem

2025
Wprowadzenie rewolucyjnej linii 
urządzeń ELOTOP + z aktywną  
kontrolą procesu

Twój niezawodny partner. 
Od ponad 70 lat.
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Kiedy potrzebujesz 
czegoś więcej niż tylko 
technologii zgrzewania 
kołków.
Gdy technologia zgrzewania kołków musi być niezawodna na 
wszystkich poziomach, do akcji wkracza KÖCO - Twój niezawodny 
partner z ponad 70-letnim doświadczeniem.

Do dziś pozostajemy jedną z sił napędowych i innowacyjnych 
w dziedzinie technologii zgrzewania kołków. Jako nasz partner 
możesz na nas polegać - zarówno teraz, jak i w przyszłości. 

Jesteśmy po Państwa stronie, oferując empatię i fachową wiedzę 
od wstępnej konsultacji po wsparcie techniczne na miejscu,  
a także realizujemy Państwa życzenia precyzyjnie i terminowo, 
korzystając z najnowocześniejszych technologii.

Dabei behalten wir bei allem, was wir tun, eines im Blick: 
Wie können wir Ihnen einen noch größeren Mehrwert bieten 
und Sie bei Ihren Prozessen und Ihrer Wirtschaftlichkeit 
bestmöglich unterstützen?

We wszystkim, co robimy, kierujemy się jedną zasadą:
Jak możemy zaoferować Państwu jeszcze większą wartość  
dodaną i wesprzeć Państwa procesy oraz rentowność?
Naszym celem jest efektywna współpraca na równych zasadach, 
aby zapewnić Państwu satysfakcję.

Kształtuj przyszłość już dziś dzięki naszym rozwiązaniom produktowym. 
Nasze kołki i technologia zgrzewania są stosowane na całym świecie, 
a my pozostajemy Twoim niezawodnym partnerem w dziedzinie tech- 
nologii zgrzewania kołków.



Nasze  
certyfikaty
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Co nas wyróżnia?  
Jakość.
Musisz mieć pewność, że nasze produkty są niezawodne —  
doskonale zdajemy sobie sprawę z tej odpowiedzialności.
Dzięki naszej wszechstronnej wiedzy na temat materiałów, 
produktów i procesów gwarantujemy, że nasze rozwiązania 
spełniają najsurowsze wymagania bezpieczeństwa - od etapu 
rozwoju po zastosowanie.

Ponieważ dla nas bezpieczeństwo nie kończy się na produkcie: 
wszystko, co opuszcza naszą fabrykę, podlega najsurowszym 
kontrolom jakości i spełnia normy krajowe i międzynarodowe.

Nasze główne certyfikaty - w tym ISO 9001, oznaczenie CE,  
ETA i zatwierdzenia organów budowlanych - potwierdzają  
nasze wysokie standardy jakości.
  
Aby zapewnić optymalne rozwiązanie dla każdego zastosowa-
nia, oferujemy wsparcie techniczne bezpośrednio na miejscu. 
Oznacza to brak standardowych rozwiązań z półki, a zamiast 
tego indywidualne propozycje precyzyjnie dopasowane do 
potrzeb klienta, dostosowane do Państwa wymagań.

Jako niezawodny partner gwarantujemy sprawdzoną jakość - 
dziś i w przyszłości.
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Nasza technologia zgrzewania 
jest całkowicie niezawodna. 
 
Tak samo jak my!
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Czterech bohaterów, jedna misja. 
Zgrzewanie kołków naprawdę  
może być tak niezawodne.
Odkryj nową generację zgrzewarek do kołków KÖCO: seria ELOTOP + łączy w sobie 
sprawdzoną wytrzymałość i niezawodność serii ELOTOP z jeszcze większą mocą  
precyzją.
Maszyny te, zaprojektowane z myślą o trudnych warunkach pracy na placu budowy 
i ciągłej eksploatacji, zapewniają najwyższej jakości wyniki zgrzewania dzięki  
wysokiemu współczynnikowi cyklu pracy, stałej regulacji prądu i najnowocześniej- 
szemu sterowaniu mikroprocesorowemu - nawet w niekorzystnych temperaturach  
otoczenia i przy długich przewodach. 
 
Poznaj przyszłość spawania dzięki nowej serii ELOTOP + i już dziś ułatw sobie pracę!

Dane procesowe oparte na  
krzywych prądu, napięcia i skoku

Ocena na podstawie wartości  
średnich i odchyleń

Możliwość zapisania danych procesowych  
i krzywych w formacie CSV

Port USB

Możliwość zapisywania dzienników  
błędów do celów serwisowych

Cyfrowy interfejs pistoletu do pistoletów  
Kxx+ i nowych głowic spawalniczych

Najważniejsze cechy  
sterowania procesem

Więcej danych przy każdym spawaniu 
 
Dzięki modelom Grizzly, Fox, Tiger i Racoon seria ELOTOP + jest nie  
tylko wytrzymała i solidna, ale także wszechstronna. To, co wyróżnia  
serię ELOTOP +, to nasze innowacyjne narzędzie analityczne, które  
umożliwia filtrowanie danych z kontroli procesów w sposób ukie- 
runkowany, zapewniając przejrzysty i uporządkowany obraz sytuacji.  
Dzięki temu archiwizacja danych jest nie tylko łatwiejsza, ale także  
bardziej wydajna!
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Czterech bohaterów, jedna misja. 
Zgrzewanie kołków naprawdę  
może być tak niezawodne.

Efektywna kontrola jakości.
Aktywna kontrola procesu.

SERIA
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Serwis to nasza druga natura.
Spawanie kołków to dla nas kompleksowa usługa. 
 
Czy znasz już nasz portal serwisowy? Portal ten nie tylko zapewnia szybki 
i bezpośredni kontakt z naszym działem serwisowym, ale także dostarcza 
informacji technologicznych, instrukcji oraz daje bezpośredni wgląd w nasze 
procesy.

Dzięki temu każda interwencja serwisowa jest maksymalnie przejrzysta,  
a Ty zyskujesz wysoką niezawodność planowania.Jeśli nie możesz znaleźć  
szukanych informacji, skontaktuj się z nami bezpośrednio lub za pomocą 
naszego formularza.



Serwis i konserwacja

Naprawa

Kalibracja
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W żadnym wypadku nie jesteś sam, jeśli chodzi o zgrzewanie kołków. 
Jesteśmy po Państwa stronie i zawsze chętnie służymy pomocą.
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Systemowe rozwiązania  
branżowe.

KÖCO to sprawdzona jakość i precyzja techniczna - w wielu branżach i obszarach 
zastosowań. Niezależnie od tego, czy chodzi o wymagające projekty na dużą 
skalę, czy specjalistyczne procesy przemysłowe: nasze kołki i systemy zgrzewania 
kołków znajdują zastosowanie wszędzie tam, gdzie wymagana jest maksymalna 
wytrzymałość, bezpieczeństwo i trwałość.

Dzięki wieloletniemu doświadczeniu i dogłębnej znajomości procesów wspieramy 
naszych klientów, oferując im indywidualne rozwiązania niezależnie od branży 
ilokalizacji. Nasze produkty od dziesięcioleci sprawdzają się w najtrudniejszych 
warunkach na całym świecie: w budownictwie stalowym i mostowym, a także w 
produkcji pojazdów i instalacji przemysłowych, elektrowniach, piecach, kotłach lub 
konstrukcjach specjalnych.

Niezależnie od tego, jak indywidualne są Państwa wymagania -  
wspólnie z Państwem opracowujemy rozwiązania, udoskonalamy  
nasze produkty i dostarczamy dokładnie to, czego Państwo potrzebują.

Niezawodnie. Elastycznie. Po prostu: więcej niż tylko zgrzewanie kołków.
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Zgrzewarki do  
kołków 

Wydajne. Solidne.
Niezmiennie precyzyjne.
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Dane techniczneª

Średnica kołka (Ø) do zgrzew. kołkowego z pierścieniem ceramicznym 6 - 25 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania krótkoczasowego -

Średnica kołka (Ø) do zgrzewanai kołków w osłonie gazowej 6 - 16 mm

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazowej opcjonalnie

Zakres regulacji prądu (bezstopniowy 300 - 2600 A

Zakres regulacji czasu (bezstopniowy) 100 - 2000 ms

Czas wstępnego przepływu gazu osłonowego (ms) 100 - 2000 ms

Czas przepływu gazu po zakończeniu zgrzania (ms) 100 - 1000 ms

Pojemność pamięci (zestawy parametrów) 2 x 20

Maksymalna liczba kołków na minutę 55 / Min. przy 6 mm Ø*  
7 / Min. przy 25 mm Ø*

Zasilanie 3 x 400 V 50 / 60 Hz

Wtyczka sieciowa (400 V) CEE 125 A

Kabel przyłączeniowy urządzenia (400V) CEE 16 mm2

Kabel przyłączeniowy urządzenia (208V/230V/450V) - **

Bezpiecznik zwłoczny (400V) 125 A

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny do urządzeń o 
specjalnym napięciu (208V/230V/460V) 200 A / 150 A / 100 A **

Pobór mocy sieciowej (P 1max) 225 kVA

Maks. długość kabla spawalniczego przy określonym  
prądzie spawania i przekroju poprzecznymb

2000 A / 50 m 
przy 120 mm²

Tolerancja napięcia sieciowego -15 / +6 %

Stopień ochrony IP 23

Klasa ochrony I

Rodzaj chłodzenia AF

Zakres temperatur przechowywania Od -20 °C do +70°C

Względna wilgotność Od 50 % w temp. 40°C
do 90 % w temp. 20°C

Wymiary obudowy (dł. X szer. X wys.) mm 920 x 610 x 975

Kółka obrotowe / stałe 2 / 2

Uchwyt transportowy 1

Zawiesia oczkowe 2

Masa ok.  490 kg

Przyłącza pistoletu spawalniczego 2

Gniazda masowe 4

Autodiagnostyka: przegrzanie, zwarcie w kablu steru-
jącym, brak fazy sieciowej i usterka prądu pilotującego 
W pełni sterowany mostek tyrystorowy 
Sterowanie mikroprocesorowe

Najważniejsze cechy:

	• Bezstopniowa regulacja prądu
	• Zabezpieczenie przycisku przed 

przypadkowym uruchomieniem
	• Podłączenie do sieci specjalnego 

napięcia (V): opcjonalniel
	• Jednostka sterująca zabezpieczo-

na przed kurzem i wilgocią
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• Licznik zgrzein
	• Podłączenie do automatyzacji
	• Nawigacja po menu: 

wielojęzykowa
	• Biblioteka parametrów dla zgrzewa-

nia kołków
	• Sterowanie procesem na podstawie 

krzywych prądu, napięcia i podnie-
sienia ocena na podstawie wartości 
średnich i odchyleń

	• Dokumentacja parametrów/zapis 
danych procesów i krzywych w 
formacie CSV; port USB

	• Zapisywanie błędów do celów 
serwisowych

	• Obsługa wszystkich istniejących i 
przyszłych pistoletów do zgrzewa-
nia KOCO 

	• Wyświetlanie wartości zanurzenia 
dla pistoletów

	• Blokada wyświetlacza
	• Możliwość rozbudowy w przyszłości 

o dodatkowe moduły, takie jak LTE, 
interfejs automatyki itd. 

Cechy szczegółowe

	*	 Gdotyczy wyłącznie standardowej konfiguracji 400 V z 	
		  dostarczonym kablem/wtyczką sieciową (bez przedłużenia 	
		  kabla sieciowego i kabli spawalniczych; w przypadku 	
		  napięcia sieciowego ≤230 V wymagane są większe  
		  przekro je kabli) 
 
	**	 Inależy interpretować indywidualnie, należy przestrzegać 	
		  lokalnych przepisów i warunków 
 
	a:	 o ile nie podano inaczej, dla wszystkich dostępnych napięć 
 
	b:	 Dopuszczalne długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych można zwiększyć, jeśli spawanie odbywa 	
		  się przy prądzie niższym niż podany. W przypadku słabego 	
		  zasilania może nie być możliwe pełne wykorzystanie 	
		  maksymalnych długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych.
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Dane techniczneª

Średnica kołka (Ø) do zgrzew. kołkowego z pierścieniem ceramicznym 6 - 25 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania krótkoczasowego -

Średnica kołka (Ø) do zgrzewanai kołków w osłonie gazowej 6 - 16 mm

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazowej opcjonalnie

Zakres regulacji prądu (bezstopniowy 300 - 2600 A

Zakres regulacji czasu (bezstopniowy) 100 - 2000 ms

Czas wstępnego przepływu gazu osłonowego (ms) 100 - 2000 ms

Czas przepływu gazu po zakończeniu zgrzania (ms) 100 - 1000 ms

Pojemność pamięci (zestawy parametrów) 20

Maksymalna liczba kołków na minutę
50 / Min. przyi 6 mm Ø*  

6 / Min. przy 25 mm Ø*

Zasilanie 3 x 400V 50 / 60 Hz

Wtyczka sieciowa (400 V) CEE 125 A

Kabel przyłączeniowy urządzenia (400V) CEE 16 mm2

Kabel przyłączeniowy urządzenia (208V/230V/450V) - **

Bezpiecznik zwłoczny (400V) 125 A

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny do urządzeń o 
specjalnym napięciu (208V/230V/460V) 200 A / 150 A / 100 A **

Pobór mocy sieciowej (P 1max) 187 kVA

Maks. długość kabla spawalniczego przy określonym  
prądzie spawania i przekroju poprzecznymb

2000 A / 50 m 
przy 120 mm²

Tolerancja napięcia sieciowego -15 / +6 %

Stopień ochrony IP 23

Klasa ochrony I

Rodzaj chłodzenia AF

Zakres temperatur przechowywania Od -20 °C do +70°C

Względna wilgotność Od 50 % w temp. 40°C
do 90 % w temp. 20°C

Wymiary obudowy (dł. X szer. X wys.) mm 920 x 610 x 975 mm

Kółka obrotowe / stałe 2 / 2

Uchwyt transportowy 1

Zawiesia oczkowe 2

Masa ok. 380 kg

Przyłącza pistoletu spawalniczego 1

Gniazda masowe 2

Besonderheiten

Autodiagnostyka: przegrzanie, zwarcie w kablu steru-
jącym, brak fazy sieciowej i usterka prądu pilotującego 
W pełni sterowany mostek tyrystorowy 
Sterowanie mikroprocesorowe

Najważniejsze cechy:

	• Bezstopniowa regulacja prądu
	• Zabezpieczenie przycisku przed 

przypadkowym uruchomieniem
	• Podłączenie do sieci specjalnego 

napięcia (V): opcjonalniel
	• Jednostka sterująca zabezpieczo-

na przed kurzem i wilgocią
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• Licznik zgrzein
	• Podłączenie do automatyzacji
	• Nawigacja po menu: 

wielojęzykowa
	• Biblioteka parametrów dla zgrzewa-

nia kołków
	• Sterowanie procesem na podstawie 

krzywych prądu, napięcia i podnie-
sienia ocena na podstawie wartości 
średnich i odchyleń

	• Dokumentacja parametrów/zapis 
danych procesów i krzywych w 
formacie CSV; port USB

	• Zapisywanie błędów do celów 
serwisowych

	• Obsługa wszystkich istniejących i 
przyszłych pistoletów do zgrzewa-
nia KOCO 

	• Wyświetlanie wartości zanurzenia 
dla pistoletów

	• Blokada wyświetlacza
	• Możliwość rozbudowy w przyszłości 

o dodatkowe moduły, takie jak LTE, 
interfejs automatyki itd. 

Cechy szczegółowe

	*	 Gdotyczy wyłącznie standardowej konfiguracji 400 V z 	
		  dostarczonym kablem/wtyczką sieciową (bez przedłużenia 	
		  kabla sieciowego i kabli spawalniczych; w przypadku 	
		  napięcia sieciowego ≤230 V wymagane są większe  
		  przekro je kabli) 
 
	**	 Inależy interpretować indywidualnie, należy przestrzegać 	
		  lokalnych przepisów i warunków 
 
	a:	 o ile nie podano inaczej, dla wszystkich dostępnych napięć 
 
	b:	 Dopuszczalne długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych można zwiększyć, jeśli spawanie odbywa 	
		  się przy prądzie niższym niż podany. W przypadku słabego 	
		  zasilania może nie być możliwe pełne wykorzystanie 	
		  maksymalnych długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych.
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Dane techniczneª

Średnica kołka (Ø) do zgrzew. kołkowego z pierścieniem ceramicznym 6 - 22 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania krótkoczasowego -

Średnica kołka (Ø) do zgrzewanai kołków w osłonie gazowej 6 - 16 mm

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazowej opcjonalnie

Zakres regulacji prądu (bezstopniowy 300 - 2000 A

Zakres regulacji czasu (bezstopniowy) 100 - 1500 ms

Czas wstępnego przepływu gazu osłonowego (ms) 100 - 2000 ms

Czas przepływu gazu po zakończeniu zgrzania (ms) 100 - 1000 ms

Pojemność pamięci (zestawy parametrów) 20

Maksymalna liczba kołków na minutę
45 / Min. przy 6 mm Ø*  

4 / Min. przy 22 mm Ø*

Zasilanie 3 x 400 V 50 / 60Hz

Wtyczka sieciowa (400 V) CEE 63 A

Kabel przyłączeniowy urządzenia (400V) CEE 16 mm2

Kabel przyłączeniowy urządzenia (208V/230V/450V) - **

Bezpiecznik zwłoczny (400V) 63 / 80 A

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny do urządzeń o 
specjalnym napięciu (208V/230V/460V) 150 A / 80 A / 63 A **

Pobór mocy sieciowej (P 1max) 156 kVA

Maks. długość kabla spawalniczego przy określonym  
prądzie spawania i przekroju poprzecznymb

1600 A / 40 m 
przy 95 mm²

Tolerancja napięcia sieciowego -15 / +6 %

Stopień ochrony IP 23

Klasa ochrony I

Rodzaj chłodzenia AF

Zakres temperatur przechowywania -20 °C do +70°C

Względna wilgotność Od 50 % w temp. 40°C
do 90 % w temp. 20°C

Wymiary obudowy (dł. X szer. X wys.) mm 805 x 430 x 730 mm

Kółka obrotowe / stałe 2 / 2

Uchwyt transportowy 1

Zawiesia oczkowe 2

Masa ok. 190 kg

Przyłącza pistoletu spawalniczego 1

Gniazda masowe 2

Besonderheiten

	• Bezstopniowa regulacja prądu
	• Zabezpieczenie przycisku przed 

przypadkowym uruchomieniem
	• Podłączenie do sieci specjalnego 

napięcia (V): opcjonalniel
	• Jednostka sterująca zabezpieczo-

na przed kurzem i wilgocią
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• Licznik zgrzein
	• Podłączenie do automatyzacji
	• Nawigacja po menu: 

wielojęzykowa
	• Biblioteka parametrów dla zgrzewa-

nia kołków
	• Sterowanie procesem na podstawie 

krzywych prądu, napięcia i podnie-
sienia ocena na podstawie wartości 
średnich i odchyleń

	• Dokumentacja parametrów/zapis 
danych procesów i krzywych w 
formacie CSV; port USB

	• Zapisywanie błędów do celów 
serwisowych

	• Obsługa wszystkich istniejących i 
przyszłych pistoletów do zgrzewa-
nia KOCO 

	• Wyświetlanie wartości zanurzenia 
dla pistoletów

	• Blokada wyświetlacza
	• Możliwość rozbudowy w przyszłości 

o dodatkowe moduły, takie jak LTE, 
interfejs automatyki itd. 

Cechy szczegółowe

	*	 Gdotyczy wyłącznie standardowej konfiguracji 400 V z 	
		  dostarczonym kablem/wtyczką sieciową (bez przedłużenia 	
		  kabla sieciowego i kabli spawalniczych; w przypadku 	
		  napięcia sieciowego ≤230 V wymagane są większe  
		  przekro je kabli) 
 
	**	 Inależy interpretować indywidualnie, należy przestrzegać 	
		  lokalnych przepisów i warunków 
 
	a:	 o ile nie podano inaczej, dla wszystkich dostępnych napięć 
 
	b:	 Dopuszczalne długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych można zwiększyć, jeśli spawanie odbywa 	
		  się przy prądzie niższym niż podany. W przypadku słabego 	
		  zasilania może nie być możliwe pełne wykorzystanie 	
		  maksymalnych długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych.

Autodiagnostyka: przegrzanie, zwarcie w kablu steru-
jącym, brak fazy sieciowej i usterka prądu pilotującego 
W pełni sterowany mostek tyrystorowy 
Sterowanie mikroprocesorowe

Najważniejsze cechy:
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Dane techniczneª

Średnica kołka (Ø) do zgrzew. kołkowego z pierścieniem ceramicznym 3 - 14 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania krótkoczasowego 3 - 10 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewanai kołków w osłonie gazowej 3 - 12 mm

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazowej standard

Zakres regulacji prądu (bezstopniowy 150 - 1000 A

Zakres regulacji czasu (bezstopniowy) 20 - 1000 ms

Czas wstępnego przepływu gazu osłonowego (ms) 100 - 2000 ms

Czas przepływu gazu po zakończeniu zgrzania (ms) 100 - 1000 ms

Pojemność pamięci (zestawy parametrów) 20

Maksymalna liczba kołków na minutę 49 /  Min. bei 3 mm Ø*  
4 / Min. bei 14 mm Ø*

Zasilanie Drehstrom 50 / 60 Hz

Wtyczka sieciowa (400 V) CEE 32 A

Kabel przyłączeniowy urządzenia (400V) CEE 4 mm2

Kabel przyłączeniowy urządzenia (208V/230V/450V) - **

Bezpiecznik zwłoczny (400V) 35 A

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny do urządzeń o 
specjalnym napięciu (208V/230V/460V) 50 A / 50 A / 35 A **

Pobór mocy sieciowej (P 1max) 73 kVA

Maks. długość kabla spawalniczego przy określonym  
prądzie spawania i przekroju poprzecznymb

800 A / 30 m 
przy 7 mm²

Tolerancja napięcia sieciowego -15 / +6 %

Stopień ochrony IP 23

Klasa ochrony I

Rodzaj chłodzenia AF

Zakres temperatur przechowywania -20 °C do +70°C

Względna wilgotność Od 50 % w temp. 40°C
do 90 % w temp. 20°C

Wymiary obudowy (dł. X szer. X wys.) mm 555 x 308 x 535 mm

Kółka obrotowe / stałe 2 / 2

Uchwyt transportowy 2

Zawiesia oczkowe 2

Masa ok. 85 kg

Przyłącza pistoletu spawalniczego 1

Gniazda masowe 1

Autodiagnostyka: przegrzanie, zwarcie w kablu steru-
jącym, brak fazy sieciowej i usterka prądu pilotującego 
W pełni sterowany mostek tyrystorowy 
Sterowanie mikroprocesorowe

	• Bezstopniowa regulacja prądu
	• Zabezpieczenie przycisku przed 

przypadkowym uruchomieniem
	• Podłączenie do sieci specjalnego 

napięcia (V): opcjonalniel
	• Jednostka sterująca zabezpieczo-

na przed kurzem i wilgocią
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• Licznik zgrzein
	• Podłączenie do automatyzacji
	• Nawigacja po menu: 

wielojęzykowa
	• Biblioteka parametrów dla zgrzewa-

nia kołków
	• Sterowanie procesem na podstawie 

krzywych prądu, napięcia i podnie-
sienia ocena na podstawie wartości 
średnich i odchyleń

	• Dokumentacja parametrów/zapis 
danych procesów i krzywych w 
formacie CSV; port USB

	• Zapisywanie błędów do celów 
serwisowych

	• Obsługa wszystkich istniejących i 
przyszłych pistoletów do zgrzewa-
nia KOCO 

	• Wyświetlanie wartości zanurzenia 
dla pistoletów

	• Blokada wyświetlacza
	• Możliwość rozbudowy w przyszłości 

o dodatkowe moduły, takie jak LTE, 
interfejs automatyki itd. 

Cechy szczegółowe

	*	 Gdotyczy wyłącznie standardowej konfiguracji 400 V z 	
		  dostarczonym kablem/wtyczką sieciową (bez przedłużenia 	
		  kabla sieciowego i kabli spawalniczych; w przypadku 	
		  napięcia sieciowego ≤230 V wymagane są większe  
		  przekro je kabli) 
 
	**	 Inależy interpretować indywidualnie, należy przestrzegać 	
		  lokalnych przepisów i warunków 
 
	a:	 o ile nie podano inaczej, dla wszystkich dostępnych napięć 
 
	b:	 Dopuszczalne długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych można zwiększyć, jeśli spawanie odbywa 	
		  się przy prądzie niższym niż podany. W przypadku słabego 	
		  zasilania może nie być możliwe pełne wykorzystanie 	
		  maksymalnych długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych.

Najważniejsze cechy:
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	• Autodiagnostyka: przegrzanie; 
brak fazy; uszkodzenie prze-
wodu sterującego; brak prądu 
pilotującego

	• Zabezpieczenie przycisku przed 
przypadkowym uruchomieniem

	• Podłączenie do sieci specjalnego 
napięcia (V): opcjonalnie

	• Jednostka sterująca zabezpieczo-
na przed kurzem i wilgocią

	• Obudowa stalowa malowana 
proszkowo

Cechy szczegółowe:

Prostownik spawalniczy z modułem tyrystorowym 
Do kołków do 8 mm 
Nadaje się do zastosowań budowlanych 
Sterowanie mikroprocesorowe

ELOFIX 8

ELOFIX 8

Dane techniczneª

Średnica kołka (Ø) z pierścieniem ceramicznym 3 - 8 mm

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania krótkoczasowego
3 - 6 mm (do 8 mm  

z gazem osłonowym)

Średnica kołka (Ø) do zgrzewania kołków z osłoną gazową 3 - 8 mm

Osprzęt do gazu ochronnego opcjonalnie

Maksymalny prąd zgrzewania 450 A

Bezstopniowy zakres ustawienia czasu 20 - 460 ms

Maks. liczba kołków / min.
15 / Min. dla 3 mm Ø * 
4 / Min. dla 8 mm Ø *

Zasilanie 3 x 400 V 50 / 60 Hz

Wtyczka sieciowa (400 V)
Wtyczka sieciowa CEE 

(32 V)

Wtyczka sieciowa do wersji o specjalnym napięciu 230 V / 460 V brak

Kabel sieciowy, 4-żyłowy, 5 m (400 V) 2,5 mm2

Kabel sieciowy, 4-żyłowy, 5 m, do wersji o specjalnym napięciu 
230 V / 460 V 4 mm2 / 2,5 mm² **

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny (400 V) 16 A

Bezpiecznik sieciowy zwłoczny dla wersji o specjalnym 
napięciu 230 V / 460 V

36 A / 16 A **

Pobór mocy sieciowej przy 1% cyklu pracy 29 kVA

Maksymalna długość kabla spawalniczego przy przekroju 
kabla 70 mm² b

10 m

Tolerancja napięcia sieciowego -15 / +6 %

Stopień ochrony IP 23

Klasa ochrony I

Rodzaj chłodzenia AF

Zakres temperatur przechowywania -20 °C do +70 °C

Względna wilgotność
do 50 % przyi 40 °C
do 90 % bei 20 °C

Zakres temperatur spawania -10 °C przy +40 °C

Wymiary obudowy d. x szer. x wys. 375 x 220 x 360 mm

Masa ok. 25 kg

Najważniejsze cechy:

	*	 Gdotyczy wyłącznie standardowej konfiguracji 400 V z 	
		  dostarczonym kablem/wtyczką sieciową (bez przedłużenia 	
		  kabla sieciowego i kabli spawalniczych; w przypadku 	
		  napięcia sieciowego ≤230 V wymagane są większe  
		  przekro je kabli) 
 
	**	 Inależy interpretować indywidualnie, należy przestrzegać 	
		  lokalnych przepisów i warunków 
 
	a:	 o ile nie podano inaczej, dla wszystkich dostępnych napięć 
 
	b:	 Dopuszczalne długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych można zwiększyć, jeśli spawanie odbywa 	
		  się przy prądzie niższym niż podany. W przypadku słabego 	
		  zasilania może nie być możliwe pełne wykorzystanie 	
		  maksymalnych długości przedłużaczy kabli sieciowych i 	
		  spawalniczych.
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INVERTER 805i-8

Dane techniczne:

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym zakres 
kołków Ø

2 – 8 mm

Zgrzewanie kołków krótkoczasowe, zakres kołków Ø 2 – 8 mm

Zgrzewanie kołków z gazem osłonowym, zakres kołków Ø 2 – 8 mm

Maksymalny prąd 800 A

Zakres regulacji prądu; 4 zakresy 100 - 400 / -500 / -650 / -800 

Zakres ustawień czasu: ms; 4 zakresy 1 - 300 / 400 A; -200 / 500 A; 
-125 / 650 A; -80 / 800 A

Czas wstępnego przepływu gazu 10 – 2000 ms

Maksymalna liczba kołków/min przy … Ø mm
40 / 3
9 / 8

Autodiagnostyka:    Przegrzanie
                                     Prąd zwarcia 
                                     Korekcja współczynnika mocy (PFC)
                                     Brak łuku pilotującego 

■
■
■
■

Sterowanie mikroprocesorowe ■

Pamięć parametrów dotyczących prądu, czasu i czasu 
wstępnego przepływu gazu

20

Ciągła regulacja prądu ■

Bezpiecznik zwłoczny ■

Podłączenie do sieci 50/60 Hz 1~ 230 V

Wtyczka sieciowa Schuko 16 A

Kabel sieciowy 3 m   3 x 2,5 mm² H07RN

Wyłącznik nadprądowy 16 A

Pobór mocy sieciowej przy …% ED maks. 8 kVA

Tolerancja napięcia sieciowego (%) -15 / +6  %

Menu: Wybór różnych języków ■

Ochrona przed kurzem i wilgocią jednostki sterującej ■

Stopień ochrony IP 23

Chłodzenie F

Licznik zgrzein ■

Interfejs dla automatyzacji □

Wymiary obudowy dł. x szer. C wys. 550 x 225 x 470 mm

Kółka obrotowe / kółka stałe –

Masa ok. 23 kg

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazu ■

Pistolety do zgrzewania kołków:   SK 14 
                                                           K 22

■ 
□

	• Napięcie zasilania 230 V
	• Prąd i czas regulowane w  

czterech zakresach
	• Tekst na wyświetlaczu LCD
	• Interfejs użytkownika 4 języki  

do wyboru: niemiecki, angielski,  
francuski, włoski

	• Standardowe wyposażenie do 
zgrzewania w osłonie gazowej

	• Autodiagnostyka: przegrza-
nie, prąd zwarcia, korekcja 
współczynnika mocy PFC i  
awaria łuku pilotującego

	• Sterowanie mikroprocesorowe
	• Stała regulacja prądu
	• Blokada powtarzania cyklu
	• Metalowa obudowa, malowana 

proszkowo
	• Podłączenie automatyzacji:  

opcjonalnie

Cechy szczegółowe

Napięcie przyłączeniowe 230 V przy dużej mocy wyjściowej 
Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres zgrzewania 2–8 mm
Zgrzewanie kołków w osłonie gazowej, zakres zgrzewania 2–8 mm 
Maksymalny prąd 800 A 
Masa 23 kg

Najważniejsze cechy: INVERTER 805i-8

10000405968-MSC-RvA-D
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INVERTER 805i-10

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym zakres 
kołków Ø

2 – 10 mm

Zgrzewanie kołków krótkoczasowe, zakres kołków Ø 2 – 10 mm

Zgrzewanie kołków z gazem osłonowym, zakres kołków Ø 2 – 10 mm

Maksymalny prąd 800 A

Zakres regulacji prądu; 4 zakresy
100 - 400 / -500 / -650 / 
-800

Zakres ustawień czasu: ms; 4 zakresy 1 - 300 / 400 A; -200 / 500 
A; -200 / 750 A; -160 / 800 A

Czas wstępnego przepływu gazu 10 – 2000 ms

Maksymalna liczba kołków/min przy … Ø mm
40 / 3
6 / 10

Autodiagnostyka:    Przegrzanie
                                     Prąd zwarcia 
                                     Korekcja współczynnika mocy (PFC)
                                     Brak łuku pilotującego 

■
■
■
■

Sterowanie mikroprocesorowe ■

Pamięć parametrów dotyczących prądu, czasu i czasu 
wstępnego przepływu gazu

20

Ciągła regulacja prądu ■

Bezpiecznik zwłoczny ■

Podłączenie do sieci 50/60 Hz 1~ 230 V

Wtyczka sieciowa Schuko 16 A 

Bezpiecznik zwłoczny 3m   3×2,5 mm² H07RN

Wyłącznik nadprądowy 16 A

Pobór mocy sieciowej przy …% ED max. 8 kVA

Tolerancja napięcia sieciowego (%) -15 / +6 % 

Menu: Wybór różnych języków ■

Ochrona przed kurzem i wilgocią jednostki sterującej ■

Stopień ochrony IP 23

Chłodzenie F

Licznik zgrzein ■

Interfejs dla automatyzacji □

Wymiary obudowy dł. x szer. C wys. 550 x 225 x 470 mm

Kółka obrotowe / kółka stałe –

Masa ok. 27 kg

Osprzęt do zgrzewania w osłonie gazu ■

Pistolety do zgrzewania kołków:   SK 14 
                                                           K 22

■ 
□

	• Napięcie zasilania 230 V
	• Prąd i czas regulowane w  

czterech zakresach
	• Możliwość użytkowania w terenie
	• Wymiary obudowy d. 

x szer. x wys. mm 550 x 225 x 470
	• Tekst na wyświetlaczu LCD
	• Interfejs użytkownika z 

możliwością wyboru 4 języków nie-
miecki, angielski, francuski, włoski

	• Standardowe wyposażenie do 
zgrzewania w osłonie gazowej

	• Autodiagnostyka przegrzanie, prąd 
zwarcia, korekcja współczynnika 
mocy PFC i awaria łuku pilotującego

	• Sterowanie mikroprocesorowe
	• Stała regulacja prądu
	• Wiederauslösesicherung
	• Blokada powtarzania cyklu
	• Metalowa obudowa, malowana 

proszkowo
	• Podłączenie automatyzacji:  

opcjonalnie

Cechy szczegółowe

10000405968-MSC-RvA-D

Napięcie przyłączeniowe 230 V 
Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres spawania  2-10 mm
Spawanie kołków w osłonie gazowej, zakres spawania 2-10 mm 
Maksymalny prąd 800 AGewicht 27 kg
Masa 27 kg

Najważniejsze cechy: INVERTER 805i-10
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INVERTER 905i

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków Ø

2 – 12 mm

Zgrzewanie krótkoczasowe, zakres kołków Ø 2 – 8 mm

Zgrzewanie kołków z gazem osłonowym, zakres kołków Ø 2 – 10 mm

Maksymalny prąd 800 A

Zakres regulacji prądu 100 – 800 A

Zakres ustawienia czasu 1 – 800 ms

Czas wstępnego przepływu gazu 10 – 2000 ms

Maksymalna liczba kołków/min. przy ... Ø (mm)
4 / 12
9 / 10

Pamięć parametrów 20

Zasilanie do sieci 50/60 Hz 400

Wtyczka sieciowa 400 V 32  A

4-żyłowy kabel sieciowy 400 V (m/mm²) 5 / 4

Wtyczka sieciowa 230/400 V min. 20 A

Pobór mocy przy ... ED kVA
3 / 45 
7,5 / 28 

Zakres tolerancji napięcia sieciowego - 15 / + 6 % 

Stopień ochrony IP 23

Chłodzenie F

Wymiary obudowy d. x szer. x wys. mm 410 x 220 x 250 mm

Masa ok. 17  kg

	• Szczególnie nadaje się do krótkocza-
sowego zgrzewania kołków

	• Dedykowany do małych średnic i 
cienkich blach

	• Płynna, precyzyjna regulacja prądu 
spawania i czasu

	• Idealny do zadań mobilnych
	• Przeznaczony do spawania w terenie
	• Tekst na wyświetlaczu LCD
	• Interfejs użytkownika wybór spośród 

4 języków: niemiecki, angielski,  
francuski, włoski

	• Wyposażenie do zgrzewania w 
osłonie gazu

	• 	Autodiagnostyka: przegrzanie, 
awaria lub nieprawidłowe działanie 
działania łuku pilotującego 

	• Ciągła regulacja prądu	
	• Sterowanie mikroprocesorowe
	• Blokada powtarzania cyklu
	• Obudowa stalowa, malowana  

proszkowo
	• Interfejs do automatyzacji:  

opcjonalnie
	• Licznik kołków

Zakres spawalności kołków 2 -12 mm
Maks. prąd 800 A
Maksymalny czas ustawienia 800 ms 
Masa 17 kg
Precyzyjna regulacja energii spawania

Najważniejsze cechy: INVERTER 905i

Cechy szczególne
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INVERTER 1305i

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków Ø

3 – 16 mm

Zgrzewanie krótkoczasowe, zakres kołków Ø 3 – 8 mm

Zgrzewanie kołków z gazem osłonowym, zakres kołków Ø  2 – 16 mm

Maksymalny prąd 1300 A

Zakres regulacji prądu 200 – 1300 A

Zakres ustawienia czasu 1 – 1000 ms

Czas wstępnego przepływu gazu 20

Maksymalna liczba kołków/min. przy ... Ø (mm)
2 / 16
5 / 12

Zasilanie do sieci 50/60 Hz 3 x 400  V

Wtyczka sieciowa 400 V 32 A

4-żyłowy kabel sieciowy 400 V (m/mm²) 5 / 6

Wtyczka sieciowa 230/400 V 35 A

Pobór mocy przy ... ED kVA
 2 / 69, 
4,5 / 45,
100 / 9,5

Zakres tolerancji napięcia sieciowego - 15 / + 6 %

Stopień ochrony IP 23

Chłodzenie F

Wymiary obudowy d. x szer. x wys. mm 550 x 175 x 395 mm

Masa ok. 24 kg

Czas wstępnego przepływu gazu 100 – 2000 ms

Zakres spawalnych kołków 3 - 16 mm 
Maks. prąd 1300 A  
Maksymalny czas ustawienia 1000 ms
Masa 24 kg 
Precyzyjna regulacja energii spawania

Najważniejsze cechy: INVERTER 1305i

	• Szczególnie nadaje się do krótkocza-
sowego zgrzewania kołków

	• Dedykowany do małych średnic i 
cienkich blacht

	• Płynna, dokładna regulacja prądu 
spawania i czasu

	• Idealny do zadań mobilnych
	• Przeznaczony do spawania w terenie
	• Tekst na wyświetlaczu LCD
	• Interfejs użytkownika: wybór spośród 

4 języków (niemiecki, angielski,  
francuski, włoski)

	• Wyposażenie do zgrzewania w 
osłonie gazu

	• Autodiagnostyka: przegrzanie, prąd 
zwarcia, awaria lub nieprawidłowe 
działanie

	• Sterowanie mikroprocesorowe
	• Regulacja stałego prądu
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• interfejs do automatyzacji:  

opcjonalnie
	• Licznik zgrzein

Cechy szczególne
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INVERTER 1805i

Dane techniczne

Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków spawalnych Ø

2 – 19  mm

Spawanie kołków w krótkich cyklach, zakres kołków  
zgrzewalnych Ø

2 – 10 mm

Spawanie kołków z gazem osłonowym, zakres kołków  
zgrzewalnych Ø

 2 – 12 mm

Maksymalny prąd 1600 A

Zakres regulacji prądu 200 – 1600 A

Zakres ustawienia czasu 1 – 1000 ms

Pamięć parametrów prądu, czasu i czasu wstępnego 
przepływu gazu

20

Maksymalna liczba kołków/min, przy ... Ø (mm)
2 / 19
6 / 16

Zasilanie 50/60 Hz, 3-fazowe 400  V

Wtyczka sieciowa przy 400 V 63 A

4-żyłowy kabel sieciowy 400 V (m/mm²) 5 / 10

Wtyczka sieciowa 230 / 400 V min. 50 A

Pobór mocy przy …% ED (kVA) 3 / 90, 6 / 65 kVA

Zakres tolerancji napięcia sieciowego (%) - 15 / + 6 %

Stopień ochrony IP 23

Chłodzenie F

Wymiary obudowy (dł. x szer. x wys.) mm 600 x 270 x 410 mm

Kółka skrętne/stałe 2 / 2

Uchwyt transportowy 2

Masa ok. 36 kg

Czas wstępnego przepływu gazu 10 – 2000 ms

	• Szczególnie nadaje się do krótkocza-
sowego zgrzewania kołków

	• Dedykowany do małych średnic i 
cienkich blacht

	• Płynna, dokładna regulacja prądu 
spawania i czasu

	• Idealny do zadań mobilnych
	• Przeznaczony do spawania w terenie
	• Tekst na wyświetlaczu LCD
	• Interfejs użytkownika: wybór spośród 

4 języków (niemiecki, angielski,  
francuski, włoski)

	• Wyposażenie do zgrzewania w 
osłonie gazu

	• Autodiagnostyka: przegrzanie, prąd 
zwarcia, awaria lub nieprawidłowe 
działanie

	• Sterowanie mikroprocesorowe
	• Regulacja stałego prądu
	• Obudowa stalowa malowana  

proszkowo
	• interfejs do automatyzacji:  

opcjonalnie
	• Licznik zgrzein

Zakres kołków spawalnych 2-19 mm 
Maks. prąd 1600 A 
Masa 36 kg 
Maksymalny czas ustawienia 1000 ms

Najważniejsze cechy:  INVERTER 1805i

Cechy szczególne
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KST 108

Dane techniczne

Schweißbereich Ø 3 - 8 mm

Wydajność spawania (sztuki kołków... /min)
10 / Min. bei M8
15 / Min. bei M6 

Pojemność (µF) 66000

Napięcie zasilania sieciowego 115 / 230  V

Napięcie ładowania 50 - 200 V 

Bezpiecznik główny, zwłoczny 6,3  A

Częstotliwość (Hz) 50 / 60 50 / 60 Hz 

Pobór mocy (W) 700 W

Wymiary (dł. x szer. x wys.) mm (bez uchwytu i nóżek 
urządzenia)

330 x 190 x 280 mm 

Masa ok. 9 kg

Klasa ochrony IP23 

Klasa ochrony 1

Chłodzenie F

Zakres temperatur roboczych (°C) 0 - 45 °C

Urządzenie do zgrzewania kołków z wyładowaniem  
kondensatorowym
Nadaje się do zgrzewania stali, stali nierdzewnej,  
aluminium i mosiądzu 
Zakres średnic kołków zgrzewanych 3-8 mm
Płynna regulacja napięcia ładowania
Cyfrowy wyświetlacz napięcia ładowania
Masa tylko 8,9 kg
Obudowa stalowa, malowana proszkowo

Najważniejsze cechy:  KST 108
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KST 110

Dane techniczne

Zakres zgrzewanych kołków Ø 3 - 10 mm

Wydajność spawania (sztuki kołków... /min)
10 / Min. bei M8
15 / Min. bei M6 

Pojemność (µF) 99000 

Napięcie zasilania sieciowego 115 / 230 V 

Napięcie ładowania 50 - 200 V

Bezpiecznik główny, zwłoczny 6,3  A

Częstotliwość (Hz) 50 / 60 50 / 60  Hz

Pobór mocy (W) 700 W

Wymiary (dł. x szer. x wys.) mm (bez uchwytu i nóżek 
urządzenia)

330 x 190 x 280 mm 

Masa ok. 9,9  kg

Klasa ochrony IP23 

Stopień ochrony 1

Chłodzenie F

Zakres temperatur roboczych (°C) 0 - 45 °C

Urządzenie do zgrzewania kołków z wyładowaniem 
kondensatorowym
Przeznaczone do zgrzewania stali, stali nierdzewnej, 
aluminium i mosiądzu
Zakres zgrzewanych kołków 3-10 mm średnicy kołka
Płynna regulacja napięcia ładowania
Cyfrowy wyświetlacz napięcia ładowania 
Masa tylko 9,9 kg
Obudowa stalowa, malowana proszkowo

Najważniejsze cechy: KST 110
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Pistolety do  
zgrzewania kołków
 
Idealna równowaga między 
wytrzymałością a łatwością 
obsługi. 
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Pistolety do  
zgrzewania kołków
 
Idealna równowaga między 
wytrzymałością a łatwością 
obsługi. 
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	a:	 Standardowy uchwyt kołka l = 55 mm. Przy doborze kolumn zawsze należy wybrać najbliższą większą dostępną. 
 

	b:	 Przy przedłużaniu przewodów spawalniczych należy zawsze zwracać uwagę na informacje zawarte w karcie 	
		  technicznej oraz w instrukcji obsługi urządzenia spawalniczego używanego z pistoletem spawalniczym.  
		  Moc sieci zasilającej może powodować zmiany dopuszczalnej długości przewodów spawalniczych.	

Dane techniczne

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków z pierścieniem 
ceramicznym 4 ‒ 16 mm

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków krótkoczasowym 3 ‒ 12 mm

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków w osłonie gazu 3 ‒ 16 mm

Elektroniczne tłumienie na urządzeniu spawalniczym
na urządzeniu  
spawalniczym

regulowane

Ograniczenie skoku 1 ‒ 6 mm

Maksymalny skok 12 mm

Kolumny (podpory) 2

Wymagana minimalna długość kolumn
Długość kołka 

+ długość uchwytu kołkaa 
+ 50 mm

Przewód spawalniczy długość standardowab 5 m

Przewód spawalniczy przekrój 50 mm²

Wtyk przewodu spawalniczego 50 / 70 mm²

Przewód sterujący długość standardowa 5 m

Wtyk przewodu sterującego 7-pinowy

Zakres temperatury składowania -20 °C do +70 °C

Wilgotność względna do 50 % przy 40 °C 
do 90 % przy 20 °C

Zakres temperatury podczas spawania -10 °C do +40 °C

Długość całkowita 215 mm

Szerokość całkowita 67 mm

Wysokość całkowita (bez kabla) 160 mm

Masa bez kabla przyłączeniowego 1,5 kg

Masa z kablem przyłączeniowym (2m) 3 kg

CONTROL KE 22

	• CONTROL KE 22 jest solidnym 
pistoletem do spawania kołków, 
doskonale przystosowanym do  
spawania kołków w osłonie gazu

	• Umożliwia pełną kontrolę procesu 
poprzez przenoszenie skoku

	• Obejmuje szeroki zakres średnic 
kołków od małych do średnich

	• Regulacja skoku w urządzeniu oraz 
zapisywanie ustawień

	• Obudowa z poliamidu wzmocnio-
nego włóknem szklanym

Zakres spawania kołków 3 – 16 mm
Elektronicznie regulowany skok
Elektroniczne tłumienie 
Wytrzymała obudowa
Przystosowana do pracy na placu budowy

Najważniejsze cechy CONTROL KE 22
Pełna  

kontrola procesu 
z ELOTOP +

Cechy szczególne
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Technische Daten

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków z pierścieniem 
ceramicznym 10 ‒ 25 mm

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków krótkoczasowym -

Zakres spawania (Ø) przy spawaniu kołków w osłonie gazu -

Elektroniczne tłumienie na urządzeniu spawalniczym
na urządzeniu  
spawalniczym

regulowane

Ograniczenie skoku 1 ‒ 6 mm

Maksymalny skok 14 mm

Kolumny (podpory) 2 lub 3

Wymagana minimalna długość kolumn
Długość kołka 

+ długość uchwytu kołkaa 
+ 120 mm

Przewód spawalniczy długość standardowab 2 m

Przewód spawalniczy przekrój 120 mm²

Wtyk przewodu spawalniczego 120 mm²

Przewód sterujący długość standardowa 2 m

Wtyk przewodu sterującego 7-pinowy

Zakres temperatury składowania -20 °C do +70 °C

Wilgotność względna do 50 % przy 40 °C 
do 90 % przy 20 °C

Zakres temperatury podczas spawania -10 °C do +40 °C

Długość całkowita 340 mm

Szerokość całkowita 67 mm

Wysokość całkowita (bez kabla) 300 mm

Masa bez kabla przyłączeniowego 4,2 kg

Masa z kablem przyłączeniowym (2m) 6,3 kg

CONTROL KE 26

 
 
	a:	 Standardowy uchwyt kołka l = 55 mm. Przy doborze kolumn zawsze należy wybrać najbliższą większą dostępną. 
 

	b:	 Przy przedłużaniu przewodów spawalniczych należy zawsze zwracać uwagę na informacje zawarte w karcie 	
		  technicznej oraz w instrukcji obsługi urządzenia spawalniczego używanego z pistoletem spawalniczym.  
		  Moc sieci zasilającej może powodować zmiany dopuszczalnej długości przewodów spawalniczych.	

	• CONTROL KE 26 jest solidnym pis-
toletem do spawania kołków, szcze-
gólnie przeznaczonym do kołków o 
średnicy Ø 22–25 mm

	• Umożliwia pełną kontrolę procesu 
poprzez przenoszenie skoku

	• Idealna do spawania kołków 
głowicowych SD 25 mm

	• Idealna do technologii spawania 
przelotowego TD

	• Doskonale nadaje się do długich 
kołków głowicowych

	• Obejmuje szeroki zakres średnic 
kołków od średnich do dużych

	• Regulacja skoku w urządzeniu oraz 
zapisywanie ustawień

	• Hohe Wiederholgenauigkeit durch 
präzise, elektronische Hubregelung

	• Obudowa z poliamidu wzmocnio-
nego włóknem szklanym

Zakres spawania kołków 10 ‒ 25 mm 
Elektronicznie regulowany skok
Elektroniczne tłumienie
Wytrzymała obudowa
Przystosowana do pracy na placu budowy

Najważniejsze cechy CONTROL KE 26
Pełna  

kontrola procesu 
z ELOTOP +

Cechy szczególne
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CLASSIC SK 14

	• Wysoka powtarzalność zgrzein
	• Korpus z poliamidu
	• Przewód sterujący 4-żyłowy

Dane techniczne

Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym, zakres średnic Ø 4 - 12 mm 

Spawanie kołków krótkoczasowe, zakres średnic Ø 3 - 12 mm 

Zgrzewanie kołków z gazem osłonowym, zakres średnic Ø 3 - 12 mm 

Standardowe wsporniki z... nóżkami 2

Zakres podnoszenia od... do 1 - 4,5 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 5 / 35

Kabel sterujący (m/mm²) 5 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 185 mm

Średnica korpusu ok.  ca. 50 mm

Wysokość (z uchwytem) 150 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 0,9 kg

Zakres zgrzewanych kołków 3-12 mm 
Wytrzymały korpus
Przeznaczony do spawania w terenie

Najważniejsze cechy CLASSIC SK 14

Cechy szczególne
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CLASSIC SK 14-ISO

	• Wysoka powtarzalność zgrzein
	• Korpus z poliamidu 
	• Przewód sterujący 4-żyłowy
	• Do spawania w terenie

Cechy szczególneDane techniczne

Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres średnic spawalnych

4 - 12 mm

Spawanie kołków krótkoczasowe, zakres średnic Ø 3 - 12 mm

Spawanie kołków z gazem osłonowym, zakres średnic Ø 3 - 12 mm

Standardowe wsporniki z... nóżkami 2

Zakres podnoszenia od... do… 1 - 4,5 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 5 / 35

Kabel sterujący (m/mm²) 5 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 205 mm

Średnica korpusu ok. ca. 50 mm

Wysokość (z uchwytem) 150 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 1,0 kg

Zakres kołków zgrzewanych 3-12 mm 
Wytrzymały korpus
Przeznaczony do spawania w terenie

Najważniejsze cechy CLASSIC SK 14-ISO
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CLASSIC SK 15

	• Wysoka powtarzalność zgrzein
	• Korpus z poliamidu 
	• Przewód sterujący 4-żyłowy
	• Opcjonalne wyposażenie w gaz 

ochronny

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków zgrzewalnych Ø

4 - 12 mm

Spawanie kołków krótkoczasowe, zakres średnic kołków Ø 3 - 12 mm

Spawanie kołków z gazem osłonowym, zakres średnic kołków Ø 3 - 12 mm

Standardowe wsporniki z nóżkami 2

Zakres podniesienia od... do... 1 - 4,5 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 5 / 35

Kabel sterujący (m/mm²) 5 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 205 mm

Średnica korpusu ok. ca. 50 mm

Wysokość (z uchwytem) 150 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 1,0 kg

Zakres spawalnych kołków 3-12 mm
Wytrzymały korpus
Przeznaczony do spawania na placach budowy

Najważniejsze cechy CLASSIC SK 15

Cechy szczególne 
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CLASSIC K 22

	• Wysoka powtarzalność zgrzein 
	• Korpus z poliamidu wzmocniony 

włóknem szklanym
	• Przewód sterujący 4-żyłowy
	• Kompensacja różnic długości 
	• kołków do 8 mm

Dane techniczne

Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków spawalnych Ø

4 - 14 mm

Spawanie kołków krótkoczasowe, zakres średnic kołków Ø 6 - 12 mm

Spawanie kołków z gazem osłonowym, zakres średnic kołków Ø 3 - 16 mm

Standardowe wsporniki z... nóżkami 2

Zakres podniesienia od... do 1 - 4,5 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 2 / 50 

Kabel sterujący (m/mm²) 2 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 175 mm

Średnica korpusu ok. ca. 60 mm

Wysokość (z uchwytem) 165 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 1,3 kg

Zakres spawalnych kołków 3-14 mm
Wytrzymały korpus
Przeznaczone do spawania na placach budowy

Najważniejsze cechy CLASSIC K 22

Cechy szczególne 
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CLASSIC K 22-D

	• Wysoka powtarzalność zgrzein 
	• Korpus z poliamidu wzmocniony 

włóknem szklanym
	• Przewód sterujący 4-żyłowy
	• Kompensacja różnic długości  

kołków do 8 mm
	• Zgrzewanie kołków z gazem 

osłonowym: opcjonalnie

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków spawalnych Ø

4 - 19 mm

Standardowe wsporniki z nogami 2

Zakres podnoszenia od... do 1 - 4,5 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 2 / 50

Kabel sterujący (m/mm²) 2 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 175 mm

Średnica korpusu ok. ca. 60 mm

Wysokość (z uchwytem) 165 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 1,3 kg

Zakres zgrzewanych kołków 4-19 mm	
Regulowany amortyzator zanurzenia 
Wytrzymały korpus
Przeznaczony do spawania w terenie

Najważniejsze cechy CLASSIC K 22-D

Cechy szczególne
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CLASSIC K 24

Zakres zgrzewanych kołków 13-22 mm 
Regulowany amortyzator skoku 
Wytrzymały korpus 
Przeznaczony do spawania w terenie

Najważniejsze cechy CLASSIC K 24

Dane techniczne

Spawanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków spawalnych Ø

13 - 22 mm

Standardowe wsporniki z nóżkami 2

Zakres podniesienia od... do... 2,5 - 6 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 2 / 95

Kabel sterujący (m/mm²) 2 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) 250 mm

Średnica korpusu ok.  ca. 60 mm

Wysokość (z uchwytem) 220 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 1,4 kg

	• Idealny do zgrzewania kołków z 
łbem SD

	• Idealny do spawania kołków SD TD 
	• Wysoka powtarzalność zgrzein
	• Amortyzator zanurzenia kołka
	• Standardowa podpora z 2 nogami
	• Korpus wykonany z poliamidu 

wzmocnionego włóknem szklanym
	• Kompensacja różnic długości 

kołków do 8 mm 
	• Wtyk kabla sterującego (4-żyłowy) 
	• Spawanie kołków z gazem 

osłonowym: opcjonalnie

Cechy szczególne
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CLASSIC K 26

Dane techniczne

Zgrzewanie kołków z pierścieniem ceramicznym,  
zakres kołków spawalnych Ø

13 - 25 mm

Standardowe wsporniki z... nóżkami 3

Zakres podniesienia od... do… 2,5 - 6 mm

Kabel spawalniczy (m/mm²) 2 / 120

Kabel sterujący (m/mm²) 2 / 4 x 1,0

Długość (bez uchwytu) (mm) 300 mm

Średnica korpusu ok. ca. 63 mm

Wysokość (z uchwytem) 240 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 2,6 kg

Zakres spawalnych kołków 13-25 mm 
Regulowany amortyzator zanurzenia 
Wytrzymała obudowa 
Przeznaczony do spawania na placach budowy

Najważniejsze cechy CLASSIC K 26

	• Idealne do spawania kołków SD TD
	• Najbardziej odpowiedni do długich 

kołków z łbem SD
	• Amortyzator zanurzenia kołka 
	• Standardowa podpora z 3 nogami
	• Korpus wykonany z poliamidu 

wzmocnionego włóknem szklanym
	• Kompensacja różnic długości  

kołka do 8 mm 
	• Wtyk przewodu sterującego (4-żyłowy) 
	• Opcjonalny osprzęt do zgrzewania w 

osłonie gazu

Cechy szczególne
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ESP 1 K

	• Zakres kołków zgrzewanych 3-10 mm
	• Idealny do urządzeń do zgrzewania 

kołków KOCO KST
	• Ergonomiczna obudowa

Cechy szczególne Dane techniczne

Rodzaj zgrzewania kontaktowe

Spawanie/kabel sterujący (długość) 4 m

Korpus PA GF30 czarny

Długość (bez uchwytu) 165 mm

Średnica korpusu ok. ca. 40 mm

Wysokość (z uchwytem) 130 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 0,625 kg

Zakres kołków spawalnych 3-10 mm 
Idealny do urządzeń do zgrzewania  
kołków KOCO KST
Ergonomiczna obudowa

Najważniejsze cechy ESP 1 K
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ESP 1 S

Dane techniczne

Rodzaj zgrzewania ze szczeliną

Kabel spawalniczy/ sterujący (długość) m 4 m

Korpus PA GF30 czarny

Długość (bez uchwytu) mm 165 mm

Średnica korpusu ok.  ca. 40 mm

Wysokość (wraz z uchwytem) 130 mm

Masa (ok.) bez kabli ca. 0,730 kg

Cechy szczególne 

Zakres kołków spawalnych 3-10 mm 
Idealny do urządzeń do zgrzewania  
kołków KOCO KST
Ergonomiczna obudowa

Najważniejsze cechy ESP 1 S

	• Zakres kołków zgrzewanych 3-10 mm
	• Idealny do urządzeń do zgrzewania 

kołków KOCO KST
	• Ergonomiczna obudowa
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Miejsce na uwagi
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Kołki do zgrzewania i 
pierścienie ceramiczne 

Maksymalne  
bezpieczeństwo i 

wytrzymałość
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¹ = h4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 60
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 68
Przykład zamówienia: Kołki z łbem SD1-22x200

Kołki z łbem  (SD1)

DIN EN ISO 13918 / ETA-03 / 0039
Stal

2323

Dla sworzni 
głowicowych KÖCO 
zgodnie z ETA-03/0039

Europejska Ocena Techniczna ETA-03/0039 wyda-
na przez Europejską Organizację ds. Aprobat Tech-
nicznych jest dostępna. Ocena została udzielona 
przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

h4
1 2,5 2,5 3 4,5 6 6 7

d5 13 19 25 32 32 35 40

d3
1 8,5 8,5 17 21 23 29 31

h3 5 7 8 8 10 10 12

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 6 10 13 16 19 22 25

l2 (mm)

25 15.000 - a. A. - - - -

30 - 5.500 - - - - -

35 12.000 - - 2.000 - - -

40 - - a. A. - - - -

50 10.000 4.500 2.500 1.500 1.250 1.000 -

60 - - 2.400 - 1.100 - -

65 a. A. - - - - - -

75 a. A. 3.300 1.800 1.200 950 700 450

80 a. A. - - - 850 - -

90 - - - - 800 600 -

100 a. A. 2.400 1.400 900 700 550 400

125 - 1.800 1.100 750 600 450 340

150 - 1.400 900 600 500 350 280

175 - 1.000 700 500 400 310 220

200 - a. A. 500 400 350 250 200

225 - - a. A. a. A. 300 225 170

250 - - a. A. a. A. 250 200 150

275 - - - a. A. a. A. a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.
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¹ = h4 i d3 są wartościami przybliżonymi 
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 60. 
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 68
Przykład zamówienia: Kołki z łbem SD1-22x200

Kołki z łbem (SD1)

h4
1 2,5 2,5 3 4,5 6 6 7

d5 13 19 25 32 32 35 40

d3
1 8,5 8,5 17 21 23 29 31

h3 5 7 8 8 10 10 12

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

DIN EN ISO 13918 / ETA-03/0039
Stal

d1 6 10 13 16 19 22 25

l2 (mm)

300 - - a. A. a. A. a. A. 500 350

325 - - a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

350 - - a. A. a. A. a. A. 400 300

375 - - a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

400 - - a. A. a. A. a. A. 350 300

425 - - - a. A. a. A. a. A. a. A.

450 - - - a. A. a. A. a. A. a. A.

500 - - - a. A. a. A. a. A. a. A.

525 - - - a. A. a. A. 250 200

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

2323

Dla sworzni 
głowicowych KÖCO 
zgodnie z ETA-03/0039

Europejska Ocena Techniczna ETA-03/0039 wyda-
na przez Europejską Organizację ds. Aprobat Tech-
nicznych jest dostępna. Ocena została udzielona 
przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.
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¹ = h4 i d3 są wartościami przybliżonymi 
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 60. 
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 68
Przykład zamówienia: Kołki z łbem SD3-22x200

Kołki z łbem  (SD3)

h4
1 2,5 2,5 3 4,5 6 6

d5 13 19 25 32 32 35

d3
1 8,5 8,5 17 21 23 29

h3 5 7 8 8 10 10

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

DIN EN ISO 13918 / ETA-03/0039
Stal nierdzewna

d1 6 10 13 16 19 22

l2 (mm)

30 - 5.500 - - - -

35 15.000 - - - - -

50 12.000 4.500 2.500 1.500 - -

60 - - 2.400 - - -

75 10.000 3.300 1.800 1.200 - -

100 a. A. 2.400 1.400 900 a. A. 550

125 - a. A. 1.100 750 a. A. 450

150 - a. A. 900 600 a. A. 350

175 - a. A. a. A. 500 a. A. 310

200 - a. A. a. A. 400 a. A. 250

225 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

250 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

275 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

300 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

350 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

400 - - a. A. a. A. a. A. a. A.

450 - - - - a. A. a. A.

525 - - - - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

2323

Dla sworzni 
głowicowych KÖCO 
zgodnie z ETA-03/0039

Europejska Ocena Techniczna ETA-03/0039 wyda-
na przez Europejską Organizację ds. Aprobat Tech-
nicznych jest dostępna. Ocena została udzielona 
przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.
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¹ = h4 i d3 są wartościami przybliżonymi 
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 61. 
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 71

h4
1 2,5 2,5 3 4 6 7

d2 4,7 6,2 7,9 9,5 13,2 16,5

d3
1 7 9 11,5 13,5 18 23

Ymin 4 4 5 6 11 13

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12 M16 M20

l2 (mm)

15 500 500 - - - -

20 500 500 500 500 - -

25 500 500 500 500 - -

30 500 500 500 500 100 -

35 a. A. a. A. a. A. 200 100 250

40 a. A. a. A. a. A. 200 100 200

45 a. A. a. A. a. A. a. A. 100 200

50 a. A. a. A. a. A. a. A. 100 150

55 a. A. a. A. a. A. a. A. 100 150

60 - a. A. a. A. a. A. a. A. 150

65 - - - a. A. a. A. 100

70 - - - a. A. a. A. 100

75 - - - a. A. a. A. 100

80 - - - a. A. a. A. 100

85 - - - a. A. a. A. 100

90 - - - a. A. a. A. 100

95 - - - a. A. a. A. a. A.

100 - - - a. A. a. A. a. A.

110 - - - - a. A. a. A.

120 - - - - a. A. a. A.

130 - - - - a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołki z gwintem
ze zredukowanym
rdzeniem (RD 4.8)

DIN EN ISO 13918 
Stal

140°±7°
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 61.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 71.
Przykład zamówienia: kołek z gwintem M8x25 RD 4.8-A2K

h4
1 2,5 2,5 3 4

d2 4,7 6,2 7,9 9,5

d3
1 7 9 11,5 13,5

Ymin 4 4 5 6

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12

l2 (mm)

15 500 500 - -

20 500 500 500 -

25 500 500 500 500

30 a. A. a. A. 500 500

35 a. A. a. A. 200 200

40 a. A. a. A. a. A. 200

45 - - a. A. 200

50 - - a. A. a. A.

55 - - a. A. a. A.

60 - - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołki z gwintem
ze zredukowanym
rdzeniem (RD 4.8-A2K)

PODOBNY DIN EN ISO 13918
Stal ocynkowana

140°±7°
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 61
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 71.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 RD A2-50

h4
1 2,5 2,5 3 4 6

d2 4,7 6,2 7,9 9,5 13,2

d3
1 7 9 11,5 13,5 18

Ymin 4 4 5 6 11

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12 M16

l2 (mm)

15 500 500 - - -

20 500 500 500 - -

25 500 500 500 500 -

30 500 500 500 500 a. A.

35 200 200 200 200 a. A.

40 200 200 200 200 a. A.

45 a. A. 200 200 a. A. a. A.

50 a. A. 200 200 a. A. a. A.

55 - a. A. 200 a. A. a. A.

60 - a. A. 200 a. A. a. A.

70 - - - a. A. a. A.

VPE / Stck. VPE / Stck. VPE / Stck. VPE / Stck. VPE / Stck.

Kołki z gwintem
ze zredukowanym
rdzeniem (RD A2-50)

DIN EN ISO 13918 
Stal nierdzewna

140°±7°
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 61.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 71.
Przykład zamówienia: kołek z gwintem M8x25 RD A4-50

h4
1 2,5 3 4

d2 6,2 7,9 9,5

d3
1 9 11,5 13,5

Ymin 4 5 6

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M8 M10 M12

l2 (mm)

15 500 - -

20 500 500 a. A.

25 500 500 a. A.

30 500 500 a. A.

35 a. A. 200 a. A.

40 a. A. 200 a. A.

45 - a. A. a. A.

50 - a. A. a. A.

55 - a. A. a. A.

60 - a. A. a. A.

70 - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołki z gwintem
ze zredukowanym
rdzeniem (RD A4-50)

DIN EN ISO 13918 
Stal nierdzewna

140°±7°
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 MD 4.8 A2K

h4
1 2,5 3 4 6 7

d2 6,2 7,9 9,5 13,2 16,5

d3
1 9 11,5 13,5 18 23

Ymin 4 5 6 11 13

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M8 M10 M12 M16 M20

l2 (mm)

20 500 500 - - -

25 500 500 500 - -

30 500 500 500 - -

35 200 200 200 - -

40 200 200 200 100 -

45 200 200 200 100 -

50 200 200 200 100 150

60 a. A. a. A. a. A. 100 150

70 a. A. a. A. a. A. a. A. 100

80 a. A. a. A. a. A. a. A. 100

90 - - a. A. a. A. a. A.

100 - - a. A. a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołki z gwintem
ze zredukowanym
rdzeniem (RD K 800)

PODOBNY DIN EN ISO 13918
W oparciu o klasę wytrzymałości 8.8

140°±7°
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 MD 4.8 A2K

h4
1 3,0 3,4 4,2 5,8

d2 7,12 8,95 10,8 14,6

d3
1 9,9 12,5 14,5 17,8

Ymin 6,0 6,5 7,5 11,0

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M8 M10 M12 M16

l2 (mm)

20 500 500 - -

25 500 - 500 -

30 500 500 500 -

35 200 200 - -

40 200 200 200 100

45 - - - 100

50 - 200 200 100

55 - - - 100

60 - a. A. 100 100

65 - a. A. a. A. 100

70 - a. A. a. A. 100

75 - a. A. a. A. 100

80 - a. A. a. A. a. A.

90 - a. A. a. A. a. A.

100 - a. A. a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem 
(MD 4.8)

Stal

DIN EN ISO 13918
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 MD 4.8 A2K

h4
1 2,5 3,0 3,4 4,2

d2 5,3 7,12 8,95 10,8

d3
1 9,0 9,9 12,5 14,5

Ymin 5,5 6,0 6,5 7,5

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12

l2 (mm)

15 a. A. a. A. - -

20 a. A. a. A. a. A. -

25 a. A. a. A. a. A. a. A.

30 a. A. a. A. a. A. a. A.

35 a. A. a. A. a. A. a. A.

40 a. A. a. A. a. A. a. A.

45 - - a. A. a. A.

50 - - a. A. a. A.

55 - - a. A. a. A.

60 - - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem  
(MD 4.8-A2K)

Stal ocynkowana

PODOBNY DIN EN ISO 13918
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¹ = H4 d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 MD A2-50

h4
1 2,5 3,0 3,4 4,2

d2 5,3 7,12 8,95 10,8

d3
1 9,0 9,9 12,5 14,5

Ymin 5,5 6,0 6,5 7,5

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12

l2 (mm)

20 500 500 - -

25 500 500 500 -

30 500 500 500 -

35 200 200 200 -

40 a. A. a. A. 200 -

45 a. A. a. A. 200 200

50 a. A. a. A. 200 200

55 - - 200 200

60 - - 200 100

70 - - a. A. a. A.

80 - - a. A. a. A.

90 - - - a. A.

100 - - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem   
(MD A2-50)

Stal nierdzewna

DIN EN ISO 13918
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¹ = H4 d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem M8x25 MD A4-50

h4
1 2,5 3,0 3,4 4,2

d2 5,3 7,12 8,95 10,8

d3
1 9,0 9,9 12,5 14,5

Ymin 5,5 6,0 6,5 7,5

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie 

d1 M6 M8 M10 M12

l2 (mm)

20 a. A. a. A. - -

25 a. A. a. A. a. A. a. A.

30 a. A. a. A. a. A. a. A.

35 a. A. a. A. a. A. a. A.

40 a. A. a. A. a. A. a. A.

45 a. A. a. A. a. A. a. A.

50 a. A. a. A. a. A. a. A.

55 - - a. A. a. A.

60 - - a. A. a. A.

70 - - a. A. a. A.

80 - - a. A. a. A.

90 - - - a. A.

100 - - - a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem   
(MD A4-50)

Stal nierdzewna

DIN EN ISO 13918
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¹ = H4 d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 62.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty 
pierścienia ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 74.
Przykład zamówienia: Kołek gwintowany M8x25 MD K 800

h4
1 3,0 3,4 4,2 5,8 7

d2 7,12 8,95 10,8 14,6 18,25

d3
1 9,9 12,5 14,5 17,8 24,5

Ymin 6,0 6,5 7,5 11,0 15,1

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

d1 M8 M10 M12 M16 M20

l2 (mm)

20 500 500 - - -

25 500 - - - -

30 500 500 500 - -

35 200 - - - -

40 200 200 200 100 -

45 200 - - - -

50 a. A. 200 200 100 50

60 a. A. a. A. a. A. a. A. 50

70 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

80 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

90 - - a. A. a. A. a. A.

100 - - a. A. a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem  
(MD K 800)

Podobna klasa 8.8

PODOBNY DIN EN ISO 13918
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¹ = H4 d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 63
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty pierścienia 
ceramicznego i stopki podstawy, można znaleźć na stronie 77.
Przykład zamówienia: Kołek bez gwintu UD 4,8 10 x 40

h4
1 4 4 5 6 7

d3
1 11 13 16 18,5 21

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

d1 8 10 12 14,6 16

l2 (mm)

20 a. A. - - - -

25 a. A. - - - -

30 a. A. 500 a. A. a. A. a. A.

35 a. A. 200 a. A. a. A. a. A.

40 a. A. 200 a. A. a. A. a. A.

50 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

60 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

70 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

80 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

90 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

100 a. A. a. A. a. A. a. A. a. A.

120 - a. A. a. A. a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek bez gwintu   
(UD 4.8)

Stal

DIN EN ISO 13918

140°±7°
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¹ = H4 d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 64
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty pierścienia  
ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 80.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem wewnętrznym 12/M8x12 ID 4.8

h4
1 4 5 5 6 6 7 7

d3
1 13 16 16 18,5 18,5 21 23

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

d2 10 12 12 14,6 14,6 16 18,2

d6 x b M6x9 M8x9,5 M8x12 M8x9,5 M8x12 M10x15 M12x18

l2 (mm)

15 500 500 - - - - -

17 - - - a. A. - - -

20 500 - 500 - - - -

25 500 - 500 - a. A. 100 -

30 500 - 500 - a. A. 100 -

35 200 - 200 - - 100 -

40 200 - 200 - a. A. a. A. a. A.

50 a. A. - 200 - a. A. a. A. a. A.

60 a. A. - 200 - a. A. a. A. a. A.

70 a. A. - a. A. - a. A. - -

80 a. A. - a. A. - a. A. - -

90 a. A. - a. A. - a. A. - -

100 a. A. - a. A. - a. A. - -

JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem 
wewnętrznym (ID 4.8)

Stal

DIN EN ISO 13918

140°±7°

ød6
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 64
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty pierścienia 
ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 80.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem wewnętrznym 12/M8x12 ID A2-50

h4
1 4 5

d3
1 13 16

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

d2 10 12

d6 x b M6x9 M8x12

l2 (mm)

20 a. A. a. A.

25 a. A. a. A.

30 a. A. a. A.

40 a. A. a. A.

50 a. A. a. A.

60 a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem 
wewnętrznym (ID A2-50)

Stal nierdzewna

DIN EN ISO 13918

140°±7°

ød6
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¹ = H4 i d3 są wartościami przybliżonymi
Odpowiednie pierścienie ceramiczne można znaleźć na stronie 64.
Akcesoria do zgrzewania takie jak uchwyty kołka, uchwyty pierścienia 
ceramicznego i stopki można znaleźć na stronie 80.
Przykład zamówienia: Kołek z gwintem wewnętrznym 12/M8x12 ID A4-50

h4
1 4 5

d3
1 13 16

Wszystkie wymiary w mm.
a. A. = na zamówienie

d2 10 12

d6 x b M6x9 M8x12

l2 (mm)

20 a. A. a. A.

25 a. A. a. A.

30 a. A. a. A.

40 a. A. a. A.

50 a. A. a. A.

60 a. A. a. A.

JOP / szt. JOP / szt.

Kołek z gwintem 
wewnętrznym (ID A4-50)

Stal nierdzewna

DIN EN ISO 13918

140°±7°

ød6
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Miejsce na uwagi
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Uwaga:
Pierścienie ceramiczne są zazwyczaj dostarczane automatycznie z odpowiednimi kołkami SD i są 
dostępne osobno tylko w wyjątkowych przypadkach!

Przykład zamówienia: Pierścień ceramiczny UF 22

Ø UF 6 UF 10 UF 13 UF 16 UF 19 UF 22 UF 25

Kołek

6 250-0015-0 - - - - - -

10 - 250-0014-0 - - - - -

13 - - 250-0042-0 - - - -

16 - - - 250-0022-0 - - -

19 - - - - 250-0039-0 - -

22 - - - - - 250-0038-0 -

25 - - - - - - 250-0047-0

Pierścienie ceramiczne UF   
do kołków SD
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Uwaga: 
Pierścienie ceramiczne są zazwyczaj dostarczane automatycznie z odpowiednimi kołkami RD i są 
dostępne osobno tylko w wyjątkowych przypadkach!

Przykład zamówienia: Pierścień ceramiczny RF 10

Ø RF 6 RF 8 RF 10 RF 12 RF 16 RF 20 RF 24

Kołek

6 252-0044-0 - - - - - -

8 - 252-0032-009 - - - - -

10 - - 252-0013-0 - - - -

12 - - - 252-0024-0 - - -

16  - - - - 252-0018 - -

20  - - - - - 252-0043-0 -

24 - - - - - - 252-0022

Pierścienie ceramiczne RF   
do kołków RD
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Uwaga:
Pierścienie ceramiczne są zazwyczaj dostarczane automatycznie z odpowiednimi kołkami i są dostępne 
osobno tylko w wyjątkowych przypadkach!

Przykład zamówienia: Pierścień ceramiczny MF 10

Ø UF 6 MF 8 MF 10 MF 12 MF 16 MF 20

Kołek

6 250-0015-0 - - - - -

8 - 251-0030-0 - - - -

10 - - 251-0031-0 - - -

12 - - - 251-0037-0 - -

16 - - - - 251-0038-0 -

20 - - - - - 251-0036-0

Pierścienie ceramiczne UF/MF   
do kołków MD
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Uwaga: 
Pierścienie ceramiczne są zazwyczaj dostarczane automatycznie z odpowiednimi kołkami bez gwintu i są 
dostępne osobno tylko w wyjątkowych przypadkach!

Przykład zamówienia: Pierścień ceramiczny UF 10

Ø UF 8 UF 10 UF 12 PF 16 UF 16

Kołek

8 250-0016-0 - - - -

10 - 250-0014-0 - - -

12 - - 250-0018-0 - -

14,6 - - - 251-0017-0 -

16 - - - - 250-0022-0

Pierścienie ceramiczne UF/PF   
do kołków UD
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Uwaga:
Pierścienie ceramiczne są zazwyczaj dostarczane automatycznie z odpowiednimi kołkami z gwintem 
wewnętrznym i są dostępne osobno tylko w wyjątkowych przypadkach!

Przykład zamówienia: Pierścień ceramiczny UF 10

Ø UF 10 UF 12 PF 16 UF 16 PF 20

Kołek

10 250-0014-0 - - - -

12 - 250-0018-0 - - -

14,6 - - 251-0017-0 - -

16 - - - 250-0022-0 -

18,2 - - - - -

Pierścienie ceramiczne UF/PF   
do kołków z gwintem  
wewnętrznym ID
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Miejsce na uwagi
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Akcesoria i materiały  
eksploatacyjne
 
Wszystko, czego potrzebujesz  
do zgrzewania kołków.
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Akcesoria i materiały  
eksploatacyjne
 
Wszystko, czego potrzebujesz  
do zgrzewania kołków.
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Przykład zamówienia: Uchwyt kołka KKB 22

Ø KKB 6 KKB 10 KKB 13 KKB 16/19 KKB 22 KKB 25

Kołek

6 350-0056-000 - - - - -

10 - 350-0164-000 - - - -

13 - - 350-0059-000 - - -

16 - - - 350-0060-000 - -

19 - - - 350-0060-000 - -

22 - - - - 350-0061-000 -

25 - - - - - 350-0062-000

Uchwyt KKB  
do kołków z łbem SD 
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Przykład zamówienia: Uchwyt pierścienia ceramicznego KB 22

Ø KB 6 KB 10 KB 13 KB 16/19 KB 22 KB 25

Kołek

6 355-0031-000 - - - - -

10 -- 355-0033-000 - - - -

13 - - 355-0035-000 - - -

16 - - - 355-0036-000 - -

19 - - - 355-0036-000 - -

22 - - - - 355-0037-000 -

25 - - - - - 355-0038-000

Uchwyt pierścienia  
ceramicznego KB 
do kołków z łbem SD
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Przykład zamówienia: Stopka KB 22

Ø KB 6 KB 10 KB 13 KB 16/19 KB 22 KB 25

Kołek

6 360-0116-000 - - - - -

10 - 360-0117-000 - - - -

13 - - 360-0118-000 - - -

16 - - - 360-0119-000 - -

19 - - - 360-0119-000 - -

22 - - - - 360-0119-000 -

25 - - - - - 360-0119-000

Stopka KB
do kołków z łbem SD
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Wyjątki:
W poniższych przypadkach ze względu na wymiary konieczne będzie zastosowanie uchwytów alternatywnych (typ k) 

Kołki gwintowane M6x20 - 350-0004-000 (k)
Kołki gwintowane M8x20 - 350-0006-000 (k)
Kołki gwintowane M10x20 - 350-0008-000 (K)
Kołki gwintowane M12x25 - 350-0010-000 (k)
 

Przykład zamówienia uchwytów kołka RD
M10x50 - uchwyt 350-0009-000
M10x20 - uchwyt 350-008-000 (k)

Ø M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24

Kołek

6 350-0005-000 - - - - - -

8 - 350-0007-000 - - - - -

10 - - 350-0009-000 - - - -

12 - - - 350-0011-000 - - -

16 - - - - 350-0016-000 - -

20 - - - - - 350-0019-000 -

24 - - - - - - 350-0023-000

Uchwyt kołka RD  
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Przykład zamówienia: Uchwyt pierścienia ceramicznego SMS 10

Ø SMS 5/6 SMS 8 SMS 10 SMS 12 SMS 14/16 SMS 20 SMS 22

Kołek

6 355-0002-000 - - - - - -

8 - 355-0003-000 - - - - -

10 - - 355-0004-000 - - - -

12 - - - 355-0005-000 - - -

16 - - - - 355-0006-000 - -

20 - - - - - 355-0007-000 -

24 - - - - - - 355-0008-000

Uchwyty pierścienia  
ceramicznego 
do kołków gwintowanych RD
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Przykład zamówienia: stopka SMS 4-12

Ø SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 16 SMS 20 SMS 24

Kołek

6 360-0101-000 - - - - - -

8 - 360-0101-000 - - - - -

10 - - 360-0101-000 - - - -

12 - - - 360-0101-000 - - -

16 - - - - 360-0102-000 - -

20 - - - - - 360-0103-000 -

24 - -  - - - - 360-0103-000

Stopki do kołków RD
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Ø M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20

Kołek

6 350-0005-000 - - - - -

8 - 350-0007-000 - - - -

10 - - 350-0009-000 - - -

12 - - - 350-0011-000 - -

16 - - - - 350-0016-000 -

20 - - - - - 350-0019-000

Uchwyt kołka   
gwintowanego MD

Wyjątki:
W poniższych przypadkach ze względu na wymiary konieczne będzie zastosowanie alternatywnych uchwytów (typ k): 

Kołki gwintowane M6x20 - 350-0004-000 (K)
Kołki gwintowane M8x20 - 350-0006-000 (k)
Kołki gwintowane M10x20 - 350-0008-000 (k)
Kołki gwintowane M12x25 - 350-0010-000 (k)

Przykład zamówienia uchwytów kołka MD
M10x50 - uchwyt 350-0009-000
M10x20 - uchwyt 350-008-000 (k)



77

Przykład zamówienia: Uchwyt pierścienia ceramicznego SMS 10

Ø SMS 5/6 SMS 10 SMS 12 SMS 14/16 SMS 14/16 SMS 22

Kołek

6 355-0002-000 - - - - -

8 - 355-0004-000 - - - -

10 - - 355-0005-000 - - -

12 - - - 355-0006-000 - -

16 - - - - 355-0006-000 -

20 - - - - - 355-0008-000

Uchwyty pierścienia 
ceramicznego SMS 
do kołków MD
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Przykład zamówienia Stopka SMS 4-12

Ø SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 16 SMS 16 SMS 18-24

Kołek

6 360-0101-000 - - - - -

8 - 360-0101-000 - - - -

10 - - 360-0101-000 - - -

12 - - - 360-0102-000 - -

16 - - - - 360-0102-000 -

20 - - - - - 360-0103-000

Stopka SMS 
do kołków gwintowanych MD
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Wyjątki:
W poniższych wyjątkowych przypadkach ze względu na wymiary konieczne będzie zastosowanie alternatywnych uchwytów (typ k):

Kołki UD 8x15 - 350-0006-000 (k)
Kołki gwintowane M10x20 - 350-0008-000 (k) 
Kołki gwintowane M12x25 - 350-0010-000 (k) 

Przykład zamówienia uchwytów kołka UD
10x35 - uchwyt 350-0009-000
10x20 - uchwyt 350-008-000 (k)

Ø M 8 M 10 M 12 M 14,6 M 16

Kołek

8 350-0007-000 - - - -

10 - 350-0009-000 - - -

12 - - 350-0011-000 - -

14,6 - - - 350-0014-000 -

16 - - - - 350-0016-000

Uchwyt kołka UD
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Przykład zamówienia: Uchwyt pierścienia ceramicznego tuleja SMS 10

Ø SMS 8 SMS 10 SMS 12 SMS 14/ 16 SMS 14/ 16

Kołek

8 355-0003-000 - - - -

10 - 355-0004-000 - - -

12 - - 355-0005-000 - -

14,6 - - - 355-0006-000 -

16 - - - - 355-0006-000

Uchwyt pierścienia  
ceramicznego SMS 
do kołków UD
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Przykład zamówienia: Stopka SMS 4-12

Ø SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 14,6 SMS 16

Kołek

8 360-0101-000 - - - -

10 - 360-0101-000 - - -

12 - - 360-0101-000 - -

14,6 - - - - -

16 - - - - 360-0102-000

Stopka SMS
do kołków UD
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Wyjątki:
W poniższych przypadkach wymagane są alternatywne uchwyty kołka ze względu na wymiary (typ k): 

Kołki z gwintem wewn. M10x15 - 350-0008-000 (k)
Kołki z gwintem wewn. M12x15 - 350-0010-000 (k)
Kołki z gwintem wewn. M16x25 - 350-0015-000 (k)

Przykład zamówienia uchwytów kołka ID
10x35 - uchwyt 350-0009-000
10x15 uchwyt 350-008-000 (k)

 Ø M 10 M 12 M 14,6 M 16 M 18

Kołek

10 350-0009-000 - - - -

12 - 350-0011-000 - - -

14,6 - - 350-0014-000 - -

16  -  -  - 350-0016-000 -

18,2  -  -  - - 350-0017-000

Uchwyt kołka M  
do kołków z gwintem 
wewnętrznym ID
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Przykład zamówienia: Uchwyt pierścienia ceramicznego SMS 8

 Ø SMS 5/6 SMS 8 SMS 14/16 SMS 20 SMS 22

Kołek

10 355-0002-000 - - - -

12 - 355-0003-000 - - -

14,6 - - 355-0006-000 - -

16  -  -  - 355-0007-000 -

18,2  -  -  - - 355-0008-000

Uchwyt pierścienia  
ceramicznego SMS 
do kołków z gwintem 
wewnętrznym ID
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Przykład zamówienia Stopka SMS 4-12

 Ø SMS 4-12 SMS 4-12 SMS 16 SMS 18-24 SMS 18-24

Kołek

10 360-0101-000 - - - -

12 - 360-0101-000 - - -

14,6 - - 360-0102-000 - -

16  -  -  - 360-0103-000 -

18,2  -  -  - - 360-0103-000

Stopka SMS
do kołków z gwintem 
wewnętrznym ID
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Miejsce na notatki



Działamy dla Państwa  
na całym świecie.

Lokalizacja w Niemczech (Ennepetal)

Siedziba główna,  
oraz produkcja i logistyka zgrzewarek,  
pistoletów oraz akcesoriów

Lokalizacja w Czechach (Zacler)

Produkcja i logistyka kołków  
oraz pierścieni ceramicznych

Wierzymy, że każdy kontakt z klientem to cenne 
doświadczenie. Zawsze. Nie musisz nigdy pytać, czy 
jesteśmy dostępni. Jesteśmy zawsze do Twojej dyspozycji.

Jako Twój partner możesz na nas polegać - zarówno  
teraz, jak i w przyszłości. We wszystkim, co robimy,  
kierujemy się jedną zasadą: jak możemy zaoferować 
Ci jeszcze większą wartość dodaną i wesprzeć Cię w 
procesach i rentowności?
Naszym celem jest skuteczna współpraca na równych  
zasadach, aby zapewnić Ci satysfakcję.

Nie tylko nasza technologia zgrzewania kołków jest 
całkowicie niezawodna - my również!

86



Działamy dla Państwa  
na całym świecie.

Twój osobisty  
kontakt:
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koeco.net rywal.eu

Köster & Co. GmbH

Spreeler Weg 32
58256 Ennepetal  
Germany 
 
      +49 2333 8306-0
       info@koeco.net

Köster w Polsce

RYWAL-RHC Sp. z o.o.
ul. Polna 140B
87-100 Toruń 
 
       56 66 93 821
       rywal@rywal.com.pl


