Urzadzenie PONTIG 200 AC/DC stuzy do spawania metoda TIG lub elektroda otulong MMA. W metodzie TIG mozna spawac stal, stal nierdzewng, miedz i jej sto-
py uzywajac pradu statego DC lub wybra¢ prad zmienny AC do spawania aluminium i jego stopow. Zajarzenie tuku odbywa sie za pomoca jonizatora HF lub przez

potarcie koncem elektrody (LiftArc).

Ustawianie parametrow odbywa sie na panelu czotowym w sposdb intuicyjny, o wartosciach ustawianych parametrow informuja dwa wyswietlacze ciektokrysta-

liczne oraz odpowiednie diody.

Prad pulsujacy w metodzie TIG dostepny jest w zakresie 0,5— 200 Hz. Przy spawaniu aluminium pragdem zmiennym TIG AC regulacji podlegaja sktadowa dodatnia

i ujemna pradu spawania.

PONTIG 200 AC/DC MOST

Jako urzadzenie inwertorowe PONTIG 200 AC/DC charakteryzuje sie matg masg i gabarytami.

Prad zasilania

most

230V -50/60 Hz

Zakres pradu spawania T1G: 5-200A

MMA: 5-170 A
Zabezpieczenie sieci 16 A
Prad spawania TIG / cyk! AC: 200 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
pracy: DC: 200 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

Prad spawania MMA/ cykl
pracy:

AC: 170 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 170 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

o AC: 73V
Napiecie biegu jatowego U, DC: 68V
Klasa izolacji F
Klasa ochrony obudowy IP 23S
Wymiary 250x470x400 mm
Masa 21,8 kg
Numer katalogowy 52 00 005420

Przew6d masowy i elektrodowy 3 m/25 mm? (kpl.) 5399990103
Przew6d masowy 4 m/35 mm? 5399 000076
Chtodnica MOST Fancool 601 WA 5003 003805
Uchwyt TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 4 m 5601032615
Uchwyt TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 8 m 5601032616
PONTIG ZOOACéDC 7 Woz- Reduktor do argonu MOST 62 30 750400
e g bt ™ 178 Zdalne sterowanie nozne CTRL 3 m 5.0174A 5010 098595
Wtyczka gazowa do podtaczenia gazu z butli (@6,0 5014 182003
mm)
Wozek spawalniczy WUS-150 MOST 5003 003900
Wozek spawalniczy 5.0513 50 03 003940
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