Przemystowy inwertorowy pétautomat
spawalniczy Fanmig 502i

most

W ofercie urzadzen pod marka MOST pojawia sie nowe inwertorowe zrodto pradu do spawania metoda
MIG/MAG, TIG DC i elektroda otulong MMA — Fanmig 502i.

Urzadzenie zbudowane jest modutowo: Zrodto pradu montowane jest na chtodnicy, do ktorej zamo-
cowane jest podwozie jezdne. Wydzielony podajnik drutu jest potaczony standardowo ze Zrodtem za
pomoca 5-cio metrowego przewodu zespolonego. Na zyczenie mozliwa jest inna diugos¢ przewodow
posrednich.

Fanmig 502i jest urzadzeniem do spawania w przemysle. Prad spawania 500 A/40% zaréwno dla meto-
dy MIG/MAG jak i dla spawania elektrodg otulong MMA wystarczy praktycznie kazdemu uzytkownikowi.
Urzadzenie moze takze stuzy¢ do elektroztobienia powietrznego. Spawanie metoda TIG DC wystepuje
w dwach opcjach: zwyktej i z pulsem. Zajarzanie tuku TIG odbywa sie poprzez potarcie elektrody wol-
framowej o materiat (LiftArc).

Potautomat Fanmig 502i jest urzadzeniem synergicznym sterowanym cyfrowo. Po wybraniu trybu sy-
nergii i odpowiedniego programu zmiana jednego parametru powoduje dostosowanie wszystkich in-
nych parametrow niezbednych dla prawidfowego spawania.

Spawanie elektrodg MMA moze odbywac sie po wybraniu odpowiedniego programu dla réznych sred-
nic i rodzajow elektrod. Wazne przy spawaniu elektroda jest wyposazenie urzadzenia w funkcje VRD (z
mozliwos$cig wytgczenia), obnizajaca z przyczyn bezpieczenstwa napiecie biegu jatowego do ok. 20 V.
Dla metody MIG/MAG, MMA i TIG synergie mozna wytaczy¢ i przej$¢ do tzw. nastaw manualnych.
Sterowanie urzadzeniem jest proste i nowoczesne. Panel sterowania i wySwietlacze parametrow znaj-
duja sie zaréwno na podajniku drutu jak i na zrédle pradu. Z przodu podajnika znajduja sie tylko dwa
pokretta do ustawienia pradu spawania i dtugosci tuku. Wyboru programéw spawania i funkcji niezbed-
nych do prawidtowej pracy dokonuje sie na nowoczesnym panelu znajdujacym sie w srodku podajnika.
Uktad chtodzenia cieczy znajduje sie na samym dole urzadzenia, co w przypadku wycieku nie powoduje
uszkodzen czesci pradowej lub elektroniki. W obiegu cieczy znajduje sie czujnik przeptywu, ktory sku-
tecznie chroni uchwyt spawalniczy w przypadku braku przeptywu cieczy chtodzacej.

W urzadzeniu zadbano o ergonomie pracy. Podajnik obraca sie swobodnie na zrédle pradu dzieki osa-
dzeniu go na trzpieniu. Ksztatt podajnika jest niski i smukly, co umozliwia wchodzenie z nim w trud-
no dostepne miejsca spawanej konstrukcji. Z boku Zrédfa znajduje sie specjalna potka-wieszak np. na
przewody posrednie lub narzedzia. Przewody posrednie s3 zabezpieczone przed wyrwaniem z gniazd
na podajniku lub Zrédle pradu za pomoca specjalnych ztaczy. Wyposazenie urzadzenia w kétka utatwia
jego przemieszczanie.
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Kompletacja: urzadzenie jest dostarczane w kartonach zawierajacych zrodto
pradu z chtodnicg i wozkiem, podajnik drutu, przewdd masowy i przewdd
posredni 5 m. Przewdd zasilajacy zaopatrzony we wtyczke 32 CEE.
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Akcesoria:

= uchwyty spawalnicze — zalecamy uchwyty MOST 501 SGRIP 3; 4 lub 5 m,
= rolki podajace @ 40 mm (str. 54),

= zespot przewoddw wodnych 10 m- nr kat. 51 00 024010,

= zespot przewoddw wodnych 15 m- nrkat. 51 00 024015.

, wersja

Zasilanie 3x400V / 50/60 Hz
Pobor pradu 11 maks. 38A

Prad I1 ef. 247
Wspétczynnik mocy 09
Napiecie biegu jatowego MMA U, v
Zakres pradu spawania:

* MIG 20-500A

* MMA 20-500 A
*TIG 5-500 A

Prad spawania:

w cyklu pracy 40% / 100%
*MIG

* MMA

*TIG

Nastawa pradu spawania
Stopien ochrony

Predkos¢ podawania drutu
Podajnik drutu

Srednice drutu:
® Stal

= Aluminium

* Lutospawanie

Szpula drutu

Wymiary / masa:
= 7rédto pradu
® rodfo pradu, chtodnica i wézek

= 7rddto pradu, chtodnica, wozek, podajnik i przewody posrednie

Nr katalogowy

500 A (40V) /316 A(29,8V)
500 A (40V) /316 A(32,6V)
500A(30V)/316A(22,6V)

Bezstopniowa ptynna
1P 23S
1-20m

4-rolkowy

0,8-0,9-1,0-1,2-1,6 mm
1,0-1,2 mm
0,8-0,9-1,0-1,2 mm

15kg

520x310x500 mm / 36 kg
520x940x900 mm / 70 kg
20x940x1320 mm / 92 kg
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