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Prostownik MMA PONTE 200J MOST
most

PONTE 200J MOST to nowoczesny, mobilny inwerterowy prostownik do spawania elektrodg otulong MMA i metoda
Lift TIG DC (zajarzenie tuku przez potarcie korncem elektrody wolframowej).

Prostownik PONTE 200J jest wyposazony w czytelny i prosty w obstudze panel sterowania. Dzie-
ki zastosowanej w nim technologii ClearVision parametry na wyswietlaczu sg dobrze widoczne tak-
ze przy gorszym o$wietleniu, réwniez przy zatozonej przytbicy z filtrem automatycznym. Celem zwigk-
szenia bezpieczenstwa spawacza przy pracy w miejscach zagrozonych porazeniem elektrycznym w
urzgdzeniu zastosowano funkcje VRD, obnizajagcg napiecie biegu jatowego do ok. 11 V. Celem utatwienia
zajarzenia tuku przy spawaniu elektrodg MMA mozna ustawi¢ warto$¢ pradu HotStart. Przy spawaniu rur uzyteczna
jest takze funkcja ArcForce, dzieki ktorej nie trzeba regulowac¢ pradu przy zmieniajacej sie pozycji spawania. Urza-
dzenie moze wspotpracowaé opcjonalnie z przystawka zdalnej regulacji. PONTE 200J spetnia wymogi Dyrektywy
Ekoprojektu 2009/125/UE (sprawno$¢ zrédta pradu 86%, pobor mocy w stanie bezczynnosci 26 W).

Model PONTE 200J MOST

Zasilanie i tolerancja sieci 1x230 V, 50-60 Hz =15%
Zakres pradu spawania
MMA 20-200 A
TIG 10-200 A
Maksymalny pobér pradu l, 39
200 A /10%
Prad spawania przy cyklu pracy 80 A/60%
65A/100%
Napiecie biegu jatowego 62V
Sprawnos¢ zrodta pradu 86%
Stopien ochrony IP 23S
Klasa izolacji H
Wymiary 375 x 131 x 252 mm
Gniazda spawalnicze 35/50 (duze)
Masa 5,5 kg

Kompletacja urzadzenia:
Urzadzenie jest dostarczane w opakowaniu kartonowym, z przewodem elektrodowym i masowym dtugosci
3 metry / 16 mm?2kazdy. Przewod zasilajacy diugosci 2 metréw zakonczony wtyczka.

Numer katalogowy: 53 00 030691

Akcesoria:

Termos do przechowywania elektrod MOST

Zdalne sterowanie bezprzewodowe z odbiornikiem HRC-03
Uchwyt TIG 17V 35/50 MOST 4 m

Suszarka do elektrod FANDRY 20

Termos do elektrod FANTERM 5T

50 00 004400
53 00 03069Z
56 01 061705
50 00 003002
50 00 004300

Przyktadowe ustawienie pradu
dla metody Lift TIG:

, oA T——
RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie NN T——

ul. Polna 140B, 87-100 Torun wc

rywal@rywal.com.pl

www.rywal.eu



