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Inwertorowa przecinarka plazmowa
FANCUT 100SC MOST z funkcjg spawania MMA

most

Przecinarka plazmowa FANCUT 100SC stuzy do ciecia metali strumieniem plazmy powietrznej oraz do spawania elektrodg MMA.
Sterowanie procesem odbywa sie przy uzycia nowoczesnego panelu sterowania z technologig ClearVision, zapewniajgcg czytelny
odczyt parametrow w réznych warunkach oswietlenia. Prad ciecia regulowany jest ptynnie w zakresie do 100 amperdéw, prad spa-
wania do 280 amperoéw. Ciecie dostepne jest w trybie ciggtym 2-takt lub 4-takt oraz w trybie ciecia siatki (bez zaniku tuku przy pro-
wadzeniu przez oczka siatki).

Po zastosowaniu odpowiedniego osprzetu w uchwycie plazmowym mozliwe

jest takze ztobienie stali. Zajarzenie tuku plazmowego odbywa sie w technologii
SurePlasma bez uzycia pragdu HF. Przy spawaniu elektrodg MMA dostepna jest
funkcja VRD obnizenia napiecia biegu jatowego.

Nowoczesna obudowa EVO zapewnia doskonatg ergonomie pracy i stopien
ochrony IP23S. Wentylator uruchamia sie ,na zgdanie” co w potgczeniu z funkcjg
standby pozwala oszczedzaé energie elektryczng.

Ustawienie ci$nienia sprezonego powietrza odbywa sie przy pomocy regulatora
z filtrem z tytu przecinarki oraz przycisku na panelu przednim.

FANCUT 100SC moze by¢ zasilany z agregatu prgdotwadrczego z funkcjg AVR.

Parametr Warto$¢

Zasilanie 3x400 / 50-60 V/Hz

Zabezpieczenie sieci 25 Przyktadowe ustawienia parametrow
Maks. prad I, (plazma / elektroda) 21,3/159 ciecia plazmowego:

Maks. prad efektywny I, . (plazma / elektroda) 13,5/8,7

Zakres pradu ciecia 20A/88V- 100A/120V
Napiecie biegu jatowego U, (plazma / elektroda) 310V / 75V
Pobér mocy w stanie bezczynnosci 11w
Efektywnos¢ 285%

100 A / 40%
Prad ciecia [A] / cykl pracy % 81A/60%

63 A/100%

Maksymalna grubosc ciecia stali weglowej 40 mm (100 mm/min)

Stal weglowa - 30 mm (400 mm/min)
Stal nierdzewna - 30 mm (350 mm/min)

Jakosciowa maksymalna grubosc ciecia

Aluminium - 25 mm (250 mm/min ,-’,:‘T;:;‘\?\ FANCUT 100 sC
Miedz - 10 (150 mm/min)
Cignienie wejéciowe powietrza [bar] 3,5-55 Przyktadowe ustawienia parametrow
— - - spawania MMA:
Zuiycie powietrza 150 I/min

Zajarzenie tuku non-HF (SurePlasma)

Zakres pradu spawania 50A/22V- 280A/31,2V

280A / 30%
198A / 60%
153A/100%

Prad spawania / cykl pracy

Regulacja pradu ciecia / spawania Bezstopniowa

Klasa izolacji H

Stopien ochrony obudowy IP 23S

Poziom zaktécert EMC wg PN-EN 60974-10 Klasa A

Wymiary (w x| x h) bez podstawy kotowej 626x230x416 mm

Masa zrodta pradu 23,0kg FANCUT 100 sC

Kompletacja:

Urzgdzenie dostarczane jest z uchwytem plazmowym IPT-100 dtugosci 6 metrow, przewodem masowym i startowym zestawem
czesci (3 elektrody, dyfuzor i dysze 1,4; 1,51 1,6 mm). Przewdd zasilajacy dtugosci 3,5 metrow zakoriczony jest wtyczka 16 CEE.
Opcjonalnie mozna dokupi¢ zestaw przewoddéw do spawania elektrodg otulong - kod produktu 53 99 990115 (przewdd masowy
dtugosci 3 metréw i przewdd elektrodowy dtugosci 5 metréw, przekrdj 50 mm?2).
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W przecinarce FANCUT 100SC zastosowano uchwyt plazmowy IPT-100 dtugosci 6 metréw. Zdecydowana
wiekszos¢ czesci jest wspdlna ze starszym modelem PT-100. Rdéznice wystepujg w budowie wtyku, gtowki
palnika i elektrody. Prosimy zwrdci¢ uwage na opis czesci eksploatacyjnych w ponizszej tabeli:

O
Lp. Elementy wymienne Nr katalogowy Lp. Elementy wymienne Nr katalogowy
Uchwyt plazmowy IPT/PT-100 6 m 5925000121 11 | Dysza fi 1,0 50A IPT/PT-100 5925000082
A Uchwyt plazmowy IPT/PT-100 12 m 5925000122 11.1| Dysza fi 1,1 60A IPT/PT-100 5925000112
Uchwyt plazmowy maszynowy IPT/PTM-100 6 m 5925000123 11.2| Dysza fi 1,2 70A IPT/PT-100 5925000083
Uchwyt plazmowy maszynowy IPT/PTM-100 12 m 5925000124 12 | Dysza fi 1,4 90A IPT/PT-100 5925000094
1 | Rekojes¢ IPT/PT-80/100 5925000018 12.1| Dysza fi 1,5 100A IPT/PT-100 5925000093
2 | Gtéwka palnika IPT/PT-80/100 5925000105 12.2| Dysza fi 1,6 100-120A IPT/PT-100 5925000084
3 | O-ring IPT/PT-100 5925000076 13 | Dysza fi 1,0 50A CS IPT/PT-100 5925000088
4 | Ostona przycisku PT-40/80/100 5925000242 13.1| Dysza fi 1,1 60A CS IPT/PT-100 5925000113
5 | Przycisk IPT/PT-40/80/100 5925000019 13.2| Dysza fi 1,2 70A CS IPT/PT-100 5925000095
6 | Rurka chfodzgca IPT/PT-100 5925000077 14 | Dysza fi 1,4 90A CS IPT/PT-100 5925000114
7 | Elektroda IPT/PT-100 5925000111 14.1| Dysza fi 1,5 100A CS IPT/PT-100 5925000089
(o} 8 | Dyfuzor 30-70A IPT/PT-100 5925000079 14.2| Dysza fi 1,6 100-120A CS IPT/PT-100 5925000115
S 9 | Dyfuzor 80-120A IPT/PT-100 5925000080 15 | Dysza 100-120A do ztobienia 5925000090
: 10 | Dysza fi 0,9 30-70A CS IPT/PT-100 5925000081 16 | Ostona 30-70A IPT/PT-100 5925000085
=) 17 | Ostona 80-120A IPT/PT-100 5925000086
~ 18 | Ostona CS IPT/PT-100 5925000091
2 19 | Prowadnica 2-stopkowa IPT/PT-100 5925000087
e 20 | Prowadnica CS 30-70A IPT/PT-80/100 5925000030
E 21 | Prowadnica CS 80-120A IPT/PT-100 5925000092
o 22 | Prowadnica co ztobienia IPT/PT-80/100 5925000032
- 23 | Cyrkiel IPT/PT-100 5925000104
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