MATERIALY DO —

REGENERACJI ESTARNTe
| NAPAWANIA

CZESCI ZAMIENNYCH | NARZEDZI TARTAKI, STOLARNIE

WYDLUZAMY ZYCIE

TWOICH NARZEDZI Leb L
v ostrzainoze rebaka v wafki i rolki podajgce
RODZAJ DZIALALNOSClI —— V' noze pryzmujace v przeno$niki $limakowe ($limaki)
: v tarcze i zeby pit v kota pasowe lub zebate (zeby két)
v Tartaki tarczowych v frezy
v Stolarnie v prowadnice v piiytraka
v noze korowarki v waly, czopy watéw
Vv gniazda nozycowe v kota pasowe i taficuchowe
v kota taicuchowe i zebate

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI N

NIE WYMIENIAJ - 3L o] RAWALNRHC
REGENERUJ! www.rywal.eu 23 o : ZNAJDZ NAS

TO SIE OPLACA ! O [ri f o




MATERIALY DO REGENERACJI | NAPAWANIA

TARTAKI, STOLARNIE

MOST 600

Uniwersalna elektroda przeznaczona do napawania elementéw maszyn
narazonych na zuzycie $cierne w potaczeniu z udarami.
Napoina moze by¢ obrabiana przez szlifowanie.

Zastosowanie:

Do napawania cze$ci narazonych na wysoki udar i $cieranie przez
kamien, wegiel, ziemie, piasek. Maszyny do prac ziemnych, lemiesze,
odkfadnie, zeby kot, miotki kruszarek, przemyst stalowy, kuzienniczy,
wydobywczy itp.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos$é: 57-62 HRC
PA =+~

EL-HARD 63

Grubootulona, wysokowydajna elektroda do napawania utwardzajgcego,
przeznaczona do napawania elementéw maszyn narazonych na zuzycie
mineralne w potaczeniu z udarami. Jako warstwa podktadowa zalecana
jest elektroda EL-4370.

Zastosowanie:
urzadzenia kruszace i $cierajgce, przettaczarki betonu, §limaki pras
wyporowych, mieszadta, ...

Wiasciwos$ci mechaniczne:
Twardo$¢ 62 - 64 HRC
PA =+~

EL-Co 6

Stop EI-Co 6 to stop na bazie kobaltu z osadzonymi weglikami Cr-W.
Napoina charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na korozje, uderzenia,
zuzycie $cierne, a takze na szoki termiczne i silne obcigzenia
mechaniczne. Dobrze nadaje sie do polerowania i obrébki skrawaniem.

Zastosowanie:
zalecany do stosowania w regeneracji zebéw pit, zaworach parowych,
ostrzach nozy i nozyc,

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos¢ 42 HRC
Gaz M13 (99% Argonu+1% Tlenu), TIG =+

MOST EL-600 HB

Stopowa, wolna od peknie¢, twarda napoina odporna na $cieranie

i udary. W przypadku materiatu rodzimego trudnospawalnego zalecana
jest warstwa podktadowa EL-4370 lub podgrzewanie.

Struktura: martenzytyczna.

Zastosowanie:
Kota kruszarki, elementy czerpakéw, kotogniotéw, warstwa finalna przy
napawaniu stali manganowych.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos¢ 59 HRC
Gaz CO,, M2, M3, 11 MIG =+

MOST F-58G

Drut rdzeniowy proszkowy do napawania w mieszance gazéw
ostonowych. Napoina o twardosci ok. 600 HB charakteryzuje sie duza
wytrzymatoscig, jest wolna od peknie¢, odporna na szoki, udary i
zuzycie $cierne. Napoina obrabialna tylko poprzez szlifowanie. Struktura
martenzytyczna.

Zastosowanie:

Narzedzia rolnicze i budowlane, mtotki i szczeki kruszarek, elementy
czerpakéw i koparek, mieszalniki, kotognioty, warstwa finalna przy
napawaniu stali manganowych.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardo$¢: 58-62 HRC
Gaz: CO, lub M21/ Prad: = +

F-64 OA

Drut rdzeniowy proszkowy samoostonowy. Napoina C-, Cr-, B-, W-, V-

o twardej mikrostrukturze martenzytycznej z weglikami odporna na duze
zuzycie mineralne w wysokich temperaturach. Moze by¢ stosowana do
napawania jednowarstwowego bez znaczacej straty twardosci.

W temp. 400°C redukcja twardosci ok. 15%, w temp. 600°C ok. 25%.

Zastosowanie:
Narzedzia rolnicze, wiertnice, przemyst cementowy, mineralny, cegielnie, ...

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardo$¢ 62-64 HRC
Gaz - =+

Zastosowanie Elektroda

Drut proszkowy Drut lity

Maszyny drzewne ($cieranie)

EL-HARD 63, MOST 600

MOST F-609, F-59

EL-3348, MOST EL-600HB

Frezy do drewna

EL-TOOL 59

EL-3348

Wiertta do drewna

EL-TOOL 59, EL-TOOL 57

EL-3348

Pita taicuchowa
(ptyta prowadzaca, zeby pit)

EL-Co 6, EL-C012

EL-Co 6, EL-Co 12

Podajniki $limakowe

EL-HARD 63, EL-HARD 70,
MOST 600

F-58G, F-59, F-64

EL-600HB




