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RECYKLING

MOST 600

Uniwersalna elektroda przeznaczona do napawania elementéw maszyn
narazonych na zuzycie $cierne w potaczeniu z udarami.
Napoina moze by¢ obrabiana przez szlifowanie.

Zastosowanie:

Do napawania cze$ci narazonych na wysoki udar i $cieranie przez
kamien, wegiel, ziemie, piasek. Maszyny do prac ziemnych, lemiesze,
odkfadnie, zeby kot, miotki kruszarek, przemyst stalowy, kuzienniczy,
wydobywczy itp.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos$é: 57-62 HRC
PA =+~

EL-HARD 63

Grubootulona, wysokowydajna elektroda do napawania utwardzajgcego,
przeznaczona do napawania elementéw maszyn narazonych na zuzycie
mineralne w potaczeniu z udarami. Jako warstwa podktadowa zalecana
jest elektroda EL-4370.

Zastosowanie:
urzadzenia kruszace i $cierajgce, przettaczarki betonu, §limaki pras
wyporowych, mieszadta, ...

Wiasciwos$ci mechaniczne:
Twardo$¢ 62 - 64 HRC
PA =+~

EL-500 HB

Stopowa, wolna od peknie¢, twarda napoina odporna na $cieranie

i udary. W przypadku materiatu rodzimego trudnospawalnego zalecana
jest warstwa podktadowa EL-4370 lub podgrzewanie.

Struktura: martenzytyczna.

Zastosowanie:
Kota kruszarki, elementy czerpakéw, kotogniotéw, warstwa finalna przy
napawaniu stali manganowych.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos¢é 59 HRC
Gaz CO,, M2, M3, 11 MIG =+

MOST EL-600 HB

Stopowa, wolna od peknie¢, twarda napoina odporna na $cieranie

i udary. W przypadku materiatu rodzimego trudnospawalnego zalecana
jest warstwa podktadowa EL-4370 lub podgrzewanie.

Struktura: martenzytyczna.

Zastosowanie:
Kota kruszarki, elementy czerpakéw, kotogniotéw, warstwa finalna przy
napawaniu stali manganowych.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardos¢ 59 HRC
Gaz CO,, M2, M3, 11 MIG =+

MOST F-58G

Drut rdzeniowy proszkowy do napawania w mieszance gazéw
ostonowych. Napoina o twardosci ok. 600 HB charakteryzuje sie duza
wytrzymatoscig, jest wolna od peknie¢, odporna na szoki, udary i
zuzycie $cierne. Napoina obrabialna tylko poprzez szlifowanie. Struktura
martenzytyczna.

Zastosowanie:

Narzedzia rolnicze i budowlane, mtotki i szczeki kruszarek, elementy
czerpakéw i koparek, mieszalniki, kotognioty, warstwa finalna przy
napawaniu stali manganowych.

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardo$¢: 58-62 HRC
Gaz: CO, lub M21/ Prad: = +

F-64 OA

Drut rdzeniowy proszkowy samoostonowy. Napoina C-, Cr-, B-, W-, V-

o twardej mikrostrukturze martenzytycznej z weglikami odporna na duze
zuzycie mineralne w wysokich temperaturach. Moze by¢ stosowana do
napawania jednowarstwowego bez znaczacej straty twardosci.

W temp. 400°C redukcja twardosci ok. 15%, w temp. 600°C ok. 25%.

Zastosowanie:
Narzedzia rolnicze, wiertnice, przemyst cementowy, mineralny, cegielnie, ...

Wiasciwosci mechaniczne:
Twardo$¢ 62-64 HRC
Gaz - =+

Zastosowanie Elektroda Drut proszkowy Drut lity
Podajniki slimakowe MOST600, EL-HARD 63, F-58G, F-64 EL-600HB
EL-HARD 70
Mtotki ($cieranie) MOST 600, EL-HARD 63 F-58G, F-609 EL-600HB

Mtotki (udary)

EL-4370, EL-29/9, EL-Mncr

F-200K, F-240K, F-250K

EL-4370, EL-29/9

topatki mieszadet MOST 600, EL-HARD 63, F-58G, F-609 EL-500 HB, EL-600 HB
Kota dzwigdw i suwnic EL-HARD 350 F-450 EL-350
Lemiesze zgarniaczy MOST 600, EL-TOOL 59 F-58G, F-609 EL-500 HB, EL-600 HB




