MOST COBRA kompaktowy wézek

do mechanizacji proceséw spawania

Wobzek spawalniczy MOST COBRA i COBRA OSC

Wspétczesne spawalnictwo to walka o optymalizacje cyklu pracy. Dzis klu-
czem do sukcesu nie jest juz sam proces spawania, lecz jego mechani-
zacja. Seria MOST Cobra to mobilna odpowiedz na wyzwania rynkowe
— drastycznie zwieksza wspotczynnik Arc-on Time i eliminuje btad ludz-
ki, gwarantujac najwyzsza produktywno$c¢ oraz powtarzalno$¢ tam, gdzie

precyzja jest krytyczna. hn?asz?mﬂbv'v“a‘i!ﬁ‘%%.e

Seria Cobra to zaawansowany system procesowy zaprojektowany do pra-
cy w najtrudniejszych warunkach przemystowych. taczy w sobie poteznag
site magneséw neodymowych z precyzja cyfrowego sterowania, wyzna-
czajac nowe standardy w mechanizacji spawania.

= Maksymalizacja wspotczynnika Arc-on Time: Ciagto$¢ pracy bez prze-
stojow wynikajacych ze zmeczenia operatora to realny wzrost wydajno-
$ci produkgiji.

= Gwarancja powtarzalnej jakosci: Stabilny, cyfrowo kontrolowany posuw
eliminuje btedy ludzkie, zapewniajac idealna geometrie spoiny bez pod-
topien i nadlewéw.

= Niezawodno$¢ w kazdej pozycji: Naped na cztery kota w potaczeniu
z magnetyczng podstawg gwarantuje idealng ptynnos$¢ ruchu w pozy-
cjach PA, PB, PC, PD oraz PE.

PA PB PC PF PE
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= Btyskawiczne wdrozenie: Intuicyjny interfejs typu ,Plug & Play” pozwa-
la operatorowi na podjecie pracy natychmiast po krétkim instruktazu.
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Cechy wozkéw COBRA

Plynna regulacja predko$¢ spawania: 0—800 mm/min.

System magnetyczny: Dzwignia ON/OFF o duzej sile przyciggania — stabilno$¢ na elementach ferromagnetycznych nawet w pionie.
Zasilanie: Sieciowe (230V) lub Bateryjne (opcja Li-lon).

Automatyka: Funkcja wypetniania krateru (Crater Fill) oraz automatyczny Start/Stop tuku z poziomu wézka.

Precyzyjna regulacja potozenia palnika dla wszystkich aplikaciji.

Kompaktowe rozmiary i niska masa: 8-10 kg (lekko$¢ pozwalajgca na prace jednego operatora).

Opcije:
= Prowadnice elastyczne: Idealne do spawania zbiornikdw i rur o duzych $rednicach.
= Zasilanie bateryjne: Zapomnij o placzacych sie kablach zasilajacych — postaw na petng autonomie.

Dane techniczne

Model COBRA COBRA 0OSC

0 - 685 mm/min (w poziomie)

Predkosc spawania 0 - 560 mm/min (w pionie)

Oscylator TAK

Grubos$¢ materiatu =4 mm

Naped Na 4 kota

Podstawa magnetyczna TAK (sita magnesu 40 kg w pionie)
Zespot prowadzenia Prowadnice rolkowe-2 szt.
Pozycje spawania poziomo/pionowo
ey
Srednica zbiornika > 1500 mm

Wymiary 282 x 282 x 297 mm

Waga 9,7 kg

Zasilanie bateryjne opcja - Nr katalogowy A9 15 000023
Listwa prowadzaca opcja - Nr katalogowy A9 15 000024
Nr katalogowy A9 15 000021 A9 15 000022

Poréwnianie modeli:

MOST COBRA (Standard) MOST COBRA OSC (Oscylacja)

Zastosowanie:  Spoiny proste, dtugie odcinki, pachwiny, spoiny Szerokie spoiny, wypetnienia (multipass), doczotowe.
wielowarstwowe.

Mechanizm: Stabilny posuw liniowy. Stabilny posuw liniowy oraz zaawansowany modut oscylaciji.
Precyzja: Cyfrowy odczyt predkosci (LED). Programowalne parametry zakosow i wypetnien.
Efekt: Maksymalna szybko$¢ w spoinach ciagtych. Wyeliminowanie ryzyka braku wtopienia przy szerokich ztaczach.
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Korzysci:
m Znaczne zwiekszenie wydajnosci
inwestycyjnym.

m Oszczedno$¢ drutu i gazu: Stata predko$¢ to optymalne zuzycie materiatéw (brak

naddatkéw).

= Redukcja kosztow poprawek: Automatyzacja procesu minimalizuje mozliwo$ci wystapie-

nia btedéw operatora.

= Odpowiedz na brak fachowcow: Woézek pozwala mniej doswiadczonemu operatorowi

ktas¢ spoiny o jakosci eksperckie;.

Zastosowanie w branzach:

PRZEMYSL
STOCZNIOWY
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stanowiskowe;j

MASZYNY BUDOW

przy minimalnym

LANE

naktadzie
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