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RYWAL-RHC ist ein privates Unternehmen, das 1992 gegriindet wurde und als Distributor, GroBhandler und Hersteller tatig ist von
Schweilzusatzwerkstoffen, Elektro- und GasschweilRgeraten, Schleifmittel, Schneidmaschinen, Liiftungsanlagen, technischer Chemie,
Sicherheitsprodukten und weiteren Artikeln, die vor, wahrend und nach dem Schweien verwendet werden.

Der Hauptsitz und das Hauptgeschaft befinden sich in Toruri in Zentralpolen. Dank der guten Lage und dem attraktiven Angebotes
sind wir ein interessanter Partner fiir auslandische Kunden. Das internationale Geschéft ist eine der wichtigsten und perspektivischen
Aktivitaten in unserer Organisation. Wir sind auf der Suche nach langfristigen Partnerschaften, die unseren Kunden und uns Zufriedenheit
und gute finanzielle Ergebnisse bringen werden.

Die groten Vorteile unserer Firma sind das komplexe Angebot, professionelles und qualifiziertes mehrsprachiges Personal und eine
gut entwickelte und organisierte Logistik, die kurze Lieferzeiten garantiert.

Um die hochste Qualitat der Dienstleistung und die Komplexitédt des Angebots zu erfiillen, haben wir die Produktreihen MOST und
GOLD geschaffen, die unseren Partnern helfen,einzigartige und zuverldssige Ware als die Option zu internationalen bekannten Herstellern
zu finden. Unsere Produkte werden im Katalog 2023 prasentiert. Wir glauben, daB der Papierkatalog ein perfektes Werkzeug und Fiihrer
durch das gesamte Schweil- und Schneidensortiment ist. Zusatzlich versichern wir Ihnen den Zugang zu allen notwendigen Informationen,
die in elektronischen Versionen verdffentlicht sind.
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SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

EinfUhrung

Jede Methode des Lichtbogenschweillens hat ihre eigene Spezifitat, die sich aus dem Bereich der Parameter, der Dichte und den
Eigenschaften des Lichtbogens (chemische Zusammensetzung des Lichtbogenraums, Art des Materials der Elektroden usw.) und der
Art und Weise, wie das Metall durch den Lichtbogen lduft, ergibt. So mdchten wir Ihnen in unserem neuen Katalog einige der beliebtesten
Schweilverfahren und die dafiir ausgewéahlten Gerate vorstellen.

WIG: Wolfram-Inert-Gas LichtbogenschweiRen mit Wolfram-Elektrode im Schutzgasmantel

Methode 141 (WIG) ist eine Methode des Lichtbogenschweilens, bei der wahrend des Lichtbogens
Warme abgegeben wird zwischen der nicht abschmelzenden (Wolfram-) Elektrode und dem zu
schweilenden Material entsteht. Das Material bildet eine Aufgeschmolzene Zone, die durch ein
Schutzgas wie Argon oder Helium vor Oxidation geschiitzt ist. Anders als beim MIG-Verfahren
besteht die Elektrode aus Wolfram oder dessen Legierungen hergestellt, die einen sehr hohen
Schmelzpunkt haben, was wiederum verhindert, dass die nicht abschmelzende Elektrode eine
Schweilnaht bildet.

Wenn ein Schweilzusatz bendtigt wird, so wird der Schweilzusatz in der Regel vom Schweiler
von Hand an die zu schweiende Stelle eingefiihrt - meist in Form von Schweil3staben. Es gibt

|
/

L e M e L auch eine Mdglichkeit, die Zufiihrung des SchweiRzusatzes mit Hilfe von Kaltdrahtvorschiiben
i. gllﬁ—ftab (Option) , éoned o zu automatisieren, die es ermdglichen das Material mit einem separaten Drahtleiter an die
. Z . Grunawer . . . . .o o . eas
e ranerste SchweiBstelle geliefert werden kann. WIG-Schweilen ist fiir das SchweiBen in allen Positionen
mit Gleichstrom (unlegierte, legierte Stahle) oder Wechselstrom (Aluminium).
ElektrodenschweiBlen

Elektrodenschweien Methode 111 (MMA), auch bekannt als Shielded Metal Arc Welding
(SMAW), ist ein Lichtbogenhandschweilverfahren, das zum Verbinden von Metallen mittels
abschmelzender (umhiillter) Elektroden verwendet wird. Der elektrische Strom wird in Warme
umgewandelt und ein Schweillichtbogen wird zwischen der abschmelzenden Elektrode und
dem geschweiiten Material ein Lichtbogen gebrannt, der die Elektrode und das geschweilte
Material aufschmilzt und dauerhaft verbinden. Die Elektrode, die in einem geeigneten Winkel
zur Schweilstelle positioniert ist, wird manuell vom Schweiler bewegt. Der Schweillichtbogen
kann mit Gleichstrom (DC) mit Plus- oder Minuspolaritat oder mit Wechselstrom (AC) betrieben
werden. Die Umhiillung der Elektrode ist so ausgelegt, dass beim Schweillen ein Schutzgas und

2 il o Ageschmozene eine Schlacke entstehen, um die jeden in die Aufgeschmolzene Zone gelangenden Materialtropfen
3. Kernstab Zone vor Luft, insbesondere vor Sauerstoff zu schiitzen. Das Schweillen mit umhiillter Elektrode ist
dediseuEEs 7 Cuieiei ein SchweiBverfahren, das auf das Jahr 1885 zuriickgeht und ist immer noch weltweit verbreitet.
MIG/MAG Schweifen

Das Schweimethode 131/135 (GMAW - Gas Metal Arc Welding)) ist in Polen besser bekannt
als MIG (Metal Inert Gas)/MAG (Metal Active Gas). Das MIG ist ein Lichtbogenschweilverfahren,
bei dem das schweilende Material und der Elektrodendraht aufgeschmolzen werden, um eine
sogenannte "Aufgeschmolzene Zone" zu bilden, das gegen mit einem inerten Schutzgas (meist
Argon) vor Oxidation geschiitzt wird. Das MAG-Methode verwendet als schutzgas, im Gegensatz
zum MIG Verfahren, Aktivgase, meist Argon-CO,-Gemische. Der Schweildraht wird von der
Zufiihrung durch ein Rollensystem zugefiihrt, so dass durch Kontaktspitze im Schweillbrenner
zugefiihrt wird, wo auch der Strom zugefiihrt wird. Das Schweilen von Werkstoffen wird in der
Regel mit Gleichstrom (DC) mit Pluspolaritat am Schweilbrenner mit Schutzgas durchgefiihrt.
Das Gas hildet ein Plasma, das den Werkstoff vom Elektrodendraht auf die Aufgeschmolzene

1. Schutzgasdiise 5. Lichtbogen
2. Stromdiise 6. Aufgeschmolzene R - - .
3. Elekirode Zone Zone im Schweilllichtbogen iibertragt.

4 Schutzgas 7 Crundwerkstoff MIG/MAG-SchweiRen kann halbautomatisch, mechanisiert oder automatisch erfolgen. Daher

werden diese Methoden von den Herstellern der Gerate, aus denen sich ihre Variationen
zusammensetzen, standig weiterentwickelt. Zu den bekanntesten Varianten des MIG/MAG-
Verfahrens gehoren TwinPulseXT, Pulse, SpeedPulseXT, SpeedUp, SpeedArc, SpeedRoot,
SpeedCold.
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Liste der Richtlinien, Normen und Symbole, die im Kapitel "SchweiBanlagen” verwendet werden:

a/ Richtlinien

= Niederspannungsrichtlinie LVD 2014/35/EU.

= Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit EMV 2014/30/EU.

= Richtlinie zur Beschrdnkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten RoHS 2011/65/EU.
= Richtlinie 2012/19/EU WEEE Il (WEEE - Waste electrical and electronic equipment - Elektrische und elektronische Altgeréte).

= Ecodesign Directive 2009/125/EC and Commission Regulation (EU) 2019/1784

Hinweis: Schweilgerite fallen nicht unter die Maschinenrichtlinie 2006/42/EU!

b/ Normen

= EN 60974-1:2018 Lichtbogenschweileinrichtungen - Teil 1: Stromquellen zum Schweiflen.

= EN 60974-10:2014 LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 10: Anforderungen an die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV).
= EN 60974-4: 2017 LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 4: Periodische Inspektion und Priifung.

= ENISO 13918: 2002 Schweilen - Bolzen und Keramikringe fiir das Lichtbogenbolzenschweilen.

c/ Einige Symbole und Begriffe

IP-Schutzart (IP): der Schutzgrad, den das Geh&use des elektrischen Gerdts gegen den Zugang zu gefahrlichen inneren Teilen oder das

Eindringen von Festkorpern (erste Ziffer des Codes) und Wasser (zweite Ziffer des Codes) bietet.

Am gebrauchlichsten:

= [IP21: Schutz gegen den Zugang zu gefahrlichen Teilen mit dem Finger, Schutz gegen Fremdkdrper mit einem Durchmesser von 12,5 mm
und groRer, und Schutz gegen fallende Wassertropfen. Das Gerét ist nur fiir den Innenbereich geeignet.

= [P23: Schutz gegen den Zugang zu gefahrlichen Teilen mit dem Finger, Schutz gegen Fremdkdrper mit einem Durchmesser von 12,5 mm
und groRer, und Schutz gegen Spriihwasser in einem beliebigen Winkel bis zu 60° aus der Senkrechten auf jeder Seite. Das Gerat ist fiir
den AuReneinsatz geeignet.

= IP34: Schutz gegen den Zugang zu gefahrlichen Teilen mit einem Werkzeug, Schutz gegen feste Fremdkdrper mit einem Durchmesser von
2,5 mm und groRer und Schutz gegen Spritzwasser aus allen Richtungen. Das Gert ist fiir den AuReneinsatz geeignet.

= S (Erweiterung), z. B. IP21S: Priifung auf schadliche Wirkungen durch eindringendes Wasser, wenn die beweglichen Teile des Gerits (z.
B. der Rotor der rotierenden Maschine) stillstehen.

Isolierstoffklasse: Das ist eine Buchstabenbezeichnung der verwendeten Isolierstoffe, die {iber die maximale Betriebs-temperatur des
Transformators informiert. Betriebstemperatur des Transformators, deren Uberschreitung im Dauerbetrieb die Lebensdauer und die Zeit
des storungsfreien Betriebs des Transformators verkiirzt.

Die gebrauchlichsten sind:

F - maximale dauerhaft zuldssige Temperatur 155°C.

H - maximale dauerhaft zuldssige Temperatur 180°C.

Der SchweiBstrom in der Einschaltdauer X (%) nach EN 60974-1: 2018 wird bei einer Umgebungstemperatur von 40°C und fiir 10 Minuten
gemessen. Ein Schweillstrom von 100 A bei einer Einschaltdauer von 60% bedeutet zum Beispiel, dass die Maschine 6 Minuten lang
kontinuierlich mit 100 A schweiBen kann, gefolgt von einer 4-miniitigen Abkiihlphase.

d/ Obligatorische Geratepriifung

GemaR den Bestimmungen des Arbeitsgesetzes: "Die gesamte Verantwortung fiir den sicheren Gebrauch von Maschinen und Geréaten
liegt beim den Eigentiimer". Daraus ergibt sich die Verpflichtung, periodische Priifungen und Priifungen nach der Reparatur von Gerdten
durchzufiihren. Periodische Priifungen werden mindestens einmal pro Jahr durchgefiihrt (Rechtsgrundlage EN I1SO 17662 Abschnitt 4.2),
Nachreparaturpriifungen nach jeder Reparatur, die Schweilfunktionalitat wiederhergestellt hat (Rechtsgrundlage: EN 60974-4 Abschnitt
4.6). Alle oben genannten Dienstleistungen werden durchgefiihrt von technische Unterstiitzung der Firma RYWAL-RHC.

ACHTUNG!

1. Wir behalten uns das Recht vor, die technischen Parameter zu dndern.

2. Gepostete Produktfotos kdnnen andere Versionen zeigen.

3. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter.

4. Es ist moglich, Prasentationen von einigen Gerdten aus unserem Angebot zu bestellen.
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v 1. MIG/MAG-SCHWEISSANLAGEN

®
most

FANMIG MOST 212 LCD

Die FANMIG 212 LCD ist ein moderner Inverter-Halbautomat zum MIG/MAG-,
WIG-DC- (Reibungsziindung) oder MMA-Schweifen mit umhiillter Elektrode. Die
Maschine ist synergetisch gesteuert und verfiigt iiber einen groRen Satz von
Programmen zum SchweiRen von Stahl, Edelstahl und Aluminium. Dariiber hin-
aus ist ein Programm fiir das L&ten von CuSi3 @0,8 mm und 1,0 mm verfiigbar.
Die FANMIG 212 LCD ist eine kompakte Einheit, d.h. Stromquelle und Zufiihrung
befinden sich in einem Gehause. Auf der hinteren Ablage kann eine Gasflasche
mit einer maximalen Hohe von 120 cm untergebracht werden.

Das Gerét wird von einem einphasigen 230-V-Netz versorgt. Ein PFC-Filter (Power
Factor Correction) ist in das Gerét integriert. Die Vorteile von Wechselrichtern
mit integrierter PFC sind eine hdhere Energieeffizienz, eine geringere Belastung
des Netzes (schwéchere Sicherung), eine groRere Toleranz gegeniiber Schwan-
kungen des Versorgungsstroms und weniger vom Gerat erzeugte Storungen.

Der 4-Rollen-Drahtvorschub ermdglicht das Schweien mit Draht ab 15 kg /K300
Spulen. Die empfohlenen Drahtdurchmesser fiir Stahl sind 0,8 mm und 1,0 mm,
fiir Aluminium 1,0 mm. Nach einer Umpolung ist es auch mdglich, selbstverzeh-
rende Pulverdrahte @0,8-0,9 mm zu verwenden.

Hauptverwendung:

leichte Reparaturarbeiten,

m Karosseriereparaturen,

= Handwerkliche Arbeiten, Herstellung von leichten Stahlkonstruktionen,
= Hobbys.

Das Bedienfeld ist mit einem LCD-Farbdisplay ausgestattet, das Meldungen in
polnischer Sprache anzeigt. Die Einstellung der Parameter erfolgt iiber zwei
Drehkndpfe, mit denen die einzelnen Funktionen und deren Werte ausgewahlt
und ibernommen werden.

Fe-Stahldraht
Fe-Stahldraht
Fe-Stahldraht
Fe-Stahldraht
Fe-Stahldraht

Fe-Stahldraht

Modell FANMIG 212 LCD

Ar/CO2

Lieferumfang:

Das Gerat wird mit einem Massekabel zum Schweifen mit umhiillten
Elektroden geliefert, Gasschlauch und Betriebsanleitung, Standardrollen
fiir 0,8-1,0 mm Stahldraht geliefert.

Optionale SchweiBBbrenner und Zubehor:
Schweilbrenner M24 SGRIP 3 m -

n 5508 302430
= Schweibrenner M24 SGRIP 4 m - 5508 302440
= Schweibrenner M24 SGRIP 5 m - 5508 302450
= Schweilbrenner M1 3 m - 5508 305080
= Schweilbrenner M1 4 m - 5508 305081
= Schweilbrenner M1 5m - 5508 305082
m WIG-Schweilbrenner WIG 26 SGRIP 4 m - 56 01 082622
= Rolle 0,8-1,0 30/22 - 5113007826
= Rolle 0,6-0,8 30/22 - 5113007783

Optionales Zubehor fiir das SchweiBen und Loten von Aluminium
(empfohlener Drahtdurchmesser 1,0 mm, Sorte AlMg5):
= Rolle 1.0AL-1.2AL - 51 13 007863
» Tefloneinsatze fiir Griff:
5513013010 (3 m); 5513 013020 (4 m); 5513 013030 (5 m)
= Messingrohr fiir Euro-Steckdose - 51 13 008011.

Netzanschlu

1x230 V / 50-60 Hz

SchweiBstrombereich

= MIG/MAG 25-200 A

= WIG 10-200 A

= MMA 10-200 A
Leerlaufspannung (MMA) U, 67V

Sicherung 16 C (trdge Sicherung)
Arbeitsspannung | 16 A (MMA)
Arbeitsspannung I, 30,5A

Zuldssige Belastung bei

= MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%
= WIG 200 A/35%; 160 A/60%; 140 A/100%
= MMA 200 A/25%; 140 A/60%; 120 A/100%
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 1,5-17,0 m/min
Isolationsklasse F

Schutzart IP 23S

Rolle 4x30/22

MalBe 474x 911 x 670 mm
Gewicht 44,5 kg

Bestell-Nr 5100 023700

1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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most

FANMIG MOST 202 LCD - halbautomatische Schweiinvertermaschine

FANMIG 202 LCD ist eine moderne halbautomatische SchweiBinvertermaschine
konzipiert fiir MIG/MAG-SchweiRen, WIG DC (Reibungsziindung) und MMA Elek- MIG/MAG-Schweil3en von Stahl, Edelstahl,

trodenschweillen. Das Gerét ist synergetisch und enthélt eine breite Palette von . - .
Programmen fiir Stahl, Edelstahl und Aluminium. Der Vorteil eines Inverters mit Aluminium oder HartlGten erfordern keine

PFC (Power Factory Cor-rection) sind: hohere energetische Effektivitat, geringere groBen Investitionen!
Belastung fiir das Stromnetz, groBere Toleranz gegeniiber Stromschwankungen und
weniger vom Gerat erzeugte Storungen. Der Drahtvorschub ermdglicht das Draht
Schweiflen mit 5 kg / D200 Spulen. Empfohlene Stahldrahtdurchmesser sind 0,8-
1,0 mm und 1,0 mm fiir Aluminium. Nach der Umstellung auf Polarisation ist es
moglich, selbstschiitzende Pulverdrahte mit einem Durchmesser von @0,8-0,9 mm
zu verwenden. CuSi3 #0,8 mm und 1,0 mm Lotprogramme sind verfiigbar.

Das mit einem Display ausgestattete Bedienfeld zeigt Textmeldungen an.

1 & & (e

01 Fe-Stahldraht Ar/CO2 0.6

Fe-Stahldraht ArfCO2 0.8
03 Fe-Stahldraht Ar/CO2 1.0
04 Fe-Stahldraht CO2 0.6
05 Fe-Stahldraht CO2 0.8

| Mo | 3} 4

Fe-Stahldraht Ar/lCO2 08

Modell FANMIG 202 LCD

Netzanschlu 1x230/ 50-60 V/ Hz
SchweiBstrombereich

Lieferumfang: = MIG/MAG 20-200 A

Das Gerat wird mit Massekabel zum ElektrodeschweiRen, einem Gasschlauch, = WIG 10-200 A

Bedienungsanleitung und StandardRolleen fiir 0,8-1,0 mm Stahldraht geliefert. * MMA 10-200 A
Leerlaufspannung (MMA) U, 67V

Optionale SchweiBBbrenner und Zubehor: . - .

o SchweiGbranner M24 SCRIP 3 m - 55 08 302430 Sicherung (trége) 16 C (irége Sicherung)

= Schweiflbrenner M24 SGRIP 4 m - 5508 302440 Arbeitsspannung | 157 A

m Schweibrenner M24 SGRIP 5 m - 5508 302450 Arbeitsspannund | 305A

= SchweiBbrenner M13 m- 5508 305080 s s L '

= SchweiBbrenner M14 m - 5508 305081 Zulassige Belastung bei

 Schweiltbrenner M1 5 m - 5508 305082 = MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%

. =WIG 200 A/35%; 150 A/60%; 140 A/100%

= WIG-SchweiRbrenner WIG 26 SGRIP 4 m - 56 01 082622 « MMA 200 A/25% 140 A/60% 120 A/100%

= Rolle0,8-1,030/22- 5113 007826 n— _

= Rolle 0,6'0,8 30/22 - 5113007783 Drahtvorschub-Geschwmdlgkelt 1,5-17,0 m/min
Isolationsklasse F

Zubehor zum SchweiBen und Loten von Aluminium

(empfohlener Drahtdurchmesser: 1,0 mm, AlMg5): Schutzart IF235

= 1,0AL-1,2 ALRolle- 51 13 007863. Rolle 2x30/22

n Teflon-Fiihrungsspirale fiir Schweilbrenner: B

5513013010 (3 m); 55 13 013020 (4 m); 55 13 013030 (5 m). LD AR B
= Messingrohr fiir den EURO-Anschluss - 51 13 008011. Gewicht 17,7kg
» Schweilbrenner M24 AL SGRIP 2 m. BestelFNr 2100023690

I Chemische SchweiBmittel - Kapitel 06 I

1. MIG/MAG-Schweissanlagen 7
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®

most

FANMIG J5 and J5 Pulse MOST - halbautomatische
Impulsschweil3-Invertermaschinen

FANMIG J5 Pulse MOST ist ein moderner halbautomatischer Inverter

. . . . fir MIG/MAG- und MMA-SchweiRen. Das Gerét ist ausgelegt fiir das
Kombination aus Em.faChhe't der E’.n?te”ungen Stahl-, Edelstahl- oder Aluminiumschweillen in Schutzgasumgebung.
und hoher Lichtbogenqualitét. FANMIG J5 Pulse bietet synergetische Programme zum Puls- oder
Doppelpuls Schweilen von verschiedenen Materialien. Synergiepro-
gramme sind verfiigbar fiir Stahl-/Edelstahldraht 0,8 und 1,0 mm oder
Aluminium 1,0 und 1,2 mm, fiir Kurzlichtbogen, Impuls- und Doppe-

limpulslichtbogen. Die Einstellung des Pamaterers ist sehr einfach:
E . E Material, SchweiRverfahren, Drahtdurchmesser und Schweilstrom
!-q:r - die Maschine ist bereit zum Schweilen. Im Menii gibt es folgende
Drucktaster-Funktion: 2T; 4T mit Kraterfiillung oder ohne; Punkt- und
IntervallschweiBen. Das Gerét eignet sich hervorragend fiir den Einsatz
E im Handwerk, bei Karosseriearbeiten, Reparaturen oder bei Hobbyar-

Seannen e den Link beiten etc. Der 2-Rollen-Drahtvorschub ermdglicht das Schweien mit
https://www.rywal.eu/f01-12 5kg/D200 und 1 kg Spulen.
Vorteile der FANMIG J5 Pulse MOST
= Hoherer Schweilstrom als bei vergleichbaren, herkdmmlichen hal-
bautomatischen Maschinen, die vom 230-V-Netz versorgt werden.
= Sehr gute Schweileigenschaften sowohl im MAG- als auch im
MMA-Verfahren.
Display fiir Schweilstromdaten und Parametereinstellungen.
Euro-Buchse passend fiir alle MIG/MAG-Brenner.
Typische Schliffbuchse (35/50).
Geringe Masse durch die Inverter-Stromquelle.
Gerduscharmer Liifter.
Synergisches MIG/MAG, Puls und Doppelpuls, MMA.
Maglichkeit, Aluminium zu schweilen oder zu |6ten mit speziellem
Schweibrenner M24 AL SGRIP 2 m
= Viele Zusatzfunktionen im internen Mendi.

FANMIG J5

Lieferumfang:

Das Gerat wird in einem Karton mit Erdungskabel, einem Gasschlauch
und Bedienungsanleitung geliefert.

Der Drahtvorschub ist ausgestattet mit Standardrollen 0,8-1,0 mm fiir
Stahl Draht (51 13 007833) und zusétzlich mit einer Rolle 1,0-1,2 AL
(5113 00780A).

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-9

FANMIG J5 Pulse

FANMIG J5 and J5 Pulse: Der 2-Rollen-Drahtvorschub ermdglicht
. 4 Schweilen mit 5 kg/D200 und 1 kg Spulen.

Modell FANMIG J5 FANMIG J5 Pulse Lief ¢
ieferumfang:

NetzanschluB 1x230/ 50-60 V/ Hz £15% Das Gert wird in einem Karton mit Erdungskabel, einem Gasschlauch
SchweiBstrombereich und Bedienungsanleitung geliefert.
= MIG/MAG 30-200 A 20-200 A Der Drahtvorschub ist mit Standard 0,8-1,0 mm Rollen fiir Stahldraht
= MMA 10-160 A 20-180 A (51 13 007833) ausgestattet.
= WIG 10-180 - Fiir FANMIG J5 Pulse zusitzlich eine Rolle 1,0- 1,2 AL (51 13 00780A).
Leerlaufspannung U, 60V 69V
- ~ S—— —— Zusitzliche SchweiBBbrenner und Zubehor:

icherung (trige) 16 A (trdge Sicherung) 16 A (trdge Sicherung) = SchweiRbrenner M15 SGRIP 3m - 55 08 301530
Nominale Leistungsaufnahme = SchweiBbrenner M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540
$1 (X 100%) = SchweiBbrenner M15 SGRIP 5m - 55 08 301550
. m% MAG 23 m 7.5kVA (g”OGIi\’f‘:G Pulse) = Schweilbrenner WIG 26 V MOST 4 m

— - : : -56 01 062634 (Nur fiir FANMIG J5)
B 200 A28 V/20% 200 A28 V/20% = SchweiBbrenner M24 ALSGRIP fir Aluminium 2 m
90 A/18.5 V/100% 89 A/18 V/100°/: - 5508 302420 (Nur fiir FANMIG J5 Pulse)
« MMA 160 A/26,4 V/20% 180 A/27,2 V/20% = Rolle 0,8-1,0-51 13 007833 (inkllusive)
71,5 A/22,8 V/100% 80 A/23,2 V/100% = Rolle 0,6-0,8 -51 13 007801 (optional)
_ S i . i . = WUS HD Schweilwagen - 50 03 003942
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 2-11,5 m/min 1-15 m/min = MOST SchweiBzange - 57 00 004707
Schutzart IP21S IP21S
MaBe 440x180x350 mm 490x210x410 mm
Gewicht 9,2 kg 13,3 kg
" SchweiBdrahte fiir das MIG / MAG-Schweifmethode - Kapitel 10

Bestell-Nr 5100020190 5100020195

8 1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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FANMIG MOST J23 - halbautomatische SchweiBlinverteranlage

FANMIG MOST J23 ist eine moderne halbautomatische Schweilinverterma-
schine, die fiir das MIG/MAG-Schweilen konzipiert ist. Das Gerat ist fiir das
Stahl- und Edelstahlschweien mit Schutzgas im Handwerk, Karosseriebau und
Heimwerkerbereich vorgesehen.

Vorteile der FANMIG J23:

m Hoherer Schweistrom als bei dhnlichen, herkmmlichen halbautomatischen
Maschinen mit 230-V-Netzanschluss.

m Sehr gute Schweileigenschaften. Einstellung des Schweilstroms Potentio-
meter und das Potentiometer fiir die Drahtvorschubgeschwindigkeit in der
gleichen Position garantiert einen stabilen, ruhigen SchweiBlichtbogen mit
minimalen Spritzern.

= Ein stabiler Wagen, der fiir den Transport einer kleinen Flasche (Gasflasche
max. 20 cm Durchmesser und Hohe bis 120 cm), vordere schwenkbare R&-
der mit Bremse.

m Moglichkeit des Schweilens mit 15 kg oder 5 kg Spulen.

= Schweillstromanzeige.

Metallkomponenten des Drahtvorschubmechanismus mit typischer Rollen-

groRe 22/30.

Euro-Buchse passend fiir alle MIG/MAG-Brenner.

Langlebiges Gehause, pulverbeschichtete Abdeckungen.

Geringes Gewicht - nur 24 kg.

Leises Kiihlgeblase.

Bewahrte Marke MOST.

Lieferumfang:

Das Gerat wird in einem Karton mit Erdungskabel, einem Gasschlauch, einem Ad-
apter fiir 5 kg-Spule und Bedienungsanleitung geliefert. Das Drahtvorschubgeréat
ist mit Standardrollen 0,8-1,0 mm fiir Stahldraht ausgestattet (51 13 007826).

Weitere Schwei8brenner und Zubehor:

m Schweilbrenner M15 SGRIP 3 m - 55 08 301530
m Schweilbrenner M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540
m Schweilbrenner M15 SGRIP 5 m - 55 08 301550
= Rolle 0,6-0,8 mm - 5113 007783

[=] [
[=t

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-4

I Handschuhe, Schutzkleidung und Schweihelme - Kapitel 04

Traditionelles Gehduse - moderne Einrichtung

Netzanschluf

Modell FANMIG J23

1x230/ 50-60 V/ Hz +15%

SchweiBstrombereich

= MIG/MAG S
Leerlaufspannung U; 52V
Sicherung (trige) 16 A (trdge Sicherung)
Nominale Leistungsaufnahme S1 7 kVA
Arbeitsspannung | 16 A
Arbeitsspannung I, 35A
e,
80 A/18 V/100%
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 1,5-14 m/min
Isolationsklasse F
Schutzart IP 218
Rolle 30/22 (Typ Cooptim)
Mafle 890x453x668 mm
Gewicht 24 kg
Bestell-Nr 5100 020188**

** Wird als Kit mit Wagen zur Selbstmontage geliefert.

1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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FANMIG MOST 2500i / 3200i / 3200i mobil / 2500i
halbautomatischer Schweif8inverter

Inverter = geringes Gewicht
bei gesenkter Leistungsaufnahme!

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-1

Vorteile der i-FANMIG-Geriate:

= Kompakte GroRe.

4 Vorschubrollen Drahtvorschiibe.

15 kg oder 5 kg Spulen verfiigbar.

MIG/MAG oder MMA-SchweiRverfahren.

Synergie: 12 Programme fiir Stahl, Aluminium und rostfreien Stahl.
Multifunktionsknopf.

Speicher fiir sechs eigene Programme.

Schweilstromanzeige.

Modell

FANMIG 2500i

FANMIG 3200i

FANMIG 3200i mobil

Netzanschluf 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz
SchweiBstrombereich
= MIG/MAG 20-250 A 20-315A 20-315A
= MMA 30-250 A 30-300 A 30-300 A
Leerlaufspannung U, 54,4V 63,1V 63,1V
Sicherung (trige) 16 A 16 A 16 A
Zulassige Belastung bei
= MIG/MAG 250 A/ 60% 315A/25% 315A/25%
210 A/100% 250 A/ 60% 250 A/ 60%
210 A/ 100% 210 A/ 100%
= MMA 250 A/ 50% 300A/20% 300A/20%
230 A/ 60% 230 A/ 60% 230 A/ 60%
190 A/ 100% 190 A/100% 190 A/ 100%
SchweiBstromeinstellung Stufenlos Stufenlos Stufenlos
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 1-17 m/min 1-17 m/min 1-15 m/min
SchweiBbrennerkiihlung Gas Gas Gas
SchweiBbrenner (Gas) M24 oder M25 MOST M24, M25 oder M36 MOST M24, M25 oder M36 MOST
Isolationsklasse H H H
Schutzart IP 23S IP 23S IP 23S
MaBe 868x500x806 mm 868x500x806 mm 240x650x438 mm
Gewicht 47,6 kg 47,6 kg 26,6 kg
Bestell-Nr 5100 023705 5100023715 5100023720
Lieferumfang:

Gerat wird im Karton mit Netzstecker geliefert (CEE 16 A). Ausstattung mit Erdungskabel und Gasschlauch, Bedienungsanleitung sowie sowie einem Front-

platten-Biigelschutz zur Selbstmontage. Der Drahtvorschub hat Rollen zum Schweien von 0,8-1,0 mm Stahldraht.
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FANMIG MOST 340i - halbautomatische Inverter-SchweiBmaschine

Die FANMIG 340i ist eine moderne halbautomatische Inverter-Schweimaschine fiir das MIG/MAG- oder MMA-SchweiRen mit umhiillter Elektrode. FANMIG
340i ist ein natiirlicher Nachfolger dlterer kompakter Halbautomaten mit Stufenregelung des SchweiRstroms (“Transformator"), wie z.B. FANMIG320-4 MOST.
Das Gerat wird zum SchweiRen von Stahl, rostfreiem Stahl oder Aluminium nach Anpassung von Vorschub und SchweilRbrenner verwendet. Die Schweilpa-
rameter (Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit) werden stufenlos eingestellt. Das FANMIG 340i ist ein kompaktes Gerat, d.h. Stromquelle und Vor-
schubgerét sind in einem einem Gehduse. Das Gerat wird von einer dreiphasigen Stromversorgung von 3x400 V versorgt.

Der 4-Rollen-Drahtvorschub ermdglicht das SchweiRen mit Draht ab 15 kg / K300 Spulen. Empfohlene Drahtdurchmesser fiir Stahl sind 0,8 mm; 1,0 mm oder
1,2 mm, fiir Aluminium 1,0 mm. Nach einer Umpolung ist es auch mdglich, @ 0,8-0,9 mm selbsthaftende Pulverdrahte zu verwenden.

_—

ALTITHTE

L

Modell FANMIG 340i

Stromversorgung 3x400 V/ 50-60 V/ Hz
SchweiBstrombereich

= MIG/MAG 50-350 A

= MMA 20-350 A
Leerlaufspannung U, 61,5V
Sicherung (trdge) 25A
Arbeitsspannung | 14,5 A (MMA)
Arbeitsspannung |, 23A
Zulassige Belastung bei 325805 /Z // 558020

= MIG/MAG und MMA 221 A /100%
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-18 m/min
Isolationsklasse F

IP Schutzklasse IP21S

Rolle 4x30/22
MaBe 900 x450 x 755 mm
Gewicht 52 kg
Bestell-Nr 5100 023730

Hauptanwendung:

= Reparaturarbeiten,

= Karosseriereparaturen,

= Handwerkliche Arbeiten, Herstellung von leichten Stahlkonstruktionen,
= stationdres Schweilen.

Das Bedienfeld ist mit zwei Anzeigen fiir die Schweilparameter ausgestattet. Die
Parametereinstellung erfolgt iiber zwei Drehregler, der Lichtbogen kann iiber die
Induktivitat eingestellt werden. Mit Schaltern wird das MIG-/MMA-SchweiBverfah-
ren oder der 2T/4T-Schweilgriffschaltermodus gewahlt.

Bedienfeld FANMIG 340i

P

FANMIG 340i

Der Lieferumfang:
Das Gerat wird mit einem Erdungskabel, einem Gasschlauch und einer Gebrauchs-
anweisung geliefert, Standardrollen fiir 1,0-1,2 mm Stahldraht.

Optionale SchweiBbrenner und Zubehor:

SchweiRbrenner M22 SGRIP 3 m - 55 08 305090

Schweilbrenner M22 SGRIP 4 m - 55 08 305091

SchweiRbrenner M22 SGRIP 5 m - 55 08 305092

SchweiBbrenner M22M (drehbarer Schwanenhals) 3 m - 55 08 305095
SchweiBbrenner M22M (drehbarer Schwanenhals) 4 m - 55 08 305096
SchweiBbrenner M22M (drehbarer Schwanenhals) 5 m - 55 08 305097
SchweiRbrenner M36 SGRIP 3 m - 55 08 303630

SchweiRbrenner M36 SGRIP 4 m - 55 08 303640

SchweiRbrenner M36 SGRIP 5 m - 55 08 303650

Rolle 0,8-1,0 30/22 - 51 13 007826

Rolle 0,6-0,8 30/22 - 51 13 007783

Optionales Zubehor fiir das SchweiBlen und Loten von Aluminium
(empfohlener Drahtdurchmesser 1,0 mm, Typ AlMg5):
= Rolle 1,0AL-1,2AL - 51 13 007863 (x2)
» Teflonauskleidung fiir Schweilbrenner:
5513013010 (3 m); 5513 013020 (4 m); 55 13 013030 (5 m)
= Messingrohr fiir Euro-Steckdose - 51 13 008011.

1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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FANMIG MOST 322 Pulse halbautomatisches Inverterschweiler

"Pulse - der einfachste Weg,
um Spritzer zu vermeiden’.

FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322 Pulse FANMIG 322W Pulse

Die FANMIG 322 Pulse Familie ist eine moderne halbautomatische SchweiRinvertermaschine, die fiir das MIG/MAG-Schweifen und Elektrodenschweilen:
bestehend aus FANMIG 322 Pulse, FANMIG 322W Pulse und FANMIG 322 mobil Pulse. Neben dem Kurzlichtbogenschweilen ermdglicht sie dem Anwender
das Schweillen mit MIG/MAG-Pulsstrom. Alle FANMIG 322 Pulse sind kompakte Gerate: Stromquelle und Drahtvorschub sind in einem Gehéuse untergebracht.
Dank seiner Einfachheit in der Anwendung empfiehlt es sich als erstes halbautomatisches "MIG-Puls"-Schweigerét in lhrer Werkstatt.

Eigenschaften:

» Das Gerdt wird synergetisch betrieben und beinhaltet eine breite Palette von Programmen fiir Stahl-, Edelstahl- und Aluminium-Impuls- und kurzen SchweiRstrom.
= Alle FANMIG 322 Pulse sind auch mit einem Programm zum LGten von verzinkten Blechen ausgestattet.

m Die 4-Rollen-Zufiihrung ermdglicht das Schweilen mit 15 oder 5 kg Spulen, der empfohlene Durchmesser fiir Stahldrahte ist 0,8 mm und 1,0 mm, fiir Alu-
minium 1,0 mm.

Inklusive LED-Beleuchtung im Inneren der Drahtvorschubkammer.

FANMIG 322 Pulse - kompakt mit Schweillbrennergaskiihlung.

FANMIG 322W Pulse - kompakt mit Schweibrenner-Wasserkiihlung.

FANMIG 322 mobil Pulse - reduziert auf die GroRe eines groBen Drahtvorschubs.

Hauptvorteile von MIG/MAG-Puls: ) )

= Glatte Nahtoberfldche und hohe Asthetik der Naht.

= Unerldsslich fiir das Schweillen von Edelstahl und Aluminium.
| |

Kraterfiillende Eigenschaft.

Bedienfeld:

= zwei Multifunktionsknopfe,

= Displays zeigen Parameter- und Istwerte wahrend des Schweilens an,
m LEDs zeigen die Einheiten der Parameter auf dem Display an,

= Speicher fiir 6 kundenspezifische Programme.

12 1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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Modell FANMIG 322 Pulse FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322W Pulse
Netzanschluf 3%400 / 50-60 V/ Hz 3%400 / 50-60 V/ Hz 3x400 / 50-60 V/ Hz
SchweiBstrombereich
= MIG/MAG 20A/150V 20A/150V 20A/150V
315A/298V 315A/298V 10A/204V
= MMA 10A/204V 10A/204V 300A/320V
300A/320V 300A/320V 315A/298V
Leerlaufspannung U; 63V 63V 63V
Sicherung (trage) 16 A (trége Sicherung) 16 A (trage Sicherung) 16 A (trdge Sicherung)
Zulassige Belastung bei
= MIG/MAG 315A/29,8V/25% 315A/29,8V/25% 315A/29,8V/25%
250A/26,5V/60% 250 A/ 26,5V /60% 250 A/ 26,5V /60%
210A/24,5V /100% 210A/24,5V/100% 210A/24,5V/100%
= MMA 300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20%
230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60%
190 A/ 27,6 V/100% 190 A/ 27,6 V/100% 190A/27,6V/100%
SchweiBstromeinstellung Stufenlos Stufenlos Stufenlos
Drahtzufiihrung 4-Rolle 4-Rolle 4-Rolle
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 1-20 m/min 1-16 m/min 1-20 m/min
SchweiBbrennerkiihlung Gas Gas Fliissigkeit or gas
Kiihlleistung Q=1 I/min 0.74 kW
Tankkapazitat 41
Maximaler Druck 3,5 bar
Maximaler Durchfluss 8 I/min
Isolationsklasse H H H
Schutzart IP 23S IP 23S IP 23S
MaBe 670x911x474 mm 438x650x240 mm 884x902x474 mm
Gewicht 47,6 kg 26,6 kg 72,5kg
Bestell-Nr 5100023910 5100 023930 5100 023920
Lieferumfang:

Das Gerét wird in einem Karton inklusive Netzstecker (CEE 16 A) geliefert. Das Gerdt enthélt ein Erdungskabel, einen Gasschlauch und eine Bedienungsanlei-
tung. Der Drahtvorschub hat Rollen zum SchweiRen von 0,8-1,0 mm Stahldraht. Der Kiihler ist mit Kiihimittel gefiillt (FANMIG 322W Pulse).

Weitere SchweiBbrenner und

Zubehor

FANMIG 322 Pulse

Bestell-Nr

FANMIG 322 mobil Pulse

Bestell-Nr

FANMIG 322W Pulse

Bestell-Nr

M24 SGRIP SchweiBbrenner

3 m- 5508302430
4 m- 5508 302440
5m - 5508 302450

3 m- 5508302430
4 m- 5508302440
5m - 5508 302450

M38 SGRIP SchweiBlbrenner

3 m-5508 303830
4 m-5508 303840
5m - 5508 303850

3 m-5508 303830
4 m- 5508 303840
5m - 5508 303850

M240 SGRIP SchweiB8brenner
(fliissigkeitsgekiihlt)

3m- 5508304243
4 m - 5508 304244
5m- 5508 304245

SchweiBbrenner Digimig 355
(LCD-gesteuert)

3 m- 5508308003
4 m - 5508 308004
5m - 5508 308005

3 m- 5508308003
4m- 5508 308004
5m - 5508 308005

SchweiBbrenner Digimig 240W UD
(LCD-gesteuert, fliissigkeitsgekiihlt)

3 m- 5508308020
4 m-5508 308021
5m - 5508308022

0,6-0,8 Rolle

5113007793

5113007793

0,8-1,0 Rolle

5113007808

5113007843

5113007808

1,0-1,2 Rolle

5113 007865

5113 007893

5113 007865

0,8AL-1,0AL Rolle

5113007809

5113007844

5113 007809

1,0AL-1,2AL Rolle

5113007885

5113 007894

5113 007885

Achtung!

Beim Schweifen mit Impulsstrom erhght sich die Erwarmung des SchweiBbrenners (um ca. 30%). Bitte verwenden Sie die vom SchweiBbrennerhersteller
vorgesehenen des Schweillbrenners. Die Losung dieses Problems ist der Kauf des FANMIG 322W Pulse oder bei anderen FANMIG 322 die Anwendung der
Kiihlung fiir die SchweiBbrenner Fliissigkeit z.B. durch Anschluss von Fancool 601-WA als Zusatzkiihlgerat (Rywal Bestellnummer: 50 03 003805).

1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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FANMIG 5 MOST

‘.uauunnlu_"’
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FANMIG 5 WP FANMIG 5 WK

FANMIG 5 GK

FANMIGi 5 sind die neuen halbautomatischen Inverter-MIG/MAG-Schweilgeréte fiir industrielle Arbeiten.

Es sind vier Modelle verfiighar:

k.

[=]

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-13

LT
. e

FANMIG 5 GP

= FANMIG 5 WP/5 m - 500 A Stromquelle mit separater Zufiihrung (5 m indirektes Kabel) und Fliissigkeitskihler fiir die Schweilbrenner
= FANMIG 5 GP/5 m - 500 A Stromquelle mit separater Zufiihrung (5 m Zwischenkabel) Gaskiihlung des SchweiRbrenners
= FANMIG 5 WK - kompakte 500 A Stromquelle mit Fliissigkeitskiihler Schweibrenner FANMIG 5 GK - kompakte 500 A Stromquelle mit Gaskiihlung des

Schweilbrenners

Grundlegende Vorteile der FANMIG 5:

= MIG/MAG-Schweillen mit synergetischen oder manuellen Einstellungen und MMA-Elektrode
= Hoher Schweilstrom von 500A/60% und 420A/100% (MMA 400A/100%)
= Synergieprogramme zum Schweilen von Stahl oder Edelstahl, Aluminium oder anderen Drahtdurchmessern im manuellen Modus
= Einfach zu bedienendes Bedienfeld, identisch fiir alle Modelle
= Leistungsstarkes Drahtvorschubsystem, Typ 37/19 Rollen, Vorschubgeschwindigkeit 1-25 (kompakt 26) m/min
= Speicher fiir bis zu 99 Programme
Bestell-Nr:
5100 023970 - FANMIG 5 WP / 5 m Model FANMIG 5
51 00 023960 - FANMIG5GP/5m SchweiBverfahren MIG/MAG MMA
5100 023955 - FANMIG 5 WK Stromversorgung 3x400 V / 50/60 Hz
5100023957 - FANMIG 5 GK SchweiBstrombereich 40A /16,0 V- 10A/204V/
500A/39,0V 400A/36,0V
Lieferumfang: SchweiBstrom bei:
Gerate werden mit Massekabel und Gasschlauch, 1,0-1,2 mm Spulen gelie- = 100% Arbeitszyklus 420A/350V 400A/36,0V
fert. Standard-Zwischenschlauchlingen 5 m, als Option 1,2 m; 10 m oder * 60% Arbeitszyklus S00A/390V
15 m. Schweissbrenner - optional. Fiir das Hochleistungs-MAG-Schweilen Einstellung des Stufenlos
empfehlen wir den fliissigkeitsgekiihlten Schweilbrenner M6W MOST. SchweiBstroms
Drahtvorschub- 1-25 ;
. ) . ) . ) ) . - 25 (kompakt 26) m/min X
Die FANMIG 5 Maschinen erfiillen die Anforderungen der Okodesign-Richt- Geschwindigkeit
linie 2009/125/ (EU) und der Verordnung 2019/1784 (EU). Brennerkiihlung Fliissigkeit oder Gas
Effizienz der Stromquelle 90%
Leistungsaufnahme im 20W
Leerlauf
Gehauseschutzklasse 1P23S

Abmessungen und Gewichte der einzelnen
Modelle finden Sie in der Gebrauchsanweisung.

14
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FANMIG 5 PULSE WP/WK MOST

FANMIGi 5 PULSE sind neue halbautomatische Inverter-MIG/MAG-Schweilgerate
fiir industrielle Arbeiten.

Zwei Modelle sind verfiigbar:

= FANMIG 5 PULSE WP/5 m - 500 A Stromquelle mit separater Zufiihrung (5 m indi-
rektes Kabel) und Fliissigkiihler fiir die Schweibrenner.

= FANMIG 5 PULSE WK - kompakte 500 A Stromquelle mit Fliissigkeitskiihlung der
Schweilbrenner.

Die wichtigsten Vorteile von FANMIG 5 PULSE:

= M0dglichkeit des Puls-, Doppelpuls- oder Kurzschlusslichtbogenschweilens im
MIG/MAG-Verfahren.

u MIG/MAG-Schweien mit synergetischer oder manueller Einstellung, Elektrowar-

me und MMA-Schweifen.

Hoher SchweiRstrom 500 A/60% und 420 A/100% (MMA 400 A/100%).

Synergieprogramme zum Schweillen von Stahl, Edelstahl oder Aluminium.

Einfach zu bedienendes Bedienfeld fiir beide Modelle identisch.

Leistungsstarkes Drahtvorschubsystem, Typ 37/19 Rollen, Vorschubgeschwin-

digkeit 1-20 m/min.

= Speicher fiir bis zu 99 Programme.

Modell FANMIG 5 PULSE
SchweiBverfahren MIG/MAG MMA
Stromversorgung 3x400 V / 50/60 Hz

. . 20A/150V 10A/204V
Schweillstrombereich 500 A// 39,0V 500 A// 40,0V
SchweiBstrom bei:
= 100% Arbeitszyklus 420A/350V 400A/36,0V
= 60% Arbeitszyklus 500A/390V 450 A/ 38,0V
= 55% Arbeitszyklus 500A/40,0V
Einstellung des Schweillstroms Stufenlos
Drahtvorschub-Geschwindigkeit 1-20 m/min X
Brennerkiihlung Flissigkeit
Effizienz der Stromquelle 88%
Leistungsaufnahme im Leerlauf 25W
Gehduseschutzklasse IP23S

Abmessungen und Gewichte der einzelnen
Modelle finden Sie in der Gebrauchsanweisung.

Doppelpuls-Schweilprogramme (DP) sind als Option erhéltlich (TOKEN).

Lieferumfang:

Gerate werden mit Massekabel und Gasschlauch, 1,0-1,2 mm Spulen geliefert.
Standard-Zwischenschlauchlangen 5 m, als Option 1,2 m; 10 m oder 15 m
Schweillbrenner - optional. Fiir das Hochleistungs-MAG-Schweilen empfehlen wir den
flissigkeitsgekiihlten SchweiBbrenner M6W MOST (Stahl) oder M6OSW (Aluminium).

Der FANMIG 5 PULSE erfiillt die Anforderungen der Okodesign-Richtlinie 2009/125/U
und der Verordnung 2019/1784 (EU).

Bestell-Nr:
5100 023985 - FANMIG 5 PULSEWP / 5m
5100 023980 - FANMIG 5 PULSE WK
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SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

®

most
FANCOOL 601-WA MOST Universal-Kiihlgerat fiir Schweilbrenner

Das Kiihlgerdat FANCOOL 601-WA MOST wird zur Kiihlung von MIG / MAG- und WIG-Schweibrennern eingesetzt. Bei vielen Schweilgeraten stellt die fehlende
Flissigkeitskiihlung des Schweilbrenners eine gravierende Einschrankung im Betrieb dar. Nach dem Anschluss des Kiihlers konnen wir fliissigkeitsgekiihlte
SchweiRbrenner verwenden und dies erhdht die Effizienz der Schweimaschine erheblich. Aus Transportgriinden ist der FANCOOL-Kiihler werksseitig nicht
mit Fliissigkeit befiillt.

Wir empfehlen die Fliissigkeit MOST COOL 30.

Modell FANCOOL 601-WA MOST
Behiilter max 3,0 | (leer geliefert)
Kiihlleistung (Q=1 I/min) 0,55 kW
Maximaler Druck p= 0,35 MPa (3,5 bar)
Maximaler Durchfluss Q=8 /min
NetzanschluBl 230 V/ 50/60 Hz
Stromaufnahme |, 13A
Schutzart IP 23S
Gewicht 16,6 kg
MaBle 244x525x290 mm
Norm EN 60974-2
Im Automatikbetrieb erkannter 60 A (wenn mit einem geringeren Strom Zur Konfiguration der SchweiBmaschine und der Kiihleinheit,
Strom geschweilit wird, schalten Sie in den manuellen wenden Sie sich bitte an unser Service-Center.
Modus) Senden Sie eine Anfrage an serwis@rywal.com.pl
Bestell-Nr 50 03 003805

Kiihlfliissigkeit fiir Schwei3- und Plasmabrenner MOST COOL 30

Hochwertiges KiihImittel fiir alle flissiggekiihlten Schweil- und Schneidbrenner.

= Frostbestdndig bis -30°C, nicht leitend, farblos.

= Schiitzt den Brenner, Schweilkabel, Kiihler fiir Schweil- und Schneidgeréte vor
elektrolytischer Korrosion.

= Greift Gummiteile, auch Dichtungen, nicht aggressiv an.

Verpackung:
5L - Bestellnummer: 84 23 903105

Achtung!
SchweiRarbeiten bei Temperaturen unter 5°C erfordern besondere Zulassungen.

®

most
MIG/MAG Brenner

Schweilbrenner fiir MIG / MAG-Gerate und Ersatz-
teile - Seite 41

GASGEKUHLTE BRENNER
Bewertung (A) Arbeitszyklus Drahtdurchmesser Lange / Bestell-Nr.
co, M21 4m
M15 SGRIP 180 A 150 A 60% 0,6-1,0 mm 5508 301530 55 08 301540 5508 301550
M24 SGRIP 250 A 220 A 60% 0,8-1,2mm 55 08 302430 55 08 302440 55 08 302450
M25 SGRIP 230 A 220 A 60% 0,8-1,2mm 55 08 302530 55 08 302540 55 08 302550
M36 SGRIP 300 A 270 A 60% 0,8-1,2mm 5508 303630 55 08 303640 55 08 303650
M38 SGRIP 350 A 320 A 60% 1,0-1,6 mm 5508 303830 55 08 303840 5508 303850
FLUSSIGKEITSGEKUHLTE BRENNER

M240 SGRIP 300 A 270 A 100% 0,8-1,2mm 5508 304243 5508 304244 5508 304245
M401 SGRIP 400 A 350 A 100% 0,8-1,2mm 5508 304013 5508 304014 5508 304015
M501 SGRIP 500 A 450 A 100% 0,8-1,6 mm 5508 305013 5508 305014 55 80 305015
MIG M6W* 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 5508 305113 5508 305114 5508 305115
MIG M60SW+* 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 5508 305123 5508 305124

16 1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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Rollen fiir Drahtvorschiibe

030/32

030/14

@37/10

@37/19

040/32

LKB-260 / 320 / 400;
Zufiihrung: MEK2/4 / Feed 30
dltere Modelle

= | AuBendurchm. 30 mm 30 mm 37 mm 37 mm 40 mm
S | Innen-Durchm. 22 mm 14 mm 10 mm 19 mm 32mm
© | Breite 10 mm 12 mm 15 (17) mm 12 mm 10 mm
0,6-0,8 5113 007783 5113 007796 5113 007797 5113 007793
0,8 Al - 5113 007805 - - -
0,8-1,0 5113 007826 5113 007810 5113 007802 5113 007808 5113 007819
0,8-1,0Al 5113007828 5113007813 5113007803 5113 007809 5113 007830
1,0 Al - 5113007811 -
1,0-1,2 5113 007862 5113 007860 5113007883 5113 007865 5113 007880
1,0-1,2Al 5113 007863 5113 007861 5113 007884 5113 007885 5113 007879
E 1,0/1,2R - 5113007891 5113 007856 -
S [1,0-12R 5113 007895 - - 5113 007866
17
E 1,2 5113 007905
S |12Al 5113 007925 5113 007928 -
S [12-14R 5113 007899 - - -
=
S [12-16 5113 007956 5113 007930 5113 007931 5113 007971
1,2-1,6 Al 5113 007960 5113007934 - 5113007935 5113 007960
1,2-1,6 R - 51 30 208966 5113 007937 -
1,2/1,4/1,6 R 5113007918 - -
1,6 Al - - - -
1,6-2,0 - - 5113007999
1,6-2,0R - - - 5113 007997
2,4-32R - - - - 5113007991
FANMIG 2500i / 3200i / 400 | FANMIG I: 190 / 270 C2/C4/ | FANMIG II: 230 C-2 | FANMIG II: 271 C-4 / 351 C-4 FANMIG 404 / 504 / 604 /
/ 600 / compact FANMIG 350 C4 / 350LWF / 450WWF | /271 C-2 / 351LWF; FANMIG 451WWF 500i / 502i / 522 Pulse
MOST 280/320/400/340i / J23 / / 322(W) Pulse; FANMIG 5 (4
200-2 basic / 201 LCD / 202 Modelle und FANMIG 5 PULSE
LCD /212 LCD 2 Modelle)
einige MAGSTER: 250 4x4 / | einige MAGSTER: Powertec: einige MAGSTER
250T / 315T (Cooptim CWF | 250 4x4 / 2507 / 315 4x4 1 Rolle: 200C / 250C / 300C; 350C, 450C, 500W;
LINCOLN ELECTRIC | 4010) 315T/350C / 350W / 450C / feeder LF 22; 2 Rollen: 300C alle MAGSTER 351W / 400
— | BESTER 500 (Fortrans Modell) / 280Pro / 350Pro / 420Pro / Plus/W / 500PlusW / 501W
= PT 300/ 360 /420 / 500 mit (Cooptim CWF 5110 Modell)
g separater Zufiihrung LF 24, 33
;& Saprom / C-dialog / P / Feed 1| M-Pro / MicorMIG
LORCH and Feed 2 (up to 2018)* /
TF-Pro 300
Minimag 164 / 240 / 320 Minimag-241/ 341 / Magomig
Zufiihrung ZP-10/11/12/15; mit Zufiihrung ZP-22 / 30;
0ZAS feeders ZP-20 (altere Modelle) Zufiihrung ZP-30 / 20 /
ESAB Minimag 281; Zufiihrung: OrigoMig / OrigoFeed 30

Andere RollengroBen auf Anfrage erhiltlich.

Arten von Rollen:
V-Rille fiir Stahldréhte (hart).
Randelrille fiir Fiilldrahte.

U-Rille fiir Aluminiumdrahte (weich).

[N TN T

*gewidmet fiir Gerate mit Pulse / **gewidmet fiir das Schweilen von Al / Al Pulse

Rollen speziell fiir FANMIG-Gerite

FANMIG 175i / J5
/' 0,6-0,8 mm 5113 007801
. 0,8-1,0 mm 5113 007833
1,0-1.2 mm 5113 007829
FANMIG 3200i mobil /
322 mobil Pulse 0,6-0,8 mm 5113007776
0,8-1,0 mm 5113 007843
0,8-1,0mmAl | 5113007844
1,0-1.2 mm 5113 007893
1,0-1.2mmAl | 5113007894

1. MIG/MAG-Schweissanlagen
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v 2. WIG-SCHWEISSANLAGEN

®

most

MOST PONTIG 210 DC-SchweiBinverter

PONTIG 210 DC MOST ist ein moderner Inverter-Gleichrichter zum WIG-Gleichstromschwei-
Ren von Stahl und Edelstahl oder zum Schweien mit umhiillten MMA-Elektroden. Das Gerat
wird von einem 1x230 V-Netzteil versorgt.

Haupteinsatzgebiete fiir dieses Gerat sind leichte und mittelschwere SchweiBarbeiten in:
PONTIG m Lebensmittelindustrie und Edelstahl-InstallationsschweiRen.
0D . = Chemische Industrie und Pipelines.
g = Handwerk, Herstellung von Artikeln aus leichtem Stahl oder Edelstahl.
= Yachtbau (Takelage-SchweiRen), etc.

Bedienfeld fiir Pontig 210 DC

PONTIG

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-10

Bedienfeld:
Modell PONTIG 210 DC = Benutzerfreundlich zu bedienendes Bedienfeld.

NetzanschluB 1x230 V, 50-60 Hz +15% = Das Display zeigt den Schweilstrom und die eingestellten Funktionen an.
S rm e Es = WIG-DC-Konstant- oder Impulsstrom.
= WIG 10-200 A = Verfiigen iiber alle Funktionen, die fiir professionelles WIG-Schweilen notwen-
= MMA 10-180 A dig sind.
WIG / MMA-Schweif8strom:
= In X 35% Arbeitszyklus 200/180A
* In X 60% Arbeitszyklus 153/137A Lieferumfang: Jedes Gerit wird mit einem Massekabel, einem Gasschlauch und einem
= In X 100% Arbeitszyklus 118/106 A X
Benutzerhandbuch geliefert.

SchweiBstromeinstellung Stufenlos
MMA-Elektroden-Durchmesser 2,0-40 mm Zusitzliche SchweiBbrenner und Zubehr (optional):
Buchsen fiir den Anschluss von = Schweibrenner WIG T9 SGRIP 4 m 56 01 081920

: 35/50 (Gro) !
SchweiBkabeln = SchweiBbrenner WIG T9 SGRIP 8 m 56 01 081921
Sicherung (trige) 16 A (trdge Sicherung) = SchweiBbrenner WIG T17 SGRIP 4 m 56 01 081707
MaBe 432x167x312 mm m Schweiflbrenner WIG T17 SGRIP 8 m 56 01 081708
Gewicht 8.2kg m Schweiflbrenner WIG 26 4 m 56 01032622
Standard ENG0974-1 = Schweibrenner WIG 26 8 m 56 01 032624
Schutzart IP21S m Schweilbrenner WIG T125 SGRIP 4 m (Drehkérper) 56 01 084000

- = Schweilbrenner WIG T125 SGRIP 8 m (Drehkérper) 56 01 084004
Isolationsklasse F = WUS HD Wagen 50 03 003942
Bestell-Nr 5200 005423

Wolframelektroden fiir WIG-Geréte - siehe Seite 82
SchweiBbrenner und Ersatzteile fiir WIG -Geréte siehe Seite 61

18 2. WIG-Schweissanlagen
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MOST PONTIG 202 AC/DC - SchweiBinverter

Die PONTIG 202 AC/DC ist ein Inverter-SchweiRgleichrichter zum WIG
SchweiBen von Aluminium (WIG-Wechselstrom) oder Stahl und Edelstahl
(WIG-Gleichstrom) oder MMA (Stick) umhiillter Elektrode.

Hauptanwendungen fiir dieses Gerat sind leichte und mittel
intensive SchweiBarbeiten in:

= Aluminiumkonstruktionen, Fahrzeugen, Werbetragern usw.

= Lebensmittelindustrie und Installationsschweillen von Edelstahl.

m Chemische Industrie und Pipelines.

= Handwerk, Fertigung von Artikeln aus leichtem Stahl oder Edelstahl.

= Yachtbau (Takelage-Schweifen), etc.

m Oberflachenbehandlungs- und Regenerationsarbeiten.
Benutzerfreundliches Bedienfeld mit Display zur Anzeige der
Schweilprozessfunktionen.

PONTIG 202 AC/DC ist ein WIG-SchweiRgerat, das mit einem konstanten
oder pulsierenden Strom von bis zu 200 Hz arbeitet. Beim Schweien mit
Wechselstrom WIG AC stehen die Einstellfrequenz und die Balance zur
Verfiigung, um Effektivitat zu erreichen und gleichzeitig eine hohe Qualitat
der Naht zu erhalten.

Die MMA-Methode umfasst die Funktionen HotStart und ArcForce, Die
PONTIG 202 AC / DC verfiigt iiber alle zusétzlichen Funktionen, die fiir das
professionelle WIG-Schweilen bendtigt werden (Gasvor- und -nachstromung,
Stromflanken, Kraterfiillung usw.).

Bedienfeld fiir PONTIG 202 AC/DC MOST

| ® DCTIG | @27

| ® oemce | |oar |
lowe Kl [osr K
- - e

Rl

PONTIG
202 ACc/DC

A\ CE HI

Lieferumfang:

Das PONTIG 202 AC/DC wird in einem Karton geliefert, der das Benutzer-
handbuch, Erdungs- und MMA-Schweillkabel enthalt. Der WIG-Schweil-
brenner ist optional.

Optionales Zubehor:

Schweilbrenner WIG T9 SGRIP 4 m 56 01 081920
Schweilbrenner WIG T9 SGRIP 8 m 56 01 081921
Schweilbrenner WIG T17 SGRIP 4 m 56 01 081707
Schweilbrenner WIG T17 SGRIP 8 m 56 01 081708
Schweilbrenner WIG 26 4 m 56 01032622
SchweilRbrenner WIG 26 8 m 56 01032624
SchweiRbrenner WIG T125 SGRIP 4 m (Drehkdrper) 56 01 084000
SchweiRbrenner WIG T125 SGRIP 8 m (Drehkdrper) 56 01 084004
WUS HD Wagen 50 03 003942

P e o o o e e B B s B

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-11

Modell

AMCEN

PONTIG
202 ACDC

PONTIG 202 AC/DC

Netzanschlu

1x230 V/50-60 Hz/ £15%

SchweiBstrombereich

wiG 10-200 A
MMA 10-160 A
SchweiBstromeinstellung Stepless
Uberlastungsschutz 16 A (trdge Sicherung)
all:;rbeitszyklus %gg 2 ; 2(5):2
100 A/100%
X Arbeitszyklus UEDA 30:/°
MMA DC 114 A/ 60%
88 A/100%
MMA-Elektroden-Durchmesser 1,6-3,25 mm
Buchsen zum Anschluss von Schwei8 Kabel 35/50 (GroB)
Leistungsfaktor cos ¢ 0,7
Stromverbrauch 86',20((’\\/|N’\I/|(S)kw
Leistungsfahigkeit 85%
Stecker Schuko 16 A
Isolationsklasse F
IP-Schutzart IP21S
Norm EN 60974-1
MaBe 502x218x382 mm
Gewicht (17 kg Kartgo'g :(r?it Zubehdr)
Bestell-Nr 5200 005421

2. WIG-Schweissanlagen
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®

MOST PONTIG 315 AC/DC Schweillinverter

PONTIG 315 AC/DC mit Kihler

Modell PONTIG 315 AC/DC

Leistung und Toleranz 50-60 a’;‘q%;ﬁ J415%

SchweiBstrombereich 10-350 A

WIG / MMA-SchweiBstrom:

= In X 30% Arbeitszyklus 315/270 A

= In X 60% Arbeitszyklus 220/185A

= In X 100% Arbeitszyklus 170/ 145 A

Leerlaufspannung(MMA) U 73V

Uberlastschutz / Sicherung 32 A (trdge Sicherung)

Arbeitsspannung | . (MMA) 124 A

Arbeitsspannung I, (MMA) 20A

Isolationsklasse F

IP-Bewertung IP 218

MaBe (Stromquelle) 566 x 223 x 405 mm

MabBe fiir Stromquelle

+ Kiihler + Transportwagen

Gewicht (Stromquelle) 25,5kg
e + Kihler +

$:eavlv||sc:;rftu‘;l §;r::uelle Kiihler 63,5 kg

FANCOOL 300 cooler

Elektrische Energieversorgung 1x230V

(von der PONTIG-Stromquelle)

Leistung P 1,2 kW I/min

Maximaler Druck 3,0 bar

Kapazitat des Tanks 551

MaBle 660 x 275 x 335 mm

Gewicht 10 kg

Bestell-Nr 5200 005535

I SchweiRbrenner fiir WIG-Gerate und Ersatzteile - Seite 61

PONTIG 315 AC/DC MOST ist ein moderner Inverter-Gleichrichter fiir das WIG-DC-Schweilen
von Stahl, rostfreiem Stahl, WIG AC Aluminiumschweifen und MMA umbhiillte Elektroden
SchweiBen. Es ist ein effektives industrielles Gerat, das mit 3x400 V elektrisch versorgt wird.

Hauptanwendungen:

= Lebensmittelindustrie und Installationsschweilen von Edelstahl.

= Konstruktionen aus Aluminium, Werbung, Geriistbau.

m Chemische Industrie und Rohrleitungen.

= Handwerk, Herstellung von Gegenstanden aus leichtem Stahl, rostfreiem Stahl und Kup-
fer Legierungen.

Yachtbau, Takelage, Schweilen usw.

= Oberflachenbehandlung und Regenerierung von Metallen aller Art.

Das WIG-Gleichstromschweilen wird mit einem Gleich- oder Impulsstrom von bis zu 200 Hz
durchgefiihrt. Zusatzliche Einstellungen zur Verbesserung der Schweilqualitat oder Schweil-
geschwindigkeit sind moglich fiir WIG-AC-Aluminiumschweien mit alternativem Strom, z. B.
verschiedene Formen von AC Welle. Das MMA-Verfahren bietet eine VRD-Sicherheitsfunktion
zur Reduzierung der Leerlaufspannung auf 12 V.

Mit der PONTIG 315 AC/DC konnen Sie alle Zusatzfunktionen einstellen, die fiir professi-
onelles WIG-SchweiRen (Gasvor- und -nachstrémung, Stromanstieg, Kraterfiillung usw.).
Die PONTIG 315 AC/DC kann mit verschiedenen Arten von fliissigkeits- oder gasgekiihlten
WIG-Schweilbrennern arbeiten, nachdem die Kiihleinheit abgeschaltet wurde oder wenn
Flissigkeitsanschliisse an der Vorderseite der Kiihleinheit {iberbriickt wurden.

Bedienfeld mit Funktionen fiir den Schweiprozess. Die Einstellung der Parameter erfolgt
mit einem einzigen Drehknopf, der sowohl zur Auswahl als auch zur Bestatigung von Funk-
tionen oder Werte.

Bedienfeld fiir PONTIG 315 AC/DC

Lieferumfang:

PONTIG 315 AC/DC wird mit einem Massekabel, einem Gasschlauch und einem Benutzer-
handbuch geliefert.

PONTIG 315 AC/DC ist werkseitig mit Kiihlgerat und Transportwagen ausgestattet.

Der Kiihler FANCOOL 300 ist leer. Bitte fiillen Sie ihn mit 5 Liter KiihIflissigkeit COOL 30
MOST (im Lieferumfang enthalten).

Zusitzliche WIG-SchweiBbrenner und Zubehor (optional):

WIG-Brenner 26 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032644
WIG-Brenner 26 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032648
WIG-Brenner 18 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032654
WIG-Brenner 18 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032658

20
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MOST PONTIG 300 DC Schweiflinverter

PONTIG 300 DC MOST ist ein moderner Inverter-Gleichrichter zum WIG-Gleichstromschwei-
Ren von Stahl und Schweien von rostfreiem Stahl mit MMA umhiillter Elektrode. PONTIG
300 DC ist ein leistungsfahiges Industriegerdte mit einer elektrischen Spannung von 3x400 V.

Hauptanwendungen:

= Lebensmittelindustrie und Schweilen von Anlagen aus Edelstahl.

m Chemische Industrie und Rohrleitungen.

= Handwerk, Herstellung von Gegenstanden aus leichtem Stahl oder rostfreiem Stahl und
Kupfer Legierungen.

m Yachtbau, Takelage-Schweien usw.

Das WIG-SchweiRen wird mit einem Gleichstrom von bis zu 200 Hz durchgefiihrt. Bei MMA-Ver-
fahren steht eine VRD-Sicherheitsfunktion zur Reduzierung der Leerlaufspannung auf 12 V.
PONTIG 300 DC ermdglicht die Einstellung aller Zusatzfunktionen, die fiir professionelles
WIG-SchweiRen (Gasvor- und -nachstrémung, Stromanstieg, Kraterfiillung usw.).

Die Maschine ist so konzipiert, dass sie mit verschiedenen Arten von fliissigkeits- oder gas-
gekiihlten WIG-Brenner nach Abschalten des Kiihlers (Einstellungen im internen Menii) auch
wenn Fliissigkeitsanschliisse an der Vorderseite des Kiihlers liberbriickt wurden.

Das mit einem Display ausgestattete Bedienfeld zeigt die Funktionen des SchweiRprozes-
ses an. Die Einstellung der Parameter erfolgt mit einem einzigen Drehknopf, der sowohl zur
Auswahl als auch zur Bestatigung der Funktionen oder Werte.

Lieferumfang:

PONTIG 300 DC wird mit einem Massekabel, einem Gasschlauch und einem Bedienungs-
handbuch geliefert.

Fiir das PONTIG 300 DC ist optional ein Kiihlgerat und ein Transportwagen erhaltlich.

Zusitzliche SchweiBbrenner und Zubehor (optional):
WIG-SchweiRbrenner 26 MOST 4 m (PONTIG 300/315
WIG-SchweiRbrenner 26 MOST 8 m (PONTIG 300/315
WIG-SchweiRbrenner 18 MOST 4 m (PONTIG 300/315
WIG-SchweiRbrenner 18 MOST 8 m (PONTIG 300/315
FANCOOL 300 Kiihler - 52 00 005538
Transportwagen - 52 00 00553W

-56 01 032644
-56 01032648
-56 01 032654
-56 01032658

==

WIG-Schweilbrenner

PONTIG 300 DC mit Kiihler

Modell PONTIG 300 DC

Leistung und Toleranz 50-60 a’;‘q%;: J+15%

SchweiBstrombereich 5-300 A

WIG / MMA-Schwei3strom:

= In X 20% Arbeitszyklus 300/210A

= In X 60% Arbeitszyklus 1737160 A

= In X 100% Arbeitszyklus 134/124 A

Leerlaufspannung (MMA) U, 60V

Uberlastschutz / Sicherung 25 A (trage Sicherung)

Arbeitsspannung | 83A

Arbeitsspannung I 16 A

Isolationsklasse F

IP-Bewertung IP 23

MaBe (Stromquelle) 660 x 290 x 505 mm

Gewicht (Stromquelle) 19,4 kg

Bestell-Nr. (Stromquelle) 52 00 005530
FANCOOL 300 cooler (optional)

Energieversorguni

(von%er PON'Igls-gtromquelle) et/

Leistung P 1,2 kW I/min

Maximaler Druck 3,0 bar

Kapazitit des Tanks 551

Mafe 660 x 275 x 335 mm

Gewicht 10 kg

GASGEKUHLTE BRENNER
Bewertung (A) Lange / Bestell-Nr.
Modell Arbeitszyklus Drahtdurchmesser
DC AC 8m
T9 SGRIP 125A 90 A 35% 1,0-1,6 mm 56 01 060904 56 01 060908 ask
T17 SGRIP 150 A 105A 35% 1,0-2,4 mm 56 01061716 56 01 061717 ask
T26 SGRIP 180 A 125A 35% 1,0-3,2 mm 56 01 062604 56 01 062608 56 01062612
T125 SGRIP* 150 A 105A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061254 56 01 061258 ask
T20 SGRIP 225 A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 062004 56 01 062008 56 01 062012
T225F SGRIP* 225A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061304 56 01 061308 ask
T250 SGRIP* 250 A 175A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061284 56 01061288 ask
T18 SGRIP 380 A 270 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01 061804 56 01061808 56 01061812
T18SC SGRIP 410 A 290 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01061814 56 01061818 56 01 061822

* Parameter abhangig vom Brennerkopf, siehe Seite 66, 70, 71.

Die Griffe konnen mit flexiblen Brennerkdpfen verschiedener Langen ausgestattet werden. Die oben genannten WIG-Brenner werden ohne Steuerung und
Gasstecker geliefert. Es besteht die Moglichkeit, einen fiir ein bestimmtes Gerat konfigurierten Brenner zu bestellen - Katalognummern fiir einzelne Schweil-

gerdte Maschinen.

2. WIG-Schweissanlagen
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v 3. LASER-SCHWEISSMASCHINEN
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MOST XTW Laser-SchweiBmaschine

Modell

Laser-Typ

MOST XTW-1500

MOST XTW-2000
optische Faser, Nd-Yag, Dauerstrichbetrieb

Die MOST XTW Laserschweilmaschine wird haufig zum Verbinden von Materialien mit einer Dicke
von bis zu 6 mm eingesetzt. Verschiedene Arten von Materialien und Formen kdnnen mit einem
Laserstrahl (auch unter Verwendung von SchweiRdraht) verbunden werden. Die hergestellten Ver-
bindungen sind &sthetisch und dauerhaft, und die Verformungen sind vernachlassigbar. In den meis-
ten Féllen ist nach Abschluss des Schweivorgangs keine mechanische Bearbeitung erforderlich.
Gegenwartig wird die Lasertechnologie beim Schweilen in vielen Industriezweigen eingesetzt, z.
B. in der Automobilindustrie, der Raumfahrt, der Elektronik, der Luftfahrt, der Energiewirtschaft,
der Herstellung von Sanitaranlagen, der Herstellung und Regenerierung von Matrizen und der
Lebensmittelverarbeitung.

Das LaserschweiBen ist eines der modernsten Schweiverfahren, das zu einer Konkurrenz fiir
fortgeschrittene Schweilverfahren, einschlieBlich des Elektronenschweilens, geworden ist. Der
Schweilprozess ist sehr effizient und es konnen verschiedene Formen in allen Schweilpositionen
kombiniert werden, was die Effektivitat der Produktionsprozesse erhoht

Vorteile beim LaserschweiB3en:

schmale Schweilnaht,

schmale Warmeeinflusszone,

hohe Geschwindigkeit des Prozesses,

es wird kein zusétzliches Material benétigt (SchweiRdraht kann verwendet werden),
hohe Prazision,

hohe Reinheit des Prozesses,

hohe Leistungsdichte,

minimale Verformung,

die Maglichkeit, schwer zu schweilende Werkstoffe zu verbinden.

Laserschweilen ist eine hocheffiziente Methode in der Massenproduktion, der automatisierten oder
Roboterfertigung, insbesondere fiir die Verbindung diinnwandiger Elemente, wo die Vorteile dieses
Verfahrens voll zum Tragen kommen.

Laserkopf und Steuerung
Die SchweiBprazision wird durch den Kopf bestimmt, der im Falle der MOST Schweimaschine
ein biaxialer Kopf ist, der es ermdglicht, mehrere Arten von Oszillation - Betriebsarten ermdglicht.

Laser-
Ausgangsleistung

max 1500 W max 2000 W

Der Kopf verfiigt iiber ein Display mit den aktuell eingestellten Parametern des Gerits, wie
Ausgangsleistung, Art der Oszillation, Frequenz und Breite des Arbeitsbereichs des Strahls.

Punkt-Durchmesser

0,5-1,0 mm

Kabel des
Laserkopfes
Lange

10 m (8 m auRerhalb der Maschine)

Durchmesser des
Faserkerns

50 pm

Leistungsart

230V £20% 380V £20%

Kiihimethode

aktiver Kiihler mit
Zwangsumlauf der Fliissigkeit

Gewicht 220 kg 250 kg
Eindringtiefe <4 mm <5mm

MaBe DxHxB 970 x 780 x 585 mm [1100 x 800 x 640 mm
Laserkopt mit paxte

Oszillator 7 Betriebsarten

Bestell-Nr 3L 00000001 3L 00 000002

MOST XTW Laserschweimaschine ist ein Set, das Folgendes umfasst:
= Stromquelle mit biaxialem Laserkopf und eingebautem Kiihler,

= Stabilisator,
= Drahtvorschub.

Schweierhelm mit Laserschutzfilter, Laserschutzbrille - Kapitel 04
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MOST MAX LaserschweiBmaschinen

Die neue Generation handgefiihrter Laserschweilgerate zeichnet sich durch kompakte GroRe, geringes Gewicht, Flexibilitat im Einsatz und einfache Bedie-
nung aus. Diese Gerdte ermdglichen das Schweilen von rostfreiem Stahl, Kohlenstoffstahl, Aluminium, verzinkten Blechen, Kupfer und anderen Metallen.
Durch den Einsatz fortschrittlicher Lasertechnologie bietet das Schweigerat eine hohere Effektivitat bei hgheren Geschwindigkeiten als bei WIG- und MIG/

MAG-Schweilverfahren.

Die mit der Laserschweifmaschine hergestellten Schweilndhte sind glatt und abgerundet. Der Schweiprozess verursacht keine Materialverformung oder
Durchbrennen, Ein anschlieRendes Schleifen oder Polieren ist nicht erforderlich. Dadurch wird die allgemeine Effektivitét der Produktion erheblich verbessert,
wiahrend der Verbrauch von Verbrauchsmaterialien und die Produktionskosten fiir jedes Bauteil gesenkt werden.

MOST MAX-T65

MOST MAX-T45

MOST MAX-T65 MOST MAX-T45 MOST MAX-T35
Stromversorgung 1~230V +10%, 50/60 Hz
Leistung 1,5 kW 1,2 kW 800 W
Leistungsaufnahme max. 6 kW 4,5kW 3kwW
Leistungsbereich beim SchweiBen 10-100%
Maximale Eindringtiefe:
= Rostfreier Stahl 6,5 mm 4,5mm 3,5mm
= Kohlenstoffstahl 6,5 mm 4,5mm 3,5mm
= Aluminium 5,5mm 4 mm 3mm
= Verzinkte Bleche 6,5mm 4,5mm 3,5mm
= Messing 4,5 mm 3,5mm 2,5mm
= Kupfer 3mm 1,5mm -
Abdeckung von Gas Argon, Argon+CO,, Nitrogen
Wellenlange des emittierten Lichts 1070-1090 nm
Durchmesser des Faserkerns 20 pm
Brennerlange 56m
Minimaler Brenner-Biegeradius 175 mm
Art der SchweiBbrennerkiihlung Gas
Temperatur der Umgebung 10-40°C
Relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung 10-85%
Lagertemperatur -10 + 60°C
Modulationsfrequenz 10 kHz
Mafe des Gerdatsd xb x h 667 x 276 x 542 mm | 667 x 276 x 542 mm | 588 x 265 x 512 mm
Gewicht 39 kg 38 kg 29 kg
Stromspannung =24V
Drahtdurchmesser 1,0/1,2/1,6 mm
Anzahl der Rollen 4
Vorschubgeschwindigkeit 0,1-18 m/min
MaBe der Ausriistungd x b x h 440 x 250 x 580 mm

Laserschutzvorhdnge - Kapitel 05.1

MOST MAX-T35

Unterstiitzung TaumelschweiBen, optional in Draht
Vorschub

Laser-Kontrollsystem unterstiitzt Taumelfrequenz und
Breitensteuerung, kann bis zu 4,0 mm erreichen Schweil-
breite, SchweiRung auf einmal und hohe Asthetik, gute
Konsistenz. Kombinieren Sie mit Drahtvorschub, zu
verbessern, um den Schweilspalt voll zu fiillen, ma-
chen die Schneidfehler aus dem letzten Prozess, nor-
malerweise Unterstiitzung SchweiBdraht Durchmesser
1,0/1,2/1,6 mm, geeignet fiir Kohlenstoffstahl, rostfreien
Stahl, Aluminium, Nichteisenmetalle und Legierungen.

Laserkopf mit Drahtvorschub Laser Kopf

Zufiihrung

3. Laser-schweissmaschinen
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v 4. MMA-SCHWEISSANLAGEN
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ElektrodenschweiBinverter PONTE 201 MOST

Eigenschaften:

= Gewicht - nur 5,9 kg,

LCD-Schweilstromanzeige,

langlebiges Metallgehduse mit zusitzlichen Verstarkungen in den Ecken,
groBe 35/50 Steckdosen,

Neu - PONTE 201 PRO Version mit ldngeren Kabeln in einem
Kunststoffgehause.

Modell PONTE 201 MOST

Netzanschluf 1x230V, 50-60 Hz £15%
SchweiBstrombereich 10-200 A
Maximale Stromaufnahme I, 44 A
200 A /10%
SchweiBstrom bei Arbeitszyklus X 82 A/60%
63 A /100%
Leerlaufspannung 63V
Leistungsfaktor 0,65
Effizienz 85%
IP-Schutzart IP 218
Uberlastschutz 16 A
Isolationsklasse F
MaBle
PONTE 201 375x140x290 mm
. PONTE 201 PRO 570x220x420 mm
Lieferumfang: -
Das Gerit PONTE 201 wird in einem Karton mit SchweiBkabeln (1,5 m Mas- SchweiBbuchsen 35/50 (Grof)
se- und 2 m Elektrodenkabel) und Bedienungsanleitung geliefert. Gewicht
PONTE 201 PRO wird in einem Kunststoffkoffer mit Iangeren SchweiRkabeln PONTE 201 5,9 kg
(3 m Masse und Elektrodekabel) und Benutzerhandbuch geliefert. PONTE 201 PRO 9,5 kg (gross)
Bestell-Nr
Zubehor: PONTE 201 53 00 030684
Thermoskanne zur Aufbewahrung von Trockenelektroden MOST - Seite 88 PONTE 201 PRO 5300030685

Umihiillte Elektroden fiir das MMA-Schweilen - Kapitel 10
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PONTE 402 MOST

PONTE 402 MOST - Inverter-Gleichrichter zum Schweien mit umhiillter Elekt-
rode und dem WIG-Verfahren (Lichtbogenziindung durch Reiben am Ende der
Wolframelektrode).

Um die Sicherheit des SchweiBers bei Arbeiten in stromschlaggefahrdeten Berei-
chen zu erhdhen, bietet das Gerét VRD-Funktion, die die Leerlaufspannung auf ca. W em T OONTE 402
9 Vreduziert. Um die Lichtbogenziindung beim Schweien mit MMA-Elektroden zu N

erleichtern, kann der HotStart-Strom eingestellt werden. Beim Schweillen von Roh- ~
ren ist die ArcForce-Funktion ebenfalls niitzlich, so dass der Strom nicht angepasst
werden muss, wenn sich die Schweiposition dndert. Die Maschine kann optional
mit einer Fernsteuerung betrieben werden. Das Bedienfeld ist leicht zu lesen und
schweiBerfreundlich. PONTE 402 erfiillt die Anforderungen der Okodesign-Richtlinie
2009/125/EU ( Effizienz der Stromquelle 89%, Leistungsaufnahme im Leerlauf 27 W)

Modell PONTE 402 MOST

Stromversorgung und Netztoleranz 3x400 V, 50-60 Hz +15%
SchweiBstrombereich 30-400 A
Maximale Stromaufnahme I, 253A
SchweiBstrom bei Arbeitszyklus ;1000 :‘ /1600[;/;) Lieferumfang des Gerats:
Das Gerat wird in einem Karton geliefert, das Netzkabel ist mit einem
Leerlaufspannung v 32 PEE-Stecker abgeschlossen, ohne Schweilkabel (siehe Zubehér).
Effizienz der Stromquelle 89% Bestell-Nr 53 00 040400
Schutzart IP21S Zubehr:
Isolationsklasse F MOST-Elektroden-Thermos 50 00 004400
Mah 680 x 340 x 528 Massekabel 3 m und Elektrodenkabel 5 m/50 mm? 53 99 990115
abe X 34U X 526 mm Fernsteuerung PONTE 402 P110B007 15 m 5313 000010
SchweiBmuffen 35/50 (groR) WIG-SchweiRbrenner 26V 35/50 MOST 4 m 56 01 062634
Gewicht 23k Elektrodentrockner FANDRY 20 50 00 003002
! 9 Thermoskanne fiir Elektroden FANTERM 5T 50 00 004300

4. MMA-Schweissanlagen 25
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®
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FANHEAT DHI-1012F HD MOST Induktionsheizer

FANHEAT DHI-1012F HD MOST ist ein mobiler, wassergekiihlter Induktionserhitzer, der
mit einem 4 und eventuell 6, 8 oder 10 Meter langen Induktionsbrenner mit der Mog-
lichkeit von austauschbaren Induktionsadaptern ausgestattet ist. Das Gerdt ist fiir die
Erwdrmung von ferromagnetischen und leitfahigen Materialien bestimmt. Dank der kom-
pakten Bauweise hohe Leistung, vielseitiger Einsatz mit stufenloser Leistungseinstel-
lung, ist es fiir verschiedene Anwendungen geeignet, vor allem in der SchweiBindustrie,
Schwerindustrie, Produktionsstatten, SchweiBwerkstatten, Autoreparaturwerkstatten,
HI1012F o= : LKW- und Landmaschinenwerkstatten usw.

Ideale Werkzeuge fiir jede Werkstatt:

= Erwdrmung vor dem Hérten, Richten, Schmieden, Biegen von Stahlprofilen Stahlpro-
filen und geeignet zum Gliihen.

= Niedrige Betriebskosten, keine Schulung des Bedienpersonals erforderlich wie bei
Methoden, die mit Autogen- und Propan-Butan-Brennern arbeiten.

= Einfachheit und Benutzerfreundlichkeit - einfache Bedienung, schneller
Erwarmungsprozess.

= Sicherheit und Okologie - keine Flamme.

= Einsatz in der Automobil-, Eisenbahn-, Luft- und Raumfahrtindustrie, Schifffahrt und
Industrie.

= Im Allgemeinen, Metallbearbeitung, Wartung.

Vorteile:

= Mobilitét - Gewicht 58 kg (HD-Version - 68 kg) einschlieBlich Wasserkiihlung.
Ersatz von autogenen Arbeitsmethoden (Flammenerwarmung).

Sehr leiser Betrieb.

Leistung 10 kW / 12 kVA, hoher Belastungsfaktor.

Einfacher Einsatz - 4 m langer Brenner (HD-Version optional: 6, 8 oder 10 m).
Flexibilitat und Benutzerfreundlichkeit.

Robuste und groRe Rader auf dem abnehmbaren Fahrgestell.

Die HD-Version verfiigt liber ein verbessertes Kiihlsystem, um eine hohere Einschalt-
dauer zu erreichen.

Modell DHI-1012F HD

Ausstattung:

= Ubersichtliches Display mit Visualisierung der Parameter.
Wassergekiihlte Induktoren.

Stufenlose Leistungsregelung 10-100%.

Modus - Timer und Modus - Werkseinstellung.
USB-Anschluss fiir Software-Update.

Konstanter Leistungsmodus CP und konstantes Magnet-
feld CF-Modus.

LED-Induktorbeleuchtung.

= Abnehmbarer Wagen.

= Anschluss fiir Fernbedienung und Temperatursensor Stromversorgung 3x400 V
(optional). Leistungsschutz 3x16 A
Leistung 10 kW /12 kVA
Lieferumfang: Frequenz 18-45 kHz
m DHI-1012F HD MOST. Liifter Ja
= Runde Fokus-Spule 32 mm. IP-Bewertung IP21
[ ] KUhIfIUSSngelt (Im Gerat) MaBe 400x760x700 mm
Gewicht 58 k 68 ki
Bestell-Nr fw'c 2 | 2
FANHEAT DHI-1012F HD MOST, Brenner 4 m - 59 K12 40000 Lange des Versorgungskabels S5m
Lange des Induktionsbrenners 4m | 4,6,8,10m
Zubehor
Spule Durchmesser Bestell-Nr
Runde Fokusspule 32mm 59 K0 090000
Runde Frontfokusspule 90° 32 mm 59 K0 090012
"U"-Profil-Spule 14 mm 59 K0 090011
22 mm 59 K0 090001
28 mm 59 K0 090002
Einwindige runde Spule L () ST
9 P 40mm 59 K0 090004
47 mm 59 K0 090005
57 mm 59 K0 090006
Doppelt gedrehte Rundspule 22 mm 59 K0 090008
Ersatz-Fokuskern 32 mm 59 K0 090014
FuB-Fernbedienung 59 K0 090016
Kiihlfliissigkeit 10 | 59 K0 090015
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FANHEAT DHI-1012C1 HD MOST Induktionsheizer

FANHEAT DHI-1012C1 HD MOST ist ein mobiler, wassergekiihlter Induktionserhitzer,
der mit einem 4 und eventuell 6, 8 oder 10 Meter langen Induktionsbrenner mit der
Madglichkeit von austauschbaren Induktionsadaptern ausgestattet ist. Das Gerat ist fiir
die Erwarmung von ferromagnetischen und leitfahigen Materialien bestimmt. Dank der
kompakten Bauweise hohe Leistung, vielseitiger Einsatz mit stufenloser Leistungseinstel-
lung, ist es fiir verschiedene Anwendungen geeignet, vor allem in der Schweiindustrie,
Schwerindustrie, Produktionsstatten, Schweillwerkstatten, Autoreparaturwerkstatten,
LKW- und Landmaschinenwerkstatten usw.,

I 1012¢ 1

Ideale Werkzeuge fiir jede Werkstatt:

= Erwdrmung vor dem Harten, Richten, Schmieden, Biegen von Stahlprofilen Stahlpro-
filen und geeignet zum Gliihen.

= Niedrige Betriebskosten, keine Schulung des Bedienpersonals erforderlich wie bei
Methoden, die mit Autogen- und Propan-Butan-Brennern arbeiten.

= Einfachheit und Benutzerfreundlichkeit - einfache Bedienung, schneller
Erwdrmungsprozess.

= Sicherheit und Okologie - keine Flamme.

» Einsatz in der Automobil-, Eisenbahn-, Luft- und Raumfahrtindustrie, Schifffahrt und
Industrie

= Allgemein, Metallbearbeitung, Wartung.

= Zum Hartloten.

Vorteile:

= Mobilitat - Gewicht 68 kg (HD-Version - 68 kg) einschlieBlich Wasserkiihlung.

Ersatz von autogenen Arbeitsmethoden (Flammenerwarmung).

Sehr leiser Betrieb.

Leistung 10 kW / 12 kVA, hoher Belastungsfaktor.

Einfacher Einsatz - 4 m langer Brenner (HD-Version optional: 6, 8 oder 10 m).
Flexibilitat und Benutzerfreundlichkeit.

Robuste und groRe Rader auf dem abnehmbaren Fahrgestell.

Die HD-Version verfiigt tiber ein verbessertes Kiihlsystem, um eine hohere Einschalt-
dauer zu erreichen.

Modell DHI-1012C1 HD

Ausstattung:

» Ubersichtliches Display mit Visualisierung der Parameter.
Wassergekiihlte Induktoren.

Kontinuierliche Leistungsregelung 10-100%.

Modus - Timer und Modus - Werkseinstellung.
USB-Anschluss fiir Software-Update.

Konstanter Leistungsmodus CP und konstantes Magnet-

Stromversorgung 3x400 V feld CF-Modus.
Leistungsschutz 3%16 A n LED-Induktorbeleuchtung .
Leistung 10 kW / 12 KVA = Abnehmbarer Wagen. .
» Fernbedienungs- und Temperatursensoranschluss (optional).
Frequenz 18-45 kHz
Liifter Ja Lieferumfang:
IP-Bewertung P21 = DHI-1012C1 HD MOST.
MaBe 400x760x700 mm = Runde Fokus-Spule 32 mm.
Gewicht 68 kg = Kiihimittelfliissigkeit (im Gerat).
Lfnge des Versor.gungskabels 5m Bestell-Nr
Lange des Induktionsbrenners 46,8, 10m FANHEAT DHI-1012C1 HD MOST, Brenner 4 m - 59 K1 210000
Zubehor
Durchmesser Bestell-Nr
Runde Fokusspule 32mm 59 K0 090000
Runde Frontfokusspule 90° 32mm 59 K0 090012
e y 14 mm 59 K0 090011
U'-Profil-Spule 17 mm 59 K0 090018
22 mm 59 K0 090001
28 mm 59 K0 090002
34 mm 59 K0 090003
Einwindige runde Spule 40 mm 59 K0090004
ge runde Spu 47 mm 59 K0 090005
57 mm 59 K0 090006
67 mm 59 K0 090007
82 mm 59 K0 090019
22 mm 59 K0 090008
28 mm 59 K0 090009
Doppelt gedrehte Rundspule 34 mm 50 K0 090010
40 mm 59 K0 090021
Ersatz-Fokuskern 32 mm - 59 K0 090014
FuB-Fernbedienung - 59 K0 090016
Kiihlfliissigkeit 10 | e 59 K0 090015
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v 6. BOLZENSCHWEISSEN

KOSTER & CO [ s TR ] .
Elotop-Bolzenschweilgerite ! | = | H
Koco-Bolzenschweilgerdte sind leistungsstarke Produktionsan- y = ‘,. v ‘
lagen, die es Ihnen ermdglichen, deutlich Kostenreduzierung im v 4 W

Vergleich zu anderen Methoden. Gewindelose und Gewindediibel,
Kopfbolzen, Diibel usw. mit Durchmessern von 3 bis 25 mm las- Eigenschaften:

sen sich schnell und qualitativ hochwertig mit Blechen, Rohre, = Zum LichtbogenschweiBen (mit Keramikring) oder KurzzeitschweiBen (SC).

Profile \{erschweiBgn. Da‘durch entfallt gine Mengg zus'eitzlichgr = Fiir das SchweiBen im Schutzgas (optional) oder ohne.
Vorbereitungsarbeiten wie Bohren, Gewindeschneiden, Schwei- u Fiir Arbeiten in einer Halle oder auf einer Baustelle (IP23).

Ben manuell oder Anziehen. = Eine groRe Auswahl an Pistolen je nach Bolzendurchmesser und Anwendung.

= Stufenlose Regelung von Schweilstrom und -zeit.
Modell 510 810 1010 1710 2010 3010

SchweiBbereich mit einer Keramikring 3-8 mm #3-12 mm #3-14 mm #3-20 mm #3-22 mm #6-25 mm
- Bolzendurchmesser

Kurzzeit-SchweiBbereich

e — ?3-6 mm ?3-8 mm ?3-10 mm @3-12 mm @3-12 mm @6-12 mm
Der Bereich des Schweillens im 3-8 mm #3-10 mm #3-12 mm #3-16 mm #3-16 mm #6-16 mm
Schutzgas-Bolzendurchmesser

Maximale Stromstarke 450 A 800 A 1100 A 1800 A 2300 A 3500 A
Strom-Einstellbereich - 50-750 A 150-1000 A 150-1600 A 300-2000 A 300-2600 A
Zeiteinstellungsbereich 20-460 ms 20-600 ms 20-1000 ms 20-1500 ms 20-1500 ms 20-2000 ms
Programmspeicher - 20 20 20 20 20
in i e ggebenen Durchmescer 15/3 ok 473 503 5213 50/6
(mm) 4/8 3/12 4/14 2/20 4/22 6/25
Selbst-Diagnose:

Uberhitzung ) ) ) ) ° °
Kurzschluss - [ [ ] [ ] [ ] [ ]
keine Spannungsversorgung [ J [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
Pilotstromfehler - [ ] (J (J (] (]
Stufenlose Stromregulierung - [ ] [ J [ J (] (]
Sicherstellung der Zykluswiederholbarkeit ° [ ] [ ] (] [ [
Elektrische Spannungsversorgung 400V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400V
400 V Netzstecker 32A 32A 32A 63 A 63/125 A 125A
400 V Netzkabel 5/2.5 m/mm? 5/4 m/mm? 5/4 m/mm? 5/10 m/mm? 5/16 m/mm? 5/16 m/mm?
Netzschutz bei 230/400 V 16 A 25A 35A 63 A 63/80 A 125A
Wl i O LI -15/46 % -15/46 % -15/46 % -15/46 % -15/46 % -15/46 %
Versorgungsspannung

IP-Schutzklasse IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Kiihlung F F F F F F
MaBe 375x220x360 mm | 555x308x535 mm | 555x308x535mm | 700x415x660 mm | 805x430x730 mm | 950x605x860 mm
Gewicht 25kg 65 kg 85kg 160 kg 190 kg 350 kg
Schutzgasausriistung o o [ ] O O O
SchweiBzahler - [} [} [} [ ] [ ]

Ad hoc [ [} [} [ J [ ] -
Gesamt = O O O O O
Schweisspistole:

SK 14 [ J [ ] O O O O
K22 O O [ ] O O O
K22-D - - O o O O

K 24 - - - - ° o)
K26 - - - - - (J
Bestell-Nr 50 01 303520 50 01 303021 50 01 303034 50 01 303202 50 01 303403 50 01 303303

@ standard / O optional / - nicht verflighar

Ersatzteile fiir K Classic Pistolen
- Kdco Katalog 2019
L]

herunterladen (PL)

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/i01-1
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KOSTER & €O

Inverter-Bolzenschweil3gerate
Inverter 805i-8 / 805i-10 / 905i / 1305i / 1805i / 2305i

Invertergerate - deutlich geringeres Gewicht als die entsprechenden Elotop Gerate.
Zum LichtbogenschweilRen (mit Keramik-Ferrule) oder Kurzzeitschweil3en (SC).
Fiir das SchweiRen im Schutzgas (optional) oder ohne.

Fiir Arbeiten in einer Halle oder auf einer Baustelle (IP23).

Eine groBe Auswahl an Pistolen je nach Durchmesser des Bolzens und der

Applikation.

Stufenlose Regelung von Schwei3strom und -zeit.

Modell 805i-8 / 805i-10
SchweiBbereich mit einem Keramikring @2 mm 0212 mm @316 mm @219 mm #2-25 mm
- Bolzendurchmesser
KurzzeitschweiBen - SchweiBbereich @2-8 mm ?2-8 mm (3-8 mm ©@2-10 mm @12 mm
SchutzgasschweiBen - SchweiBbereich ?2-8/ @10 mm #2-10 mm ?#2-16 mm ?#3-12 (16) mm ?2-12 (16) mm
Stromeinstellbereich - stufenlos 100-800 A* 100-800 A 1300 A 200-1600 A 200-2300 A
Zeiteinstellbereich - stufenlos 1-300 ms 1-800 ms 1-1000 ms 1-1000 ms 1-1500 ms
s e i zo zo zo 2
Maximale Anzahl von Bolzen/min, mit... @ 490//583;: g; g}g :: g; g}g mm 2; g}g mm g ; g;g 22
Uberhitzung
. Keine Phase
Selbstdiagnose Kurzschluss
Pilotstromfehler
50/60 Hz Stromversorgung 1x230 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Zeitverzogerter Leistungsschutz 16 A 20A 35A 50 A 63/80A
3% / 45 kVA 2%/ 69 kVA 3% /90 kVA 8% /117 kVA
Leistungsaufnahme bei...% PJ max. 8 kVA 7,5% / 28 kKVA 4,5% / 45 kVA 6% / 65 kVA 11% /90 kVA
100% / 7,5 kVA 100% /9,5 kVA 100% / 15,5 kVA 100% / 17 kVA
Maximale SchweiBkabellange bei Schweil 600 A/25 m 1300 A/10 m 1600 A/10 m 2000 A/10 m
Strom und Querschnitt at 70 mm? at 70 mm? at 70 mm? at 95 mm?
Toleranz fiir Schwankungen der Stromversorgung -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6%
IP-Schutzklasse 1P23 1P23 1P23 1P23 P23
Schutzgasschweilen optional optional optional optional optional
Gasvorlauf 10-2000 ms 1-2000 ms 100-2000 ms 10-2000 ms 100-2000 ms
Gehauseabmessungen 550x225x470 mm 410x220x250 mm 550x175x395 mm 600x270x410 mm 800x310x535 mm
Gewicht 23 /27 kg 18 kg 24 kg 36 kg 63 kg
Bestell-Nr 550000113390355056/ 5001 303905 50 01303135 50 01303185 5001303195
Typ der SchweiBbrenner SK14 (optional K22) SK14 K22 K22D ' K22D;
(optional K24 / K26)

*) 4 Bereiche

Ersatzteile flir K Classic Pistolen
- Kdco Katalog 2019
herunterladen (PL)

o
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HOSTER & CO

Bolzentypen nach EN ISO 13918

= Koco SD

=] EN ISO 13918/ETA-03/0039

Kopfbolzen.

Fiir Stahlkonstruktionen nach Europdischer Technischer Zulassung

. ETA-03/0039 (auBer 6 und 12 mm).

‘; Andere Materialien auf Anfrage, in vielen GroRen erhaltlich.

/ 2 ' SD-Bolzen sind erhaltlich in den Durchmessern 6 mm; 10 mm; 13 mm; 16 mm;
H ath 19 mm; 22 mm und 25 mm.

hy

L
]

Koco PD

EN IS0 13918

Hubziindungsgewindebolzen mit Teilgewinde.

= Grundversion aus Stahl 4.8 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

n Verfiighare PD-Bolzen-Durchmesser: M6; M8; M10; M12; M16; M20.

Koco RD

EN IS0 13918

Hubziindungsgewindebolzen mit durchgehendem Gewinde.

= Grundversion aus Stahl 4.8 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= Verfiighare FD-Bolzen-Durchmesser: M6; M8; M10; M12; M16; M20.

Koco FD

EN IS0 13918

Hubziindungsgewindebolzen mit durchgehendem Gewinde.

= Grundversion aus Stahl 4.8 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= Verfiighare FD-Bolzen-Durchmesser: M6; M8; M10; M12; M16; M20.

Koco PS

EN SO 13918

Kurzzeit-Hubziindungsgewindebolzen mit Flansch.

= Grundversion aus verkupfertem 4.8er Stahl. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

» Verfiighare PS-Bolzen-Durchmesser: M3; M4; M5; M6; M8; M10.

0 Koco ID
: EN ISO 13918

s iTi Hubziindungsinnengewindebuchse.
i lcl_l = = Grundversion aus Stahl 4.8 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Beschich-
< tungen - Tabelle auf Seite 31.
ﬁ / ! ) f = |ID-Bolzen sind mit Innengewinde M6; M8; M10; M12 erhaltlich.

135°£5°
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Koco UD

EN SO 13918

Hubziindugszylinderstift.

= Grundversion aus Stahl 4.8 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle unten.

= UD-Bolzen gibt es in den Durchmessern 6 mm; 8 mm; 10 mm; 12 mm; 14,6 mm;
22 mm und 16 mm.

Koco KIS+KISM

Hubziindungsisolierstift.

n Clips fiir Stifte, z. B. D = 38 mm auf Anfrage.

n |solierstifte sind in den Durchmessern 2 mm; 3 mm; 4 mm und 5 mm erhaltlich
mit Langen von 30 bis 250 mm. Andere Langen sind auf Anfrage.

Koco KKS

Kesselstift.

= Grundversion aus Sicromal 10 Stahl ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder
Beschichtungen - Tabelle unten.

= KKS-Bolzen sind in den Durchmessern 8 mm und 10 mm erhaltlich.

Koco KWA

Wellenanker

= Hinweis: bis i2 = 45 mm haben beide Stébe die gleichen Langen.

= Grundversion aus Stahl 1.4841 ohne Beschichtung. Andere Werkstoffe oder Be-
schichtungen - Tabelle unten.

= KWA Diibel sind in den Durchmessern 6 mm und 8 mm erhaltlich.

Material- und Bolzenbeschichtungscodes:

001 unlegierter Baustahl, ohne Beschichtung
002 Edelstahl 1.4301/03

005 A4-50

008 1.4713 (Sicromal 8)

009 1.4742 (Sicromal 10)

011 1.4828

012 1.4841

053 1.4845

018 16Mo3

013 2.4851 (Inconel 601)

054 19MnB4, gehartet

062 K 800

057 2.4856 (Inconel 625)

101 4.8, A2L verzinkt und gelb verchromt
100 4.8, A2K (verzinkt) ohne Cr VI
103 4.8, C2E (verkupfert)

102 4.8, G2E (vernickeltes Kupfer)
112 4.8, flZnnc-600h ohne

Cr VI-Zinklamellenbeschichtung

Die Art des Materials und der Oberfldchenbeschichtung wird durch die letzten
drei Ziffern der Katalognummer des Bolzens, gemaR nebenstehender Tabelle,
angegeben:

Weitere technische Daten fiir Bolzen-
E und StiftschweiBen
L - Herunterladen Kéco Katalog 2019
(PL)
E Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/i01-1
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KOSTER & CO

BolzenschweiRgerate KST 108 und KST 110 mit Kondensatorentladung fiir
CD-Bolzen

Beschreibung:

= Geeignet zum Schweilen von Bolzen aus Stahl, legiertem Stahl, Aluminium
und Messing.

Es schweiBt Bolzen mit einem Durchmesser von 3 bis 10 mm (Isolierstifte ab 2 mm).
Stufenlose Einstellung der Ladespannung.

Digitale Ladespannungsanzeige.

Nur 9,9 kg (KST 108 - 8,9 kg).

Intelligentes Selbstdiagnosesystem.

Vorteile des SchweiBens mit Kondensatorentladung:

= Sehr schnelles Schweien von Bolzen und Stiften auf diinne Bleche tiber 0,5 mm
D|Cke ¥ KST 110

= Befestigung des Bolzens ohne AnreiBen, Bohren, Gewindeschneiden oder Nieten. E

= Volle Verbindung zwischen Bolzen und Grundmaterial.

Keine Beschadigung oder minimale Verfarbung auf der gegeniiberliegenden Seite

des Grundmaterials, keine Undichtigkeiten in Tanks.

Keine thermische Verformung nach dem Schweilen.

Geringer Stromverbrauch, keine 3-Phasen-Stromversorgung erforderlich.

Es werden keine zusétzlichen Materialien benGtigt (Draht, Lot, Flussmittel, etc.).

Eine groRRe Auswahl an mdglichen Anschliissen.

N " N 4
Kondensator Bol_zenschwelllen KST 110 KST 108 Gu.ns for CD ESP1S ESP 1K
Maschinen welding of studs
SchweiBlbereich @ 2-10 mm 2-8 mm SchweiBverfahren Spalt Kontakt
Y SchweiB- und Steuerkabel (Lange) 4m 4m
SchweiBleistung ; .
(Stiick Bolzen... /min) M10/8, M 6/15 pes/min | M 8/10,M6/15 pes/min | ) upoe (it StiitzfiiRen) 165 mm 165 mm
Kapazitit 99000 pF 66000 pF Gehduse ¢ 40 mm 40 mm
Hahe (inkl. Handgriff) 130 mm 130 mm
Netzanschlussspannung 115/230 V 115/230 V "
Gewicht ohne Anschlusskabel 0,730 kg 0,625 kg
Ladespannung 50-200 v 50-200 v Stahl,
Netzsicherung trige) 63A 63 A Anwendung Aluminium rostfreier} Stahl,
Messing
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Anschlussleistung 700 W 700 W
Abmessungen (LxBxH)
(ohne Griff und GeriitefuB) 330x190x280 mm 330x190x280 mm
Gewicht 9,9 kg 89kg
Schutzart 1P23 P23 Ersatzteile flir ESP-Pistolen
. . - Kdco Katalog 2019
Arbeitstemperaturbereich 0-45°C 0-45°C . herunterladen (PL)
Bestell-Nr 5001303014 5001303012
E Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/i01-1
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KOSTER & CO

Typen von SchweiRbolzen (CD) nach EN ISO 13918

Koco PT

EN1SO 13918

Spitzenziindungs-Gewindebolzen mit Flansch

= Grundversion aus verkupfertem 4.8er Stahl. Andere Materialien oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= Verfiighare PT-Bolzen-Durchmesser: M3; M4; M5; M6 und M8.

Koco IT

EN IS0 13918

Innengewindebuchse mit Flansch und Ziindspitze

= Grundversion aus verkupfertem 4.8er Stahl. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= Verfiighare IT-Bolzenlocher: M3; M4; M5.

jiz:la

Si==

—
b

Koco UT

EN ISO 13918

Spitzenziindungsstift mit Flansch

= Grundversion aus verkupfertem 4.8er Stahl. Andere Werkstoffe oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= PT-Bolzen sind in den Durchmessern 3 mm; 4 mm; 5 mm; 6 mm; 7,1 mm erhaltlich.

ISO Isolierstifte

= Erhéltlich in den Durchmessern 2,2 mm und 2,7 mm mit Langen von 2 bis 250 mm.

= Grundversion aus verkupfertem 4.8er Stahl. Andere Materialien oder Beschich-
tungen - Tabelle auf Seite 31.

= Clips fiir die oben genannten Stifte sind ebenfalls erhaltlich.

Weitere technische Daten fiir
E E Schweildbel
- - Kéco Katalog 2019
herunterladen (PL)

E Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/i01-1
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v 7. FORMIEREN BEIM ELEKTROSCHWEISSEN
7.1. Argonpolster-SchweilRzubehor

HUNTINGDON FUSION E [

TECHNIQUES I HFT

g 53

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/v01-2

Um beim Fiigen von Rohrelementen qualitativ hochwertige Schweilndhte zu erzeugen, ist es notwendig, die Anwesenheit eines Schutzgases
sicherzustellen, dadurch wird die Bildung von Oxidation und Defekten in der Schweilnaht verhindert. Um die Zeit zu reduzieren, die zum
Befiillen der Rohrleitung und die bendtigte Gasmenge, um ein "Argonpolster” zu erzeugen, gibt es mehrere Moglichkeiten die in diesem
Kapitel besprochen werden. Aufgrund der Art des SchweiRvorgangs kdnnen mehrere Produkte gleichzeitig verwendet werden und einem
entsprechend angeschlossenen Sauerstoffmessgerat.

Sauerstoffmessgerat
PurgEye™ 100 IP65

PurgeEye 100 IP65 misst und zeigt den Sauerstoffgehalt im Raum an mit Argon
oder einem anderen Schutzgas gefiillt. Wenn es niedrig genug ist, konnen Sie
sicher sein, dass Sie eine gute Schweillnaht erhalten.

Das Messgerdt PurgEye™ 100 IP65 kann den Sauerstoffanteil bis zum unteren
Grenzwert von 0,01 % oder 100 ppm messen. Es wird davon ausgegangen, dass
das Vorhandensein von Sauerstoff unter 0,1 % in der Umgebung der Schweif3-
naht keinen negativen Einfluss auf die Qualitat und Reinheit der SchweiRnaht
hat (auBer bei einigen Metallen, z. B. Titan, Zirkonium).

Modell PurgEye™ 100 IP65

Messbereich von 0,01% (100 ppm) bis 20,94% Sauerstoff
Messgenauigkeit fy:r Sauerstoffgehalt 20% £ 0,2%

fiir Sauerstoffgehalt 2% + 0,02%
Mafe (max. Breite x Hohe x max. Tiefe) 94x199%63 mm
Elektrische Spannungsversorgung 2 x AA 1,5V Batterien
Bildschirm LCD 24 mm
IP-Schutzart IP65
Gewicht 0,21 kg
Bestell-Nr 50 72 030006

Die wichtigsten Vorteile des Messgerats PurgEye™ 100 IP65:

= Taste zur automatischen Kalibrierung CAL,

= groRes LCD-Display,

Verschleifanzeige des Sensors,

Anzeige fiir niedrigen Batteriestand,

automatischer Ubergang in den StandBy-Modus nach 1 Stunde ab der letz-

ten Messung,

m erhdhter Messbereich im Vergleich zur MKV-Version,

= Maglichkeit des Anschlusses an einen Schutzgasausgang oder Gasentnah-
me mit einem Gummiball,

m Buchse zur Montage auf einem Stativ oder an einem Greifer an einem Rohr,

= Gummiabdeckung (Option),

m Lieferung in einem praktischen Kunststoff-Transportkoffer.

Maglichkeit, den Monitor auf ein Rohr zu setzen
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

Die PurgEye®-Familie von Messgeraten unverzichtbar beim Schweif3en von Titan,
Nickel, Duplex oder Zirkonium

1. PurgEye® 200 - Bestell-Nr 50 72 030036

Handsauerstoffmessgerat mit einem Messbereich von 10 ppm bis 1000 ppm,
grob von 1 ppm. Stromversorgung durch eine Batterie mit einer Lebensdauer
von bis zu 10 h. Mit eingebauter Pumpe und langlebiger Sensor. OLED-Display
zeigt an Sauerstoff in ppm oder %.

2. PurgEye® 300 Nano - Bestell-Nr 50 72 030032

Das erste so einfache und preiswerte Messgerat zur Messung von Sauerstoff
im Bereich ab 10 ppm. Langlebiger, wartungsfreier Sensor, keine Kalibrierung
erforderlich. GroRes Display.

Die wichtigsten Vorteile der PurgEye® Messgerate: PurgEye® 200
= geringe MaBe und Gewicht,

= groRes LCD-Display,

= automatischer Alarm bei Uberschreitung der eingestellten Grenzwerte,

m speziell entwickelt fiir das Schweilen von Titan, Nickellegierungen oder
hochst hochreinem Edelstahl,

zum Orbitalschweilen oder in Argonkammern, Zelten, etc,

= Maglichkeit des Anschlusses an einen Schutzgasausgang (300) oder der NGDON FUSION
Gas Entnahme iiber eine eingebaute Pumpe, o HUNTI ES LIMITED
n fiir die Zusammenarbeit mit externen Gerdten wie z. B. einer Schweilima- -‘ TECHNIQU
schine, Alarmgeréaten usw., — Nano

= wird in einem praktischen Kunststoff-Transportkoffer geliefert.

Wasserlosliche Argweld®-Folie

ARGWELD® wasserlosliche Folie wird verwendet, um eine undurchlassige Bar-
riere zum schutzgasgefiillten Raum beim Rohrschweillen zu bilden.

Eigenschaften:

= zur Verwendung mit Stahlsorten aller Art,

die Folie [ost sich bei einem Wassertest "wie Zucker" auf,

ohne die Gefahr der Verschmutzung von Pumpen, Filtern etc,
biologisch abbaubar,

unverzichtbar beim Schweilen von Einzelstiicken oder kurzen Serien.

Die Folie wird in einer Kartonverpackung geliefert, die Folgendes enthalt:

n wasserlgsliche Folie 20 m lang und 1 m breit (in der Halfte gefaltet und auf
eine Pappspule gewickelt),

m zwei Behdlter mit Klebstoff,

= ein Messer,

= Anweisungen.

Die Verpackung ermdglicht eine langfristige Lagerung des Sets.

Bestell-Nr: 50 72 001000
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

PurElite Formiergassysteme

Eigenschaften:
= Bereich von 1" bis 24" (25 mm bis 622 mm), OGRS Nominale RohrgroRe Bestell-Nr /
= einfaches, wartungsfreies Ventil, das keine Kalibrierung erfordert, Anwendung [Zoll / mm] Here el mmer
= PurgElite®-Kit wird tiber einen einzigen Argonschlauch versorgt, sowohl [mm]
zum Befiillen der Blasen als auch zur Erzeugung des Argonpolsters, 32-45 1,5"/25 50 72100300 / PL0001,5
= spezieller Anschluss mit Ventil kann dem Kontakt mit dem Material 38-64 2"/50 5072 100302 / PL0002
standhalten bis zu 700°C, , , 64-89 3'/75 50 72100303 / PL0003
" D"as Set zerkratzt nicht die Innenseite von polierten Rohren, 39112 27100 5072 100304 / PLO00A
= fiir Rohre aus allen Stahlsorten, -
= Materialien mit geringer Porositat werden fiir die Konstruktion 114140 5/125 5072100305 / PLOO0S
verwendet, 140-165 6"/150 5072100306 / PLO006
= zum Durchfiihren von Bogen, offenen Kugelhahnen, etc, 165-191 7'175 5072100307 / PL0007
= einfach und schnell in der Leitung zu platzieren, 191-216 8"'/200 50 72 100308 / PL0008
= ein Reillen der Blasen durch zu hohen Druck ist nicht mdglich, 241-267 10"/250 50 72 100310 / PLO010
= Formierzeit ist ein Bruchteil der Zeit, die fiir traditionelle Formierme- 202-318 12"/300 5072 100312 / PL0012
" ti??nenefggzgtixisjér leich zu anderen Absperrsystemen 343368 147350 5072100314/ PLOOTA
] imor%isation der Inves?tition in kurzer Zeit. P ' 394419 oIE00 2 ZICSICHGE00IC
445-470 18"/450 5072100318 / PLO018
495-521 20"/500 5072100320 / PLO020
521-546 21"/525 5072100322 / PL0O021
546-572 22"/550 5072100324 / PLO022
572-597 23"/575 5072100326 / PL0023
Vorteile der PurgElite®-Systeme im Vergleich zu alteren Versionen: 597-622 24"/600 5072 100328 / PL0024

= ohne Metallteile, die das Rohr verkratzen kdnnen,

m keine Zeitverschwendung mehr bei der Ventilkalibrierung,

= keine Mdglichkeit des Platzens von Blasen durch falsche Ventil Ein-
stellung oder zu hohem Gasfluss,

n reflektierendes Zentrierband zur Erleichterung der richtigen Positionie-
rung des Sets in Bezug auf den Anschluss,

m Hitzeschilder fiir PurgElite® -Sets in den GroRen 1-12" sind ebenfalls
erhdltlich.

Ventil PurgGate® - schiitzt die Blasen vor dem Reilen aufgrund von
tibermaRigen Argon-Druck. Abgeschlossen mit Schnellanschliissen fiir
das PurgElite®-Set und den Argonschlauch.

Bestell-Nr. / Hersteller-Code: 50 72 100000 / APGV001
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

Argweld Quick lll Formiergassystem

Eigenschaften:
n fortschrittlichere Losung als die PurgElite®-Systeme,
= empfohlen fiir groRere Rohrdurchmesser,

= der eingebaute IntaCal-Regler ermdglicht ein sicheres Befiillen und Ablassen von Gas aus

Blasen,
= Ballons sind durch eine abgedichtete Hiilse verbunden.

Anwendung der Argweld® Weld Formiergassytem in einem Rohr.

(Zeichnungen geeignet fiir PurgEilte® und Quick Purge® Il Sets)

1. Legen Sie die ARGWELD® Blasen in der Rohrleitung gemaR der folgenden
Zeichnung unten. Die Blasen miissen symmetrisch zum Gelenk positio-
niert werden. Das Uberdruckventil sollte unten sein (schwereres Argon
verdrangt Luft), Diffusoren in der hdchsten Position. RootGlo-Band kann
verwendet werden, um die Mitte des Sets zu identifizieren.

= Hilse

@ Ventil

m— Auslass
o Gaszufuhr

o Auslass / Einlass
—>RootGlo-Band

3. Wenn das Gas, das die SchweiRstelle umgibt, eine ausreichende Rein-
heit erreicht hat, was durch den Zahlerstand bestétigt wird, kann das
Schweilen beginnen. Um die Entliiftung zu beschleunigen, kann das
Argon-Gas liber einen zusétzlichen, an das Gerdt angeschlossenen
Schlauch zugefiihrt werden. Zur Bestimmung des Sauerstoffgehalts
im Schutzgas PurgEye™ Sauerstoffmessnadel-Sonde. Um das Ausstro-
men von Argongas durch die Fuge zu reduzieren, sollten die Kanten mit
spezieller Aluminiumfolie abgedichtet werden (Bestell-Nr 505000030)

Luftauslass

Lufteinlass

Schlauchfiihrung im Inneren der

[=]:
-
Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f01-6

2. (ffnen Sie den Argonfluss. Die Blasen werden sich fiillen, der Uberschuss
Gas tritt in den Raum zwischen den Luftblasen ein. Ein Sauerstoffmess-
gerat, z. B. PurgeEye® 100 IP65, sollte am Gasausgang des Kits (Gemisch
aus Luft und aufblasbarem Argon) angebracht werden.

Luftauslass

4. Entfernen von Blasen aus dem Rohr. Nach Beendigung des Schweilens
und nach Ablauf der Zeit, die fiir die Argonabschirmung der abkiihlenden
SchweiBnaht erforderlich ist, wird das Gas aus den Blasen ausgetrieben
und sie werden aus dem Rohr entfernt. Die nachste Verbindung kann
hergestellt werden.

Ringleitung

Bereich der Nominale RohrgroBe Bestell-Nr/ Bereich der Nominale RohrgroBe Bestell-Nr/
Anwendung Anwendung
[mm] [Zoll / mm] Herstellernummer [mm] [Zoll / mm] Herstellernummer

140-165 6"/150 5072100082 / APSQ006 470-495 19"/475 5072100195/ APSQ019
165-191 7'/175 50 72 100084 / APSQ007 495-521 20"/500 50 72 100205 / APSQ020
191-216 8"/200 50 72 100085 / APSQ008 521-546 21"/525 5072100210 / APSQ021
216-241 9"/225 5072100100 / APSQ009 546-572 22"/550 50 72100225 / APSQ022
241-267 10"/250 50 72 100105 / APSQ010 572-597 23"/575 50 72 100230 / APSQ023
267-292 11"/275 5072100107 / APSQO11 597-622 24"/600 50 72100245 / APSQ024
292-318 12"/300 5072100125/ APSQ012 622-648 25"/625 50 72 100250 / APSQ025
318-343 13"/325 5072100130 / APSQ013 648-673 26"/650 50 72100265 / APSQ026
343-368 14"/350 5072100145/ APSQ014 673-699 27"/675 5072100270 / APSQ027
368-394 15"/375 5072 100155/ APSQ015 699-724 28"/700 5072100285 / APSQ028
394-419 16"/400 5072100165 / APSQ016 724-749 29"/725 5072100295 / APSQ029
419-445 17"/425 5072100170 / APSQ017 749-775 30"/750 5072 100297 / APSQ030
445-470 18"/450 50 72 100185 / APSQ018 Bigger diametess we offer on request(max 96"/2400 mm)

Einige Blasensatze sind in hitzebestandigen HotPurge® -Versionen (6" bis 88") erhltlich, die 24 Stunden lang Temperaturen von bis zu 300 °C standhalten.
Wird zum Schweilen von P91 und dhnlichen Stahlen mit Vorwarmung verwendet.
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

Rohrverschliisse und Stopfen

Massive Stopfen fiir Rohre

Anwendungsbereich Hersteller Nr.  Bestell-Nr

13 mm plug 14-19 mm PSP1013 50 72 008050
19 mm plug 18-25 mm PSP1019 50 72 008075
25 mm plug 24-36 mm PSP1025 5072 008100
32 mm plug 30-44 mm PSP1032 50 72 008125
38 mm plug 37-54 mm PSP1038 50 72 008150

Verschlussstopfen fiir Rohre mit 10 mm Anschluss

GroBe Anwendungsbereich Hersteller Nr.  Bestell-Nr
13x10 mm plug 13-19 mm PSP113H 50 72 008055
19x10 mm plug 18-25 mm PSP119H 50 72 008080
25x10 mm plug 23-36 mm PSP125H 5072008105
32x10 mm plug 30-43 mm PSP132H 50 72 008127
38x10 mm plug 36-50 mm PSP138H 5072 008160
Verschlussstopfen fiir Rohre mit 13 mm Anschluss
38x13 mm/1%" plug 36-53 mm PSP2038 50 72 009015
50x13 mm/2" plug 49-64 mm PSP2050 | 5072 009020
63x13 mm/2%" plug 63-76 mm PSP2063 50 72 009022
75x13 mm/3" plug 73-88 mm PSP2075 | 5072009025
100x13 mm/4" plug 92-100 mm PSP2100 50 72 009040
125x13 mm/5" plug 119-142 mm PSP2125 | 5072 009050
150x13 mm/6" plug 145-164 mm PSP2150 50 72 009060

Dichtungsstopfen sind fiir eine Vielzahl von Anwendungen geeignet in Indus-
trie, Reparatur, Handwerk, etc. Sie werden am haufigsten fiir die Abdichtung
von Rohren bei der Argonabschirmung im Inneren des Rohres und bei der
Wasserpriifung mit niedrigem Druck verwendet, beim Biegen von Rohren
mit Heizung und in der Lichtwellenleitertechnik.

Vorteile der Rohrstopfen:

m Reichweite bis zu 900 mm (36"),

= hochwertige Materialien: Nylon (bis zu 150 mm - 6") und Aluminium

= Guss (bis zu 900 mm - 36"),

= die Mdglichkeit, Rohre mit unebenen oder rissigen Wanden effektiv
abzudichten,

= einfache Reinigung: Beton, Mortel usw.; sie kleben nicht am Stopfen, die
Stopfen korrodieren nicht,

= leichte Ausdehnung und minimale Anzugskraft wird gewahrleistet durch
eine spezielle Copolymer-Unterlegscheibe, die zwischen der Fligelmutter
und der Steckerwand,

= groRere DiibelgroRen haben zusatzliche Versteifungsrippen.

Aluminium-Dichtstopfen fiir Rohre mit 13 mm Anschluss

GroBle Anwendungsbereich Hersteller Nr.  Bestell-Nr
Al. plug 40x13 mm/1%" 38-50 mm PSP3040 5072 009340
Al. plug 50x13 mm/2" 49-62 mm PSP3050 | 5072009350
Al. plug 60x13 mm/2%" 62-77 mm PSP3060 5072 009360
Al. plug 75x13 mm/3" 73-89 mm PSP3075 | 5072009375
Al plug 85x13 mm/3%" 84-103 mm PSP3085 5072 009385
Al plug 100x13 mm/4" 94-110 mm PSP3100 5072 009388
Al plug 115x13 mm/4%" 112-130 mm PSP3115 5072 009390
Al. plug 125x13 mm/5" 125-142 mm PSP3125 | 5072009393
Al plug 150x13 mm/6" 146-168 mm PSP3150 5072 009395

Aluminium-Dichtstopfen fiir Rohre mit 25 mm Anschluss
Al. plug 175x25 mm/7" 175-200 mm PSP4175 5072 009417
Al. plug 200x25 mm/8" 193-220 mm PSP4200 | 50 72 009420
Al. plug 225x25 mm/9" 220-240 mm PSP4225 50 72 009422
Al. plug 250x25 mm/10" 245279 mm PSP4250 | 5072 009425
Al. plug 300x25 mm/12" 295-325mm PSP4300 50 72 009430
Al plug 350x25 mm/14" 350-385 mm PSP4350 | 5072 009435
Al. plug 400x25 mm/16" 390-435 mm PSP4400 50 72 009440
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

ARGWELD?® flexible SchweiRBkammern

ARGWELD® Flexible Schweikammern wurden entwickelt fiir den Gebrauch von wo wirtschaftliche
Riicksichten den Einsatz von festen Schweikammern nicht erlauben.

Typische Anwendungen von ARGWELD® flexiblen Schwei3gehdusen:

m "Gelegentliches" Schweilen von Titankomponenten (hauptsachlich fiir den Bedarf der
Luftverkehrsindustrie),

= Schweilen von sdurebestandigem Stahl (vor allem fiir den Bedarf der Medizin- und Automobil

1 Ausriistungsindustrie), um kostspieliges Reinigen des verfarbten SchweiRbereichs zu vermeiden.

Gehdusedurchmesser Bestell-Nr Hersteller-Nr.
36"-914 mm 5072001090 AFE0900
48"-1219 mm 5072001120 AFE0120
60"-1524 mm 5072001150 AFE0150
70"-1778 mm 5072001180 AFE0180

Zusétzlich zu den oben vorgestellten Modellen ist es mdglich, Kammern nach den Anforderungen
des Kunden zu liefern.

ARGWELD® SchweiRnahtschilder

Es wird verwendet, um eine bessere Argonabschirmung der KiihIschweilnaht zu erreichen, z. B. beim
SchweiBen von Edelstahl oder Titan. Die Argweld® -Kappe wird an der Diise des WIG-Brenners befestigt
und mit einem unabhangigen Argonschlauch verbunden. Beim Schweilen gleitet die Argweld®-Kappe
tiber die Schweilnaht und isoliert die Schweilnaht langer gegen Luft. Das Argon wird der gekiihlten
SchweiRnaht durch ein spezielles Sieb zugefiihrt.

Schleppschilde sind in drei Modellen erhaltlich:

n fiir flache Schweilnahte beim manuellen Schweilen,

n fiir das manuelle SchweiRen innerhalb von Rohren und Behltern,

n fiir das manuelle SchweiRen auBerhalb von Rohren und Behiltern,

= bei der Bestellung bitte Modell, Durchmesser und Typ des WIG-Brenners angeben.

Aluminium-Band

SchweiBaluminium-Klebeband wird zum Abdichten von Rohrverbindungen vor dem WIG-Schweilen verwendet,
wenn die Rohrleitung mit Formiergas gefiillt ist. Wahrend des Schweilens schalt der Schweiller das Band all-
mahlich ab, wodurch der Verlust von Gas aus dem Rohrinneren vermieden wird. Der verwendete Kleber und die
Aluminiumfolie halten den beim Schweillen auftretenden Bedingungen stand und garantieren saubere Schweil-
nahte. Das Band ist mit Papier hinterlegt und wird auf einer Spule geliefert: 50 mm x 45 m.

Bestell-Nr: 50 50 000030

Argweld® SchweiBunterstiitzungsband

Argweld® SchweiBunterstiitzungsbander werden fiir die korrekte Verarbeitung bei Formierung anstelle von z.B. keramischen Unterstiitzungen eingesetzt. Sie
bestehen aus einem Glasfaserband, das auf ein selbstklebendes Aluminiumband geklebt ist. Das geschmolzene Metall wird ohne unerwiinschte Schlacke
direkt auf die Glasfaser aufgebracht. Sie werden hauptsachlich zum Schweien von Tanks im WIG-Verfahren eingesetzt. Je nach maximalem Schweistrom
werden 80 A, 160 A, 240 A und 600 A Béander unterschieden werden.

Vorteile von SchweiBerschutzbandern:

= Geeignet fiir Bleche, Rohre und Tanks.

Ermdglichen die Vermeidung von zusétzlichem SchweiRen und Bearbeiten.
Eliminieren Sie Fugenhobeln und Schleifen.

Schweilen ohne Schweilfehler.

Fiir alle Schweipositionen.

Typ Hersteller-Nr. Bestell-Nr
80 A SchweiBunterstiitzungsband (25 m Rolle) ABT0004 5072010098
160 A SchweiBunterstiitzungsband (12,5 m Rolle) ABT0005 50 72 020000
240 A SchweiBunterstiitzungshand (12,5 m Rolle) ABT0006 50 72 020002
600 A SchweiBunterstiitzungsband (12,5 m Rolle) ABT0007 50 72 020004
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7.2. Formierpaste

SOLAR —

TYPE B

W

T Uioue sackup
Solar Flux Typ B “*:::.mfmww-; |
Eigenschaften: i . E
= Flussmittel, das beim SchweiRen von hochlegierten Stahlen (Nickelgehalt iiber 25%) als Hilfsmittel S“ z LAR E
eingesetzt wird. 7t Ux
= Zum Schweifen von mittel- und niedriglegierten Stahlen zur Erzielung einer Verbindung mit hoher Halt- FL

barkeit und Gebrauchs Qualitat bei schwierigem oder unmoglichem Zugang.
= Eliminiert den Bedarf der Verwendung von Badsicherungen sowie das Schutzgas, das an der Schweil-
nahtkante zum Schutz des fliissigen Metalls vor Oxidation verwendet wird.

® 1354 NET ... MADE I USA

Packung: 450 g
Bestell-Nr.: 84 40 000010
(Export-Etikett): 84 40 000011

7.3. Keramische Badsicherungen

®
Scannen Sie den Link
MOST Keramische Badsicherungen I
Nr. Type - MaBe [mm] Linge Hinweis
MOST LTOS TIA | 27 25-mm-Segmente von Keramikblocken werden auf
f B selbstklebendes Aluminiumband mit einer Breite von
| 13 85 mm.
1 |i| 600 mm
{ f 24 Segmente x 25 mm | Packung: 60 Stk.
: ) Bestell-Nr.: 50 49 500550
|
] I :I | Zum SchweifBen mit Massiv- oder Pulvermetalldraht.
|
i
MOST LT05-6 TIA
p I 27 25-mm-Segmente von Keramikblocken werden auf
il selbstklebendes Aluminiumband mit einer Breite von
i 6 85 mm.
2 o i 600 mm
~ il 24 Segmente x 25 mm | Packung: 60 Stk.
i 2 Bestell-Nr.: 50 49 500560
i o N
] i{i ~ ; Zum SchweiBen mit Massiv- oder Pulvermetalldraht.
i
MOST LT 05TT TIA 25-mm-Segmente von Keramikblocken werden auf
| 27 selbstklebendes Aluminiumband mit einer Breite von
| 13 85 mm.
|
A 11 600 mm
3 | Packung: 60 Stk.
Q | . 24 Segmente x25mm | b |l-Nr.- 50 49 500500
| \ -
| © i i Zum SchweiBen mit Pulverdraht oder umhiillter
- ™ ‘ Elektrode.
i
MOST LT 06 TIA 25-mm-Segmente von Keramikblocken werden auf
selbstklebendes Aluminiumband mit einer Breite von
| 85 mm.
|
4 i z 600 mm Verpackung / Bestell-Nr:
Q | 24 Segmente x 25 mm | 36,0 mm - 250 Stk. - 50 49 500060
! 8,0 mm - 160 Stk. - 50 49 500080
' ©10,0 mm - 120 Stk. - 50 49 500100
' 12,0 mm - 100 Stk. - 50 49 500120
15,0 mm - 75 Stk. - 50 49 500150

Schweilzusatze fiir das Schweillen auf keramischen Badsicherungen - Kapitel 10.
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v 8. SCHWEISSBRENNER UND ZUBEHOR
8.1. MIG/MAG Schweifbrenner

®
most

M15 SGRIP

Modell M15 SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr

Kiihlung Gas 4 | Zwischenadapter, Messing 5513003760
Technische Daten nach EN 60 974-7: 5 | Zwischenkdrper Kunststoff 5513013258
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 180 A- CO2 6 Mutter M10x1 niedrig 5513 004309
150 A - mix M21 "

- Pl Esses 0,6-1,0 mm 7 | MOST- Knickschutzfeder M15/25 UG8015 5513 006834
3,0m/ 5508 301530 8 | MOST-Griffmutter UG8008 5513 006837
Léange / Bestell-Nr 4,0m /5508 301540 9 | SchweiBkabel 3 m 5513016090
5,0 m /5508 301550 9.1 | SchweiBkabel 4 m 5513016091
9.2 | SchweiBkabel 5 m 5513016092
10 | MOST-Brennergriff M GRIP UG2514/KJ/B 5513 006515
N Ersetzbare Elemente Bestell-Nr 11 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513006517
12 | MOST Versteifung fiir Eurostecker UC2841 M15/25 5513006835

Gasdiise zylindrisch@16 5512300885 s
. Konische Gasdiise @12 5512 300890 13 | MOST EuroanschluBgehause M15/36 UC1518 5513006518
Konische Gasdiise g9'5 5512 300880 14 MOST EuroanschluBmutter M15/501 UC1519 5513006519
PunktschweiB-Gasdiise 5512300882 15 | Zentralstecker feste Pins UC 1528 5513006569
1 | Haltefeder 5513 008340 16 | O-Ring 4x1 5513 013962
Diisenstock mit Haltefeder 5513003751 17 | Spezialmutter 5513004300
Schwannehals M-15 ohne Diise und Spitze* 5513014060 B | M6x25 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
3.1 | M-15 flexibler Brennerhals ohne Diise und Stromdiise | 5513 01406F C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion
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®

most
M24 SGRIP

O—Q2
‘ \
\

Modell M24 SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr

Kiihlung Gas 3 | M24 Brennerhals 5513014063
Technische Daten nach EN 60 974-7: 4 | Zwischenkdrper Kunststoff 5513013258
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 250 A-CO, 5 | Mutter M10x1 niedrig 5513 004309
220 A~ mix M21 6 MOST- Knickschutzfeder M24/M36 UG 8016 5513006832

= Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm . |.1|c Sz /
3,0 m/ 55 08 302430 7 | MOST-Griffmutter UG8008 5513 006837
Léange / Bestell-Nr 4,0 m / 55 08 302440 8 | MOST SchweiBBkabel M24 3 m 5513016093
5,0 m /55 08 302450 8.1 | MOST SchweiRkabel M24 4 m 5513 016094
8.2 | MOST SchweiBkabel M24 5 m 5513016095

MOST Brennergriff
9 M GRIP UG2514/KJ/B 5513 006515
10 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513006517
MOST Versteifung fiir Eurostecker
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr m M24/36 UC3641 5513006833
Gasdiise zylindrisch 17x63,5 5512 300897 12 MOST EuroanschluBgehause M24/36 UC3641 5513 006833
A | Konische Gasdiise 12,5x63,5* 5512 300895 ucisis

Konische Gasdiise 10x63,5 5512300896 13 | MOST EuroanschluBmutter M15/25 UC1519 5513006519
M6* Diisenstock 5513 003800 14 | Zentralstecker feste Pins UC1528 5513006569
2 | M-24 Gasverteiler Keramik wei3* 5513009460 15 | O-ring 4x1 5513013962
2.1 | M-24 Gasverteiler, weill 5513 009465 16 | Spezialmutter 5513 004300
2.2 | M-24 Gasverteiler, schwarz 5513 009464 B | M6x28 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
2.3 | M-24 sSilikon-Gasverteiler 5513 009467 C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion
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®

most
M25 SGRIP

iy

Modell M25 SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr

Kiihlung Gas 4 | Zwischenkorper Kunststoff 5513013258
Technische Daten nach EN 60 974-7: 5 | Mutter M10x1 niedrig 5513004309
* Belastarkeit 60% Arbeitszyklus 20332 A ',C(;Azﬂ 6 | MOST- Knickschutzfeder M15/25 UG8015 5513 006834
T 0819 m 7 | MOST-Griffmutter UG8008 5513 006837
3.0 m/ 5508 302530 8 SchweiBkabel M-25 3 m 5513016093
Linge / Bestell-Nr 4,0m /5508 302540 8.1 | SchweiBkabel M-25 4 m 5513016094
5,0 m / 55 08 302550 8.2 | SchweiRkabel M-255m 5513 016095
MOST Brennergriff
° | MSGRIP UG 2514/KJ/B 5513006515
N Fer o Emee Bestell-Nr 10 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513006517
: MOST Versteifung fiir Eurostecker

Gasdiise zylindrisch 18x57 5512 3009071 T | M15/25 uc2841 5513006835

Konische Gasdiise 15x57* 5512300900 -
A Konische Gasdiise 11,5x57 5512 300904 12 | MOST EuroanschluBgehause M15/36 UC1518 5513006518
Spot welding Gasdiise 5512 300903 13 | MOST EuroanschluBmutter M15/501 UC1519 5513 006519
M25* Diisenstock 5513 003804 14 | Zentralstecker feste Pins 5513006569
2 | M25* Haltefeder 55 13 008360 15 | O-ring 4x1 5513 013962
3 | M-25 Brennerhals M-15 ohne Diise und Spitze* 5513 014072 16 | Spezialmutter 5513 004300
31 | M-25 flexible Brennerhals Brennerhals M-15 ohne 5513 01407F B | M6x28 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
" | Diise und Spitze C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion
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®

most

M36 SGRIP

.
VN
V0@
\

Modell M36 SGRIP etzbare

Kiihlung Fliissigkeit 4 | M36 Brennerhals 5513 014080
Technische Daten nach EN 60 974-7: 5 | Zwischenkorper Kunststoff 5513013258
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 320 A-CO, 6 Mutter M10x1 niedrig 5513 004309
290 A - mix M21 ickschutzfed
- DlialihEssar 0,8-1.2 mm 7 | MOST Knickschutzfeder M36 UG8016 5513 006832
3,0 m/ 55 08 303630 8 | MOST-Griffmutter UG8008 5513 006837
Lénge / Bestell-Nr 4,0 m /5508 303640 9 | SchweiBkabel M36 3 m 5513016096
5,0 m /55 08 303650 9.1 | SchweiBkabel M36 4 m 5513 016097
9.2 | Schweikabel M36 5 m 5513016098
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr 10 | MOST Brennergriff 5513 006515
MSGRIP UG2514/KJ/B

Gasdiise zylindrisch 19x84 5512300915
N Konische Gasdiise 16x84* 5512 300910 11 | MOST Druckt.aster hﬂ15/501 UG2516 5513 006517
Konische Gasdiise 12x84 5512300914 12 MOST Verstelfung fiir Eurostecker M36 UC3641 5513006833
Spot welding Gasdiise 5512300917 14 | MOST EuroanschluBgehause M15/36 UC1518 5513006518
M6x28* Diisenstock 5513 003806 15 | MOST EuroanschluBmutter M15/501 UC1519 5513006519
M8x28 Diisenstock 5513003816 16 | Zentralstecker feste Pins 5513 006569
M-36 Gasverteiler Keramik weil3* 5513 009486 17 | O-ring 4x1 5513013962
3.1 | M-36 Gasverteiler, weill 5513 009485 18 | Spezialmutter 5513004300
3.2 | M-36 Gasverteiler, schwarz 5513009484 B | M6x28 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
3.3 | M-36 Silikon-Gasverteiler 5513 00948S C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion

44 8. Schweissbrenner und zubehor



SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE 01

most

M38 SGRIP

Modell M38 SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr

Kiihlung Fliissigkeit 3 | M38 UG3801* Brennerhals 5513014079
Technische Daten nach EN 60 974-7: 4 | Zwischenkdrper Kunststoff 5513013258
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 3235: Aﬁ%ﬂ 5 | MOST Brennergriff MSGRIP RYG2514 5513 006515
o Bl fEsses 1,0-1,6 mm 6 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513 006517
3,0m/ 5508 303830 7 | MOST Knickschutzfeder UG8016 5513006832

Lénge / Bestell-Nr 4,0 m /5508 303840 8 | SchweiBkabel M38 3 m 5513016099
5,0 m /55 08 303850 8.1 | SchweiRkabel M38 4 m 5513016100

8.2 | SchweiBlkabel M36 5 m 5513016101

9 | MOST Versteifung fiir Eurostecker M38 UC8026 5513006841

i SR [ T saaElnl 10| MOST EuroanschluBgehause with UPA38030EB nut | 55 13 006523
Gasdiise zylindrisch 20x7*6 5513000610 11 | Zentralstecker feste Pins 5513 006569

s |l Gte 6 ey Y R T
Konische Gasdiise 14x76 5513 000615 13 | Spezialmutter 5513 004300

Spot welding Gasdiise 5513000613 14 | Mutter M10x1 niedrig 5513004309

M8 M38 UB3812* Diisenstock 5513003820 15 | Isolierte Unterlegscheibe 401/501 5513013966

2 | M38 Gasverteiler, schwarz UB5005H* 5513009483 B | M8x30 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
2.1 | 401/501 Gasverteiler, weil} 5513009491 C | Fiihrungsspirale beschichtet (s. Tab. S. 54)

* Standardversion
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®

most

M240 SGRIP

® ' @

R N %4

=11

Kiihlung Fliissigkeit 9 | MOST-Griffmutter UG8008 5513006837
Technische D_aten nach EN_ 60 974-7: 10 MOST Knickschutzfeder 5513 006831
= Belastbarkeit 100% Arbeitszyklus 300A-CO, 401/501 UG 3208
270 A - mix M21 :
= Drahtdurchmesser 3,8-1,2 mm n mgg;,grﬁggesrﬂ/ﬁ‘,m 5513006515
. 3,0m/ 5508 304243 (3 m) 5513 015530
Lange / Bestell-Nr 40m /5508 304244 12 | Externer Kabelsatz (4m) 5513 015531
5,0 m/ 5508 304245 (5 m) 55 13 015532
12.1 | Externes Kabel 5113007201 (m)
N Ersetzbare Elemente Bestell-Nr 13 | MOST Fassband 401/501 UG 8010 5513006839
- — 14 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513006517
A ﬁ:::’s‘fheezg:::::e°'1';?;2§:* 8 mg Rt e 15 | MOST M401/501 Knickschutzfeder 5513 006830
Konische Gasdiise 10x63,5 (5m) 5512 300896 16 | MOSTKnickschutzfeder Mutter M36/501 5513006828
M6* Diisenstock 5513 003800 17 | Scnellkupplungsstecker @ 6 50 14 182003
2 | M-24 Gasverteiler Keramik weiB* 5513 009460 18 | Roter Schlauch 5x15 5113007115
2.1 | M-24 Gasverteiler, weill 5513 009465 18.1 | Blauer Schlauch 5x1,5 5113007120
2.2 | M-24 Gasverteiler, schwarz 5513 009464 19 | MOST Euro-Steckerabdeckung M401/501 5513 006522
2.3 | M-24 Silikon-Gasverteiler 5513 009467 20 | MOST EuroanschluBmutter M15/501 B1519 5513006519
3 | M240 Brennerhals 5513 014082 21 | Integrierter Wasseranschluss UB5098 5513006570
GER 9,5 Klemme 50 15000095 22 | 0-ring 4x1 5513 013962
(3 m) 55 13 006503 23 | Spezialmutter 5513 004300
5 | AuBenrohrvorrichtung (4 m) 5513 006504 24 | UBD 80310 roter Stecker 5513006838
(5 m) 55 13 006505 25 | UBD 80320 blauer Stecker 5513 006840
Gasleitung schwarz 5513 015370 (m) 26 | Kabelverstarkung 5513 006524
Blauer Schlauch 5x1,5 5113 007120 (m) B | Stromdiise M6x28 (s. Tab. S. 54)
8 | Strom-Wasser-Kabelvorrichtung 8 2; gg }g g} gggg C_| Fiihrungsspirale (EER: S )
(5m) 5513 015970 * Standardversion

Wir empfehlen die Verwendung spezieller KiihImittel wie auf Seite 16.
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most

M401 SGRIP / M501 SGRIP

s

I

B ©
S——
Modell M401 SGRIP M 501 SGRIP
Kiihlung Fliissigkeit Flissigkeit
Technische Daten nach
EN 60 974-7:
= Belastbarkeit 100% Arbeitszyklus 400 A-CO, 500 A-CO,
350 A - mix M21 450 A - mix M21
= Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
3,0m/5508 304013 | 3,0 m/55 08 305013
Linge / Bestell-Nr 4,0 m/5508 304014 | 4,0 m/5508 305014
5,0 m/55 08 304015 | 5,0 m/55 08 305015
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
Gasdiise zylindrisch 20x76 5513000610
A Konische Gasdiise 16x76* 5513 000600
Konische Gasdiise 14x76 5513000615
Verstarkte konische Gasdiise 16x76 HD 5513000617
1 | 401/501 Gasverteiler Keramik weiBB* 5513009493
1.1 | 401/501 Gasverteiler weifl 5513009491
1.2 | 401/501 Gasverteiler schwarz 5513 009498
2 | M401/501 M6x25 Diisenstock 5513003991
2.1 | M401/501 M6x29 Diisenstock 5513003993
2.2 | M401/501 M8x25* Diisenstock 5513003990
2.3 | M401/501 M8x29 Diisenstock 5513 003992
3 | Isolierte Unterhlegscheibe M401\501 5513013966
M401 SGRIP* Brennerhals 5513014086
5 | M501 SGRIP* Brennerhals 5513014096
5.1 | M501L Brennerhals L=300 mm 5513 01409A
5.2 | M501XL Brennerhals L=400 mm 5513014098
5.3 | M501XXL Brennerhals L=500 mm 5513 01409C
6 | GER 9,5 Klemme 50 15000095

Wir empfehlen die Verwendung spezieller KiihImittel wie auf Seite 16.

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
(3 m) 55 13 006503
7 | AuBenrohrvorrichtung (4 m) 5513 006504
(5 m) 55 13 006505
8 | Gasleitung schwarz 5113007120 (m)
9 | Blauer Schlauch 5x1,5 5113007120 (m)
(3 m) 5513 015968
10 | Strom-Wasser-Kabelvorrichtung (4 m) 5513015969
(5m) 5513 015970
11 | MOST-Griffmutter UG8008 5513 006837
12 | MOST Knickschutzfeder 401/501 UG 3208 5513006831
13 | MOST Brennergriff MSGRIP UG2514/KJ/B 5513 006515
(3m) 5513 015530
14 | Externer Kabelsatz (4 m) 5513015531
(5m) 5513 015532
14.1 | Externes Kabel 5113007201 (m)
15 | MOST Fassband 401/501 UG 8010 5513006830
16 | MOST Drucktaster M15/501 UG2516 5513 006517
17 | MOST- Knickschutzfeder Mutter M401/501 5513006827
18 | MOST- Knickschutzfeder Mutter M36/501 5513006828
19 | Schnellkupplungsstecker fiir Schlauch 36 50 14 182003
20 | Roter Schlauch 5x15 5113007115
20.1 | Blauer Schlauch 5x1,5 5113007120
21 | MOST EuroanschluBgehduse M401/501 5513006522
22 | MOST EuroanschluBmutter M15/501 B1519 5513006519
23 | Integrierter Wasseranschluss UB5098 5513006570
24 | O-ring 4x1 5513013962
25 | Spezialmutter 5513004300
26 | UBD 80310 roter Stecker 5513006838
27 | UBD 80320 blauer Stecker 5513 006840
28 | Kabelverstarkung 5513 006524
B | M8x30 Stromdiise (s. Tab. S. 54)
C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion
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®
most
AT501

-
1 i
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
Kiihlung Fliissigkeit 8 | Gasleitung schwarz 5513015370 (m)
Technische Daten nach EN 60 974-7: 9 | Blauer Schlauch 5x1,5 5113007120 (m)
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 500 A —.CO2 (3 m) 5513 015968
450 A - mix M21 10 | Strom-Wasser-Kabelvorrichtung (4 m) 5513 015969
= Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm (5m) 5513 015970
Gefaigf}‘";%f r'n3'/05f2 6 523501%5030 11 | AT501 PB8110A Handgriff 55 13 006850
Liage / Bestall-He Geradbroenn'er -4,0m/ 5508 305040 12 | AT501 UB3629 Griffschraube 5513 006851
45°-4,0m/ 5508 305045 13 | AT501 UB8017A Grifffeder 5513006853
Geradbrenner - 5,0 m / 55 08 305050 14 | AT501 UB8030A Kraftmutterfeder 55 13 006852
45°-4,0m /5508 305055 15 | AT501 PB8110A Federmutter 5513006849
(3 m) 5513 015530
16 | Externer Kabelsatz (4 m) 5513015531
(5m) 5513015532
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr 16.1 | Externes Kabel 5513007201 (m)
Gasdiise zylindrisch 20x76 5513 000610 17 | MOST- Knickschutzfeder Mutter M40/501 5513 006827
A Eg:::z:: g:::::: :gi;g* gg }f; gggg?g 18 | MOST- Knickschutzfeder Mutter M36/501 5513 006828
Verstirkte konische Gasdiise 16x76 HD 5513 000617 19_| Schnellkupplungsstecker 66 5014182003
1 | 401/501 Gasverteiler Keramik weiB* 5513 009493 20| Roter Schlauch 5x1,5 5113007115
1.1 | 401/501 Gasverteiler wei 5513 009491 20.1 Blaer Schlauch Sx1,5_ 5113 007120
12 | 401/501 Gasverteiler schwarz 5513 009498 21 | MOST EuroanschluBgehduse M401/501 5513006522
2 | M401/501 M6x25 Diisenstock 55 13 003991 22 MOST.EuroanscthBmutter M15/501 B1519 5513006519
2.2 | M401/501 M8x25* Diisenstock 5513 003990 23 Intfgnerter Wasseranschluss UB5098 5513 006570
3 | Insulating washer M401/501 5513 013966 24 | 0-ring 4x1 5513 013962
4 | Brennerhals AT501 Geradbrenner 5513 006854 25 | Spezialmutter 5513 004300
5 | Brennerhals AT501 45° 5513 006855 26 | UBD 80310 roter Stecker 5513006838
6 | GER9,5 clamp 5015 000095 27 | UBD 80320"blauer Stecker 5513006840
(3 m) 55 13 006503 28 Kabelvt?rstarkung 5513 006524
7 | AuBenrohrvorrichtung (4 m) 5513 006504 B_| Stromdiise M8x30 (s. Tab. S. 54)
(5m) 5513006505 C | Fiihrungsspirale (s. Tab. S. 54)

* Standardversion

I Wir empfehlen die Verwendung spezieller KiihImittel wie auf Seite 16. I
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M1 MOST MIG/MAG
Modern, geringe Gewicht

M1 M6 Stromdiisen

Kiihlung Gaskiihlung Drahtdurchmesser Bestell-Nr
Arbeitszyklus 60% 15108A° -An-ng?wzz : M1 M6 0,6 mm 5513 003280
Drahtdurchmesser 0,6-1,0 mm M1M6 0,8 mm 5513 003281
3,0 m / 5508 305080 M1 M6 1,0 mm 5513003282
Lange / Bestell-Nr 4,0m /5508305081 M1 M6 1,2 mm 5513 003283
5,0 m /55 08 305082 M1 M6 1,0 mm AL 5513 003285
M1 M6 1,2 mm AL 5513003286
Nr. Ersatzelemente Bestell-Nr Anwendung auf die Art der SchweiBbrenner M1
A M1 !(onische Ggsdi{se fi 12 M1 5513 000730 Tabelle 1. Stromddisen fiir M1 MOST-Schweillbrenner
konische Gasdiise fi 10.5 5513000731
B | M1 M6 Stromdiise siehe Tabelle 1
C | Diisenstock M1 5513003873
D | Drahtfiihrung siehe Tabelle 2 Drahtfiihrungen Bestell-Nr
1 | Isolator M1 5513 003870 Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 3 m AM1535-30 5513012770
2 | Brenner M1 5513 014570 Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 4 m AM1535-40 5513 012771
3 | Niedrige Mutter 5513 004309 Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 5 m AM1535-50 5513 012772
4 | Griffversteifung 5513 006872 Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 3 m AM2524-30 5513 012783
Pr-Gasleitung M13 m 5513016102 Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 4 m AM2524-40 5513012784
5 ::g::::::::g m ; n gg :g g] 21 3431 Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot § m AM2524-50 5513 012785
6 | Griff 5513 006661 Graph!t1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513012786
7 | standard-Taste 5513 006675 Graph!t 1,0-1,2 mm M1/M22 4 m AM1564-40 5513012787
8 | Lange Taste 5513 006676 Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513012788
9 | Kabelversteifung 5513 006835 Tabelle 2. Drahtfiihrungen fiir M1-, M22- und M22M MOST SchweiRbrenner
10 | Steckergehduse 5513 006689
11 | Eurostecker-Mutter 5513006519
12 | Eurovitic 2 5513 006696
13 | Einsatzmutter 5513006695
14 | Schliissel 5513 006685
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most

M22 MOST MIG/MAG
Modern, geringe Gewicht

Kiihlung Gas A Gasdiise M22 konische Diise 916 5513000734
Technische Daten nach EN 60 974-7: Gasdiise M22 konische Diise 814 5513000735
= Belastbarkeit 60% Arbeitszyklus 250 A-CO, B | M1 M6 Stromdiise siehe Tabelle 1
Drahtdureh 223 g\ ; ';"X M21 C | Diisenstock M22 5513 003875
= Drahtdurchmesser ,8-1,2 mm " -
(3 m) 55 08 305000 D | Drahtfiihrung siehe Tabelle 2
Linge / Bestell-Nr. (4 m) 55 08 305091 1 | Isolator M22 5513 003871
(5m) 55 08 305092 2 | Brenner M2 5513014572
™ 3 | Niedrige Mutter 5513004309
Stromdiisen M2 M8 4 | Griffversteifung 5513 006872
Durchmesser des Bestell-Nr Pr-Gasleitung M22 3 m 5513016108
M2 M8 0,8 mm 5513 003288 5 | Pr-Gasleitung M22 4 m 5513016109
M2 M8 1,0 mm 5513 003289 Pr-Gasleitung M22 5 m 5513016110
M2 M8 1,2 mm 5513003290 6 | Griff M1/M22 5513006661
M2 M8 1,0 mm AL 5513 003291 7 | Taste fiir M6W Standard 5513 006675
M2 M8d1,2 mn; AL 5513 003292 8 | Taste fiir M6W lang 5513 006676
Anwendung aui M22 "
SchweiBbrenner M22M 9 | Kabelversteifung 5513 006836
- - ) 10 | Steckergehduse 5513 006689
Tabelle 1. Stromdiisen fiir M22- und M22M MOST-SchweiRbrennern
11 | Eurostecker-Mutter 5513006519
™ 12 | Eurostecker 5513 006696
Drahtfiilrungen RSt 13 | Einsatzmutter 5513 006695
Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 3 m AM1535-30 5513 012770 14 | schliissel 5513 006685
Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 4 m AM1535-40 5513012771
Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 5 m AM1535-50 5513012772
Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 3 m AM2524-30 5513012783
Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 4 m AM2524-40 5513012784
Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 5 m AM2524-50 5513012785
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513012786
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 4 m AM1564-40 5513012787
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513012788

Tabelle 2. Drahtfiihrungen fiir M1-, M22- und M22M MOST Schweiltbrenner
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M22M MOST MIG/MAG
Modern, geringe Gewicht, Drehbarer Schwanenhals

Brennerfiihrungen Bestell-Nr
Kiihlung Gaskiihlung M22M 0,8-1,2 mm Standard AM22MJL 5513012789
Arbeitszyklus 60% 250A- CO, M22M 0,8-1,2 mm Messing AM22MJL 5513012790
ZAD T A Tabelle 3. Brennerfiihrugen fiir M22M MOST Schweilbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm '
(3 m) 55 08 305095
Léange / Bestell-Nr (4 m) 5508 305096 Nr. Ersatzelemente Bestell-Nr
(5 m) 55 08 305097 A Gasdiise M22 konische Diise 816 5513000734
Gasdiise M22 konische Diise 814 5513000735
B | M1 M6 Stromdiise siehe Tabelle 1
Stromdiisen M2 M8 C | Diisenstock M22 5513 003875
Durchmesser Bestell-Nr D | Drahtfiihrung siehe Tabelle 2
M2 M8 0,8 mm 5513 003288 E | Brennerfiihrung siehe Tabelle 3
M2 M8 1,0 mm 5513 003289 1 | Isolator M22 5513003871
M2 M8 1,2 mm 55 13 003290 2 | Brenner M22M 5513014573
M2 M8 1,0 mm AL 5513 003291 3 | Brennermutter M22M 5513 014574
M2 M8 1,2 mm AL 5513 003292 4 | Brenner-Adapter M22M 5513 014575
Anwendung auf die Art der Schweibrenner MM2222M 5 | Niedrige Mutter 5513 004309
- - ) 6 | Versteifung des Griffs 5513006872
Tabelle 1. Stromdsen fiir M22- und M22M MOST-SchweiRbrennern -
Pr-Gasleitung M22 3 m 5513016108
7 | Pr-Gasleitung M22 4 m 5513016109
Pr-Gasleitung M22 5 m 5513016110
Drahtfiihrungen Bestell-Nr 8 | Griff 5513 006661
Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 3 m AM1535-30 5513 012770 9 | Standard-Taste 5513006675
Stahl 0,6-0,9 mm M1/M22 blau 4 m AM1535-40 5513 012771 10 Lange Taste 5513 006676
BBHIT 01 STMIMES ot mAMDS2E50: S TsoizT 11 | Kabehersteifng 5513 006
ahl 1,0-1,2 mm rot3m - -
Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 4 m AM2524-40 5513012784 12 Steckerg:hause 5513 006689
Stahl 1,0-1,2 mm M1/M22 rot 5 m AM2524-50 5513 012785 =R [EutosteckershTien e
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513 012786 14 | EURO-Stecker 2 5513 006696
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 4 m AM1564-40 5513 012787 15 | Einsatzmutter 5513006695
Graphit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513012788 16 | Schliissel 5513 006685

Tabelle 2. Drahtfiihrungen fiir M1-, M22- und M22M MOST Schweilbrenner

8. Schweissbrenner und zubehor 51



SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

®
/I'I'ICIS"I\

M6W
Moderner MIG/MAG-SchweilRbrenner fiir Hochleistungsschweillen, insbesondere mit
Impulsstrom

)

‘PE./\?

M60SW
Moderner MIG/MAG-SchweilRbrenner fir Aluminium und CuSi-Drahte

LT -

2
=
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Mé6W / M60SW
Modell Mé6W M60SW
Kiihlung Flissigkeit Fliissigkeit
Bewertung Max. A Pulse Max. A Pulse
) be? 1,6 kW Ky:hler 580 A 380A 580 A 380 A
2 bei 1,2 kW Kiihler 530 A 350 A 530 A 350 A
MIX bei 1,6 kW K:ther 530 A 380 A 530 A 380 A
bei 1,2 kW Kiihler 480 A 350 A 480 A 350 A
Min. Kiihimitteleingangsdruck 3,0 bar 3,0 bar
Minimaler Fliissigkeitsdurchfluss 1,5 1/min 1,5 1/min
Arbeitszyklus 100% 100%
Drahtdurchmesser 0,8-2,0 mm 0,8-2,0 mm
Gasdurchfluss 8-20 I/min 8-20 |/min
3'm) 5508 305113
Linge / Bestell-Nr E4 mg 5508 305114 8 mg S eeliy
(5m) 5508305115
[ Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
A M6W Konische Gasdiise @16* 5513000740 M6W Kabelsatz 3 m 5513 006423
M6W Konische Gasdiise 014 5513000741 10 | M6W Kabelsatz 4 m 5513 006424
A1 | MBOSW Konische Gasdiise §15* 5513 000750 MGW Kabelsatz 5 m 5513 006425
M60SW Konische Gasdiise 913 5513000751 AuBere Kabelabdeckung (m) 5513007201
B | M10x35,5 Stromdiise (siehe Tabelle unten) 11 | M6W Handgriff 5513 006660
C | M6W 28,5 mm* Diisenstock 5513 003984 12 | M6W Standart Drucktaster 5513 006675
C1 | M60SW 32,5 mm Diisenstock 5513003987 13 | M6W Langer Drucktaster 5513 006676
D | M6W Isolator 5513003980 14 | M6W Schliissel 5513006685
D1 | M60OSW Isolator 5513003981 15 | M6W Knickschutzfeder 5513 006827
E | Fiihrungsspirale (siehe Tabelle unten) 16 | Euro Knickschutzfeder Mutter M36/501 5513 006680
F | O-ring 5513003982 17 | Eurostecker Innenring 5513 006681
1 | M6W 45° Brennerhals 5513 014550 18 | Schrauben-Set 5513 006684
1.1 | M60SW 45° Brennerhals 5513014560 19 | Ausgang zum Schlauch 5513 006686
2 | M6x6 Schraubensatz 5513 006884 20 | Roter Schlauch 5x1,5 5113007115
3 | GER 8,7 Klemme 50 15 000087 21 | Roter Schlauchanschluss 5513 006838
4 | Blauer Schlauch 5x1,5 5113007120 22 | Blauer Schlauchanschluss 5513 006840
M6W AuBenrohrvorrichtung 3m 5513 006403 23 | M6W-Eurostecker-Gehause 5513 006688
5 mw ::g:::::x:::g::::g g'“ 5513 006404 24 | M4x0,7 Schraube 5513 006683
ing om 55 13 006405 25 | M6W EuroanschluBmutter 5513 006519
Strom-Wasser-Kabelvorrichtung M6W 3 m 5513006413
6 | Strom-Wasser-Kabelvorrichtung M6W 4 m 5513 006414 26_| Eurostecker 9513 006687
Strom-Wasser-Kabelvorrichtung M6W 5 m 5513 006415 27 | Spezialmutter 5513 006695
7 | Bandring 5513 006830 28 | Schlauchabschneider 5513 006690
8 | Schildblock 5513 006848 29 | Schlauchanspitzer 5513006691
9 | M6W Knickschutzfeder 5513 006831 30 | Positionierungswerkzeug 5513006692

M10x35,5 Stromdiise Drahtfiihrungen Bestell-Nr

Drahtdurchmesser Bestell-Nr Stahl 1,0-1,2red /3 m 5513012800
0,8 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003260 Stahl 1,0-1,2red / 4 m 5513 012801
1,0 mm M10X35,5 CuCrZr 5513 003262 Stahl 1,0-1,2 red/5m 5513 012802
1,2 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003263 Stahl 1,6 yellow / 3 m 5513 012810
1,4 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003264
Stahl 1,6 yellow / 4 m 5513012811
1,6 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003265
0,8 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513 003270 StailCivellonjiSin 5513 012812
1,0 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513 003271 Graphit 1,0-1,2/3 m 5513 012820
1,2 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513 003272 Graphit 1,0-1,2/4 m 5513 012821
1,6 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513003274 Graphit 1,0-1,2/5m 5513012822
Anwendbar fiir SchweiBbrenner : mg\évsw Fiir Aluminiumdraht 1,0-1,2/3 m 5513012823
Fiir Aluminiumdraht 1,0-1,2/4m 5513012824
Fiir Aluminiumdraht 1,6 / 3 m 5513012825
Fiir Aluminiumdraht 1,6 / 4 m 5513012826
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8.2. Stromdiisen for MIG/MAG SchweiRbrennern

®

ABICOR

BINZEL =

Diseng M6x25 M6x28 M6x25 M6x28

e — (M6 schmal) (M6 dick) (M6 schmal) (M6 dick)
Drahtdurchmesser Bestell-Nr Bestell-Nr Abicor Binzel
0,6 mm 5513 002150 140.0008 140.0005
0,8 mm 5513 002170 5513 002180 5513 002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0 mm 5513 002320 5513 002330 5513 002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2mm 5513 002470 55 13 002480 5513 002490 140.0387 140.0379 140.0442
1,4 mm - 5513 002610 5513 002600 140.0516 140.0533
1,6 mm 5513 002720 55 13 002730 5513 002800 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrzr 140.0855 140.0998
0,8 mm CuCrzr 5513 002171 5513 002190 5513 002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrzr 5513 002321 5513 002331 5513 002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrzr 5513 002473 55 13 002482 5513 002491 140.0390 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrzr - 5513 002602 140.0519 140.0536
1,6 mm CuCrzr 55 13 002731 5513 002801 140.0558 140.0590
0,8 mm Al 5513 002172 5513 002210 5513 002253 141.0002 141.00071 141.0003
1,0 mm Al 55 13 002324 55 13 002335 5513 002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2mm Al 55 13 002475 55 13 002484 5513 002493 141.0011 141.0010 141.0015
1,6 mm Al 5513 002726 55 13 002732 5513 002808 141.0020 141.0022

= MOST M24/M25
Anwendbar fir = MOST M15 = MOST M36;M240 M8§ mgg” M501 - Abimig 155 = Abimig 255 * Abimig 305/355/405
SchweiBbrenner * MB-15 * MB-24/MB-25 = MB-401D/MB-501D  |= MB 15 * MB-24/M8-25 * MB-401D
= Abimig 155 mﬁif;/nzn:émn - Ahimig 305/355/405 = MB-36/MB-240D  |= MB-501D

8.3. Fiihrungsspiralen
®

fir MIG/MAG-Schweif3brenner

most

EinsatzgroBe

30m

beschichtet (

30m

Spirale fiir Stahldrahte ! unbeschichtet
0,8 mm 5513 012390* 5513 012400 5513 012402 5513012390 5513 012400 5513012402
1,0 mm 5513 012440** 5513 012470%* 5513 012480** 5513 012490 5513012500 5513012505
1,2 mm 5513 012440** 5513 012470** 5513 012480** 5513 012490 5513 012500 5513012505
1,6 mm 5513 012510%** 5513 012530%** 55 13 0125471%** 5513012570 5513012573 5513012575
Dra
0,8 mm 5513 012120% 5513 012170% 5513012175 5513012120 5513 012170* 5513 012175*%
1,0 mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207** 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
1,2 mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207** 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
1,6 mm 5513 012210%** 5513 012212%** 5513 012214*** 5513 012210%** 5513 012212%** 5513 012214x**
1'0'1'.2 mm . L 5513013010 5513013020 5513013030 5513013010 5513013020 5513013030
Graphit-Teflon mit Messingspirale
Anwendbarer Brennerty = MOST M15/M24/M25/M36/M38 = MOST M401/M501
P = MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW = MB-240D/MB-401D/MB-501D

*blau / **rot / ***gelb
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8.4. Ersatzteile fiir MIG/MAG-KEMPPI-Schweilbrenner

Teile, die mit KEMPPI-SchweiBbrennern geeignet sind:
PMT/MMT 25; KMG 17/20/25; MT 18/25; MMG 18/20/22; FE 20/25

>- ?
————— D I.;h | waamg
- —— N
— (\' \
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.
1 | 45° Brennerhals 5542000700 4153040
2 | Haltefeder 5542 000599 4275240
3 | Isolierring 5542 000561 9591079
4 | M6 Diisenstock 5542 000500 9580173
5 | Isolierhiilse 5542 000560 9591010
6 | M8x28 Stromdiise Tabelle unten
7 | Gasdiise @14 L=60,5 mm 5542000400 9580101
8 | Gasdiise @14 L=60,5 mm verstarkte Wand 5542 000401 9580101E

Teile, die mit KEMPPI-SchweiBbrennern geeignet sind:
PMT 27/32; MMT 27/32; FE 27/32; PMT 30W; MMT 30W; WS 30W

- .
® =
@ .. ==
‘
-
"]
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.
ﬁ 1_| 50° Brennerhals 27/32 5542000704 | 3146780
2 | Gasverteiler 27/32/30W 5542000570 4294880
3 | Keramik-Gasverteiler 27/32/30W 5542000571 | 4294880CER
4 | M6 27/32/30W Diisenstock 55 42 000505 4294890
5 | M8 27/32/30W Diisenstock 5542000510 4295740
6 | Stromdiise M6x28 27/32/30W Tabelle unten
7 | Stromdiise M8x35 27/32/30W Tabelle unten
8 | Gasdiise @14 L=70 mm M6 27/32/30W 5542000413 4294970
9 | Gasdiise @14 L=76 mm 27/32/30W 5542 000410 4295760
10 | Gasdiise @12 L=76 mm konisch 27/32/30W 5542000412 | 4295760C
11 | Gasdiise @14 L=79 mm 27/32/30W 5542000411 4295760L

Fithrungsspiralen 3m 45m Stromdiise M6x28 M8x35
Weit Make Eeetelal RStiNE Bestel: REtiNE Draht @ Bestell-Nr Ref. Nr. Bestell-Nr Ref. Nr.
el
©0,6-0,8 mm 5542000606 | 4188571 | 5542000607 | 4188572 0,8 mm 5513002180 | 9876635 | 5542000100 | 9580122
Rot 1,0 mm 5513002330 | 9876636 | 5542000101 | 9580123
$0,9-1,2 mm e 1,2mm 5513002480 | 9876637 | 5542000102 | 9580124
Gelb 1,6 mm 5513002730 | 9876639 | 5542000104 | 9580126
1,6 mm 5542000604 | 4188591 | 5542000605 | 4188592 0,8 mm CuCrzr 5513 002710 5542 000300 | 9580122ZR
Teflon blau 5542 000608 55 42 000609 1,0 mm CuCrZr 5513 002331 5542 000301 | 9580123ZR
Teflon rot 55 42 000610 55 42 000611 1,2 mm CuCrZr 55 13 002482 5542 000302 | 9580124ZR
©0,9-1,2 mm 1,6 mm CuCrZr 5513 002731 5542 000304 | 9580126ZR
0,8 mm Al 5542 000200 | 9580122A
1,0 mm Al 5542000201 | 9580123A
1,2mm Al 5542000202 | 9580124A
1,6 mm Al 5542 000204 | 9580126A

Die Bilder oben zeigen Ersatzprodukte, die fiir RYWAL-RHC hergestellt wurden. Die dargestellten Alternativen zu Teilen von KEMPPI-Brennern sind nicht die
Originalteile. Namen und Referenznummern von KEMPPI-Brennern und Ersatzteilen wurden angegeben, um {iber den beabsichtigten Anwendung der ange-
botenen Ersatzteile zu informieren.
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Teile, die mit KEMPPI-SchweilRbrennern geeignet sind:
PMT 35; MMT 35; PMT 42W; MMT 42W

ﬂ j ==
L —-
(1) S—

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.

1 | 50° 42W* Brennerhals 5542000710 3149600

2 | 50° 42W** Brennerhals 5542000712 | SP004539

3 | Gasverteiler 35/42W* 5542 000576 4298290

4 | Keramik-Gasverteiler 35/42W* 5542000577 | 4298290CER
5.1 | Gasverteiler 42W** 5542 000578 W006146
5.2 | Gasverteiler 35W** 55 42 000575 W004390

6 | M8 42W*; 35*/** Diisenstock 5542000510 4295740

7 | M8 42W** Diisenstock 5542 000511 W006183

8 | M8x35 Stromdiise 35/42W s. Tab. S. 55

9 | Isolierhiilse 35/42W 55 42 000579 4307020

10 | Gasdiise @16 L=77 mm 35/42W 5542 000420 4300260

11 | Gasdiise @13 L=77 mm Konisch 35/42W 5542000421 | 4300260C |*- glte Version
12 | Gasdiise @16 L=80 mm 35/42W 5542000422 | 4300260L |**- neue Version

Teile, die mit KEMPPI-SchweilRbrennern geeignet sind:
PMT 42, MMT 42, PMT 52W, MMT 52W

=

NN
\\\\\”\

Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.

Nr. N
1 | 50° 52W** Brennerhals 5542000716 | SP004563 \
2 | 50° 42** Brennerhals 5542000720 | SP004578
3 | Gasverteiler 42/52W** 5542 000583 W004505
4 | M8 52W** Diisenstoc} 5542000524 | W004508
5 | M8 42** Diisenstock 5542 000526 4304600
6 | M8x35 Stromdiise 42/52W s. Tab. S. 55
7 | Isolierhiilse 42/52W** 55 42 000586 4307030
8 | Gasdiise @18 L=80 mm 42/52W 55 42 000430 4300380
9 | Konische Gasdiise @14 L=80 mm 42/52W 5542 000431 4300380C
10 | Gasdiise @18 L=83 mm 42/52W 5542000432 | 4300380L
11 | Gasverteiler 42/52W* 55 42 000580 4298300
12 | Keramischer Gasverteiler 42/52W* 5542000581 | 4298300CER *_ alte Version
14 | M8 42/52W* Diisenstock 5542 000520 4300390 **_neue Version

Die Bilder oben zeigen Ersatzprodukte, die fiir RYWAL-RHC hergestellt wurden. Die dargestellten Alternativen zu Teilen von KEMPPI-Brennern sind nicht die
Originalteile. Namen und Referenznummern von KEMPPI-Brennern und Ersatzteilen wurden angegeben, um iiber den beabsichtigten Anwendung der ange-
botenen Ersatzteile zu informieren.
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Fiir KEMPPI-SchweilRbrenner geeignete Teile GX203G35, GX203G5, GX303W35,
GX303W5, GX205G35, GX205G5, GX305W35, GX305W5, GX305WS6

Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr
o 1 | M10 Isolierter Stromdiisenstock 5542000890 W013203

2 | Stromdiise M10X28 s. Tab. 1

3 | Gasdiise @14 L=57/22 5542 000850 W014452

4 | Gasdiise @15 L=60/22 5542 000851 W015858

Fiir KEMPPI-SchweilRbrenner geeignete Teile GX303G35, GX303G5, GX403W35,
GX428W5, GX403W5, GX305G35, GX305G5, GX305GS6, GX305GS8, GX405W35,
GX405W5, GX405WS6, GX405WS8, GX305GMN35, GX305GMNS5, GX208GMN35,
GX208GMNS5, GX308GMN35, GX308GMN5, GX428W35

———
Ea

——
|

-

- N

— r Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr
1 | M10 Isolierter Stromdiisenstock 5542000890 W013203
2 | Stromdiise M10X28 s. Tab. 1
3 | Gasdiise @ 15 L=57/25 5542000860 W011478
4 | Gasdiise @ 16 L=61/25 5542 000861 W013930
5 | Gasdiise @ 19 L=61/25 5542000862 W012143

Fiir KEMPPI-Schweil3brenner geeignete Teile GX403G35, GX403G5, GX503W35,
GX503W5, GX405G35, GX405G5, GX505W35, GX505W5, GX408GMN35,
GX408GMNS5, GX528W35, GX528W5

ﬁ
i

1 Nr Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr
E— J - 1 | M10 Isolierter Stromdiisenstock 5542000890 W013203
2 | Stromdiise M10X28 s. Tab. 1
.\ 3 | Gasdiise @ 15 L=60/28 5542 000870 W011472
4 | Gasdiise @ 17 L=64/28 5542 000871 W013931
5 | Gasdiise @ 21 L=64/28 5542 000872 W012146
Stromdiise M10x28 M10x28 CuCrZr
Drahtdurchmesser Bestell-Nr Ref. Nr Bestell-Nr Ref. Nr
0,8 mm 5542 000800 CT08C1SD001 5542 000820 CT08C1CZ001
1,0 mm 5542000801 CT10C1SD001 5542 000821 CT10C1CZ001
1,2 mm 5542000802 CT12C1SD001 5542000822 CT12C1CZ001
1,4 mm 5542000803 CT14C1SD001 5542 000823 CT14C1CZ001
1,6 mm 5542 000804 CT14C1SD001 5542 000824 CT14C1CZ001

Tabelle 1: Stromdiisen

Die Bilder oben zeigen Ersatzprodukte, die fiir RYWAL-RHC hergestellt wurden. Die dargestellten Alternativen zu Teilen von KEMPPI-Brennern sind nicht die

Originalteile. Namen und Referenznummern von KEMPPI-Brennern und Ersatzteilen wurden angegeben, um iiber den beabsichtigten Anwendung der angebotenen
Ersatzteile zu informieren.
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8.5. Ersatzteile fiir MIG/MAG FRONIUS-Brenner

Teile, die mit FRONIUS-Schwei3brennern geeignet sind:
AL 2300 / AW 2500

o=

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.
1 | 45° 2300 Brennerhals 5533000380 | 34.0350.1875
2 | 2300/2500 Spannmutter 5533000235 | 42.0001.5171
3 |2300/2500 Isolator 5533000220 | 42.0100.0225
4 | M6 2300/2500 Diisenstock 5533000185 | 42.0001.1718
5 | Stromdiise M6x33 2300/2500 Tabelle S. 59
6 | Gasdiise @12 L=66 mm 2300/2500 5533000100 | 42.0001.5173
7 | Gasdiise @10 L=66 mm 2300/2500 5533000101 | 42.0001.5174
8 | Gasdiise @17 L=66 mm 2300/2500 5533000102 | 42.0001.5172

Teile, die mit FRONIUS-Schwei3brennern geeignet sind:
AL 3000/ AW 4000

O — .

?
_—) — =
]
0 C——

[ Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.

1 | 45° 3000 Brennerhals 5533000385 | 34.0350.1771
2 | 45° 4000 Brennerhals 5533000388 | 34.0350.1812
3 | Spannmutter 3000/4000 5533000236 | 42.0001.2930
4 | Isolator 3000 5533000225 | 42.0100.1014
5 | Isolator 4000 5533000223 | 42.0100.1010
6 | M8 3000/4000 Diisenstock 5533000190 | 42.0001.5084
7 | M8x35 3000/4000 Stromdiise Tabelle S. 59

8 | Gasdiise #13 L=67 mm 3000/4000 5533000120 | 42.0001.5096
9 | Gasdiise @11 L=67 mm 3000/4000 5533000121 | 42.0001.5151
10 | Gasdiise @15 L=67 mm 3000/4000 5533000122 | 42.0001.5269

Die Bilder oben zeigen Ersatzprodukte, die fiir RYWAL-RHC hergestellt wurden. Die dargestellten Alternativen zu Teilen der FRONIUS-Brenner sind nicht
die Originalteile. Namen und Referenznummern von FRONIUS-Brennern und Ersatzteilen wurden angegeben, um {iber den beabsichtigten Anwendung der
angebotenen Ersatzteile zu informieren.
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Teile, die mit FRONIUS-SchweiBbrennern geeignet sind:
AL 4000/ AW 5000

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr.
1 | 45° 4000 Brennerhals 5533000391 | 34.0350.1822
2 | 45° 5000 Brennerhals 5533 000394 | 34.0350.1820
3 | Spannmutter 4000/5000 5533000237 | 42.0001.2970
4 | Isolator 4000 5533 000227 | 42.0100.1018
5 | Isolator 5000 5533000229 | 42.0100.1016
6 | 4000/5000 Gasverteiler 5533 000240 | 42.0100.1007
7 | M104000/5000 Diisenstock 5533000195 | 42.0001.5122
8 | M10x40 4000/5000 Stromdiise Tabelle unten
9 | Gasdiise @17 L=79 mm 4000/5000 5533000130 | 42.0001.5128
10 | Gasdiise @15 L=79 mm 4000/5000 5533000131 | 42.0001.5129
11 | Gasdiise @20 L=79 mm 4000/5000 5533000132 | 42.0001.5127
12 | Gasdiise @17 L=79 mm dick 4000/5000 5533000133 | 42.0001.5130
Stromdiise M10x40
Bestell-Nr Bestell-Nr Bestell-Nr
0,8 mm 5533 000020 42.0001.3283
1,0 mm 5533000022 42.0001.3282
1,2 mm 5533 000023 42.0001.3281
0,8 mm CuCrZr 5533000040 42.0001.0053 5533 000070 42.0001.2911 5533 000080 42.0001.1576
1,0 mm CuCrZr 5533 000042 42.0001.0054 5533 000072 42.0001.2912 5533 000082 42.0001.1577
1,2 mm CuCrZr 5533000043 42.0001.0055 5533 000073 42.0001.2913 5533000083 42.0001.1578
1,6 mm CuCrZr 5533 000045 42.0001.0056 5533 000085 42.0001.1579
0,8 mm Al 5533 000060 42.0001.5082
1,0 mm Al 5533000061 42.0001.5051
1,2 mm Al 5533 000062 42.0001.5052

Teile geeignet fiir MTW 400i/500i

Beschreibung Ref. Nr Bestell-Nr
1 Gasdiise fi 15 L=63 400i/500i 42.0001.4051.5 | 5533000489
Gasdiise fi 17 L=63 400i/500i 42.0001.4050.5 | 5533000490
Stromdiise M8X1,5X32 0,8 CUCRZR 42.0001.6464.10 | 5533000418
2 |Stromdiise M8X1,5X32 1,0 CUCRZR 42.0001.6466.10 | 5533 000419
Stromdiise M8X1,5X32 1,2 CUCRZR 42.0001.6467.10 | 5533 000420
3 |Diffusor 20.8X24 mm 400i/500i 42.0405.0854.5 | 5533000600
4 |Stromdiisenstock M8X1.5 400i/500i 42.0001.4037.5 | 5533000640
5 |Isolator 20.8X14x7,3 mm 400i/500i 42.0100.1329.5 | 5533000610

Die Bilder oben zeigen Ersatzprodukte, die fiir RYWAL-RHC hergestellt wurden. Die dargestellten Alternativen zu Teilen der FRONIUS-Brenner sind nicht die
Originalteile. Namen und Referenznummern von FRONIUS-Brennern und -Ersatzteilen werden nur angegeben, um iiber die Verwendung der angebotenen Er-
satzteile zu informieren.
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8.6. Sonderzubehor fiir MIG/MAG-Brenner

®

most
Spezialbrenerhdlse M501

= Langere Versionen des Schweilbrenners M501 MOST.
= Damit konnen Sie den Schweilbrenner fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen
anpassen.

Modell Linge Bestell-Nr
MS501L MOST Brennerhals L=300 mm 5513 01409A
M501XL MOST Brennerhals L=400 mm 5513 014098
M501XXL MOST Brennerhals L=500 mm 551301409C

Brennerhals wird ohne Diise geliefert.

Bei Sonderbrennern muss der langere Fiihrungsspirale ausgetauscht werden. Leitungsein-
gang, Set 32,0/ 6 m,

Bestell-Nr. 55 13 012506.

Engspaltschwei3diise fiir M401 / M501-Brenner

Modell Bestell-Nr

Gasdiise M401/501 lang 13x124 mm 5513000618
1,0 M8x80 mm CuCrZr lange Stromdiise 5513002642
1,2 M8x80 mm CuCrZr lange Stromdiise 5513 002643

* Andere Teile, z. B. Gasverteiler und Standard-Diisenstock M401 / M501
- Seite 47.

¢
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8.7. WIG SchweilRbrenner

®

most
T9 SGRIP

—©®

—3

)
=gl O

Bezeichnung
Kihlung Gas 1 | T9 MOST* Brennerkérper 56 13 003350
.-reBc:vlv‘:esrf::gDSaSt;nndTJ?;I::yE:Ilew e 90 AAC/ 125 ADC 1.1_| TOF MOST Brennerkdrper 5613 003351 -
= Tungsten electrode diameter 1,0-1,6 mm 1.2 | T9FXL Brennerkorper L=75 mm MOST 56 13 00335L
= Gasdurchfluss 5-12 [/min 1.3 | TOFXXL Brennerkorper L=100 mm MOST | 56 13 00335X -
* Gewicht 0.75kg 2 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 56 13 200100 UERTMS
Linge / Bestell-Nr gg n ; gg g} gggggg 3 | Griffschale TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
4 | Brennerkappe Lang T-9/20 56 13003170 41V24
T9F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten wie 4.1 | Brennerkappe Medium T-9/20 56 13 003250 42V35
fiir T9 SGRIP. Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. 4.2 | Brennerkappe Kurz T-9/20 56 13 003280 41V33
. X 5 | Kabelhiille (m) 5113015288 -
V- Brenner mit Gasventil, ohne Taste. 51 | Kabelhiille 4 m 5613200197 |  USLERC0100-40
F - flexibler Brenner.
DC - Gleichstrom. 5.2 | Kabelhiille 8 m 56 13200198 USLERC0100-80
AC - Wechselstrom. 6 | 4 m Steuerungskabel 56 13200217 UERSWL4
6.1 | 8 m Steuerungskabel 56 13200218 UERSWL8
7 T9 Strom-Gas-Kabel 4 m 56 13200200 USLHD57Y01AOB
7.1 | T9 Strom-Gas-Kabel 8 m 56 13 200201 USLHD57Y03A0B
8 WIG-Kugelgelenk 56 13 200266 UERKJ100
9 [ T9 Anschluss Set 56 13200274 | UNSL3550-917-G-S5

* Standardversion

= Teile fiir WIG-Schweibrenner - Seiten 73-81.

= Wir bieten maRgeschneiderte WIG-Schweillbrenner an, die an alle gangigen Schweillgerdte angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
» WIG-Schweildrahte - Kapitel 10.

= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - Seiten 82-83.
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®

most
T17V SGRIP

Modell T17V SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr S
Bezeichnung
Kiihlung Gas 1 | 17V MOST Brennerkarper 5613 003417 UWPT7V
Technische Daten nach EN 60 974-7: .
2 |17V Ventil 130031 -
= Belastbarkeit 35% Arbeitszyklus 95AAC /135 A DC enti 5613 003135
= Durchmesser der Wolframelektrode 1,0- 2,4 mm 3 | WIG17V Griff 5613 007512 UCH100
» Gasdurchfluss 512 I/min 4 | T-17/18/26 Isolator 5613 014810 18CG
* Gewicht 0.75kg 5 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
Lange / Bestell-Nr 4,0 m /5601061704 5.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251 -
V - Brenner mit Gasventil, ohne Taste. 5.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
F - flexibler Brenner. 6 | Strom-Gas-Kabel WIG17V 4 m 5613 016160 USL57Y0TA
DC - Gleichstrom. 7 | Kabelhiille (m) 5113015288
AC - Wechselstrom. 8 | WIG17V 10/25 Anschluss Set 5613016412 | UML1025-916-M-G5

n Teile fiir WIG-Schweibrenner - Seiten 73-81.

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-SchweiBbrenner an, die an alle gangigen Schweilgerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - Seiten 82-83.
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®

most
T17 SGRIP

1

© @
— el

1111

Ersetzbare Elemente Bestell-Nr BAItgrnativ
T
Kihlung Gas 1 | T-17 MOST* Brennerkirper 5613 003367
- Blastbarkeit 35% aAcrt:?s::k?u? " 105 AAC/150 A DC Ll 26 19 003382 :
« Durchmesser der Wolframelektrode 1,024 mm 2 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 56 13 200100 UERTMS
= Gasdurchfluss 512 |/min 3 | Griffschale TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100-A
= Gewicht 0,75 kg 4 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 5613 003181 57Y02
Linge / Bestell-Nr gg n ; gg g] gg};}g 41 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251 :
: 4.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
T17F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten 5 | Kabelhiille (m) 5113015288 _
wie fiir T17 SGRIP. . , 5.1 | Kabelhiille 4 m 5613200200 | USLHD57Y01AOB
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. 52 | Kabelhille 8 m P RS
V - Brenner mit Gasventil, ohne Taste. 6 | WIG17 Strom-Gas-Kabel 4 m 56 13 200217 UERSWL4
F - flexibler Brenner. 6.1 | WIG17 Strom-Gas-Kabel 8 m 5613 200218 UERSWL8
DC - Gleichstrom. 7 | T17 Anschluss Set 5613200275 | UNSL1625-917-GS5
AC - Wechselstrom. 8 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200266 UERKJ100

* Standardversion

= Teile fiir WIG-Brenner - Seiten 73-81.

= Wir bieten maBgefertigte WIG SchweiBbrenner an, die an alle gangigen SchweiBgerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolframelektroden und Wolframelektrodenscharfer - Seiten 82-83.
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®

most
T26 SGRIP

Modell T26 SGRIP Ersetzbare Elemente Bestell-Nr GULI
Bezeichnung
Kiihlung Gas 1 | T-26 MOST* Brennerkarper 5613 003398
Technische Daten nach EN 60 974-7: "
1.1 | T-26F MOST B ki 1 97
 Belastharkeit 35% Arbeitszyklus 125AAC/ 180 ADC 6F MOST Brennerkorper 5613 0033
« Durchmesser der Wolframelekirode 1.0-32 mm 2 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 56 13 200100 UERBS
= Gasdurchfluss 5-12 |/min 3 | WIG SGRIP Griffschale groB 56 13 200220 RY-ERH200
4,0m/ 5601062604 4 T-17/18/26 Isolator 56 13 014810 18CG
Lénge / Bestell-Nr 1Sé°0m //55660011 006622560182 5 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
Al 5.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251 -
T26F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten wie 5.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
fiir T26 SGRIP. 6 Kabelhiille (m) 5113015289 -
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. 6.1 | Kabelhiille 4 m 56 13 200250 USLERC200-40
) . 6.2 | Kabelhiille 8 m 56 13200251 USLERC200-80
V- Brenner mit Gasventil, ohne Knopf. 63 | Kabelhille 12m 5613200252 | USLERC200-120
F - flexibler Brenner. -
DC - Gleichstrom Steuerungskabel with 4 m plug 56 13200217 UERSWL4
’ 7 | Steuerungskabel with 8 m plug 56 13200218 UERSWLS8
AC - Wechselstrom. Steuerungskabel with 12 m plug 56 13 200219 UERSWL12
Strom-Gas-Kabel T-26 MOST 4 m 56 13200212 USL46V28A0B
8 Strom-Gas-Kabel T-26 MOST 8 m 56 13200213 USL46V30A0B
Strom-Gas-Kabel T-26 MOST 12 m 56 13200214 USL46V37A0B
WIG26 Anschluss Set 56 13200272 UNSL 35-50-26-GS5
10 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200264 UERKJ200

* Standardversion

= Teile fiir WIG-Schweilbrenner - Seiten 73-81.

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-Schweilbrenner an, die an alle géangigen Schweillgerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - Seiten 82-83.
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®

most
T26V SGRIP

Modell T26V SGRIP Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Lliil
Bezeichnung
Kithlung Gas 1 | T-26V MOST* Brennerkdrper 56 13 003363 UWP26V
Technische Daten nach EN 60 974-7: -
« Belastbarkeit 35% Arbeitszyklus 125 A AC / 180 A DC 1.1 | T-26VF MOST Brennerkorper 56 13 003370 UWP26VFX
= Durchmesser der Wolframelektrode 1,0-3,2 mm 2 _| WIG-Tastenahdeckung 56 13 200105 UERBS
= Gasdurchfluss 5-12 [/min 3 | WIG SGRIP Griffschale groB 56 13 200220 RY-ERH200
Linge / Bestell-Nr gg m/ gg g} gggggg 4 T-17/18/26 Isolator 56 13014810 18CG
0m/ 5 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
) ) ) ) 5.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251 -
T26}/F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten 52 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
wie fr 726 SGRIP ) . 6 | Kabelhiille (m) 5113 015289
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. e
6.1 | Kabelhiille 4 m 56 13 200250 USLERC200-40
V - Brenner mit Gasventil. ohne Taste. 6.2 | Kahelhiille 8 m 56 13 200251 USLERC200-80
F - flexibler Brenner. ;| Strom-Gas-Kabel T-26 MOST 4 m 5613 200212 USL46V28A0B
DC - Gleichstrom. Strom-Gas-Kabel T-26 MOST 8 m 56 13200213 USL46V30A0B
AC - Wechselstrom. 8 WIG26 Anschluss Set 56 13200272 UNSL 35-50-26-GS5
9 WIG-Kugelgelenk 56 13 200264 UERKJ200

= Teile fiir WIG-Brenner - Seiten 73-81.

* Standardversion

= Wir bieten maBgefertigte WIG SchweiBbrenner an, die an alle gangigen SchweiBgerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.

= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolframelektroden und Wolframelektrodenscharfer - Seiten 82-83.

8. Schweissbrenner und zubehor

65




01

SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

®

most

T125 SGRIP
Schweillbrenner mit drehbarem Koérper und Brennerkopf.

fﬂ/“

. A
? Q

11l

Modell T125 SGRIP 5 Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Altgrnatlv
Bezeichnung

Kiihlung Gas 1 | Brennerkérper T125 MOST 56 13 003510 U125M
Technical data according - N
10 EN 60 974-7: For the UM9-90 head | For the UM17-90* head 2_| Brennerkopf T125/250 klein 5613003529 UMS-90
= Belastbarkeit 35% 65AAC/95ADC 105 A AC/ 150 ADC 2.1 | Brennerkopf T125/250 grof 56 13 003526 UM17-90
Arbeitszyklus 3 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 56 13200100 UERTMS
* Durchmesser der 1,0-1,6 mm 1,0-3,2mm 4 | Griffschale klein WIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
Wolframelektrode
- Casshraies 5-12 I/min 5-12 I/min 5 | Brennerkappe Lang T-9/20 56 13 003170 41V24
40m/ 5601061254 5.1 | Brennerkappe Medium T-9/20 56 13 003250 41V35
Lange / Bestell-Nr !
8,0m /5601061258 5.2 | Brennerkappe Kurz T-9/20 56 13 003280 41V33
6 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13003181 57Y02

Die Mdglichkeit der Verwendung von Ersatzteilen der 9/20 und 18/26 ist -
dank des austauschbaren Brennerkopfes Standard. Die Brenner werden ohne | 6.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 | 5613 003251 -
Kontrollstifte geliefert. 6.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13003270 57Y04

7 | Kabelhiille (m) 5113015288 -
V - Brenner mit Gasventil, ohne Taste. 7.1 | Kabelhiille 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40
F - flexibler Brenner. 7.2 | Kabelhiille 8 m 5613200198 |  USLERCO100-80
bC- G'e'chhSTIrom' 8 | Steuerungskabel T-9/18/26 56 13 200217 UERSWL4
AC - Wechselstrom. 8.1 | Steuerungskabel T-9/18/26 56 13200218 UERSWL8
* Standardversion 9 | Strom-Gas-Kabel T125 4 m 5613200200 | USLHD57Y01AOB
9.1 | Strom-Gas-Kabel T125 8 m 56 13 200201 USLHD57Y03A0B
10 | T125 Anschluss Set 5613200274 | UNSL3550-917-GS5
11 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200266 UERKJ100
12 | Haltefeder T125/250 56 13 003517 4276270

n Teile fiir WIG-Schweibrenner - Seiten 73-81.

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-SchweiBbrenner an, die an alle gangigen Schweilgerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - Seiten 82-83.

66 8. Schweissbrenner und zubehor



SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

®

most
T20 SGRIP

Modell T20 SGRIP

Kiihlung Fliissigkeit
Technische Daten nach EN 60 974-7:

= Belastbarkeit 100% Arbeitszyklus 160 AAC/225ADC
= Durchmesser der Wolframelektrode 1,0-3,2 mm

= Gasdurchfluss 5-12 |/min

4,0m/ 56 01062004
8,0m /56 01062008
12,0m/ 56 01 062012

Lange / Bestell-Nr

T20F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten wie
fiir 726 SGRIP.
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert.

V - Brenner mit Gasventil, ohne Taste.
F - flexibler Brenner.

DC - Gleichstrom.

AC - Wechselstrom.

n Ersatzteile fiir WIG-Brenner - Seiten 73-81.

= Wir empfehlen die Verwendung spezieller Kiihimittel wie auf
Seite 16.

= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.

= Wolfram-Elektroden und Elektrodenscharfer - Seiten 82-83.

Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Altgrnatlv
Bezeichnung
1 | SR-20W MOST* Brennerkorper 56 13 003375
1.1 | SR-20F MOST Brennerkorper 56 13200008
12 T-20F Brennerkorper 56 13 003466
L=75 mm
1.3 | T-20F Brennerkdrper L=100 mm 56 13 003467
1.4 | T-20F Brennerkorper L=125 mm 56 13 003468 -
2 | Drucktaster Ein/Aus 56 13200100 UERTMS
3 | Griffschale klein TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
4 | Brennerkappe Lang T-9/20 56 13003170 41V24
4.1 | Brennerkappe Medium T-9/20 56 13 003250 41V35
4.2 | Brennerkappe Kurz T-9/20 56 13003280 41V33
5 | Kabelhiille (m) 5112015289 -
5.1 | Kabelhiille 4 m 56 13200197 USLERC0100-40
5.2 | Kabelhiille 8 m 56 13200198 USLERC0100-80
5.3 | Kabelhiille 12 m 56 13200199 USLERC0100-120
Steuerungskabel 4 m 56 13200217 UERSWL4
6 | Steuerungskabel 8 m 56 13200218 UERSWL8
Steuerungskabel 12 m 56 13 200219 UERSWL12
20W SGRIP 4 m Strom-Wasser-Kabel 56 13 200208 USL45V03A0B
7 | 20W SGRIP 8 m Strom-Wasser-Kabel 56 13 200209 USL45V04A0B
20W SGRIP 12 m Strom-Wasser-Kabel 56 13200210 USL45V37A0B
Gasschlauch, set 4 m 56 13200187 U45V09-GS5
8 | Gasschlauch, set 8 m 56 13200188 U45V10-GS5
Gasschlauch, set 12 m 56 13200189 U45V09-37-GS5
Wasserschlauch blau 4 m 56 13200190 UN45V070B-WF1
9 | Wasserschlauch blau 8 m 56 13200191 UN45V080B-WF1
Wasserschlauch blau 12 m 56 13200192 UN45V07-370B-WF1
10 | WIG 18/20 Anschluss Set 56 13 200273 UNSL 35-50-1820-WR1
11 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200266 UERKJ100
12 | Kabelversteifung 56 13200265 USLH-1820S

* Standardversion
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T20S SGRIP

Modell T20S SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr
Kiihlung Fliissigkeit 1 | Brennerkorper T20S MOST 56 13200007
Technische Daten nach EN 60 974-7: 2 | GroBe Griff-Brenner-Reduzierung T20 56 13200290
. ge'af]‘ba’ke" JJOUmgbe"SZIYt{“Sd e ‘} /303/2 ST 3 | Drucktaste EIN/AUS 56 13 200100 UERTMS
= Durchmesser der Wolframelektrode ,0-3,2mm "
- Gaselirailiss 512 |/min 4 | GroBer Handgriff TIG SGRIP 56 13 200220 RY-ERH200
40m /5601062016 5 | Brennerkappe Lang T-9/20 56 13003170 41V24
Lange / Bestell-Nr ! "
8,0m /5601062018 5.1 | Brennerkappe Medium T-9/20 56 13 003250 42V35
5.2 | Brennerkappe Kurz T-9/20 56 13 003280 41V33
6 | Kabelhiille 5113015289
6.1 | Kabelhiille 4 m 56 13200250 USLERC0200-40
6.2 | Kabelhiille 8 m 56 13 200251 USLERC0200-80
7 Steuerungskabel 4 m 56 13200217 UERSWL4
Steuerungskabel 8 m 56 13200218 UERSWL8
8 Strom-Wasser-Kabel 18W SGRIP 4 m 56 13 200204 USL40V64A0B
Strom-Wasser-Kabel 18W SGRIP 8 m 56 13 200205 USL41V29A0B
9 Gasschlauch 4 m 56 13200184 U45V090B-GS5
Gasschlauch 8 m 56 13200185 U45V100B-GS5
10 Wasserschlauch blau 4 m 56 13200190 U45V070B-WF1
u Ersatzteile fiir WIG-Brenner - Seiten 73-81. Wasserschlauch blau 8 m 56 13200191 U45V080B-WF1
= g‘girt:';‘é’feh'en die Verwendung spezieller Kiihimittel wie auf 11 | Anschluss Set TIG18/20 5613200273 | UNSL 35-50-1820-WR1
= Wolfram-Elektroden und Elektrodenscharfer - Seiten 82-83. 13 | Kabelversteifung 56 13 200265 USLH-1820S
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T18 SGRIP / T18SC SGRIP

Modell

T18 SGRIP

T18SC SGRIP

Kiihlung Fliissigkeit Fliissigkeit 6 | Kabelhille (m) 5113 015289
Technical data according -
.1 | Kabelhiille 4 -
1o EN 60 974-7: 6 abe u edm 56 13200250 | USLERC0200-40
= Bewertung 35% duty cycle 270 AAC/380ADC | 290 AAC/410ADC 6.2 | Kabelhiille 8 m 56 13200251 | USLERC0200-80
= Tungsten electrode diameter 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm 6.3 | Kabelhiille 12 m 56 13200252 | USLERC0200-120
= Gasdurchfluss 512 l/min 512 l/min Steuerungskabel 4 m 56 13 200217 UERSWL4
4,0m /5601061804 40m/ 5601061814 7 | Steuerungskabel 8 m 56 13 200218 UERSWL8
Lange / Bestell-Nr 8,0m/ 5601061808 8,0m /5601061818 Steuerungskabel 12 m 56 13200219 UERSWL12
12,0m /56 01061812 | 12,0 m /56 01 061822 18W SGRIP 4 m
Strom-Wasser-Kabelvorrichtung 56 13 200204 USL40V64A0B
T18F SGRIP Version mit flexiblem Brenner, technische Daten wie fiir T18 SGRIP. g | 18BWSGRIP8m
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. Strom-Wasser-Kabelvorrichtung 56 13200205 |  USL41V29A0B
18W SGRIP 12 m
V - Brenner mit Gasventil ohne Taste. Strom-Wasser-Kabelvorrichtung 56 13 200206 USL41V37A0B
F - flexibler Brenner. Gasschlauch, set 4 m 56 13 200184 U45V090B-GS5
DC - Gleichstrom. 9 | Gasschlauch, set 8 m 56 13 200185 U45V100B-GS5
AC - Wechselstrom Gasschlauch, set 12 m 56 13200186 | U45V09-370-GS5
Wasserschlauch blau 4 m 56 13200190 U45V070B-WF1
, 10 | Wasserschlauch blau 8 m 56 13200191 U45V080B-WF1
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Alternativ Wasserschlauch blau 12 m 5613200193 | U4507-370B-WF1
Bezeichnung UNSL
1 | T-18W MOST* Brennerkdrper 56 13 003372 R 11 | WIG18/20 Anschluss Set 56 13 200273 35-50-1820-WR1
1.1 | T-18F MOST Brennerkdrper (flexibel) | 56 13200010 UWP18FX 12 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200264 UERKJ200
1. | T-18SC MOST Brennerkdrper 56 13 200012 UWP185C 13 | Kabelversteifung 56 13 200265 USLH-1820S
| (verstarkt)
2 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 5613 200100 UERTMS * Standardversion
3 | WIG SGRIP GroB Griff 56 13200220 RY-ERH200
4 | T-17/18/26 Isolator 56 13 014810 18CG Ereatatelle fir WIG.B Seiten 7361
= Ersatzteile fiir WIG-Brenner - Seiten 73-81.
5_| Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13 003181 57Y02 = Wir empfehlen die Verwendung spezieller Kiihimittel wie auf Seite 16.
5.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251 - = WIG-Schweildrahte - Kapitel 10.
5.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04 = Wolfram-Elektroden und Elektrodenschérfer - Seiten 82-83.
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most

T250 SGRIP
Schweilbrenner mit drehbarem Korper und Brennerkopf

»
®

F Nl

Modell T250 SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Altgrnatlv
Bezeichnung

Kiihlung Fliissigkeit 1 | Brennerkarper T250 MOST 5613 003515 U250M
I:E';l“;%agg:“;?°°°'di“9 it den UMS.90* Koo | i den UMT7-90% Ko 2_| Brennerkopf T125/250 klein 56 13 003525 UM9-90
« Belastbarkeit 100% Arbeitszyklus | 160 A AC / 225 A DG | 175 AAC/250A DC 2.1 | Brennerkopf T125/250 groB 5613 003526 UM17-90
= Durchmesser der 1,0-3,2 mm 1,0-4,0 mm 3 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 56 13 200100 UERTMS
Wolframelektrode 4 | Griffschale klein TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
= Gasdurchfluss 5-12 |/min 5-12 /min 5 | Brennerkappe Lang SR-9/20 56 13 003170 41V24
. 40m/ 5601061284 5.1 | Brennerkappe Medium SR-9/20 56 13 003250 41V35
Lange / Bestell-Nr !
8,0m /5601061288 5.2 | Brennerkappe Kurz SR-9/20 56 13 003280 41V33
6 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13003181 57Y02
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. 6.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 | 56 13 003251 -
6.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
V - Brenner mit Gasventil, ohne Taste. 7 | Kabelhiille (m) 5113 015289 -
F - flexibler Brenner. 7.1 | Kabelhiille 4 m 56 13 200197 USLERC0100-40
DC - Gleichstrom. 7.2 | Kabelhiille 8 m 56 13200198 USLERCO100-80
AC - Wechselstrom. 8 | Steuerungskabel T-9/18/26 4 m 56 13 200217 UERSWL4
8.1 | Steuerungskabel T-9/18/26 8 m 56 13 200218 UERSWL8
* Standardversion 9 T2504m 56 13 200208 USL45V03A0B
Strom-Wasser-Kabelvorrichtung
T250 8 m
bl Strom-Wasser-Kabelvorrichtung 26 T Az Uit
Gasschlauch, set 4 m 56 13200187 U45V09-GS5
10 | Gasschlauch, set 8 m 56 13200188 U45V10-GS5
Gasschlauch, set 12m 56 13200189 U45V09-37-GS5
Wasserschlauch blau 4 m 56 13200190 UN45V070B-WF1
11 | Wasserschlauch blau 8 m 56 13200191 UN45V080B-WF1
Wasserschlauch blau 12 m 56 13200192 | UN45V07-370B-WF1
= Ersatzteile fir WIG-Brenner - Seiten 73-81. A 12 | T250 Anschluss Set 56 13 200273 | UNSL3550-1820-WR1
: w:éegzuaz:gggﬁg/e%?gﬂ% spezieller KiihImittel wie auf Seite 16. 13 | WIG-Kugelgelenk 5613 200266 UERKJ100
= Wolfram-Elektroden und Elektrodenscharfer - Seiten 82-83. 14 | Haltefeder T125/250 5613 003517 4276270
15 | Kabelversteifung 56 13 200265 USLH-1820S
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T225F SGRIP
Brenner mit flexiblem Brennerkorper und austauschbaren Brennerkopfen

Alternativ

Modell T225F SGRIP Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr -
Bezeichnung
Kiihlung Flussigkeit T225F 24 70° UM24-70 MOST
Technical data according 4 Brennerkopf 5613 003550 UM24-70
to EN 60 974-7: Fiir den UM9-20* Kopf |Fiir den UM18-26* Kopf T225F 24 90° UM24-90 MOST
* Belastbarkeit 100% Arbeitszyklus | 140 AAC/200ADC | 160AAC/225ADC | | 41 | prannerkopf 5613 003551 UM24-90
= Durchmesser der 1,0-2,4 mm 1,0-3,2 mm -
Wolframelektrode 5 | Drucktaster Ein/Aus ON/OFF 5613200100 UERBS
= Gasdurchfluss 5-12 |/min 5-12 1/min 6 | Griffschale klein WIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
Linge / Bestell-Nr gg E ; gg g} gg}ggg 7 | Brennerkappe Lang T-9/20 56 13 003170 41v24
d 7.1 | Brennerkappe Medium T-9/20 56 13 003250 41V35
Brenner werden ohne Steueranschliisse geliefert. 7.2 | Brennerkappe Kurz T-9/20 5613 003280 41V33
F - flexibler Brenner.
* Standardversion 8 | Brennerkappe Lang T-17/18/26 56 13003181 57Y02
8.1 | Brennerkappe Medium T-17/18/26 56 13 003251
N Ersetzbare Elemente Bestell-Nr BAltgrl;‘:tl‘; 8.2 | Brennerkappe Kurz T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
. EZEICTNuNg 9 | Kabelhiille (m) 5113 015289
! T:§5F r::T :’e““;’o"“(:’eros 5613 003520 v225F 9.1 | Kabelhiille 4 m 5613200197 | USLERCO100-40
T225F 9/20 70° UM20-70 MOST* "
2 | Brennerkopf 5613 003530 UM20-70 9.2 | Kabelhiille 8 m 5613200198 | USLERCO100-80
° R 10 | Steuerungskabel T-9/18/26 4 m 56 13200217 UERSWL4
21 T225F 9/20 90° UM20-90 MOST 56 13 003531 UM20-90
Brennerkopf 10.1 | Steuerungskabel T-9/18/26 8 m 56 13200218 UERSWL8
929 ;f::::éiﬂfWW UM20-180 MOST | . .2 11a5as UM20-180 11 | T225F 4 m Wasserkahel 56 13 200208 USL45V03A0B
T225F 18/'2)6 70° UM18-70 MOST 11.1 | T225F 8 m Wasserkabel 56 13200209 USL45V04A0B
3 | Brennerkopf 5613 003540 Um18-70 12 | Gasschlauch, set4 m 56 13 200187 U45V09-GS5
° H 12.1| G hlauch, set 8 56 13200188 U45V10-GS5
31 T225F 18/26 90° UM18-90 MOST 5613 003541 UM18-90 asschlauch, set 8 m
Brennerkopf 13 | Wasserschlauch blau 4 m 56 13200190 UN45V070B-WF1
3.2 ;3::;::&: 180° UM18-180 MOST 56 13 003542 UM18-180 13.1 | Wasserschlauch blau 8 m 56 13200191 UN45V080B-WF1
14 | T225F Anschluss Set 56 13200273 | UNSL3550-1820-WR1
= Ersatzteile fiir WIG-Brenner - siehe Seiten 73-81. 15 | WIG-Kugelgelenk 56 13 200266 UERKJ100
= Wir empfehlen die Verwendung von speziellen Kiihmitteln wie auf Seite 16. 16 | Kabelversteifung 56 13 200265 USLH-1820S
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WIG-Brenner und Brennergehause

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | Brenner T9 MOST 56 13 003350
. Brenner TOF (flexibel) MOST 56 13 003351
- oy 1.1 | Brenner TOFXL L=75 mm (flexibel) MOST 56 13 00335L
Brenner T9FXXL L=100 mm (flexibel) MOST 56 13 00335X
" “ - 2 | Brenner T17 MOST 56 13 003367
5 | 2.1 | Brenner T17F (flexibel) MOST 56 13 003382
S | 3 |Brenner T17V MOST 56 13003417
15.3 — @
- - & [ 4 | Brenner 126 MoST 56 13 003398
- ._.3 "
4.1 | Brenner T26F (flexibel) MOST 56 13 003397
&
5 | Brenner T26V MOST 56 13 003369
5.1 | Brenner T26VF (flexibel) MOST 56 13 003370
: - - | 6 | Brennergehduse T125 MOST (flexibel*) 56 13 003510
\ 7 | Brenner T20 MOST 56 13 003375
Brenner T20F (flexibel) MOST 56 13 200008
- 71 | Brenner T20FXL L=75 mm (flexibel) MOST | 56 13 003466
.~ | |Brenner T20FXXL L=100 mm (flexibel) MOST | 56 13 003467
§ Brenner T20FXXL L=125 mm (flexibel*) MOST |56 13 003468
- S | 8 |Brenner T18 MOST 56 13 003372
- § 8.1 | Brenner T18F (flexibel) MOST 56 13200010
=
.‘_ g 9 | Brenner T18SC MOST 56 13200012
~.. @ [% & | 10 | Brenner T24W MOST 56 13 200014
) 11 | Brenner T24W FXL L=120 mm (flexibel) MOST |56 13 200016
* 11— ’ el 12 | Brennergehduse T250 MOST (drehbar*) 56 13 003515
\:;;—@ 13 | Brennergehause T225F (flexibel) MOST 56 13 003520
14.1 | Brennerkopf T125/250 klein 9/20 MOST 56 13 003525
.—— Fur-a; 14.2 | Brennerkopf T125/250 groB 17/18/26 MOST | 56 13 003526
— 15.1 | Brennerkopf T225F 9/20 70° MOST 56 13 003530
= 15.2 | Brennerkopf T225F 9/20 90° MOST 56 13 003531
:__% 15.3 | Brennerkopf T225F 9/20 180° MOST 56 13 003532
@
§ 16.1 | Brennerkopf T225F 17/18/26 70° MOST 56 13 003540
& | 16.2 | Brennerkopf T225F 17/18/26 90° MOST 56 13 003541
16.3 | Brennerkopf T225F 17/18/26 180° MOST 56 13 003542
Brenner Brennerkopf Brennergehaiuse 17.1 | Brennerkopf T225F 24W 70° MOST 56 13 003550
17.2 | Brennerkopf T225F 24W 90° MOST 56 13 003551
F - flexibel V - mit Ventil  XL/XXL - langgestreckt
Handgriffschalter TIG SGRIP MOST
Beschreibung Bestell-Nr
\ \ 1 | Drucktaster Ein/Aus 56 13200100
2 | Schalter 2 Tasten 56 13200107
3 | Schalter 3 Tasten 56 13200108
(B\ / 4 | Schalter 4 Tasten 56 13 200104
5 | Schalter mit Potentiometer 10K V 56 13200112
6 | Schalter mit Potentiometer 10K H 56 13200116
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8.8. Ersatzteile fiir WIG-SchweiRbrenner
®

most

Teile geeignet fiir 9, 20 und T20S WIG-SchweilRbrenner
T125/T250 fiir den UM9-90-Brennerkopf
T225F fiir die Brennerkopfe UM20-70, UM20-90, UM20-180

|

8

_ -
O

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Altgrnatlv Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Altgrnatw
Bezeichnung Bezeichnung
1 | Isolator 9/20 56 13014806 598882 Keramik Diise 6,5x48 #4 56 13 000947 796F71
1.1 | Jumbo-Linsenisolator 9/20 5613014813 | 54N63-20 41 Eera"‘!:: g}!se g'gx:: :: gg 12 gggg:g ;gggg
1.2 | Diisenisolator 14x32,5 9/20 5613013125 Kera"‘fk D.‘fse 6’5x30 . o6 13 000364 | 13n0s
- eramik Diise 6,5x:
gpa“":!!:se :g 3’23 gg }g gggggg 13“2 Keramik Diise 8,0x30 #5 5613000386 |  13N09
) sPa“"h!!Ise 20 9/20 26 13 009923 4. | Keramik Diise 9,5x30 #6 56 13 000390 13N10
sPa“"h!!Ise 24 9/20 o6 13 009994 13N23 *“ | Keramik Diise 11,0x30 #7 56 13 000394 13N11
sPa“"h!!Ise 29 9/20 26 13 009927 12N24 Keramik Diise 12,5x30 #8 56 13 000396 13N12
pannhiilse 3,2 9/ Keramik Diise 16,0x30 #10 56 13 000398 13N13
Spannhiilse fiir Jumbo Linse 1,6 9/20 56 13009983 13N22L T
’ Keramikdiise fiir Li 6,5x25,5 #4 56 13 000908 53N58
2.1 | Spannhiilse fiir Jumbo Linse 2,4 9/20 5613009984 |  13N23L e L e e et torrerd e
Spannhiilse fiir Jumbo Linse 3,2 9/20 56 13 009985 13N24L 5 | Keramikdiise fiir Linsen 9:5)(25:5 #6 5613000911 53N60
2.2 | Spannhiilse XS 4x20 2.4 9/20 56 13010008 Keramikdiise fiir Linsen 11,0x25,5 #7 56 13 000912 53N61
WIG-Anschluss 1,0 9/20 56 13 003840 13N26 Keramikdiise fiir Linsen 12,5x25,5 #8 56 13000404 |  53N61S
WIG-Anschluss 1,6 9/20 56 13 003881 13N27 Keramikdiise fiir Linsen 6,5x35 #4 5613 000426 |  53N58L
3 | WIG-Anschluss 2,0 9/20 56 13 003912 5.1 | Keramikdiise fiir Linsen 8,0x35 #5 5613000427 |  53N59L
WIG-Anschluss 2,4 9/20 56 13 003920 13N28 Keramikdiise fiir Linsen 9,5x35 #6 5613 000428 |  53N60L
WIG-Anschluss 3,2 9/20 5613003950 | 13N29 Keramikdiise fiir Linsen 6,5x48 #4 5613000430 |  53N58XL
Gaslinse 1,0 9/20/24 56 13 008230 45V42 5.2 | Keramikdiise fiir Linsen 8,0x48 #5 5613000431 | 53N59XL
31 Gaslinse 1,6 9/20/24 56 13 008250 45V43 Keramikdiise fiir Linsen 9,5x48 #6 56 13000432 | 53N60XL
Ol DT e Keramikdilse fiir Linsen 6,5x63 #4 5613 000444 | 53N58XXL
aslinse 3,2 9/20/ 5.3 | Keramikdiise fiir Linsen 8,0x63 #5 56 13 000445 | 53N59XXL
Gaslinse Jumbo 1,6 9/20 5613008313 |  45V116S Keramikdiise fiir Linsen 9,5x63 #6 56 13 000446 | 53N60XXL
3.2 gas:!“se j"'“t° g: g’gg gg 1';‘ gggg}g 94955"7%";333 Keramikdiise fiir Linsen Jumbo 9,5x48 #6 | 56 13001115|  57N75
aslinse Jumbo 3,2 9/ ¢ | Keramikdiise fiir Linsen Jumbo 12,5x48 #8 | 5613 001120 57N74
3.3 | Gaslinse XS 2.4 56 13 008353 Keramikdiise fiir Linsen Jumbo 16,0x48 #10 | 56 13 001136 53N88
. Keramik Diise 6,5x63 #4 56 13 000914 796F75 Keramikdiise fiir Linsen Jumbo 19,5x48 #12 | 56 13 001119 53N87
Keramik Diise 8,0x63 #5 5613000915 |  796F76 7 | Diise XS 11x12 5613 000521
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System fiir eine 14x32,5 transparente Diise
Verbessert die Sichtbarkeit die Aufgeschmolzene Zone

L ¢

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | 14x32,5 Durchsichtige Diise 56 13013015
Gaslinse 1,6 klein 14 mm 56 13 013041
2 | Gaslinse 2,4 klein 14 mm 56 13 013043
Gaslinse 3,2 klein 14 mm 56 13 013044
3 | Adapter fiir 14x32,5 9/20 System 56 13013141
Spannhiilse 1,0 25,5 mm 56 13 013080
4 Spannhiilse 1,6 25,5 mm 56 13 013081
Spannhiilse 2,4 25,5 mm 56 13013083
Spannhiilse 3,2 25,5 mm 56 13013084
5 | Diisenisolator 14x32,5 9/20 56 13013125

System fiir 29x32 transparente Diise
Verbessert die Sichtbarkeit die Aufgeschmolzene Zone.
Sehr guter laminarer Gasschutz

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | Durchsichtige Diise 29x32 56 13 013005
Gaslinse 1,0 groB8 29 mm 56 13 013030

9 Gaslinse 1,6 groB8 29 mm 56 13 013031
Gaslinse 2,4 groB8 29 mm 56 13 013033
Gaslinse 3,2 groB8 29 mm 56 13 013034
3 | Adapter fiir 29x32-System 56 13013136
Spannhiilse 1,6 25,5 mm 56 13 013081
4 | Spannhiilse 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Spannhiilse 3,2 25,5 mm 56 13 013084
5 | Diisenisolator 29x32 56 13013121
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System fiir eine transparente Diise mit einer Gaslinse

————t—
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | 14x32,5 Transparente Diise 56 13013015
9 Transparente Diise 9,5x32,5 56 13 013022
Transparente Diise 11x32,5 56 13013023
3 | Transparente Diise 25x19,5x28 56 13013020
Gaslinse 1,6 45V43 9/20 mit einem 0-Ring 56 13 013047
4 | Gaslinse 2,4 45V44 9/20 mit einem O-Ring 56 13 013048
Gaslinse 3,2 45V45 9/20 mit einem 0-Ring 56 13 013049
Adapter fiir 25x19,5x28 1,6 System 56 13013144
5 | Adapter fiir 25x19,5x28 2,4 System 56 13013145
Adapter fiir 25x19,5x28 3,2 System 56 13 013146
Spannhiilse 1,6 25,5 mm 56 13 013081
6 | Spannhiilse 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Spannhiilse 3,2 25,5 mm 56 13 013084
7 | Diisenisolator 14x32,5 9/20 56 13013125

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-SchweiBbrenner, die an alle gangigen Schweigerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.
= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - siehe Seiten 82-83.
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XL-Dusensystem
Perfekte Gasabschirmung, Moglichkeit zum SchweilRen mit stark ausgefahrener Elektrode.

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Anmerkungen

Keramik Diise XL 19x26 #12 56 13 000980

1 | Keramik Diise XL 23x26 #14 56 13000981
Keramik Diise XL 26X29 #16 56 13 000982
Diisensieb XL 19x26 1.6 56 13 008370
Diisensieb XL 19x26 2.4 56 13 008371 zur Diise #12 19x26
Diisensieb XL 19x26 3.2 56 13 008372
Diisensieb XL 23x26 1.6 56 13 008375

2 | Diisensieb XL 23x26 2.4 56 13 008376 zur Diise #14 23x26
Diisensieb XL 23x26 3.2 56 13 008377
Diisensieb XL 26x29 1.6 56 13 008378
Diisensieb XL 26x29 2.4 56 13 008379 zur Diise #16 26x29
Diisensieb XL 26x29 3.2 56 13 008380
Gaslinse 9/20 1.6 45V43 MOST 56 13 008250

3 | Gaslinse 9/20 2.4 45V44 MOST 56 13 008271
Gaslinse 9/20 3.2 45V45 MOST 56 13 008300
Spannhiilse 1.6 25,5 MM 56 13 013081

4 | Spannhiilse 2.4 25,5 MM 56 13 013083
Spannhiilse 3.2 25,5 MM 56 13 013084

5 | Diisenisolator 14x32,5 9/20 56 13013125

XL-Diisensatze fiir T9 SGRIP und T20 SGRIP MOST Schweif3brenner

Name Bestell-Nr

Set Keramikdiise XL Cup mit Sieb nr #12 2.4 56 13 001501
Set Keramikdiise XL Cup mit Sieb nr #14 2.4 56 13 001505
Set Keramikdiise XL Cup mit Sieb nr #16 2.4 56 13 001509
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Ersatzteile, die mit den WIG-Schwei3brennern 17, 18 und 26 geeignet sind
T125/T250 fiir den Brennerkopf UM17-90
T225F fiir die Brennerkopfe UM18-70, UM18-90, UM18-180

i B — e

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Alte‘r native Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Alte'r native
Bezeichnung Bezeichnung
1 | 18/26 Isolator 56 13014810 18CG Keramikdiise 8,0x76 #5 56 13 001006 T0N49L
1.1 | Linsenisolator 18/26 56 13 014812 54N01 4 &efam!::!!se 3;537‘7’:;7 gg 13 gg: g?g :gmgt
12 | Jumbo 18/26 Linsenisolator 5613017813 |  54N63 Ke'amfkdfse o :7 o w13 00078 | Tonso
. eramikdiise 6,5x
1.3 | Isolator Kurzversion 18/26 56 13 014826 18CG20 Keramikdiise 8,0x47 #5 5613 000770 10N49
1.4 | Linsenisolator 18/26, Kurzversion 56 13 014822 18CGG Keramikdiise 9,5x47 #6 56 13 000780 10N48
Spannhiilse 1,0 18/26 56 13 009930 10N22 4.1 | Keramikdiise 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47
Spannhiilse 1,6 18/26 56 13 009932 10N23 Keramikdiise 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46
Spannhiilse 2,0 18/26 56 13 009934 Keramikdiise 16,0x47 #10 56 13 000786 10N45
2 Spannhiilse 2,4 18/26 56 13 009936 10N24 Keramikdiise 19,5x47 #12 56 13 000788 10N44
Spannhiilse 3,2 18/26 56 13 009940 10N25 Keramikdiise fiir Linse 6,5x76 #4 56 13 000950 54N18L
Spannhiilse 4,0 18/26 56 13 009942 54N20 Keramikdiise fiir Linse 8,0x76 #5 56 13 000951 54N17L
Spannhiilse Kurzversion 1,0 18/26 5613 009990 10N22S 5 | Keramikdise fiir Linse 9,5x76 #6 56 13 000952 54N16L
51 | Spannhiilse Kurzversion 1,6 18/26 5613 009991 10N23S Keramikdiise fir Linse 11,0x76 #7 56 13 000953 54N15L
"' | Spannhiilse Kurzversion 2,4 18/26 5613 009992 10N24S Keramikdiise fiir Linse 12,8x76 #8 56 13 000954 54N14L
Spannhiilse Kurzversion 3,2 18/26 56 13 009993 10N258 Keramikdiise fiir Linse 6,5x42 #4 56 13 000902 54N18
Spannhiilse fiir eine kurze Linse 1,6 18/26 | 56 13009986 | 13N22GL Keramikdiise fir Linse 8,0x42 #5 56 13 000900 54N17
2.2 | Spannhiilse fiir eine kurze Linse 2,4 18/26 | 5613009987 | 13N23GL 5.1 | Keramikdiise fiir Linse 9,5x42 #6 56 13 000888 54N16
Spannhiilse fiir eine kurze Linse 3,2 18/26 | 56 13009988 | 13N24GL Keramikdiise fir Linse 11,0x42 #7 56 13 000886 54N15
WG Spannhilsengehduse 1,016/26 | 56 13 003830 | 10NG0 Keramidie ir Lnse 106842 412 | 5013000862 | 54119
WIG-Spannhiilsengehduse 1,6 18/26 56 13003883 10N31 !
WIG-Spannhiilsengehiuse 2,0 18/26 5613 003914 Keramikdiise fiir Linse Jumbo 9,5x48 #6 56 13 001115 57N75
3 WIG-Spannhiilsengehiuse 2,4 18/26 56 13 003921 10N32 6 Keramikdiise fiir Linse Jumbo 12,5x48 #8 56 13 001120 57N74
WIG-Spannhiilsengehiuse 3,2 18/26 56 13 003952 10N28 Keramikdiise fiir Linse Jumbo 16,0x48 #10 | 56 13 001136 53N88
WIG-Spannhiilsengehiuse 4,0 18/26 56 13 003960 406488 Keramikdiise fiir Linse Jumbo 19,5x48 #12 | 56 13001119 53N87
Gaslinse 1,0 18/26 56 13 008235 45V24 Keramikdiise 6,5x30 #4 56 13 000384 13N08
Gaslinse 1,6 18/26 56 13 008252 45V25 Keramikdiise 8,0x30 #5 56 13 000386 13N09
3.1 | Gaslinse 2,4 18/26 56 13 008272 45V26 7 | Keramikdiise 9,5x30 #6 56 13 000390 13N10
Gaslinse 3,2 18/26 5613 008301 45V27 Keramikdiise 11,0x30 #7 56 13 000394 13NT1
Gaslinse 4,0 18/26 5613 008310 45V28 Keramikdiise 12,5x30 #8 56 13 000396 13N12
10 Gaslinse Jumbo 2,4 5613 008276 45V64 Keramikdiise 16,0x30 #9 56 13 000398 13N13
*“ | Gaslinse Jumbo 3,2 56 13 008280 99795 Keramikdiise fiir Linse 6,5x25,5 #4 56 13 000908 53N58
" " Keramikdiise fiir Linse 8,0x25,5 #5 56 13 000910 53N59
3.3 mfz'es";:‘s"i';‘l'"se“ge"a“se 1.0-3218/26, | 5014003030 |  17CB20 8 | Keramikdilse fiir Linse 9,5x25,5 #6 5613 000911 53N60
Keramikdiise fiir Linse 11,0x25,5 #7 56 13 000912 53N61
Gaslinse kurze Version 1,6 18/26 56 13 008320 45V43L
3.4 | Gaslinse kurze Version 2,4 18/26 56 13 008321 45V44L
Gaslinse kurze Version 3,2 18/26 56 13 008322 45V45L

8. Schweissbrenner und zubehor 77



01 SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

System fiir 29x47 transparente Diisen
Sehr guter laminarer Gasschutz

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | Transparente Diise 29x47 56 13 013000
Gaslinse 1,0 groB 29 mm 56 13 013030
2 Gaslinse 1,6 groB 29 mm 56 13 013031
Gaslinse 2,4 groB 29 mm 56 13 013033
Gaslinse 3,2 groB 29 mm 56 13 013034
3 | Adapter fiir 29x47-System 56 13013135
Spannhiilse 1,0 33 mm 56 13013070
4 Spannhiilse 1,6 33 mm 56 13013071
Spannhiilse 2,4 33 mm 56 13013073
Spannhiilse 3,2 33 mm 56 13013074
5 | Diisenisolator 29x47 5613013120

System fiir eine transparente Diise mit einer Gaslinse

8 = =

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 |Transparente Diise 14x32,5 56 13013015
2 Transparente Diise 9,5x32,5 56 13 013022

Transparente Diise 11x32,5 56 13 013023
3 |Transparente Diise 25x19,5x28 56 13013020
Gaslinse, kurz 1,6 18/26 mit einem 0-Ring 56 13013050
4 |Gaslinse, kurz 2,4 18/26 mit einem 0-Ring 56 13013051
Gaslinse, kurz 3,2 18/26 mit einem 0-Ring 56 13013052
Adapter fiir 25x19,5x28 1,6 System 56 13 013144
5 |Adapter fiir 25x19,5x28 2,4 System 56 13 013145
Adapter fiir 25x19,5x28 3,2 System 56 13 013146
Spannhiilse 1,6 33 mm 56 13 013071
6 |Spannhiilse 2,4 33 mm 56 13 013073
Spannhiilse 3,2 33 mm 56 13 013074
7 |Isolator fiir kurze Version 17/18/26 18CG20 56 13 014826
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XL-Diisensystem
Perfekte Gasabschirmung, Moglichkeit zum Schweil’en mit stark ausgefahrener Elektrode.

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Anmerkungen
Keramik Diise XL 19x26 #12 56 13 000980
1 | Keramik Diise XL 23x26 #14 56 13000981
Keramik Diise XL 26x29 #16 56 13 000982
Diisensieb XL 19x26 1.6 56 13 008370
Diisensieb XL 19x26 2.4 56 13 008371 zur Diise #12 19x26
Diisensieb XL 19x26 3.2 56 13 008372
Diisensieb XL 23x26 1.6 56 13 008375
2 | Diisensieb XL 23x26 2.4 56 13 008376 zur Diise #14 23x26
Diisensieb XL 23x26 3.2 56 13 008377
Diisensieb XL 26x29 1.6 56 13 008378
Diisensieb XL 26x29 2.4 56 13 008379 zur Diise #16 26x29
Diisensieb XL 26x29 3.2 56 13 008380
Gaslinse kurz 17/26/18 1.6 45V43L MOST 56 13 008320
3 | Gaslinse kurz 17/26/18 2.4 45V44L MOST 56 13 008321
Gaslinse kurz 17/26/18 3.2 45V45L MOST 56 13 008322
Spannhiilse 1.6 33 mm 56 13013071
4 | Spannhiilse 2.4 33 mm 56 13013073
Spannhiilse 3.2 33 mm 56 13013074
5 | Isolator fiir kurze Linse 17/26/18 18CGG MOST 56 13014822

Keramisches Diisenset XL mit Sieb fiir T18 SGRIP und T26 SGRIP MOST
SchweilRbrenner

Name Bestell-Nr

Keramisches Diisenset XL mit Sieb nr 12 2.4 56 13 001521
Keramisches Diisenset XL mit Sieb nr 14 2.4 56 13001525
Keramisches Diisenset XL mit Sieb nr 16 2.4 56 13 001529
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Ersatzteile geeignet fiir WIG-Schweil3brenner 24G und 24W T225F-Brenner
fiir UM24-70, UM24-90-Brennerkopfe

) = )
| E3 @ - = :
a
) | o = |
Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr Ref. Nr
1 | Isolator 24 56 13014823 53N22
1.1 | Linsenisolator 24 56 13 014825 53N66
1.2 | Linsenisolator XS 24 56 13 014827
9 Spannhiilse 1,6 24 56 13 009996 53N14
Spannhiilse 2,4 24 56 13 009997 24C332
21 Spannhiilse fiir Linse 1,6 24 56 13 010001 53N54
" | Spannhiilse fiir Linse 1,6 24 56 13 010002 24GLC332
2.2 | Spannhiilse XS 2.4 4*15,5 56 13 009999
3 WIG-Anschluss 1,6 24 56 13 003972 53N19
WIG-Anschluss 2,4 24 56 13 003973 24CB332
31 Gaslinse 1,6 9/20/24 56 13 008250 45V43
" | Gaslinse 2,4 9/20/24 56 13 008271 45V44
3.2 | Gaslinse XS 2.4 56 13008353
Keramik Diise 6,5x16,5 #4 56 13 000512 53N24
4 | Keramik Diise 8,0x16,5 #5 56 13 000513 53N25
Keramik Diise 9,5x16,5 #6 56 13 000514 53N26
Keramikdiise fiir Linse 6,5x25,5 #4 56 13 000908 53N58
5 Keramikdiise fiir Linse 8,0x25,5 #5 56 13000910 53N59
Keramikdiise fiir Linse 9,5x25,5 #6 56 13 000911 53N60
Keramikdiise fiir Linse 11,0x25,5 #7 56 13 000912 53N61
6 | Diise XS 11x12 56 13 000521

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-SchweiBbrenner, die an alle gangigen Schweigerate angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.
= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - siehe Seiten 82-83.
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VerschleiBteile fiir den SchweiBbrenner T18SC

Nr. Ersetzbare Elemente Bestell-Nr
1 | SRT-18SC Diisenisolator 712.6043 5613014818
Spannhiilse 17/18/26 1.0 10N22 MOST 56 13 009930
Spannhiilse 17/18/26 1.6 10N23 MOST 56 13 009932
2 | Spannhiilse 17/18/26 2.0 MOST 56 13 009934
Spannhiilse 17/18/26 2.4 10N24 MOST 56 13 009936
Spannhiilse 17/18/26 3.2 10N25 MOST 56 13 009940
21 Spannhiilse 18SC HL 4.0 712. 6065 56 13010040
Spannhiilse 18SC HL 4.8 712. 6066 56 13 010041
3 | Isolator 0,5-3,2MM 18SC 712.6074 56 13 003820
3.1 | Isolator 3,2-4,8MM 18SC 712.6076 56 13 003945
Gaslinse 18SC 2,4MM 712.6102 56 13 008273
39 Gaslinse 18SC 3,2MM 712.6103 56 13 008302
Gaslinse 18SC 4,0MM 712.6104 56 13 008303
Gaslinse 18SC 4,8MM 712.6105 56 13 008312
Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N18 6.5X42 MOST 56 13 000902
Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N17 8.0X42 MOST 56 13 000900
4 Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N16 9.5X42 MOST 56 13 000888
Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N15 11.0X42 MOST 56 13 000886
Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N14 12.5X42 MOST 56 13 000884
Keramik Diise 17/26/18/SC LAM. 54N19 19.5X42 MOST 56 13 000882
Keramik Diise 17/18/26 LAM. 54N18L 6.5x76 MOST 56 13 000950
Keramik Diise 17/26/18 LAM. 54N17L 8.0X76 MOST 56 13 000951
4.1 | Keramik Diise 17/26/18 LAM. 54N16L 9.5X76 MOST 56 13 000952
Keramik Diise 17/26/18 LAM. 54N15L 11.0X76 MOST 56 13 000953
Keramik Diise 17/18/26 LAM. 54N14L 12,5x76 MOST 56 13 000954

= Wir bieten maBgeschneiderte WIG-Schweibrenner, die an alle gangigen Schweigerdte angepasst sind - senden Sie eine E-Mail an export@rywal.com.pl.
= WIG-SchweiRdrahte - Kapitel 10.
= Wolfram-Elektroden und Wolfram-Elektrodenscharfer - siehe Seiten 82-83.
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8.9. Wolframelektroden und Elektrodenschleifgerate
®

most
MOST-Wolfram-Elektroden fiir WIG-Schweil3en

Name Artder  Durchmesser bei

und Symbol Arbeit  Lange L=175 mm LRI + LG
21,0 mm 5019921017
21,6 mm 5019921617
) 92,0 mm 5019 922017
L"T";B"'“ 2 rot DC 2,4 mm 5019 922417 Leicht radioaktiv
3,0 mm 5019 923017
3,2 mm 5019923217
—_— @4,0 mm 5019 924017
31,0 mm 5019931017
=S 1,6 mm 5019931617
——l . 2,0 mm 5019 932017 ; N
———ien, | | o [ oenm [ somom | Shiete e nim
3,0 mm 5019 933017
f— ©3,2 mm 5019 933217
——————] 34,0 mm 50 19 934017
21,0 mm 5019971017
21,6 mm 5019971617
2,0 mm 50 19 972017 Universal,
Cerium WC20 grau AC/DC 32,4 mm 5019 972417 lange Lebensdauer
@3,0 mm 5019 973017 und Belastbarkeit
23,2 mm 5019973217
24,0 mm 5019974017
31,0 mm 5019941017
1,6 mm 5019941617
T 32,0 mm 50 19 942017 . P—
Elektrodenscharfwinkel lanthanum sl R e ST LichtboI]ng:§;?i?1&es§]err1gghaften
(nach Lorch-Anleitung) 03,0 mm SV
SchweiBstrom Der Winkel LR 5019 943217
(bc) der Elektrode 24,0 mm 50 19 944017
20 A 30° 91,0 mm 5019951017
20-100 A 60°-90° Mit dem Zusatz 21,6 mm 5019951617 | pie besten Eigenschaften
100-200 A 90°-120° von seltene Erden tiirkis AC/DC ?2,4 mm 5019952417 | beim SchweiBen von Stahl
5200 A 120° Multi-Strike 93’2 mm 5019953217 und Aluminium
24,0 mm 5019 954017
31,0 mm 5019 975010
(1,6 mm 5019 975016
Empfohlener St.rom Mit dem Zusatz @2,0 mm 50 19 975020 ) Universal,_ }
(nach Lorch-Anleitung) von WS20 blau | AC/DC 92,4 mm T oy | R A
T bC AC Seltene Erden i 2019 975030 ohne die Notwendlgkelt
b von Scharfen
1,0 mm 3-40A 5-30 A** 3,2 mm 5019 975032
1,6 mm 15130 A | 20-90 A** 34,0 mm 50 19 975040
2,0 mm 45-180 A | 45-135 A** 21,6 mm 5019976016
2,4 mm 70240 A | 70-180 A** Mit dem Zusatz , 2,0 mm 5019 976020 Universal, lange
von WE3 Seltene violett AC/DC Lebensdauer
3,2mm 140-320 A | 130-250 A** Erden @2,4 mm 5019976024 | \y120 Ersatz empfohlen
4,0 mm 220-450 A | 200-320 A** 33,2 mm 5019 976032
**) Abhangig vom Typ der Elektrode AC-Wechselstrom / Schweillen von Aluminium
und AC-Balance DC-Gleichstrom / Schweilen von C-Stahlen und Edelstahlen

Parametereinstellungen
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®

most
Wolframelektroden-Anschleifgerat WAG40 MOST

Dieses Gerat wird ausschlieBlich zum Scharfen von Wolframelektroden beim WIG-Schweien verwendet. Beim
SchweiBen mit einer Wolframelektrode ermdglicht ihr prazises Schérfen eine ideale Ziindung des Lichtbogens
und erhoht die Lebensdauer der Elektrode.

Das WAG 40 MOST Scharfgerdt ist notwendig fiir das WIG-Orbitalschweien, Plasmaschweifen und profes-
sionelles WIG-Handschweilen.

Das Gerat wird in einem Koffer geliefert, mit einem Wolfram-Elektrodenhalter und Klemmen mit 1,6 - Durch-
messer; 2,4 und 3,2 mm, und einem Satz Schliissel, der fiir die Wartung des Schleifers benétigt wird.

Eigenschaften Wolframelektroden-Anschleifgerat
Modell WAG 40 MOST WAG40 MOST:

Leistung P1 850 W = Schirfelektroden von 1,0 bis 4,0 mm,
Elektrische 230V / 50-60 Hz = Einstellung des Schérfwinkels von 15 bis 180°,
Stromversorgung = Tiefeneinstellbohrung fiir minimalen Elektrodenab-
Umdrehungen von 8.000 bis 22.000 U/min geﬁ bfeilmkScf:jérfen.
- m Schérfelektroden mit einer Lange von 15 mm,

Lot peysl Y m fiir das Scharfen von kurzen Elektroden, langere
Vibrationspegel 5m/s Spannzangen mit der Kennzeichnung L mit Zubehor
Gewicht 2,8 kg verwendet werden,

- ; - = fiir den Einsatz auf einem Tisch oder als Handgerat,
Filterpatrone Einwegfilter . .

o Rl
Diamantscheibe -NE: )
{Bestell-Nr 59 30 000201) = optionales Tischstativ (Bestell-Nr.: 59 30 000335)

Bestell-Nr 5930000110 oder eine Wandhalterung.

MANOHR

Schweildtechnik
Wolframelektroden-Anschleifgerat Neutrix WAG 90 MAX

Eigenschaften des Schleifgerdts Neutrix WAG 90MAX:

Scharfung von Elektroden von 1,0 bis 8,0 mm,

Einstellung des Scharfwinkels von 16 bis 180°,

Schérfelektroden von 15 bis 175 mm,

Tiefeneinstellbohrung fiir minimalen Elektrodenabrieb beim Schérfen,
stationdre Einrichtung,

eingebauter auswechselbarer Staubfilter,

leistungsstarkes Industriegerat.

Modell Neutrix WAG 90MAX

Leistung P1 120W
Elektrische Stromversorgung 230V /50-60 Hz
Umdrehungen 2.950 rpm
Gerauschpegel 62 dB (A)
Vibrationspegel 2,8m/s
Gewicht 12,1kg
Filterpatrone Einwegfilter
Diamantscheibe #90 mm
Bestell-Nr 59 30 000105
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MMA-Elektrodenhalter

Komfort 200 A MOST Bestell-Nr 57 00 000200
Komfort 400 A MOST Bestell-Nr 57 00 000400
Komfort 600 A MOST Bestell-Nr 57 00 000600
200 A MOST drehbar  Bestell-Nr 57 00 001002
400 A MOST drehbar  Bestell-Nr 57 00 001004
160 A/20 MOST* Bestell-Nr 57 00 001160
300 A/60 MOST* Bestell-Nr 57 00 001300

*) Das SchweiBkabel wird an der Ringklemme befestigt.

HO1N2D SchweiBhammer K300 Spulen-Adapter
Schweilkabel (0S)

0S-16 Bestell-Nr 54 60 000016
0S-25 Bestell-Nr 54 60 000025
0S-35 Bestell-Nr 54 60 000035
0S-50 Bestell-Nr 54 60 000050
0S-70 Bestell-Nr 54 60 000070 MOST 300 g Haltefeder Bestell-Nr 50 00 001610 Einteilig Bestell-Nr 50 00 001103
0S-95 Bestell-Nr 54 60 000095 300 g euro MOST Bestell-Nr 50 00 001620 Zweiteilig Bestell-Nr 50 00 001099

SchweilRkabelanschliisse
Nach EN 60974-12

Kabelstecker: Panel-Stecker Stecker-Buchse-Adapter
10/25 MOST ~ Bestell-Nr 57 00 007025 50/70 MOST  Bestell-Nr 57 00 007370 10/25 - 35/50 MOST
35/50 MOST  Bestell-Nr 57 00 007050 Bestell-Nr 57 00 007011
50/70 MOST  Bestell-Nr 57 00 007070 Panel-Buchse
70/95 MOST  Bestell-Nr 57 00 007095 10/25 MOST  Bestell-Nr 57 00 007225
35/50 MOST  Bestell-Nr 57 00 007250
Kabeldose 50/70 MOST  Bestell-Nr 57 00 007270

10/25 MOST  Bestell-Nr 57 00 007125
35/50 MOST  Bestell-Nr 57 00 007150
50/70 MOST  Bestell-Nr 57 00 007170
70/95MOST  Bestell-Nr 57 00 007195
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Erdungsklemmen
Nach Norm EN 60974-13

Klemmen: Messing-Klemmen: Schraubklemmen:
150 A MOST Bestell-Nr 57 00 003009 Croco 300 MOST ~ Bestell-Nr 57 00 003014 600 AMOST  Bestell-Nr 57 00 004660
200 A MOST Bestell-Nr 57 00 003010 Croco 400 MOST ~ Bestell-Nr 57 00 003015 ZBS-50 300 A Bestell-Nr 57 00 003410
300 A MOST Bestell-Nr 57 00 003011 Croco 600 MOST ~ Bestell-Nr 57 00 003016 ZBS-70 400 A Bestell-Nr 57 00 003420
HIPPO 350 AMOST  Bestell-Nr 57 00 003021 ZBS-95500 A Bestell-Nr 57 00 003430

HIPPO 500 A MOST Bestell-Nr 57 00 003022
HIPPO 600 A MOST Bestell-Nr 57 00 003023

ZBK-35160 A Bestell-Nr 57 00 003110
ZBK-70 315 A Bestell-Nr 57 00 003120
ZBK-95 520 A Bestell-Nr 57 00 003130

VerschleiBteilschliissel

Bestell-Nr 55 13 000018 drehbare Erdungsklemme 800 A
Bestell-Nr 57 00 004680

MOST-SchweiRzange Magnetischer
Brennerhalter

MOST-Schweilzange dient zur Durchfiihrung not-
wendiger Hilfsarbeiten beim MIG / MAG Schweilen.
Dieses Spezialwerkzeug ermdglicht das Abschneiden
des Drahtendes, Innenreinigung und Reinigung Gas-
diisekanten von Spritzern, Festziehen Kontaktspitze,
Diise, Verbinders usw.

Die Zange gibt es in zwei GroBen: Halterung fiir SchweiBbrenner
u 7" (empfohlen fiir die meisten Halter 15/24/25) Bestell-Nr 57 00 004707 MIG MOST Bestell-Nr 57 00 004880
= 8" (empfohlen fiir MOST 36/401/501 Halter) Bestell-Nr 57 00 004708 WIG MOST Bestell-Nr 57 00 004890

Schutzhiillen fiir Schweil3kabel

Gummischutzhiille 22x23 - 20 m Bestell-Nr 51 13 015288
Gummischutzhiille 25x26 - 20 m Bestell-Nr 51 13 015289
Kabelabdeckung  21x23 - 20 m Bestell-Nr 51 13 007204
Kabelabdeckung  26x28 - 20 m Bestell-Nr 51 13 007205
Kabelabdeckung  30x33 - 20 m Bestell-Nr 51 13 007206
Kabelabdeckung  40x43 - 20 m Bestell-Nr 51 13 007207
Kabelabdeckung  45x48 - 20 m Bestell-Nr 51 13 007208
Lederbezug @28 - 1 m Bestell-Nr 51 13 007246

Lederbezug @28 - 4 m Bestell-Nr 51 13 007247

Lederbezug @28 - 8 m Bestell-Nr 51 13 007248

9. Zubehor 85



SCHWEISSANLAGEN UND BOLZENSCHWEISSGERATE

®

most

Magnetische SchweiBhalter

Anwendung:

= Schweillen.

= Loten.

= Montieren.

= Entmagnetisieren.

135°

¢

Belastbarkeit -
max. Bestell-Nr
Unterstiitzung

MaBe Materialeinstellung-
(HxLxT) winkel

Magnetdreieck S 83x119x14 mm 45°/90°/135°/180° 5700 004800

Magnetdreieck M 102x155x16 mm 45°/90°/135°/180° 22,5kg 5700 004850

Magnetdreieck L 122x187x25 mm 45°/90°/135°/180° 34kg 57 00 004855

Magnetisches Vieleck S 70x102x14 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 11,5kg 57 00 004860

Magnetisches Vieleck M 90x118x16 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 22,5kg 57 00 004865 120°
Magnetisches Vieleck L 110x145x25 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 34 kg 57 00 004870

Magnetische Dreiecke Set XS 43x72x12 mm 45°/90°/135°/180° 4x4 kg 57 00 004875
GER-Schlauchschellen

(fir Schweil- und Plasmabrenner)

Typ des Kabelbinders ~ Schlauchdurchmesser Bestell-Nr
GER 10,5 8,5/10,0 mm 50 15000105
GER 11,0 8,8/10,5mm 5015000110
GER 11,3 9,1/10,8 mm 5015000113
GER 12,0 9,5/11,5mm 5015000120
GER 12,3 9,8/11,8mm 5015000123
GER 12,8 10,3/12,3 mm 5015000128
Typ des Kabelbinders ~ Schlauchdurchmesser Bestell-Nr GER13,3 10,6 /12,6 mm 5015000133
GER 6,1 4,7/57 mm 50 15000061 GER 14,0 11,3/13,3 mm 5015000140
GER 6,6 52/6,2mm 50 15 000066 GER 14,5 11,8/13,8 mm 50 15000145
GER7,0 5,6/6,5mm 50 15000070 GER 15,0 12,3 /14,3 mm 50 15000150
GER 7,5 59/7,0mm 50 15000075 GER 15,5 12,8 /14,8 mm 5015000155
GER 8,0 6,3/7,5mm 50 15000080 GER 16,0 13,1/153 mm 5015000160
GER 8,3 6,6 /7,8 mm 50 15000083 GER 16,5 13,2/158 mm 5015000165
GER 8,7 7,0/82mm 50 15000087 GER 17,5 14,6 /16,8 mm 5015000175
GER 9,0 7,0/85mm 50 15000090 GER 18,5 15,6 /17,8 mm 5015000185
GER 9,5 7,5/9,0 mm 50 15000095 GER 19,5 16,5/18,8 mm 5015000195
GER 10,0 8,0/9,5mm 50 15000100 GER 20,7 17,1/20,0 mm 50 15000207
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Schnellverbinder

Bestell-Nr Bestell-Nr
Schnellverschlusskupplungen Steckverbinder
Schnellkupplung a o < = Schnellanschluss
mit AuBengewinde 1/8" 50114102001 iy mit @6 mm Schlauch 5014182001
Schnellkupplung !
mit AuBengewinde 1/8" 5014 102025 - .": s‘?"““"“““’"':f‘ " 5014 182002
0 “@ | ¢ mit #9 mm Schlauc
Schnellkupplung - Schlauchstecker
mit AuBengewinde 1/8" 50 14102026 - | -
blau ) 2,7 Gassteck 50 14 182006 e
,7 Gasstecker \ Lo
Schnellkupplung ¢ ve B ‘a
fiir 96 mm Schlauch 5014102002 iy
Stecker fiir 96 mm Schlauch 50 14182003 -~ )
Schnellkupplung e at; "
fiir 39 mm Schlauch 5014102003 L e et
]
@9 mm Schlauchstecker 50 14 182004 L P J

Schnellkupplung
fiir Schlauchtrennwand @6 mm 50 14 102020
rot
Schnellkupplung
fiir die Schlauchtrennung @6 mm| 50 14 102021
blau
Schnellkupplung
fiir 9 mm Schlauchtrennung e

SchweilRgeratewagen

MOST-Schweiwagen sind fiir die Platzierung und den Transport von entsprechende
Schweilgerate, Plasmaschneider und Kiihler darauf. Sie sind mit einer Ablage
fiir eine Gasflasche und Aufhdngungen fiir Schlduche und Schweibrenner.
Zum Set gehoren zwei Gurte zur Sicherung des Gerats und eine Zylinder kette.

Modell WUS HD WUS-100
Abmessungen des Wagens 1120x440x670 mm 680x960x440 mm
550x290 mm (oben)
Abmessungen des Regals 4?5:?£4eﬁl)m 400x290 mm (Mitte)
gereg 450x290 mm (unten)
Ladekapazitat max 150 kg max 80 kg
Max. Hohe des
Gerdtes oder die Hohe des 750 mm
Bausatz mit Kiihler
Max Gasflasche . 120x20 mm
Abmessungen
Bestell-Nr 50 03 003942 50 03 003910

WUS-100
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®

FANDRY 20 und 50 MOST werden zum Trocknen von Elektroden vor dem Schwei-
Ren verwendet. Der Elektrodenhersteller bestimmt die Temperatur und die
Trocknungszeit. Meistens wird gefordert, dass die Elektroden 2-3 Stunden bei

einer Temperatur von ca. 350°C getrocknet werden.

Modell FANDRY 20 FANDRY 50
Elektrische Stromversorgung 230V 230V
Leistung 1200 W 1600 W
Kapazitit 20‘ kg Elgktroden 50‘ kg Elgktroden

in 4 Fachern in 4 Fachern
Temperaturregelung 100-350°C 100-350°C
Gewicht 14 kg 26 kg
MaBe (HxBxT) 690x215x215 mm 800x310x310 mm
Bestell-Nr 50 00 003002 50 00 003028

Die betriebsfertigen Elektroden sollten in einer dafiir vorgesehenen Thermos-
kanne bei einer Temperatur von ca. 100°C gelagert werden. Wir empfehlen zur
Lagerung unsere Thermoskannen FANTERM 5T und FANTERM 10T.

Modell FANTERM 5T FANTERM 10T
Elektrische Stromversorgung 230V 230V
Leistung 285 W 285 W
ot | Tl
Temperaturregelung 50-200°C 50-200°C
Gewicht 3,5kg 4,5kg
MaBe xH 78x450 mm 110x450 mm
Bestell-Nr 50 00 004300 5000 004320

MOST Elektrodenbehalter

Der MOST-Behalter ermdglicht den passiven Schutz von zuvor getrockneten Elektroden
und deren periodische Lagerung.

Beschreibung:

= die Dichtung schiitzt effektiv vor Wasser und Feuchtigkeit,

= langlebiges und stabiles Gehause aus PE-LD,

nur eine Vierteldrehung nétig, um die Thermoskanne zu schlieRen,

Aufkleber mit Beschreibung des Thermoskanneninhalts zur leichteren Identifikation,
ersetzt effektiv die instabile Kartonverpackung fiir Elektroden,

Kapazitat - bis zu 6,8 kg 450 mm lange Elektroden,

maximale Elektrodentemperatur 121°C.

Bestell-Nr: 50 00 004400
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MOST SchweifBnahtlehren

MS 1 SchweiRnahtlehre

Zur prazisen Kalibrierung von KehInahtschweifungen.

Anwendung: Messung der Kopferhohung (0-12 mm), Messung der Seitenlange der KehlschweiRungen, Messung
der Dicke von KehInghten (0-15 mm), Messung der GroRe des Versatzes, Messung der GroRe des Hinterschnitts
(0-5 mm), Messung des Winkels der Blechschréage (150°), Spaltmessung (0,5-5 mm).

Bestell-Nr: EM 12 110010

MS 2 SchweiRnahtlehre

Zur prazisen Kalibrierung von KehInahtschweifungen.

Anwendung: Messung der Kopferhhung (0-12 mm), Messung der Seitenlédnge der KehlschweiBungen, Mes-
sung der Dicke von KehInahten (0-15 mm), Messung der GroRe des Versatzes, Messung der GroRe des Hinter-
schnitts, Messung des Winkels der Blechschrage (80°-160°), Spaltmessung (0,5-6 mm).

Bestell-Nr: EM 12 110020

MS 3 SchweiBnahtlehre

Zur prazisen Kalibrierung von KehInahtschweifungen.

Anwendung: Hinterschnitttiefe bis 25 mm, Uberstandshéhe bis 25 mm, Lange der Kehlnaht bis

bis 25 mm, Absenkung der Kehlnaht, Abschrdgungswinkel von 0° bis 60°, Versatz der geschweilten Bleche.
Bestell-Nr: EM 12 110030

MS 4 SchweiBnahtlehre

Zum schnellen Messen des Versatzes der Innenkanten von Rohren.

Anwendung: Messung der inneren Verschiebung vor und nach dem Ausrichten von Rohren, Messung der in-
neren Verschiebung nach dem Verbinden von Rohren mit einer Positionsschweiung, Messung des Abstands
zwischen Kratzern nach dem Schweilen, Messung der Kopfhohe und anderer Parameter beim Schweillen von
Rohren. Das Gerdt ist in zolliger und metrischer Ausfiihrung mit Skalenteilungen von 1/16 und 1 mm Blech
Winkel erhdltlich, Spaltmessung.

Bestell-Nr: EM 12 110040

MS 5 SchweiBnahtlehre

Zur genauen Messung von Kehl- und Stumpfnahten.

Anwendung: Messung der Lange der Seiten der KehInzhte, Messung des zuldssigen Uberstandes und der Ab-
senkung der KehIndhte, Messen der zuldssigen Kopferhdhung.

Bestell-Nr: EM 12 110050

MS 6 SchweilRnahtlehre

Zum schnellen Messen der meistgenutzten Kehlnahte.

Anwendung: Das Schweilnahtmessgerat ermdglicht die Messung von SchweiBnahten zwischen 1/8"1" (3,2
25,4 mm). Das Gerdt ist in zolliger und metrischer Ausfiihrung erhltlich.

Bestell-Nr: EM 12 110060
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v 1. RUNDNAHTSCHWEISSSYSTEM
®

most

Die fortschrittlichen Rundschweisystemldsungen von MOST sind eine Kombination aus einem universellen Gerét, das eine individuelle Konfiguration der
Arbeitsstation fiir die Anforderungen des Kunden ermdglicht. Schweilsysteme ermdglichen es, die Effizienz des Schweilens zu erhdhen und gleichzeitig
die Qualitat der SchweiBverbindungen zu verbessern. Die Automatisierung von Produktionsprozessen vereinfacht und ermdglicht ein breites Spektrum von
Anwendungen in der Kundenproduktion.

Beschreibung:

= Reproduzierbarkeit des Prozesses.

Schnellerer Produktionszyklus, das Gerat kann von einer Person bedient werden.
Minimierung des Risikos von SchweiBfehlern.

Eine breite Palette von Arbeitsldangen und Durchmessern.

Anpassung der Systemkonfiguration an die Bediirfnisse des Kunden.

Intuitive Anwendung.

Vielfaltige Mdglichkeiten des Konfigurationssystems.

X- und Z-Achse numerisch gesteuert.

Rundnahtschweif3en, Oszillation, AuftragsschweiBen.
Langsnahtschweillfunktion*.

Mehrlagenschweillen*.

Die Achse des Schweillkopfs wird von Servomotoren angetrieben.
Werkstiickdrehung durch Schrittmotor angetrieben.

MOST MCS-X digitales Steuerungssystem.

Digitale Verbindung zwischen LORCH RTR -Stromquellen iiber das CAN-Protokoll.
GroRes Spektrum an endgiiltigen Systemkonfigurationsoptionalen ermdglicht die Anpassung an die Anwendungsanforderungen des Kunden.
Ein digitaler Treiber mit der Mdglichkeit, Programme zu speichern und in Produktionszyklen zu kompilieren.

= Intuitives Bedienfeld mit einer Textanzeige.

*Je nach Systemkonfiguration verfiighar

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren. I
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MOST MPWOS 500/800 - Rundnahtschweif3system

Prazise Positionierung des Brenners.

Modell

Universalmaschinen fiir das prazise Schweien von Kleinteilen.

MOST MPW0S-500

Die Einstellung der Neigung des Arbeitsbereichs ermdglicht die Einstellung der optimalen Schweil3position.
Die Hohlspindel ermoglicht die Zufiihrung des Schutzgases oder das Schweien sehr langer Teile.

MOST MPWOS-800

Maximale statische Belastbarkeit 25kg 25 kg
Maximales Rotationsmoment v01 33,7 Nm 33,7 Nm
Maximales Rotationsmoment v02 98,1 Nm 98,1 Nm
Maximales Rotationsmoment v03 193,71 Nm 193,17 Nm
Geschwindigkeitsbereich v01 0,05-25 rpm 0,05-25,0 rpm
Geschwindigkeitsbereich v02 0,02-8,3 rpm 0,02-8,3 rpm
Geschwindigkeitsbereich v03 0,01-4,2 rpm 0,01-4,2 rpm
Neigungsverstellung des Arbeitshereichsarms 0°-90° 0°-90°
Maximaler Werkstiickdurchmesser 340 mm 340 mm
Arbeitsbereich (GroBe zwischen den Flanschen) 500 mm 800 mm
Bestell-Nr A9 17 000250 A9 17 000280

MOST MPWOS 1000/1500 - Rundnahtschweillsystem

= Die numerische Steuerung der X-Achse des Brenners ermdglicht
das Schweien mit Oszillation, das Auftragsund Schraubschwei-

fen sowie optional das Langsschweilen.

= Die pneumatische oder elektrische (servomotorische) Positionie-
rung des Brenners in der Z-Achse ermdglicht eine hohe Prazision
und die Herstellung von mehrlagigen Schweilndhten sowie das

Auftragen von Schichten (optional).

= Die X- und Z-Achse des Brenners werden von Servomotoren

angetrieben.

= Die Antriebssynchronisation der Tragsektionen ermdglicht das
Schweilen von Elementen, die nicht vorgeheftet sind (optional).

Modell MOST MPW 000 MOST MPWO0S-1500
Maximale statische Belastbarkeit 270 kg 270 kg
Maximales Rotationsmoment v01 181,1 Nm 181,1 Nm
Maximales Rotationsmoment v02 362,4 Nm 362,4 Nm
Maximales Rotationsmoment v03 604 Nm 604 Nm
Neigungsbereich 0°-90° 0°-90°
Geschwindigkeitsbereich v01 0,02-11,1 rpm 0,02-11,1 rpm
Geschwindigkeitsbereich v02 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm
Geschwindigkeitsbereich v03 0,00-3,3 rpm 0,00-3,3 rpm
Maximaler Werkstiickdurchmesser 650 mm 650 mm
Arbeitsbereich (GroBe zwischen den Flanschen) 1050 mm 1450 mm
0°-90° - leichtgéngig 0°-90° - leichtgéngig
Neigungsverstellung des Arbeitsbereichsarms manuell, mechanisiert manuell, mechanisiert
(optional) (optional)
Bestell-Nr A9 17 000020 A9 17 000054

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren.
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MOST MWOS-E - Rundnahtschweif3system

= Ein System fiir die Herstellung von Rundnahten.

= Die pneumatische oder elektrische (Servomotor, optional)Positionierung des
Brenners ermdglicht eine effiziente Produktion und die Herstellung von mehr-
lagigen Schweilnahten.

= Die Mdglichkeit, zwei Schweillkopfe einzusetzen und zu bedienen, erhdht die
Produktionseffizienz.

= Der groRe Arbeitsraum zwischen der Rotationsachse und der Basis ermdglicht
das Schweilen von Tanks und Produkten mit einem exzentrischen Versatz, wie
z.B. Knierohr.

= Die integrierte durchgehende Antriebswelle ermdglicht die Zufuhr von Schutzgas
oder das Schweiflen von sehr langen Objekten.

Modell MOST MWOS-E2 MOST MWOS-E6

Maximale statische Belastbarkeit 370 kg 620 kg
Maximales Rotationsmoment v01 135Nm 181 Nm
Maximales Rotationsmoment v02 271 Nm 362 Nm
Maximales Rotationsmoment v03 453 Nm 604 Nm
Geschwindigkeitsbereich v01 0,02-11,1 rpm 0,02-11,1 rpm
Geschwindigkeitsbereich v02 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm
Geschwindigkeitsbereich v03 0,00-3,3 rpm 0,00-3,3 rpm
Arbeitsbereich (GroBe zwischen den Flanschen) 1500-6500 mm 1500-12500 mm
Maximaler Werkstiickdurchmesser 1000 mm 1000 mm
Hohlspindeldurchmesser 78 mm 108 mm
Bestell-Nr A9 17 000056 A9 17 000057

MOST MWOS-A - Rundnahtschweil3system

= Die numerische Steuerung der X-Achse des Brenners ermdglicht das Schweiflen
mit Oszillation, das Auftragschweien sowie optional das Langsschweilen.

= Die pneumatische Positionierung des Brenners ermdglicht eine Serienproduktion.

= Die pneumatische oder elektrische (servomotorische) Positionierung des Brenners
in der Z-Achse ermdglicht eine hohe Prazision und die Herstellung von mehrlagi-
gen Schweillndhten sowie das Auftragen von Schichten (optional).

= Die X- und Z-Achse des Brenners werden von Servomotoren angetrieben.

= Die Mdglichkeit, zwei unabhéngige Schweillkdopfe und Doppelkdpfe zu verwenden
(zum Beispiel mit zwei Schweiverfahren).

= Antriebssynchronisation der Tragsektionen ermdglicht das Schweien von Ele-
menten, die nicht vorgeheftet sind (optional).

Modell MOST MW0S-A2.2 MOST MWO0S-A5.2
Maximale statische Belastung 2200 kg 5200 kg
Maximaler Produktdurchmesser 1250 mm 1750 mm
Spindelwellendrehmoment fiir Version v01 1066 Nm 1918 Nm
Spindelwellendrehmoment fiir Version v02 1776 Nm 3197 Nm
Spindelwellendrehmoment fiir Version v03 1487 Nm 4477 Nm
Geschwindigkeitsbereich fiir Version v01 0,01-5,6 rpm 0,01-5,6 rpm
Geschwindigkeitsbereich fiir Version v02 0,01-3,3 rpm 0,01-3,3 rpm
Geschwindigkeitsbereich fiir Version v03 0,00-2,4 rpm 0,00-2,4 rpm
Passivschnitt-Schwenk 0-90° / max. 1250 mm 0-90° / max. 1500 mm
e, |
Arbeitsbereich (GroBe zwischen den Flanschen) 2500-16500 mm 2500-16500 mm
Bestell-Nr A9 17 000041 A9 17 000055

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren. I
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®

most

Die Systeme MOST MLS und MA L W sind moderne SchweiRgeréte, die fiir das LangsschweiBen mit ausgezeichneter Ergonomie und niitzlichen Parametern
entwickelt wurden. Sie wurden entwickelt, um die Qualitdtsanforderungen an SchweiBverbindungen zu erfiillen, insbesondere bei Anwendungen, bei denen
die Nachfrage nach préazisen Geréten standig steigt. Diese Gerdte konnen fiir das Schweilen von Serienrohren, Schornsteineinsatzen und Liiftungsanlagen
sowie fiir das SchweiBen von einfachen Blechen, Behiltern oder Reaktorkonstruktionen eingesetzt werden. Uberall dort, wo hohe Prézision und Wiederhol-
barkeit des Prozesses erforderlich sind.

Beschreibung:

Reproduzierbarkeit des Prozesses.

Schnellerer Produktionszyklus, das Gerat kann von einer Person bedient werden.
Minimierung des Risikos von SchweiRfehlern.

Eine breite Palette von Arbeitslangen und Durchmessern.

Anpassung der Systemkonfiguration an die Bediirfnisse des Kunden.

| |
| |
| |
| |
| |
= Intuitive Anwendung.

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren. I
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MOST MLS - Langsnahtschweillsystem
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i

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-7

Modell MLS-1050 MLS-1550 MLS-2050 MLS-3050
Arbeitsbereich
(Linge der SchweiBnaht) 50-1050 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-3050 mm
Maximaler 80-800 mm 100-800 mm 130-800 mm 180-800 mm
Werkstiickdurchmess Auf Anfrage kann der Arbeitsdurchmesser vergroRert werden.

Maximaler Durchmesser
mit HydraulikfuB (Optional)
Werkstiickdurchmesserber
eich fiir die INT/EX
(Internal/External) Version
SchweiBgeschwindigkeits
bereich

2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm

130-1300 mm - AuBenschweilen (SchweiRnaht im Inneren des
Tanks) tiber 1350 mm - InnenschweiBung (SchweiBnaht an der
AuRenseite des Tanks)

0,1-2 m/min

0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min

SchweiBverfahren MIG/MAG/WIG/PLASMA/SAW

= Schweillgerat fiir die Herstellung von Langsnahten mit
perfekten Anwendungsparametern. Modell HD HD HD HD HD

MLS-2050 MLS-3050 MLS-4050 MLS-5050 MLS-6050

. glusizirgkeﬁgl?‘fljﬂ;t:eﬁu%f:rGwaaSSChnTa:::tig:éch t Arbeitshereich ( 50-2050 mm | 50-3050 mm | 50-4050 mm | 50-5050 mm | 50-6050 mm
= oy zum El v z utz. Linge der SchweiBnaht i i Altli
= NC-Steuerung MOST 02 digitaler Prozesstreiber = : — d) Andere Arbeitsbereiche auf Anfrage erhéltlich
- ) N ) P indestdurchmesser des

= Ein VC-System fur die automatische Brennerhdhen Werkstiicks - Innenschweien | 1350 mm 1350 mm 1350 mm 1350 mm 1500 mm

verstellung (optional). (Fub
= Brenner-Oszillationssystem (optional). - — - - - - -
= Ein Sichtkontrollsystem fir den offenen SchweiBbo- SchweiBgeschwindigkeits 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min

SchweiBverfahren MIG/MAG/WIG/PLASMA/SAW

gen (optional).
= Pneumatisches Zentriersystem.
= Wagen fiir die Beladung (optional).

MOST MALW - Langsnahtschweillsystem

Universalschweillmaschine zum Langsschweif3en.

Einzigartiges Kaskaden-Wurzelschicht-Gasabdeckungssystem Cascade GAS.
Gekiihlte Spindelstange aus einer hochwertigen CuCrZr-Legierung.
Bewegung des Schweilkopfes durch einen Servomotor.

Positionierung mit 0,2 mm Genauigkeit.

MOST MCS-L (CANopen) digitaler Prozesstreiber

Modell MALW-T 1500 MALW-T 2000 MALW-M 1000 MALW-M 2000 MALW-M 3000
Arbeitsbereich (Lange der Schweinaht) 50-1100 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-1100 mm 50-2050 mm 50-3050 mm
Maximaler Werkstiickdurchmesser 70-1000 mm 100-1000 mm 120-1000 mm 120-1000 mm 150-1000 mm 180-1000 mm
Ma)u.maler Durchmesser mit Hydraulikful 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm
(Optional)
LU TS TG R L L 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm
eines Schienenhebesystems (Optional)
Bereich der geschweiBten Materialstirke 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm
SchweiBgeschwindigkeitshereich 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min
SchweiBverfahren WIG/PLASMA MIG/MAG/WIG/PLASMA
I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren. I
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MOST MCBM - Schweif3saule - Ausleger

Schweisaulenausleger von MOST MCBM wurden entwickelt, um die Produktionsleistung zu erhdhen und Qualitatsstandards zu gewahrleisten. Schweilsau-
lenausleger in Verbindung mit Standard-Schweimodulen und Zubehér schaffen passende Losungen im Bereich der Schweilautomation. Sie kdnnen leicht
mit Rollendrehern oder MOST-Positionierern integriert werden, um eine komplette automatisierte Station zu schaffen. MOST MCBM-Schweifs&ulen sind
modular aufgebaut und bieten Arbeitsbereiche bis zu 6x6 m. Andere Arbeitshereiche auf Anfrage erhaltlich MOST-Saule und -Ausleger konnen mit einer sta-
tiondren oder mobilen Basis mit Antrieb ausgestattet sein. Die endgiiltige Systemkonfiguration wird immer an die spezifischen Wiinsche und Anforderungen
der Kundenanwendung angepasst.

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-1

SchweiBsaulenausleger sind ausgestattet mit:

Einstellbare Geschwindigkeit des horizontalen Linearauslegers.
Intuitive digitale PLC-Steuerung mit Touchpanel fiir den Bediener.
Fernbedienung.

Vertikales Armverschiebesystem mit Gegengewicht.
Sicherheitsendschalter.

Motoren einschlieBlich Bremse und Zwangskiihlung.

Optionalen:

Bewegliche Basis, angetriebenes Schienenfahrwerk.

Automatische Drehung der Saule (inkl. Motor)

System zur Uberwachung des SchweiBbereichs, Vision-System.
Nahtverfolgungssystem.

Synchronisation mit anderen MOST Produkten, z.B. Rollenrotatoren oder
Positionierer.

Prad [A]

Napiecie [V]

Srednica [cm]

STATUS qumm

Lm/min

MOST MCS Bedienoberflache HMI

Auslegergeschwindigkeit  Rotation der ~ Automatische

Modell Arbeitsbereich Max. Auslegerlast (SchweiBen) Siiule Rotation der Siule Bestell-Nr
MCBM-3x3 3x3m 200 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15000801
MCBM-4x4 4x4m 200 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15000802
MCBM-5x5 5x5m 150 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15000803
MCBM-6x6 6x6 m 150 kg 200-1850 mm/min manual optional A9 15000804
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MOST MGWS - Portalsystem

Modernes Portalsystem fiir Rund- und Langsschweiungen.
Die SchweilRkopfe werden numerisch gesteuert und durch Servomotoren auf der
X-und Y-Achse positioniert.
Schrittmotoren, die fiir den Antrieb des Portals und die Hohenverstellung zustandig sind.
Schweilverfahren: TIG, TIG mit Kaltdraht, MIG/MAG, PLASMA, SAW.

Oszillation fiir das MIG/MAG-Verfahren.

Zwei unabhangige Schweilverfahren kdnnen in einem System verwendet werden.

Modell MGWS 33 MGWS 44 MGWS 55
Arbeitsbereich 3000x3000 mm 4000x4000 mm 5000x5000 mm
Bewegungsbereich des SchweiBkopfes in der X- und Y-Achse 150-150 mm 150-150 mm 150-150 mm
Bewegungsachse des SchweiBkopfes R 90° 90° 90°
SchweiBgeschwindigkeitshereich 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min
Bewegungsbereich des SchweiBkopfes in der X- und Y-Achse 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min
SchweiBverfahren WIG, WIG mit Kaltdraht

System zur Positionierung und Montage von Tanks:
= 6000 und 12 000 kg Kapazitat (andere Kapazitaten auf Anfrage).

= Automatische Einstellung des Durchmessers des geschweilten Elements.

= Automatische Positionierung der Tanksektion.

&l
fl

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren.
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Scannen Sie den Link
Automatisierung des RundumschweiBens. https://www.rywal.eu/f02-2
Positionierer sind die grundlegenden Systeme zur Steigerung der Effizienz und Qualitat des
Schweilens. Neben dem automatisierten Schweilen von Rundnahten kann es auch als Positio-
niervorrichtung fiir das manuelle Schweilen von Bauteilen verwendet werden. Die Positionierer
der MOST MP- und MPH-Serie bieten eine breite Modellpalette hinsichtlich des Werkstiickge-
wichts und der Endkonfigurationsmdglichkeiten der Arbeitsstation.

Beschreibung:

= Leistungsstarke Schrittmotoren gewahrleisten eine kontinuierliche Rotationsgeschwindigkeit
und wiederholbare Schweilqualitat.

= Der groBe Drehzahlbereich der Schrittmotoren ermdglicht die Herstellung von Teilen mit
unterschiedlichen Durchmessern.

= Die pneumatische Brennerpositionierung (optional) ermdglicht die Erweiterung zu einer ein-
fachen Automatisierungslosung.

= Die integrierte intuitive MOST MC Steuerung mit Liniengeschwindigkeitsfunktion und pro-
grammierbarer Tabulatorfunktion gewéhrleistet eine einfache und schnelle Auswahl der
Einstellungen - sowohl im manuellen als auch im automatischen Modus.

AMDCE

I Das System ist digital gesteuert und der Antrieb erfolgt iiber einen Servomotor und Schrittmotoren. I
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MOST MP Positioner

MOST MP-50 i MP-100:

= Manuelles und automatisches Rundnahtschweiflen.

= Manipulation von kleinen und leichtgewichtigen Elementen.
= Tischversion.

= Manuelle Neigungseinstellung in einem Bereich von 0°-110°.

MOST MP-400 i MP-600:

= Manuelles und automatisches RundschweiBverfahren in der industriellen Produktion.
= Fiir die Manipulation von rdumlichen Elementen.

m Freistehende Version.

= Manuelle Neigungseinstellung in einem Bereich von 0°-90°.

MOST MP-2000 i MP-4000:

= Verstarktes Angebot an MOST MP Positionierern fiir besonders groRe und schwe-
re Objekte.

= Manuelle Neigungseinstellung in einem Bereich von 0°-90°.

Modell T MP-100 MOST MP-400 MOST MP-500 MOST MP-2000 MOST MP-4000

Maximale statische Belastbarkeit 50 kg 90 kg 370 kg 520 kg 1700 kg 3700 kg
Maximales Rotationsmoment 18 Nm 18 Nm 42 Nm 126 Nm 1814 Nm 3780 Nm
Maximales Rotationsmoment 38 Nm 38 Nm 84 Nm 252 Nm 2585 Nm 4620 Nm
Maximales Rotationsmoment 79 Nm 79 Nm 171 Nm 504 Nm 3326 Nm 5460 Nm
Neigungsbereich 0-110° 0-110° 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°
Neigungsverstelling soitmaniet | LTERANS ) LT | et | o | e
Geschwindigkeitsbereich v01 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,07-16,0 rpm 0,01-4,2 rpm 0,01-2,8 rpm
Geschwindigkeitsbereich v02 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,01-2,8 rpm 0,00-2,1 rpm
Geschwindigkeitsbereich v03 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,01-2,1 rpm 0,01-1,7 rpm
Bestell-Nr A9 17 100012 A9 17 100009 A9 17 100014 A9 17 100016 A9 17 100017 A9 17 100018

MOST MPH Positioner

Modell

MOST MPH-50

MOST MPH-50 i MPH-100:

MOST MPH-400 i MPH-600:

Manuelles und automatisches Rundnahtschweilen.

Hohlspindel.

Maglichkeit der Anwendung von Schutzgas zum Schutz der Kante des Materials/

der Riickseite.

Genaue Positionierung fiir lange Gegensténde.
Manuelle Neigungseinstellung in einem Bereich von 0°-110°.

Manuelles und automatisches RundschweiBverfahren in der industriellen Produktion.

Hohlspindel.

Maglichkeit der Zufiihrung von Schutzgas zum Schutz der Schweilnahtwurzel.
Genaue Positionierung fiir lange Gegensténde.
Automatische Neigungseinstellung im Bereich von 0°-110°.

MOST MPH-100

MOST MPH-400

MOST MPH-600

Maximale statische Belastbarkeit 50 kg 90 kg 370 kg 620 kg
Maximales Rotationsmoment v01 49 Nm 49 Nm 87 Nm 154 Nm
Maximales Rotationsmoment v02 120 Nm 120 Nm 181 Nm 319 Nm
Maximales Rotationsmoment v03 241 Nm 241 Nm 362 Nm 639 Nm
Neigungsbereich 0-110° 0-110° 0-110° 0-100°
Neigungsverstellung Leichtgangig, manuell Leichtgangig, manuell Leichtgangig, automatisch Leichtgangig, automatisch
Hohlspindel @ 48 mm @78 mm @108 mm @ 144 mm
Geschwindigkeitsbereich v01 0,08-20,0 rpm 0,08-20,0 rpm 0,05-11,4 rpm 0,05-11,4 rpm
Geschwindigkeitsbereich v02 0,03-8,0 rpm 0,03-8,0 rpm 0,02-5,3 rpm 0,02-5,3 rpm
Geschwindigkeitsbereich v03 0,02-4,0 rpm 0,02-4,0 rpm 0,01-2,8 rppm 0,01-2,7 rpm
Bestell-Nr A9 17100013 A9 17100020 A9 17100021 A9 17 100022
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Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-3

0

Der Einsatz von Positionierern erhoht die Produktivitat und verbessert die Qualitdt der SchweiRarbeiten erheblich. Der Einsatz von Positionierern erhdht die
Flexibilitat, die Sicherheit und den Komfort der Arbeit. Durch den Einsatz von Positionierern kann das zu schweiende Element immer in eine giinstige Positi-
on gebracht werden, was die Durchfiihrung einer SchweiBung in einer Abwartsposition sicherstellt. MOST Positionierer sind die beste Losung fiir das Heben,
Drehen und Kippen schwerer Werkstiicke mit komplexer Geometrie.

Die Verwendung von MOST Positionierern gewahrleistet:

= Schnelles Schweilen in der unteren Handposition.

Optimale SchweiBparameter.

Minimierung des Risikos von Schweilfehlern.

Hohere Qualitdt - weniger Bearbeitung und weniger Reparaturen.
Arbeitsgenauigkeit, Sicherheit und Ergonomie.

Engineering o
N
M
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MOST MHP - Hydraulische SchweilRpositioner

3 Arbeitsachsen (Heben, Drehen und Kippen).
Die Hohe, der Winkel und die Drehgeschwindigkeit des Werkstiicks sind vollstandig
einstellbar.

Stufenlose Hohenverstellung durch hydraulisches System.

Ideal zum Schweilen schwerer Elemente mit komplexer Geometrie.

Maximales Werkstiickgewicht bis zu 10 000 kg (andere Kapazitaten auf Anfrage).

MHP-05 MHP-075 MHP-1 MHP-1,5

MHP-2 MHP-3,5

MHP-5 MHP-8 MHP-10

Kapazitit 500 kg 750 kg 1000 kg 1500 kg 2000 kg 3500 kg 5000 kg 8000 kg 10 000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 0,15-1,5rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,4 rpm | 0,15-1,3 rpm | 0,15-1 rpm 0,15-1 rpm [ 0,15-0,76 rpm | 0,10-0,66 rpm | 0,10-0,5 rpm
Maximales Rotationsmoment 750 Nm 1150 Nm 1570 Nm 2290 Nm 3050 Nm 5300 Nm 7 500 Nm 12050 Nm 15050 Nm
Max. Neigungsmoment 2200 Nm 2200 Nm 3300 Nm 4500 Nm 5600 Nm 11050 Nm 17 300 Nm 28 680 Nm 37050 Nm
Durchmesser der Arbeitsplatte 700 mm 700 mm 850 mm 850 mm 900 mm 1000 mm 1150 mm 1250 mm 1350 mm
Bestell-Nr A9 15000100 [A9 15000104 A9 15000101 | A9 15000106 | A9 15000102 | A9 15 000107 | A9 15000105 | A9 15000108 | A9 15000109
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt
wurde, konnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhiltlich.

MOST MCP - konventionelle Positioner

n Einstellbarer Winkel und Drehgeschwindigkeit des geschweilten Elements.

= Stufenlose Neigungsverstellung.

= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 10000 kg (andere Kapazitaten sind auf Anfrage
erhdltlich).

Modell MCP-020  MCP-025 MCP-05

MCP-1 MCP-2 MCP-3 MCP-5 MCP-8 MCP-10

Kapazitat 200 kg 250 kg 500 kg 1000 kg 2000 kg 3000kg 5000 kg 8000 kg 10 000 kg

Rotationsgeschwindigkeit 0,22-22rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,5rpm | 0,15-1,4rpm | 0,1-0,7 rpm | 0,1-0,7 rpm |0,15-0,76 rpm | 0,13-0,67 rpm | 0,1-0,5 rpm

Maximales Rotationsmoment 300 Nm 500 Nm 780 Nm 1600 Nm 3150 Nm 4 500 Nm 7 500 Nm 12000 Nm | 15100 Nm

Max. Neigungsmoment 685 Nm 650 Nm 1360 Nm 2720 Nm 5130 Nm 8 500 Nm 15500 Nm | 25520 Nm | 31580 Nm

Durchmesser der Arbeitsplatte 600 mm 600 mm 700 mm 850 mm 900 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1650 mm

Bestell-Nr A9 15000132 | A9 15000133 A9 15000120 | A9 15000121 |A9 15000122 | A9 15000123 | A9 15000125 [ A9 15000128 | A9 15000131
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt wurde, kdnnen

die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfdhigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhiltlich.

MOST MTT - Drehtische

= Konzipiert fiir die Bearbeitung von Elementen in vertikaler Position.
= Fiir Elemente mit hohem Gewicht oder diinnen Wanden.
= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 50.000 kg (andere Kapazitaten sind auf Anfrage erhéltlich).

Modell MTT-1 MTT-2 MTT-5 MTT-10 MTT-25 MTT-50

Kapazitat 1000 kg 2000 kg 5000 kg 10000 kg 25000 kg 50000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 0,15-1,4rpm | 0,1-0,7rpm | 0,2-09 rpm | 0,05-0,3 rpm |0,05-0,25 rpm | 0,05-0,25 rpm
Durchmesser Arbeitsplatte 850 mm 900 mm 1250 mm 1500 mm 1800 mm 2000 mm
Bestell-Nr A9 15000303 | A9 15000304 | A9 15000305 | A9 15000310 | A9 15 000325 | A9 15 000350

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt wurde, kdnnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere
Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhaltlich.
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MOST MLPL-3AX - SchweiBpositioner mit 3 Achsen vom Typ "L"

n |deal fiir die Manipulation groRer und kompletter x-Geometrien.

= Stufenlose Einstellung von Geschwindigkeit, Neigung und Héhe.

= Manipulation von groRRen Arbeitselementen mit komplizierter Geometrie in jeder Position.
= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 3 000 kg (andere Kapazitaten auf Anfrage).

Modell MLPLO,75-3AX MLPL1,5-3AX MLPL3-3AX
Kapazitat 750 kg 1500 kg 3000 kg
Maximaler Arbeitsradius 1000 mm 1200 mm 1600 mm
Maximales Rotationsmoment 1130 Nm 2260 Nm 4 550 Nm
Rotationsgeschwindigkeit 0,2-1,5 rpm 0,2-1,4 rpm 0,2-1 rpm
Max. Neigungsmoment 1380 Nm 3340 Nm 6900 Nm
Durchmesser der Arbeitsplatte 700 mm 850 mm 1000 mm
Bestell-Nr A9 15000951 A9 15000952 A9 15000953
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell
bestellt wurde, konnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhéltlich.

MOST MLP - SchweiBBpositioner mit 3 Achsen vom Typ "L"

= |deal fiir die Manipulation groBer und kompletter x-Geometrien.
= Stufenlose Einstellung von Geschwindigkeit, Neigung und Héhe.
= Stufenlose Hohenverstellung durch Hydraulikaggregate.

= Manipulation von groRen Arbeitselementen mit komplizierter Geometrie in jeder Position.
= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 10 000 kg (andere Kapazitaten auf Anfrage).

Modell
Kapazitat 1500 kg 3000 kg 5000 kg 7500 kg 10 000 kg
Maximaler Arbeitsradius 1300 mm 1600 mm 1700 mm 1850 mm 2000 mm
Maximales Rotationsmoment 2260 Nm 4550 Nm 7 500 Nm 12 050 Nm 15000 Nm
Rotationsgeschwindigkeit 0,2-1,4 rpm 0,2-1 rpm 0,15-0,78 rpm 0,1-0,66 rpm 0,1-0,5 rpm
Max. Neigungsmoment 3340 Nm 6900 Nm 14 750 Nm 19300 Nm 24700 Nm
Durchmesser der Arbeitsplatte 850 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1300 mm
Bestell-Nr A9 15000145 A9 15000146 A9 15000147 A9 15000148 A9 15000149
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Wenn ein spezielles Gerdtemodell
bestellt wurde, kdnnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhaltlich.
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MOST MHTP Spindelpositioner

» Speziell fiir die Handhabung langer, sich drehender Werkstii-
cke konzipiert.

von Pos

itionierern.

= Mechanisierte Rotation.

= Stufenlose Hohenverstellung.

= Die Umlenkeinheit kann mit Schienenschlitten zum Schweiflen
von Werkstiicken unterschiedlicher Ldnge ausgestattet werden.

= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 12 000 kg (andere Kapa-
zitdten auf Anfrage).

= |deal fiir das Rundschweilen und die Bearbeitung von kom-
plizierten und langen Werkstiicken. Anh@ngerrahmen, Cont-
ainerteile, Tanks, Rohre oder Balken sind ideal fiir diese Art

Modell MHTP-1,5 MHTP-3 MHTP-5 MHTP-6 MHTP-8 MHTP-12
Kapazitit 1500 kg 3000 kg 5000 kg 6000 kg 8000 kg 12 000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,2-0,9 rpm 0,1-0,68 rpm 0,1-0,67 rpm
Maximales Rotationsmoment 5000 Nm 10 150 Nm 17 800 Nm 20 550 Nm 24000 Nm 36 000 Nm
Hubdrehmoment 200 Nm 326 Nm 446 Nm 490 Nm 862 Nm 950 Nm
Einstellbereich der vertikalen Achse 550-1550 mm 550-1550 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-2300 mm
Durchmesser der Arbeitsplatte 575 mm 650 mm 750 mm 750 mm 750 mm 1000 mm
Maximaler Arbeitsdurchmesser 2800 mm 2800 mm 3600 mm 3600 mm 3600 mm 4000 mm
Bestell-Nr A9 15000410 A9 15000420 A9 15000430 A9 15000440 A9 15000460 A9 15000450

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell
bestellt wurde, kdnnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhltlich.

MOST MPP - Rohrpositioner

Zum Anbringen, Drehen und Kippen von bearbeiteten Elementen mit rundem Querschnitt.

Ideal fiir Rohre, Rohrbdgen und Rohre mit Flanschen.

Stufenlose Einstellung der Drehzahl.
Schnelles, préazises Zentrieren und Spannen.

Ideale Auswahl an Durchmessern und Kapazitaten.
Zentrierung von Rohren mit gleichem Durchmesser.
Mechanisiertes Drehen und Kippen kann gleichzeitig erfolgen.

Modell MPP-03 MPP-05 MPP-1 MPP-1,5 MPP-3
Kapazitat 300 kg 500 kg 750 kg 1500 kg 3000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 200-1350 mm/min 200-1350 mm/min 200-1360 mm/min 200-1430 mm/min 200-1350 mm/min
Maximales Rotationsmoment 260 Nm 300 Nm 610 Nm 1090 Nm 1230 Nm
Max. Neigungsmoment 1680 Nm 2130 Nm 3590 Nm 6020 Nm 11870 Nm
Min-max Rohrdurchmesser 20-300 mm 20-400 mm 80-610 mm 80-610 mm 80-610 mm
Material der Rollen Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
Bestell-Nr A9 15000164 A9 15000167 A9 15000161 A9 15000162 A9 15000163

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell
bestellt wurde, kdnnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfdhigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhltlich.
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Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-4

Rollenbahnen sind Vorrichtungen fiir die Handhabung zylindrischer Werkstiicke. Vorrichtungen dieser Art sind notwendig, um Tanks, Rohre und andere rotie-
rende Werkstiicke wahrend des Schweilvorgangs zu manipulieren und die Produktionseffizienz zu erhdhen. MOST Drehvorrichtungen konnen auch fiir andere
Prozesse eingesetzt werden, z.B. zum Lackieren, Schleifen oder Montage. Bei der Verwendung von Rollenbahnen konnen die Werkstiicke in die giinstigste
Arbeitsposition gebracht werden. Dadurch wird die Zeit fiir die Vorbereitung und Bearbeitung des Werkstiicks erheblich reduziert. Die Vielfalt der MOST-Rol-
lenbahnen umfasst eine breite Palette von Rollenrotatoren, die in der Lage sind, rotierende Elemente mit unterschiedlichen Massen, Durchmessern und For-
men zu manipulieren.

Standardausriistung:

einstellbarer Durchmesser des bearbeiteten Details,

einstellbare Rotationsgeschwindigkeit,

Fernbedienung.

digitale Anzeige der Drehgeschwindigkeit,

Rader aus Polyurethan zur Dampfung von StéRen und Vibrationen,
Motoren einschlieBlich Bremse und Zwangskiihlung.

Optionale Ausriistung:

= Buggy-System zum Bewegen von Rollbetten auf der Schiene (manuell oder motorisiert),

FIT-UP System, hydraulische Nivellierung und Positionierung des Werkstiicks,

Spezielle Isolierung fiir anspruchsvollste Arbeitsbedingungen,

Kundenspezifische Rollenausfiihrungen fiir Anwendungen, die z.B. hohe Temperaturen erfordern.

7. Schweissensrollenbahnen 105
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MOST MSR - selbstausrichtende Rollenbock-Drehvorrichtung

Automatische Einstellung des Durchmessers des geschweilten Elements.

Ideal fiir die Manipulation von schweren oder dickwandigen Elementen.

Sorgen Sie fiir eine ausgewogene Lastverteilung.

Buggy-System zum Bewegen von Rollenbahnen auf der Schiene (manuell oder motorisiert).
Maximales Werkstiickgewicht bis zu 100 000 kg (andere Kapazitaten auf Anfrage).

Modell MSR-30 MSR-120
Kapazitat 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
Kapazitat
(Antriebssektion) 1,51 25t 5t 751 10t 15t 20t 25t 30t 40t 50t
Kapazitat 151 25t 5t 75t 101 151 201 251 30t 40t 501
(Leerlaufteil)
4 Antriebsrollen optional optional optional optional optional standard | standard | standard | standard | standard | standard

200-1200 | 150-1220 | 150-1220 | 150-1300 | 150-1470 | 150-1300 | 150-1200 | 150-1230 | 150-1350 | 150-1500 | 150-1400

Rotationsgeschwindigkeit mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min

Durchmesserbereich 250-2000 | 250-3000 | 450-3000 | 450-3300 | 450-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 550-5200 | 550-5500 | 600-5500
min-max mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Material der Rollen PU PU PU PU PU PU PU PU PU PU PU

A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15
Bestell-Nr

000203 000205 000210 000209 000212 000213 000214 000215 000216 000218 000220

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige Ankiindigung ge@ndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt
wurde, kdnnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhaltlich.

MOST MCR - konventionelle Rollenbock-Drehvorrichtung

Manuelle Einstellung des Durchmessers des geschweiliten Elements.

Kompakte GroRe.

Einfache Einstellung des Rollenabstands.

Buggy-System zum Bewegen von Rollenbahnen auf der Schiene (manuell oder motorisiert).
Maximales Werkstiickgewicht bis zu 100 000 kg (andere Kapazitaten auf Anfrage).

MCR-100
Kapazitat 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
Kapazitat
(Antriebssektion) 1,5t 25t 5t 75t 10t 15t 20t 25t 30t 40t 50t
Kapazitat 151 251 5t 7,51 10t 15t 20t 25t 30t a0t 50t
(Leerlaufteil)
2 Antriebsrollen optional optional optional standard | standard | standard | standard | standard | standard | standard | standard

200-1250 | 200-1150 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1250 | 200-1200 | 200-1250

Rotationsgeschwindigkeit : : : : : : : - : - ;
mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min mm/min

Durchmesserbereich 200-2000 | 250-3000 | 250-3000 | 400-3300 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 550-5200 | 550-5200 | 600-5500
min-max mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15
Bestell-Nr

000223 000225 000231 000237 000232 000233 000234 000235 000236 000238 000239

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt
wurde, konnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhaltlich.
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MOST MPR and MPRA - Rohrdrehvorrichtungen

Kompakte GroRe.

Einfache Einstellung des Rollenabstands.
Buggy-System zum Bewegen von Rollbahnen auf der Schiene (optional).
Maximales Werkstiickgewicht bis zu 8 000 kg (andere Kapazitdten auf Anfrage).

Manuelle Einstellung des Durchmessers des geschweiten Elements.

Modell MPR-3 MPR-6
Kapazitat 3t 6t
Kapazitat (Laufwerksteil) 15t 3t
Kapazitat (Leerlaufteil) 15t 3t
4 angetriebene Rollen standard standard
Rotationsgeschwindigkeit 200-1100 mm/min 200-1000 mm/min
Durchmesserbereich min-max 80-1420 mm 110-1420 mm
Bestell-Nr A9 51 000995 A9 51000994

Anfrage erhaltlich.

Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige
Ankiindigung geédndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt wurde, knnen die
Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf

Modell MPRA-3 MPRA-6 MPRA-8
Kapazitat 3t 61t 81t
Kapazitat (Laufwerksteil) 15t 3t 4t
Kapazitat (Leerlaufteil) 15t 3t 4t
Rotationsgeschwindigkeit 200-1280 mm/min 200-1280 mm/min 200-1300 mm/min
Durchmesserbereich min-max 110-1200 mm 110-1200 mm 110-1420 mm
Bestell-Nr A9 15000993 A9 15000992 A9 15001000
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte kdnnen ohne vorherige
Ankiindigung gedndert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell bestellt wurde, kénnen
die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind
auf Anfrage erhiltlich.

MOST MCHR - Kettendrehvorrichtung

= Heben und Drehen von langen Werkstiicken wie
I-Trégern, Profilen und anderen Profilen.
= Die Drehvorrichtung ist resistent gegen scharfe

Kanten der Werkstiicke.

= Der Einsatz von Krdnen ist nicht mehr erforderlich.
= Maximales Werkstiickgewicht bis zu 12 000 kg
(andere Kapazitaten auf Anfrage).

Modell MCHR-6/600 MCHR-6/1000 MCHR-6/1500 MCHR-6/2000 MCHR-6/2500 MCHR-6/3000
Kapazitat 6000 kg 6000 kg 6 000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg
Kapazitat (Laufwerksteil) 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg
Kapazitat (Leerlaufteil) 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm
Maximaler Arbeitsdurchmesser 600 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm
MCHR-12/1000 MCHR-12/1500 MCHR-12/2000 MCHR-12/2500 MCHR-12/3000
Kapazitat 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12000 kg
Kapazitat (Laufwerksteil) 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg
Kapazitit (Leerlaufteil) 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm 5rpm
Maximaler Arbeitsdurchmesser 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Die Werte der technischen Parameter fiir Standardprodukte konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Wenn ein spezielles Geratemodell
bestellt wurde, konnen die Werte von den angegebenen abweichen. Andere Tragfahigkeiten und Arbeitsbereiche sind auf Anfrage erhéltlich.
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Der Einsatz von Positionern und Drehvorrichtungen erhoht die Produktivitat und verbessert die Qualitét der SchweiBarbei-
ten erheblich. Positionierer und Drehvorrichtungen werden eingesetzt, um optimale Arbeitsbedingungen und Ergonomie

zu erreichen, die Sicherheit der Arbeiter zu erhohen und die Effizienz und Qualitdt der SchweiRnéhte zu steigern.

Beschreibung:

= Schnelles Schweilen in der unteren Handposition.

Optimale Schweiparameter.

n
= Hohere Qaulitat - weniger Bearbeitung und weniger Reparaturen.
= Arbeitsgenauigkeit, Sicherheit und Ergonomie.

MOST PWR Positioner

=5
[=]

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-5

Modell

PWR-100

PWR-100HC

PWR-150

PWR-300

PWR-500

Kapazitat 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Vertikale Kapazitat 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Rotationsgeschwindigkeit 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm 0,6-6 rpm
Durchmesser der Arbeitsplatte 300 mm 3080p$g\ell g usroc r:rg];ng 400 mm 600 mm 600 mm
Bestell-Nr A9 17 000076 A9 17 000078 A9 17 000150 A9 17 000300 A9 17 000499

MOST PWR Drehvorrichtung

Modell PWR-1,5MF PWR-3MF PWR-6MF PWR-12MF
Kapazitat 1500 kg 3000 kg 6000 kg 12000 kg
Kapazitit pro Sektion 750 kg 1500 kg 3000 kg 6000 kg
Rotationsgeschwindigkeit 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min
Durchmesserbereich 20-800 mm 30-2500 mm 300-3500 mm 300-4000 mm
Bestell-Nr A9 17 000090 A9 17 000093 A9 17 000096 A9 17 000099
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Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f02-6

most

MOST COBRA und COBRA OSC - Schweillwagen

Hocheffizientes Langsschweillen in verschiedenen Arbeitspositionen.

Kompaktes, leichtes Design.

Robustes Gehause.

4-Rad-Antrieb.

Magnetische Grundlage.

Prézise Einstellung der Brennerposition fiir alle Anwendungen.

LED -Geschwindigkeitsanzeige.

Automatisches Lichtbogenein- und -ausschaltsystem (Steuerung des SchweiBgeréts).
Fackeloszillator (COBRA OSC-Version).

Modell COBRA COBRA 0SC

Geschwindigkeit beim .

Schweifien g 0-800 mm/min
Oszillationseinheit = | Ja
Antriebssystem Allradantrieb
Magnetische Grundlage Ja

Fiihrungssystem Rollenfiihrungen -2 Stk.

Positionen zum
Schweilen:
Batteriebetrieb Optional

Bestell-Nr A9 15 000021 [ A9 15 000022

PA/1F / 1GPB/ 2FPC / 2GPD / 4FPE / 4G
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MOST MT-2 (SAW) Traktor fiir Unterpulverschweif3en

SAW Optimierung des Schweiprozesses.

Gesteigerte Effizienz und Qualitt.

Vierradantrieb.

Motor mit Tachometer-Drehzahlzéhler.

Alle SchweiRparameter werden iiber eine digitale PLC-Steuerung eingestellt und iiberwacht.
Digitales, mikroprozessorgesteuertes System mit 2% Spannungsstabilisierung.
Vakuum-Flussmittel-Riickgewinnungssystem (optional).

Ausriistung fiir externe Bogenfiihrung (optional).

Der groRe Regelbereich ermdglicht die Herstellung von Stumpf- und KehIndhten:
= StumpfschweiRen von flachen Blechen.

= KehInahtschweillen von Versteifungen und Profilen.

= Schweilen von Tragern.
| |
n

Schiffbauindustrie.
Innenschweien von Windkraftanlagen und Tanks.

Modell MOST MT-2

Durchmesserbereich 2,0-5,0 mm
Geschwindigkeit beim SchweiBen 20-140 cm/min
SchweiBstrom in einem 60%igen Arbeitszyklus 1000 A
SchweiBstrom in einem 100%igen Arbeitszyklus 800 A
Spannung beim Schweillen 18-44 V
Einstellbereich der Langsstiitze 80 mm
Bestell-Nr A9 15000019

MOST PONTE 800¢/1000c/1200c/1600c Stromquellen

Hocheffizientes automatisiertes Unterpulverschweilen.

MIG/MAG, MMA SchweiRen und Fugenhobeln.

Speziell fiir die Arbeit unter rauen, industriellen Bedingungen.

Dreiphasige, luft- oder fliissigkeitsgekiihlte Gleichstromquellen.

Stabiler Lichtbogen sowohl bei hohen als auch bei niedrigen Schweispannungen.
Gute Entziindungs- und Wiederziindeigenschaften.

2% Parameterstabilisierung.

Modell PONTE 800c PONTE 1000c PONTE 1200c PONTE 1600c
SchweiBstrombereich 0-800 A 0-1000 A 0-1200 A 0-1600 A
SchweiBstrom 60% im
Arbeltszyklus 650 A/40 V 850 A/40 V 1000 A/40 V 1450 A/40 V
SchweiBstrombereich 100%

im Arbeitszyklus 550 A/40 V 700 A/40V 850 A/40V 1350 A/40V
Parameterstabilisierung 2% 2% 2% 2%
SchweiBverfahren SAW, MMA, MIG/MAG, Lichtbogenfugenhobeln
Frequenz 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz

” Luft / Fliissigkeit G -
Kiihlung Luft (optional) Fliissigkeit Flissigkeit

MOST FD-70L Flux-Trockner

Hohe Effizienz und Wirksamkeit der Fluxtrocknung.

Hervorragende Warmeddammung.

Einzigartiges Design und hohe Leistung der Heizelemente.

Verchromte und verzinkte AuRenschichten mit hoherer Bestandigkeit gegen chemische Einfliisse.
Temperaturregler mit Display.

Analoges oder digitales Programmiergerét (Option).

Modell MOST FD-70L

Kapazitat 701/(100 kg)
Leistung des Heizelements 3600 W
Arbeitstemperaturbereich 0-400°C
Bestell-Nr A9 15000033
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v 11. ORBITALSCHWEISSSYSTEM
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ORBITAL SYSTEM

MOST Orbitalschweillsystem

= Kompaktes System zum Orbitalschweilen.

= Intuitive Programmierung - gefiihrte Programmerstellung (automatische Programmberechnung)
nach Eingabe des Rohrdurchmessers und der Wandstérke.

Maglichkeit der manuellen Korrektur der Parameter wahrend des Schweilens (im Einsatz).
Uberwachung der SchweiRparameter (automatische Dokumentation der Prozessparameter).
Kompatibel mit Restsauerstoffsensoren.

AVC system (optional).

Oszillation (optional).

Modell MOST 0S 80 MOST 0S 115
Orbitalkopf-Typ OWH 76 LB OWH 114 LB
Bereich der unterstiitzten Rohrdurchmesser 10-80 mm 20-115 mm
‘SN(:gw;(l:Bstromherelch 3220 A
SchweiBstrom im Arbeitszyklus (40°C) nach EN60974-1, WIG-Verfahren:
Strom bei 100% Zyklus 165 A
Strom bei 60% Zyklus 190 A
OrbitalschweiBprogramme 99
Manuelle SchweiBprogramme 64
Fliissigkiihlung optional
Kaltdrahtzufiihrung optional
Bestell-Nr A9 15000080 A915000115

OWH 114 Kopf

11. Orbitalschweilsystem 111
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CNC-SCHNEIDEMASCHINEN UND GAS-ZUBEHOR

v 1. CNC-MASCHINEN ZUM SCHNEIDEN MIT SAUERSTOFF,
PLASMA UND WASSER

Haupteigenschaften:
E E = Der Vortex 3D FL Schneidkopf sichert die hochste Prazision beim auto-
matischen 3D Plasmaschneiden von Tafeln, Rohren und Profilen
= Eine steifere Briicke ermdglicht dynamisches Schneiden von Tafeln
03 = zwischen T mm und 300 mm Materialstérke
onvx E = Eine auf beweglichem Arm montierte moderne i-Vision-Steuerung er-
y moglicht einzigartig ergonomische und komfortable Bedienung sowie
Prozessiiberwachung
= Modifiziertes Antriebssystem sorgt fiir prazisere X-Achsen-Positionie-
rung wahrend des dynamischen Schneidens
PLASMA = Leistung-LED-Beleuchtung und Lichtschranken gewahrleisten siche-
res Arbeiten
Beste Ergebnisse Dank einer umfangreichen Basis vordefinierter Plasma-
und Brennschneidparameter fiir unterschiedlichste Schneidaufgaben
In die Maschine integrierte Komponenten sorgen fiir einen hoheren Schutz
gegen duBere Einfliisse beim Schneiden und erhdhen deren Lebensdauer
Fiir beste Schneidergebnisse verfiigt die ONYX das Hypertherm® True
Hole™ Zertifikat und kann ebenfalls mit Kjellberg® Contour Cut™ Tech-
nologie ausgestattet werden

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f031-3

OXYGEN

[] ECKERT

Optionales Zubehor:

VORTEX 3D FL
|3D SCHNEIDKOPF INKJET @ ZENTRIEREINHEIT
Typ der CNC ONYX —

Antriebe Serva AC NADELMARKIERUNG PLASMAMARKIERUNG AUTOKALIBRIERUNG
Schneidbreite (mit zwei Schlitten) [mm)] 2000-7000
Grul"u?arl.)eltslange'[mfnl - . Jede Lange von 1500 @ | seLosTROSITIONEE PORTALVERBREITERUNG EE:%‘%ERJEETUNG
Positioniergeschwindigkeit [mm/min] 25000 RUNG PROFILE
Schneiddicke [mm] bis zu 300
Schneidqualitat EN IS0 9013 LICHTBARRIEREN HITZESCHUTZ FERNSTEUERUNG
Positioniergenauigkeit EN 28206
Sicherheitsstandard EN 13850 ABSAUGTISCH chETci’gélTlfsccHHER WASSER-TISCH
3-Schicht-Betrieb maglich Ja

FILTERABSAUGANLAGE LUFTUNG KOMPRESSOR

SZAFIR

OXYGEN
PLASMA

[ ECKERT

Typ der CNC SZAFIR

Haupteigenschaften:

= Hohe Dynamik und Prazision beim automatisierten 2D & 3D Schneiden
von Blechen, Rohren und Profilen

= Blechbearbeitung bis zu einer Materialdicke von 200 mm

= Umfangreiche Schneid-Datenbank fiir ideale Bedienerfreundlichkeit

m Ausgelegt fiir hchste Anspriiche unter schwierigsten Bedingungen

im 3-Schicht Betrieb

Fiir beste Schneidergebnisse verfiigt Sapphire das Hypertherm® True

Hole™ Zertifikat und kann ebenfalls mit Kjellberg® Contour Cut™ Tech-

nologie ausgestattet werden

Optionales Zubehor:

VORTEX 3D FL
3D SCHNEIDKOPF

. NADELMARKIERUNG

INKJET ZENTRIEREINHEIT
—
PLASMAMARKIERUNG AUTOKALIBRIERUNG

Antriebe Servo AC

Schneidbreite (mit zwei Schlitten) [mm] 1500-7000 SELBST-POSITIONIE- DORTALVERBREITERUNG EE’;%‘:‘%R&%’;T“NG
Grundarbeitslinge [mm] Jede Linge von 1500 RS b PROFILE
Positioniergeschwindigkeit [nm/min] 25000

Schneiddicke [mm] bis zu 200 ((' LICHTBARRIEREN HITZESCHUTZ FERNSTEUERUNG
Schneidqualitat EN IS0 9013

Positioniergenauigkeit EN 28206 ABSAUGTISCH RS CHER WASSER-TISCH
Sicherheitsstandard EN 13850

3-Schicht-Betrieb moglich Ja FILTERABSAUGANLAGE

. LUFTUNG KOMPRESSOR
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CNC-SCHNEIDEMASCHINEN UND GAS-ZUBEHOR

I4 ECKERT

CHROM

OXYGEN
PLASMA

[ ECKERT

Typ der CNC CHROM

Antriebe Servo AC
Schneidbreite (mit zwei Schlitten) [mm)] 1000-3000
Grundarbeitslange [mm] iiber 3000
Positioniergeschwindigkeit [nm/min] 25000
Schneiddicke [mm] bis zu 150
Schneidqualitat EN IS0 9013
Positioniergenauigkeit EN 28206
Beschleunigung [m/s] bis zu 1
Sicherheitsstandard EN 13850
3-Schicht-Betrieb maglich Ja

Jantar

OXYGEN
PLASMA

Typ der CNC JANTAR

Antriebe

Servo AC

Schneidebreite [mm)]

1500, 2000, 2500, 3000

Grundarbeitslinge [mm]

Jede Lange von 1500

Positioniergeschwindigkeit [nm/min] 25000
Schneiddicke [mm] bis zu 100
Schneidqualitat EN1S0 9013
Positioniergenauigkeit EN 28206
Sicherheitsstandard EN 13850
3-Schicht-Betrieb maglich Ja

Haupteigenschaften:

= Eine der prazisesten Schneidanlagen in ihrer Klasse - insbesondere
bei anspruchsvollen Konturen

= Schneidbereich von 1 - 150 mm Materialstarke

m Einsatz modernster EtherCAT® Technologie fiir schnelle und zuverlds-
sige Kommunikation zwischen Maschinenkomponenten

= Hohe Beschleunigungswerte von bis zu 1 m/s?

= Verschiedenste Sicherheitspakete erhaltlich

= Moderne i-Vision CNC-Steuerung, montiert auf einem beweglichen Tra-
garm fiir optimale Ergonomie und Komfort am Arbeitsplatz

= Plug & Play Losung fiir schnelle und einfache nachtrégliche Einbin-
dung sowie Austausch von Werkzeugen bei zukiinftig wechselnden
Anforderungen

m Leistung-LED-Beleuchtung fiir erhdhte Sicherheit am Arbeitsplatz

= In die Maschine integrierte Komponenten sorgen fiir einen hohen Schutz
gegen duBere Einfliisse beim Schneiden und erhdhen deren Lebensdauer

= Industry 4.0 ready - Bereit fiir die Einbindung in moderne 4.0 Ferti-
gungsbetriebe zur Effizienzsteigerung

= Assistent - Maschinenwartungsplan

Optionales Zubehor:

INKJET \/ PLASMAMARKIERUNG ZENTRIEREINHEIT
—

SELBST-POSITIONIE-
RUNG

FERNSTEUERUNG
@ WASSER-TISCH

NADELMARKIERUNG % AUTOKALIBRIERUNG

PIPE AND PROFILE

PORTALVERBREITERUNG TURNTABLE

Cd

| LICHTBARRIEREN HITZESCHUTZ

@ | roromaTiscrer
X | esaveiscH 7 | WECHSELTISCH

FILTERABSAUGANLAGE LUFTUNG

< (]
%) (@& Q) (¥][&]

Haupteigenschaften:

= Top Schneidergebnisse von Materialdicken ab 0,5 mm bis 100 mm

= Erprobte Schneidparameter fiir optimale Schnitte mit Autogen & Plasma

m Statisch entkoppeltes Tisch-Fiihrungsschienenkonzept aus dem High-
End Segment

= Dauerhaftes thermisches Schneiden von Dickblechen ohne Gefdhrdung
der Maschinengeometrie

= Wartungsarmes und langlebiges Fiihrungssystem

= Schneller und bedienerfreundlicher Zugang zu groBvolumigen
Schlackebehiltern

= Flexible Bearbeitung von Rohren und Profilen mittels optionaler
Portalverbreiterung

Optionales Zubehor:

INKJET ZENTRIEREINHEIT

SPANNVORRICHTUNG
FUR ROHRE UND
PROFILE

FERNSTEUERUNG
@ WASSER-TISCH
KOMPRESSOR

PLASMAMARKIERUNG PORTALVERBREITERUNG

NADELMARKIERUNG

2/l

HITZESCHUTZ

Cd

| LICHTBARRIEREN
2 | ABsAUGTISCH

‘ AUTOMATISCHER
N7 | WECHSELTISCH

FILTERABSAUGANLAGE LUFTUNG

SE
%) (@) (&) (i) (i~
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Rubin HD

03 OXYGEN
PLASMA

[/ ECKERT

e

Typ der CNC RUBIN HD

Antriebe Servo AC
Schneidbreite (mit zwei Schlitten) [mm] 1500, 2000
Grundarbeitslinge [mm] 3000, 6000
Positioniergeschwindigkeit [mm/min] 15000
Schneiddicke [mm] bis zu 100
Schneidqualitat EN1S0 9013
Positioniergenauigkeit EN 28206
Sicherheitsstandard EN 13850
3-Schicht-Betrieb mdglich Ja

Rubin ECO

[ ECKERT RUBIN ECO

Typ der CNC RUBIN ECO
Antriebe Servo AC
Schneidbreite (mit zwei Schlitten) [mm] 1500, 2000
Grundarbeitslinge [mm] 3000, 6000
Positioniergeschwindigkeit [mm/min] 15000
Schneiddicke [mm] bis zu 30
Positioniergenauigkeit EN 28206
Sicherheitsstandard EN 13850
3-Schicht-Betrieb moglich Ja

[=] xp-[m]
[=]

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f031-4

Haupteigenschaften:

= Attraktiver Preis einer voll ausgestatteten Basisversion.

= Schneidkapazitat von Stahl von 1 mm bis 100 mm Dicke.

= Hohe Langlebigkeit durch unabhéngige Konstruktion des Portals und
der Arbeitstischausfiihrung.

= Robuste Konstruktion auf Basis von Stahlprofilen.

= Beispiellose Benutzerfreundlichkeit.

= Hervorragende Schneidergebnisse dank Plasmastromquellen einer
renommierten Marke.

Optionales Zubehor:

INKJET I I ABSAUGTISCH

@ WASSER-TISCH
KOMPRESSOR

%) (&

FILTERABSAUGANLAGE \*\ LUFTUNG

Haupteigenschaften:

= Attraktiver Preis bei hochwertiger Grundausstattung

= Einsatz eines dkologischen Wasser-Schneidtisches, um die Larmbelas-
tigung sowie Gerauschbelastung zu minimieren

m Schneidet Stahl bis zu einer Materialstarke von 30mm

= Hohe Lebensdauer und Schnittqualitdt dank einer statisch getrennten
Konstruktion von Tisch und Laufbahn

» Solide Stahlkonstruktion ausgelegt fiir hohe thermische Dauerbelastung

» Extrem intuitive Bedienoberflache der Smart CNC Steuerung

Optionales Zubehor:

1] | ABsausTIsCH

@ WASSER-TISCH

ﬁ, FILTERABSAUGANLAGE n LUFTUNG
72 ¢

KOMPRESSOR
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Opal Wassertischjet Combo [=] S

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f031-5

Wassertisch Haupteigenschaften: 0 3
= |nnovative, patentierte Verwendung von Wasserstrahl - und Plasma
PLASMA -Technologien

= Ermdglicht vollautomatisches Schneiden mit beiden Schneidverfahren
Eine bis zu 10-fache Schnittgeschwindigkeit gegeniiber herkémmlichen
Wasserstrahlanlagen

Senkung der Produktionskosten von bis zu 70%

Universelles Werkzeug zum Schneiden samtlicher Materialarten
Maglichkeit der Verwendung des Pro-X 3D Schneidkopfes

Flexible Einsatzmdglichkeit der jeweils bevorzugten Schneidtechnologien
wahrend des Schneidens fiir das entsprechende Bauteil

Wahlweise Schneiden mit Reinwasser oder mit Abrasivmittel

Optionales Zubehor:

Typ der CNC OPAL ng::BrgschJET ‘E‘D PRO-X3D HEAD PLASMAMARKIERUNG @ ZENTRIEREINHEIT
Antriebe Servo AC N =\\| pipe AND PROFILE
Schneidebreite [mm] 1000 - 6000 NADELMARKIERUNG \:J ABRASIVSCHNEIDEN \Q TURNTABLE
Grundarbeitslinge [mm] 1000 - 12000
» -
Wasserschneiddicke 2D [mm] 0,5-250 @ WASSER-TISCH D L | e | scRATCH CONVEYOR
Wasserschneiddicke 3D [mm] 0,5-150 =
i i abhéngig von der WASSERENTHAR- o FILTER MIT FILTERPA-
L et b L Plasmastromquelle TUNGSANLAGE = | BYPASSFILTER o7 | TRONE
Positioniergeschwindigkeit [nm/min] 25000
Sicherheitsstandard EN 13850 ((' LICHTBARRIEREN

Opal Wassertischjet

Haupteigenschaften:

= Vielseitige Einsatzmdglichkeiten

= Ausbleibende Schlackebildung wahrend des Schneidvorgangs minimiert
den Nachbearbeitungsaufwand

m Wahlweise Reinwasserschneiden oder mit Abrasivmittel

= Montage von bis zu 4 Schneidkopfen fiir Parallelschnitte

= Pumpenleistung individuell angepasst an die jeweilige Anwendung

Optionales Zubehor:

|3D PRO-X3D HEAD PLASMAMARKIERUNG @ ZENTRIEREINHEIT
“ ML | WASSERNIVEAUREGU
Typ der CNC OPAL WassertischJET ABRASIVSCHNEIDEN %" | LIERUNG )

e

BRICS-UNTERLAGE

Antriebe Servo AC

Schneidebreite [mm] 1000 - 6000 @ WASSER-TISCH /11 ]| EOELSTAHLWASSER- FILTER MIT FILTERPA
Grundarbeitslinge [mm] 1000 - 12000

Wasserschneiddicke 2D [mm] 0,5-250 ® | wassERENTHIR: ] [

Wasserschneiddicke 3D [mm] 0,5- 150 “ee | TUNGSANLAGE =

Positioniergeschwindigkeit [nm/min] 25000

Sicherheitsstandard EN 13850 ((' LICHTBARRIEREN
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Plasma- Stromquellen

Wir kooperieren mit fiihnrenden Herstellern von Plasmaanlagen: Hypertherm und Kjellberg. Die von unseren Partnern eingesetzten Technologien ermdglichen
es uns, die beste Leistung beim Plasmaschneiden zu erzielen. Die Bandbreite der Mdglichkeiten moderner Plasmaquellen gewdhrleistet eine hohe Prazision
und Rechtwinkligkeit der Schnittkante mit minimalem oder keinem Ausfluss unter der Schnittkante.

"ll"ﬂl‘"‘ﬂl‘m*

HYNGIUIGIIN

True Hole"

HyPerformance Plasma-Anlagen

HyPerformance Plasma-Systeme liefern Hy-Definition-Schneiden

Qualitat mit exzellenter Leistung, Produktivitat und Rentabilitat durch eine
langere Lebensdauer der Verbrauchsmaterialien. Dariiber hinaus liefern sie
tiberragende Qualitat und Konsistenz und eliminieren die Kosten fiir sekun-
dare Operationen.

Stromquellen Lochstechen [mm] Trennschnitt [mm)]

XPR 170 40 60
XPR 300 50 80
HPR 400 XD 50 80
HPR 800 XD 50 160

Die Daten sind abhangig von der Art des Materials und seiner Struktur.

Powermax Plasmaanlagen haben eine hohe Schneidleistung und sind fiir alle
automatischen Stahlbearbeitungen verwendet.

Stromquellen Lochstechen [mm] Trennschnitt [mm)]

Leistungmax 45 12 25
Leistungmax 65 16 32
Leistungmax 85 20 38
Leistungmax 105 22 50
Leistungmax 125 25 57
Max Pro 200 35 75

Die Daten sind abhéngig von der Art des Materials und seiner Struktur.
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4 ECKERT
Kiellvery [ gontour cut

FINSTERWALDE

Stromquellen der Q Serie

Die Geréte der Q-Serie sind eine vdllig neue Losung in Bezug auf die Konstruktion
und das moderne Design. Die groRten Fortschritte wurden im Bereich der Remo-
te-Steuerung des Gerdts und bei der Vorbereitung des Gerits fiir die Zusammenar-
beit auf Industrie 4.0-Plattformen erzielt.

Stromquellen Lochstechen [mm] Trennschnitt [mm]
Q1500 30 60
Q3000 40 80

Die Daten sind abhangig von der Art des Materials und seiner Struktur.

HiFocus-Stromquellen

Die HiFocus-Stromquellenlinie wird zum Schneiden aller Arten von niedrig- und
hochlegierten Stahlen empfohlen. Dank ihrer auBergewdhnlichen Parameter ist sie
besonders fiir das Schneiden von Edelstahl und Aluminium geeignet.

Stromquellen Lochstechen [mm] Trennschnitt [mm]
HiFocus 80i NEO 12 25
HiFocus 130 NEO 25 40
HiFocus 161i NEO 30 50
HiFocus 280i NEO 35 70
HiFocus 360i NEO 40 80
HiFocus 440i NEO 50 120
HiFocus 600i NEO 80 160

Die Daten sind abhangig von der Art des Materials und seiner Struktur.

SmartFocus-Stromquellen

Die SmartFocus-Serie ist eine hervorragende Alternative zum HiFocus.
Bei vergleichbaren technischen Parametern profitiert der Anwender von deutlich
geringeren Investitionskosten bei der Anschaffung des Gerétes.

Stromquellen Lochstechen [mm] Trennschnitt [mm
SmartFocus 130 25 40
SmartFocus 200 30 60
SmartFocus 300 40 80
SmartFocus 400 50 100

Die Daten sind abhdngig von der Art des Materials und seiner Struktur.
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P

SpeedCut MOST CNC Maschine

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f031-6

Haupteigenschaften:

= Einstellen des Abstands zwischen Schneidbrenner und Blech - THC-System.
m Arbeitsbereich in der Z-Achse = 110 bis 270 mm.

Tischbelastbarkeit durch AntivibrationsfiiRe unterstiitzt.

Autonome CNC-PLC-Steuerung der polnischen Produktion.
CAD/CAM-Software in Polnisch als Standardversion (andere Sprachen
optional).

Typ der CNC SpeedCut " Geschliffene Fijhrung_en und Zahp_réic!er. . )

Art der Arbeitspl W sch = Automatisches Schmiersystem fiir die Linearfiihrung der X-Achse.

rt der Arbeitsplatte assertisc = Ergonomisches Bedienfeld in zwei Stufen einstellbar.
Schneidebreite [mm] 1000/1500 = Computerbildschirm durch gehértetes Glas geschiitzt.
Schneidlénge [mm] 2000/ 3000 = Transportlcher zum einfachen Bewegen der Maschine.
Positioniergeschwindigkeit [nm/min.] 25000 = Tisch ausgestattet mit einem Wasserrost - geringe Betriebskosten.
Schneidwerkzeug Plasmabrenner
Schneiddicke [mm] bis zu 35 Optionales Zubehor:
Schneidqualitit EN 1S0 9013 = Plasma-Stromquelle.
Zusiitzliche Portalbreit Nur in der Farbversion 1500 x 3000 = Schraubenkompressor

usalziiche Tortatrelte urin der arbversion X = CAD/CAM-Programm mit automatischer NestingWorks.
Kompakte Bauweise erfordert keine Verankerung » Zusitzliche Portalbreite.

SpeedCut Compact MOST CNC Maschine

OXYGEN

PLASMA

Haupteigenschaften:
= Einstellung des Abstands zwischen Schneidbrenner und Blech - THC-System.
Plasma- und Sauerstoffbrennerschneiden.

| |

= Abstand zum Tor bis zu 180 mm.

= Tischbelastbarkeit durch Antivibrationsfiife unterstiitzt.

= Beidseitiger Antrieb auf eine Zahnstange.

= Autonomer CNC-PLC Steuerung der polnischen Produktion.

= CAD/CAM-Software in polnischer Sprache in der Standardversion.

= Leisten und Zahnréder geschliffen und gehartet.
. - = Automatisches Schmiersystem fiir die Linearfiihrung der X- und Y-Achse.

Art der Arbeitsplatte Wassertisch = Ergonomisches Bedienfeld in zwei Stufen einstellbar.
Schneidebreite [mm] 1500/2000 = Der Bildschirm des Monitors ist mit gehartetem Glas geschiitzt.
Schneidlange [mm] 3000/ 4000/ 6000 = Transportlécher zum einfachen Bewegen der Maschine.
Positioniergeschwindigkeit [nm/min.] 18 000 - 28 000 = Tisch ausgestattet mit einem Wasserrost - geringe Betriebskosten.
Schneidwerkzeug plasma / oxygen Schneidbrenner
Schneiddicke - Plasmabrenner [mm] bis zu 35 Optionales Zubehér:
Schneiddicke - Sauerstoffbrenner bis zu 100 (Produktion bis zu 50) = Plasma-Stromquelle.
Schneidqualitat EN1S0 9013 = Schraubenkompressor.

s CAD/CAM-Programm mit automatischer NestingWorks.
Kompakte Bauweise erfordert keine Verankerung a Zusitzliche Portalbreite.
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SpeedCut MOST CNC Maschine

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f031-7

1. Steuerungssystem 10. Z-Achse mit groBem Arbeitsbereich

2. Integrierte ergonomische Tastatur 11. Tiefere Edelstahl-Badewanne

3. Wassertisch aus rostfreiem Stahl 12. Tragfahigkeit des Tisches 5000 kg

4. Kugelspitzen zum einfachen Laden von Blechen 13. Doppelseitiger Schienenfahrzeugantrieb

5. Hohe Tischbelastbarkeit 4000 kg 14. Einfacher und schneller Brennerwechsel

6. Transportlocher fir den Gabelstapler 15. Hochpréazise Zahnrader

7. Automatisches Schmiersystem 16. Hochwertige Linearfiihrungen

8. Brennersockel-System 17. Automatisches Schmiersystem fiir alle Achsen

9. Zentraler Torantrieb

SpeedCut 15/30 SpeedCut 15/30 SpeedCut 20/60
MOST Silver MOST Compact Silver MOST Compact Silver

Art der Arbeitsplatte Wassertisch Wassertisch Wassertisch
Tragfahigkeit des Tisches [kg] 4000 5000 15000
Nettogewicht der Maschine [kg] 700 820 1600
Wassertisch quantity [I] 500 800 2400
Verfahrgeschwindigkeit [mm/min] 25000 18000 28000
Brennschneiden - [ [
Plasmabrenner Schneiddicke Abhéngig von der Plasmaquelle | Abhdngig von der Plasmagquelle | Abhangig von der Plasmaquelle
Sauerstoffbrenner Schnittstarke - Gefertigt bis 50 mm Gefertigt bis 50 mm
Beschichtung verzinkt verzinkt verzinkt
Abmessungen der Maschine [mm)] 3700 x 2040 x 1280 3880 x 2190 x 1450 6880 x 2490 x 1450
AuBenverlangerung (1000 mm) optional - -
Nennarbeitsbereich [mm] 1500 x 3000 1500 x 3000 2000 x 6000
Desktop-Typ Freistehend 24" Freistehend 24" Freistehend 24"
USB-Anschluss 2 2 2
Tastatur Metall, Staub und Olfest Metall, Staub und Olfest Metall, Staub und Olfest
Hohenversteller [ [ @
Cam software [ [ o
Cad Sofrtware ° [J [ ]
Software zum Schneiden [ ] [ ] [ ]
Transportlocher fiir den Gabelstapler [ [ @
Einstellbare StiitzfiiBe 6 8 12
Badewanne rostfreier Stahl rostfreier Stahl rostfreier Stahl
Automatisches Schmiersystem - [ ] v
Zentraler Torantrieb Heavy Duty Tape [ - -
Doppelseitiger Torantrieb auf Zahnradern - (] o
LSCG - das System zum Ausgleichen der Torposition. Ein System, das die
Position der Tiir an der Platte ausrichtet, keine Notwendigkeit, das Material o [ ] [}
senkrecht/parallel zum Tisch
DR - Dynamic Referencing dynamisches Ausrichtungsverfahren Die
0,0-Punkt-Anzeige ist niitzlich bei der Verarbeitung ungewdhnlichen () () (]
Formaten oder Reststiicken
QS - Quick Start o . . ' ' ° ° °
Schnellstart der Maschine, in weniger als 1 Minute einsatzbereit
RBE - Rotary Basing Edge innovative Grundierung (] o (]
TSC - Torch Sensor Control einzigar}iges Doppg!spckel-System zusatzlich ° ° °
Schutz des Brenners vor versehentlicher Beschddigung
Stop&Go - Brennvorgang simulierung, einfachen Start, manuelles Brennen [ ] [ ] [ ]
Bestell-Nr 60 75001532 60 75001533 60 75 002062
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®
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03 Schraubenkompressoren der Baureihe KZB COMBO MOST |~

Tankmontierte Schraubenkompressoren, die mit einem Trockner, Vorfilter und Feinfilter ausgestattet sind.

Druck Kap .‘ at Leistu Lautstarke Gewicht Bestell-Nr

[bar] [1I/min] [kw]  [dB (A)] [kgl
KzB 5,5 COMBO 8/10/13 850/700/550 55 68 500 342 1940x650x1460 60 84 000500/60 84 000501/60 84 000502
KZB 7,5 COMBO 8/10/13 | 1150/1000/850 7,5 70 500 381 1940x650x1460 60 84 000510/60 84 000511/60 84 000512
KZB 11 COMBO 8/10/13 | 1650/1500/1200 1 70 500 533 1940x720x1650 60 84 000520/60 84 000521/60 84 000522
KZB 15 COMBO 8/10/13 | 2250/2150/1600 15 70 500 563 1940x720x1650 60 84 000530/60 84 000531/60 84 000532

Schraubenkompressoren der Baureihe KZB MOST

Schraubenkompressoren, die auf dem Tank installiert sind, ohne Trockner, Vorfilter und Feinfilter.

Kapazitat Leistung Lautstdrke Tank Gewicht
Type Druck [bar] [I'/)minl kW] 9 [dB (A)] i Ike] Bestell-Nr
KZB 5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 310 1940x650x1460 60 84 000403/60 84 000404/60 84 000405
KZB 7,5 8/10/13 1150/1000/850 75 70 500 330 1940x650x1460 60 84 000410/60 84 000411/60 84 000412
KZB 11 8/10/13 1650/1500/1200 11 7 500 480 1940x720x1650 60 84 000420/60 84 000421/60 84 000422
KZB 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 510 1940x720x1650 60 84 000430/60 84 000431/60 84 000432

Wie viel kostet die Druckluft?

Die Daten beziehen sich auf einen Schraubenkompressor bei 40 000 Betriebsstunden.

Die Energieeinsparung bei Schraubenkompressoren besteht in:
n effiziente Warmeriickgewinnung,
= Implementierung von energiesparenden Losungen (libergeordnete Steuerung).

@ Investitionskosten 11%

@O |Instandhaltung 9%

O Elektrizitatskosten 80%
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Schraubenkompressoren der K-Serie MOST

Freistehende Schraubenkompressoren, ohne Tank, Trockner, Vorfilter und Feinfilter.

K 11 KW 500L

Kapazitat Leistung Lautstarke Gewicht
Druck [bar] [IF/,min] (kW] 9 [dB (A)] Ike] Bestell-Nr
K5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 180 970x650x860 60 84 000300/60 84 000301/60 84 000302
K75 8/10/13 1150/1000/850 75 70 500 200 970x650x860 60 84 000310/60 84 000311/60 84 000312
K11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 250 970x720x1003 60 84 000320/60 84 000321/60 84 000322
K15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 250 970x720x1003 60 84 000330/60 84 000331/60 84 000332

MOST-Kompressoren - zusatzliche Optionen

Frequenzumrichter

SF P-Kompressoren mit variabler Drehzahl verwenden einen Frequenzumrichter, um die Kompressorleistung
an den Luftverbrauch anzupassen und so bis zu 35 % Energie zu sparen. Die SF P-Kompressoren sind dank
ihrer hochwertigen Komponenten und ihres cleveren Designs hocheffizient und flexibel.

Zyklonabscheider

Um die Effizienz des Luftaufbereitungssystems zu verbessern, wird der SP-Zyklonabscheider am Kompres-
soraustritt installiert. Durch die Luftturbulenz werden schwere Dampf- und Schmutzpartikel an die Abschei-
derwand geschleudert. Die auf diese Weise entfernte Kondensatmenge entspricht etwa 72% des gesamten
in der Druckluft enthaltenen Wassers.

WED Kondensatablass

Die Entfernung von Kondensat aus dem Pufferspeicher ist eine wichtige Tatigkeit, die einen erheblichen
Einfluss auf dessen Lebensdauer hat. Die Praxis zeigt, dass viele Anwender dies vergessen. Wir empfehlen
daher, den Kompressor mit einem automatischen WED-Kondensatablass auszustatten. Dadurch wird nicht
nur der Kunde bei seiner taglichen Routine entlastet, sondern auch die Lebensdauer des Tanks verldngert
und das Druckluftsystem vor einer Uberflutung mit Wasser- und Olkondensat geschiitzt.
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®

most
Handy Cut MOST

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-8

Bestseller

Schneiden Schneiden
verschiedener| ~ Rohre von Alle Positione|
Profile Vierkantrohren|

| | | D= & | TS
Eigenschaften:

= halbautomatischer Tragbare Brenner zum Schneiden von Stahl bis zu einer Dicke von 50 mm,
Hochwertiges Schneiden von Blechen, Rohren, Profilen und unregelmaBig geformten Elementen,
variable Einstellung der Brennerschneidgeschwindigkeit und der Schnittrichtung,

automatisches Ziindsystem,

Kantenabschragung im Bereich von Winkeln 0-45°,

Kreisschneiden im Durchmesserbereich von 30-200 mm und 150-500 mm.

Gerades Formen Locher Kurvilinear-
Schneiden | schneiden | schneiden | schneiden

Durchmesser von

Bestell-Nr Bezeichnung Schneiddicke  Schneidgeschwindigkeit Eigenschaften

Ausschnitten

Elektrischer Schneidbrenner.
Ausgestattet mit
halbautomatischer
Ziindung

60 70 000100 Handy Cut 5-50 mm 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8kg

Optionale Ausstattung

Kleiner Schneidkreis Abschrdgungsvorrichtung GroBkreisschneideaufsatz (@125 Fahrwerk
(930-200 mm) 500 mm) fiir Kurvenschnitte

M-12 Wasp MOST

Bestseller

Eigenschaften:

= halbautomatische Doppelbrennschneidmaschine zum Schneiden und Anfasen von
Stahl bis zu einer Dicke von 150 mm,

Gehduse aus Aluminiumlegierung hitzebestandig,

Induktionsmotor unempfindlich gegen Spannungsspitzen,

stufenloses mechanisches Getriebe,

Stufenlose Einstellung der Brennerfahrgeschwindigkeit und Fahrtrichtung,
Anfasen von Kanten in einem unbegrenzten Winkelbereich (Reduzierung,
Blechausdiinnung),

= Mdglichkeit zum Ausschneiden von Kreisen mit einer Kreis- oder Umfangsschiene.

Verarbeitungsmoglichkeiten

Gerades Formen Lécher Kurvilinear-
Schneiden | schneiden | schneiden | schneiden

< |

Bestell-Nr Bezeichnung Schneiddicke Schneidgeschwindigkeit  Durchmesser von Ausschnitten Gewicht Eigenschaften

Maschine zum Schneiden und

6070 000400 M-12 Wasp 5-150 mm 80-800 mm/min 40-2500 mm 11 kg Anfasen von Blechen
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M-12 Bee MOST

Eigenschaften:

Halbautomatische Einbrennschneidmaschine zum Trennen und Anfasen von Stahl bis zu 150 mm Dicke,
Gehduse aus Aluminiumlegierung hitzebestandig,

stufenloses mechanisches Getriebe,

Stufenlose Einstellung der Brennerfahrgeschwindigkeit und Fahrtrichtung,

Abschragung von Kanten im Bereich von 0-45°,

Kreisschneiden von 80 bis1500 mm.

Bestseller

03

Verarbeitungsmoglichkeit r
Gerades Formen Locher E

Scannen Sie den Link
# -ﬁ'/ '§6/ https://www.rywal.eu/f032-1

Bestell-Nr Bezeichnung Schneiddicke ~ Schneidgeschwindigkeit Durchmess'er von Gewicht Eigenschaften
Ausschnitten

Maschine zum Schneiden

60 70 000300 M-12 Bee 5-150 mm 80-800 mm/min 80-1500 mm 10 kg und Anfasen von Blechen

Optionale Ausstattung fiir M-12 Wasp und M-12 Bee

Begrenzungsschiene fiir WASP
Die Schiene ist fiir die Arbeit mit der M-12 Wasp ausgelegt. Sie wird zum Schneiden oder Abschréagen von Kreisen
mit Durchmessern von 40-360 mm und 770-1150 mm verwendet.

Kreisschneidevorrichtung fiir BEE
Ermdglicht das Schneiden von Lochern mit unterschiedlichen Durchmessern. Der Mindestdurchmesser hangt von
den Abmessungen des Gerdts ab, an dem die Kreisschneidevorrichtung montiert ist.

Standardschiene fiir WASP und BEE
Schiene aus Aluminiumlegierung zur Verwendung mit den Geraten M-12 Wasp und M-12 Bee. Lange von 1800 mm.
Die Schienen konnen miteinander verbunden und mit Magnethalterung stabilisiert werden.
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TrackCut MOST (=] &=

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-10

[ 3% )
’

Die halbautomatische Schneidmaschine TrackCut MOST ist eine Brennschneidma-
schine zum Schneiden von Blechen bis zu einer Dicke von 100 mm. Sie ist in der
Lage, Kanten im Bereich von Winkeln 0-45° und 50-80° mit umgekehrtem Brenner
(Reduzierungen, Unterschneiden von Blechen). Die Maschine ist besonders leicht-
gangig und mobil und kann von Hand gefiihrt werden (z.B. Fasen in Kurven). Alle
Bedienelemente (Schneidsauerstoff, Kupplung, Geschwindigkeitsregelung) sind im
Griff untergebracht und lassen sich mit einer Hand bedienen.

Behandlungsmaglichkeiten

direkter Schnitt Formschneiden Lécher schneiden Kurvenschneiden
ﬁ &/ s/ ﬂ

Bestell-Nr Bezeichnung Schneiddicke Schneidgeschwindigkeit Diameter of cutting circles Gewicht

Eigenschaften

Maschine zum Schneiden

60 70 000600 TrackCut 5-100 mm und Anfasen von Blechen

50-1000 mm/min 50-550 mm 10 kg

SerienmaBig: Optionale Ausstattung:

Kreisschneidevorrichtung

Ermdglicht das Ausschneiden von Kreisen mit
unterschiedlichen Durchmessern.

Der Mindestdurchmesser hangt von der GroRRe

Standardschiene

Schiene aus Aluminiumlegierung zur Verwen-
dung mit TrackCut MOST-Maschinen. Lange
1800 mm (andere Langen auf Anfrage erhlt-

des der Maschine, auf der Schieblehre mon-
tiert ist.

lich). Die Schienen knnen miteinander verbun-
den und mit Magnetpucks stabilisiert werden.

Eigenschaften:

= Einbrenner-Handschneidemaschine zum Trennen und Anfasen von Rohren bis zu 50 mm Dicke,

= Sanfter Brennervorschub durch den Einsatz eines Schneckengetriebes,

= Mdglichkeit der Abschragung von Kanten im Bereich von 0-45°,

m Schneiden von Rohren mit einem Mindestdurchmesser ab 115 mm (einschlieRlich vorgeddmm-
ter und beschichteter Rohre).

Verarbeitungsmoglichkeiten

Rohre

o

Zusétzliche Kette 1000 mm

Durchmesser der
verarbeiteten Rohre

Bestell-Nr Bezeichnung Schneiddicke Schneidgeschwindigkeit

Gewicht Eigenschaften

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm 80-800 mm/min ab 115 mm aufwirts 11,5kg R°hft',’:c"r:‘r'.;i'g]‘2r”“d
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Magnetic Pipe MOST

Eigenschaften:

m elektrisch angetriebene Magnetschneidmaschine zum Schneiden und Anfasen von Ble-
chen und Rohren in verschiedenen positionen,

Schneiddicke

Maoglichkeit der Geratemontage an das Material mit 4 Magnetradern,
keine Notwendigkeit fiir Ketten,

halt das Element perfekt in jeder Position,
Es konnen zwei Brennertypen gewahlt werden, die das Anfasen in jedem Winkel ermdglichen.

Rohre

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-9

Verarbeitungsmoglichkeiten

Bleche

=

</

Durchmesser der verarbeiteten

Schneidgeschwindigkeit

Rohre

Eigenschaften

Bestell-Nr Bezeichnung
6070 000500 Magnetic Pipe
(kurze Brenner)

60 70 000501 Magnetic Pipe
(lange Brenner)

5-100 mm

50-750 mm/min

ab 115 mm aufwiérts

Maschine zum Schneiden

15kg und Anfasen von Rohren und

Blechen

MOST-Diisen fiir tragbare Schneidmaschinen

Schneiddickenbereich (Diisentyp)

Gasart 5-10 mm 10-15 mm 15-30 mm
102-00 102-0 1021 1022 102-3
Acetylen
102D7-00 102D7-0 102D7-1 102D7-2 102D7-3
106-00 106-0 106-1 106-2 106-3
Propan
106D7-00 106D7-0 106D7-1 106D7-2 106D7-3
107-00 107-0 1071 107-2 107-3
Erdgas
107D7-00 107D7-0 107D7-1 107D7-2 107D7-3
X 103-00 103-0 103-1 103-2 103-3
Apachi
103D7-00 103D7-0 103D7-1 103D7-2 103D7-3

Schneiddickenbereich (Diisentyp)

50-100 mm 100-150 mm 150-250 mm 250-300 mm
102-4 102-5 102-6 1027 102-8
Acetylen
102D7-4 102D7-5 102D7-6 102D7-7 102D7-8
106-4 106-5 106-6 106-7 106-8
Propan
106D7-4 106D7-5 106D7-6 106D7-7 106D7-8
107-4 107-5 107-6 107-7 107-8
Erdgas
107D7-4 107D7-5 107D7-6 107D7-7 107D7-8
i 103-4 103-5 103-6 103-7 103-8
Apachi
103D7-4 103D7-5 103D7-6 103D7-7 103D7-8
WARNUNG!

Acetylen

Erdgas Apachi

Diisen mit der Bezeichnung 102D7, 106D7, 107D7, 103D7 ermdglichen durch ihre spezielle Konstruktion mit hoherem Schneiddruck eine bis zu 30% hdhere

Schnittgeschwindigkeit bei gleichem Sauerstoffverbrauch.
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Plasmaschneidanlage FANCUT 42 MOST

FANCUT 42 MOST ist eine Plasmaschneidanlage mit einem Strombereich bis zu

40 A einphasige 230-V-Stromversorgung.

Der Cutter ist mit einem PFC-Modul (Power Factor Correction) ausgestattet.

Der Vorteil von Inveretr, die mit einem PFC-Modul ausgestattet sind, ist der hohere
Wirkungsgrad, geringere Netzbelastung (schwachere Absicherung erforderlich),
groRere Toleranz gegeniiber Netzstromschwankungen und weniger Stérungen,
die vom Cutter erzeugt werden. Die Maschine hat ein geringeres Gewicht als
dltere Gerate mit dhnlicher Leistung und werkseitig eingebautem Regler Druck.

Universal-Luftfilter fiir Plasmaschneider

Bestell-Nr

Luftfilter AT-1000 mit Montageadapter 59 00 240036
Papiereinlage fiir AT-1000 5303 59 00 240037
Filteradapter ATA-1000 5304 (Einlass-/Auslasszubehor) 59 00 240038
Zirkel 742.D0121.1 59 00250103

ABICOR

BINZEL =3

Ersatzteile fiir Plasmabrenner
ABICUT 45 bis FANCUT 40/41/42 MOST

Artikel-Nr. des

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-11

Modell FANCUT 42

Hauptspannung 1x230 V/50-60 Hz
Netzwerkschutz 16T A

Max. Strom I, 21,8A

Max. Effektivstrom | 154 A
Leistungsfaktor cos 0,98
Schneidstrombereich 20/88,0 - 40/96,0 A/V
Leerlaufspannung U 320V
Schneidstrom (X=100%) 12/ U2 28/91,2 A/V
Schneidstrom (X=60%) 12/U2 33/93,2 A/V
Schneidstrom (X=50%) 12/U2 40/96 A/V
Max. Schneiddicke von

Qualitatskohlenstoffstahl 10mm
Betriebsluftdruck 5,0 bar
Min./Max. Luftdruck 4,5/8,5 bar
Luftverbrauch 119 I/min
Lichtbogenziindung Pneumatik-Kontakt
Leistungsregelung Stufenlos
Isolationsklasse F
Schutzart IP 23S
MaBe (B x L x H) 148x490x295 mm
Gewicht 8,4 kg
Bestell-Nr 59 00 250060

Pos Ersatzteile Bestell-Nr
Herstellers
1. ABICUT 25K/45 Gehause 748.0020.1 59 13 748020
2. ABICUT-Griff 748.0053.1 59 13748053
3. Grip-Taste 185.0005 5513007360
4. Kurze Elektrode (bestiickt) 748.0032.10 59 13 748032
5. Lange Elektrode 748.0048.10 59 13 748048
6. Diffusor 748.0033.2 59 13 748033
7. Standard-Diise 0,8 mm 748.0035.10 59 13 748035
7.1. | Diise 0,65 748.0034.10 59 13 748034
8. Lange Diise 0,9 mm (Kontakt) 748.0049.10 59 13 748049
9. Hizenschild ABICUT 45 (bestiickt) 748.0043.2 59 13 748043
9.1. | Hitzenschild 35A 748.0052.2 59 13 748052
10. ABICUT 25K/45 Abstandfeder 748.0050.5 59 13 748050
11. ABICUT-Schliissel 25K/45/75 748.0059.1 59 13 748059
12. | ABICUT 45/6 m Plasmahalter 59 03 030146
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Inverter-Plasmaschneidanlagen [=]: =
MOST FANCUT 71/101 s el 0222

03

FANCUT 71 und FANCUT 101 sind moderne, leichte Gerdte zum Schneiden von

Metall durch Luftplasma.

= Geringe GroRe und Gewicht.

= Plasmabrenner der Serie PT-80/100 mit einer Ldnge von 6 Metern.

= BACK STRIKING Plasmalichtbogenziindung, die die Lebensdauer von Ersatzteilen
deutlich verlangert, insbesondere im Vergleich zur hochfrequenten HF-Ziindung.

= Einfach zu bedienendes und modernes Panel.

» Gitterschnittmodus: Der Plasmalichtbogen wird auch beim Durchfahren von
Liicken im Material aufrechterhalten.

» Elektroschweien mit entsprechenden Teilen.

= Der Luftdruckregler befindet sich an der Vorderseite der Maschine.

Zubehor verfiigbar:
Model FANCUT 71 FANCUT 101
= Zirkel PT-80 Kompass Z0134AA - 59 25 000102. ode cu curio
= Zirkel PT-100 Kompass Z0143ZA - 59 25 000104. Hauptspannung: -10% / + 15% 3x400V/ 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz
= Fasen und Ausschnittsatz Bevel Tool 51880 fiir PT 80 - Netzwerkschutz 16A 20A
59 25000106. Max. Strom I, 16 A 215A
= Fasen uns Ausschnittsatz Bevel Tool 51887 fiir PT 100 - Max. Effektivstrom I, , 12A 15A
ngtzfsltOO(ﬂT(JZdoo 50 00 240036 Leistungsaufnahme (X=60%) 11 kVA 16 kVA
m Luftriter Al- - . A "
Schneidstrombereich 20-70 A 8-100 A
= Austauschbarer Papiereinsatz fiir AT-1000 - 59 00 240037. L° "Ie' fs rom e'e'; o0 0y
n Filteradapter AT-1000 (Zubehdr Einlass/Auslass) - eeradtspannung Z,
59 00 240038. Schneidstrom (X=100%) I, 55A 75A
Schneidstrom (X=60%) I, 70 A 100 A
Max. Dicke des qualitativen
Kohlenstoffstahls schneiden Al Sl
Empfohlene Dicke des qualitativen
Kohlenstoffstahls 18 mm 22mm
Das Gerat wird mit PT-Plasmabrenner 80/PT100 - geliefert. Trennendes Schneiden 35 mm 40 mm
6 m lang mit beriihrungsloser Sc;hiene, Erdungskabel, Benutzerhand-  (Betriebsluftdruck 5,56,0 bar 5,56,0 bar
buch und Starterkit zum Schneiden. (fiir Brenner in Lange 6 m)
Plasma-erzeugendes Gas Druckluftzufuhr Druckluftzufuhr
Max. Luftdruck 10 bar 10 bar
Luftverbrauch 160 I/min 200 |/min
Lichtbogenziindung Kontakt BACK STRIKING | Kontakt BACK STRIKING
Leistungsregelung Stufenlos Stufenlos
| - BACK ARC Isolationsklasse F F
| stRiing
Schutzart IP 23 IP 23
MaBe (B x L x H) 360x350x630 mm 610x340x680 mm
Gewicht 25 kg 39kg
| Bestell-Nr 59 00 300071 59 00300101

Plasmabogen-Schema der Ereignisse in
BACK STRIKING Technologie.

Empfohlene Schneidstarke - Strom - Schneidgeschwindigkeit fiir FANCUT 101 (Brenner PT-100)

Baustahl Rostfreier Stahl Aluminium

Dicke Strom schneiden Schneidgeschwindigkeit Dicke Strom schneiden Schneidgeschwindigkeit Dicke Strom schneiden Schneidgeschwindigkeit

[mm] [A] [mm/min] [mm] [A] [mm/min] [mm] [A] [mm/min]

4 40 2500 4 40 2300 4 40 3000

6 60 1700 6 60 1500 6 60 2000
10 60 1000 10 60 800 10 60 1100
12 80 900 12 80 800 12 80 900
15 80 600 15 80 550 15 80 650
20 100 600 20 100 550 20 100 650
25 100 400 25 100 300

30 100 300

Die Empfehlungen gelten fiir einen Luftdruck von 5,5 - 6,0 bar und eine Durchflussmenge von 210 I/min.
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Plasmabrenner PT-80
(FANCUT 70/71 MOST)

Plasmabrenner PT-100
(FANCUT 100/101 MOST)

r .
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Beschreibung

Bestell-Nr

Plasmabrenner PT-80 6 m Z0133AA 59 25000010
1. |Brennerspitze PT-80 Z0043AA 5925000015
1a |0-Ring 15x1,5 PT-80 Z0044AA 59 25000016
1b |Kiihlungsrohr PT-80 Z0045AA 59 25000017
2. |Griffschalle Set PT-80/100 Z0046AA 59 25000018
2a |Schalter PT-80/100 Z0222AA 59 25000019
Elektrode PT-80 Z0048AA 59 25000020
Drallring (Diffusor) PT-80 Z0049AA 5925000021
PT-80 Kontaktschneiddiise 0,9 (30-40 A) Z0050AA 59 25000022
6 Diise PT-80 1,0 (40-50 A) Z0051A 59 25000023
" |Diise PT-80 1,2 (60-70 A) Z0053AA 59 25000024
7. |Aussenschutzdiise PT-80 Z0055AA 59 25000025
8. |Doppelspitzes Distanzstiick PT-80 Z0056AA 59 25000026
9 Kontaktdiise PT-80 Kontakt 1,0 (40-50 A) Z0145AA 59 25000027
" |Kontaktdiise PT-80 1,2 (60-70 A) Z0147AA 59 25000028
11. |PT-80 Kontaktabdeckung Z0089AA 59 25000029
12. |Kontaktspitze (Fiihrung) PT-80/100 (40-70 A) Z0140AA 59 25000030
Zirkel PT-80 Compass Z0134AA 5925000102
Pos. Beschreibung Bestell-Nr
Plasmabrenner PT-100 6 m Z0042AA 5925000070
1. |Brennerspitze PT-100 Z0057AA 59 25000075
1a |0-Ring 18x1,5 PT-100 Z0058AA 59 25000076
1b |Kiihlungsrohr PT-100 Z0059AA 59 25000077
2. |Griffschalle PT-80/100 Z0046AA 5925000018
2a. |Schalter PT-80/100 Z0222AA 59 25000019
3. |Elektrode PT-100 Z0060AA 59 25000078
4. |Drallring (Diffusor)PT-100 (30-70 A) Z0061AA 59 25000079
5. |Drallring (Diffusor) PT-100 (80-120 A) Z0062AA 59 25000080
6. |PT-100 Kontaktschneiddiise 0,9 (30-40 A) Z0063AA 59 25000081
7 Diise PT-100 1,0 (40-50 A) Z0064AA 59 25000082
" |Diise PT-100 1,2 (60-70 A) Z0066AA 59 25000083
8. |Diise PT-100 1,5 (100-110 A) Z0O068AA 59 25000093
9. |Aussenschutzdiise PT-100 (30-70 A) Z0070AA 59 25000085
10. |Aussenschutzdiise PT-100 (80-120 A) Z0071AA 59 25000086
11. |Doppelspitzes Distanzstiick PT-100 Z0072AA 59 25000087
12. |Kontaktdiise PT-100 1,0 (40-50 A) Z0093AA 59 25000088
12.1 |Kontaktdiise PT-100 1,2 (60-70 A) Z0094AA 59 25000095
13. |Kontaktdiise PT-100 1,5 (100-110 A) Z0095AA 59 25 000089
Diise zum Fugenhobeln PT-100 2,2 (100-120 A
14. 770092AA 9 2( ) 59 25000090
15. |Aussenschutzdiise Kontakt PT-100 Z0096AA 59 25000091
16. |Kontakt spitze PT-80/100 (30-70 A) Z0140AA 59 25000030
17. |PT-100 Kontaktspitze Schiene (80-120 A) 59 25000092
18, ;\;:;I;g:'lll\(appe T-100 fiir PT-80-100 (40-70 A) 5025 000032
Zirkel PT-100-Compass Z0143AA 5925000104

130

4. Plasma-schneidemaschinen




CNC-SCHNEIDEMASCHINEN UND GAS-ZUBEHOR

®

most

Inverter-Plasmaschneider
FANCUT 105 HD MOST

Der FANCUT 105 HD wird zum qualitativen Schneiden von Metallen mit einer Dicke von bis zu 45 mm mit einem Luftplasmastrahl. Die Steuerung des Prozesses
erfolgt tiber ein einem modernen Panel mit einer Fliissigkristallanzeige. Neben der Einstellung des Schneidstroms kdnnen der Schneidmodus (Dauerschneiden,
Gitterschneiden oder Fugenhobeln) und der Arbeitsluftdruck eingestellt werden. Eine Helligkeitseinstellung fiir das Display, die Auswahl der Druckeinheit und
Informationen iiber den aktuellen Betriebszustand der Maschine sind ebenfalls verfiigbar. Der Betriebsdruck wird durch ein eingebautes Proportionalventil
geregelt, das die Auswirkungen von schwankendem Eingangsdruck minimiert. Die Funktion ,fan on demand” aktiviert den Liifter nur bei Bedarf, was Strom
spart und die Staubverschmutzung im Schneidwerk reduziert. Im Standby-Modus verbraucht der FANCUT 105 HD nur 25 Watt.

Modell FANCUT 105 HD MOST

Hauptspannung: 3x400 / 50-60 V/Hz
Netzwerkschutz 32 (40) A*
Max. Strom I, 36,7 A

Max. Effektivstrom I

31,9 (36,7) A*

Faktor cos

0,76

Effizienz der Stromquelle

87%

Schneidstrombereich

20A/88V - 105A/160V

Leerlaufspannung U, 320V
Stromverbrauch im Leerlauf 25W
Effektivitat 87%
Schneidstrom (Arbeitszyklus 100%) I, 95 A (105) / 150 V (160)*
Schneidstrom (Arbeitszyklus 60%) I, 105A/160V

Max. Schnittstarke von Kohlenstoffstahl 50 mm

Qualitative maximale Schnittstarke

Kohlenstoffstahl - 45 mm
Rostfreier Stahl - 40 mm
Aluminium - 30 mm
Kupfer - 25 mm

(wird auf dem Display angezeigt)

Lufteingangsdruck 6,5- 8,5 bar
Max. Luftdruck 8,5 bar
Luftverbrauch 240 |/min
Betriebsdruck

5,0 - 5,5 (empfohlen 5,4) bar

Bogenschlag Pneumatischer Kontakt
Larmemissionen 80-85 dB (A)
Leistungsregelung Stufenlos
Isolationsklasse F

Schutzart des Gehauses IP 23S
Storungsgrad EMC wg PN-EN 60974-10 Klasse A

MaBe (B x L x H) ohne Rundboden

377x802x621 mm

Gewicht

46,7 kg

FANCUT 105 HD

*Werte in Klammern beziehen sich auf einen 40-A-Stromkreisschutz. Grundwerte
fiir 32 A Schutz. Die Maschine wird mit einem 32 A CEE-Stecker geliefert. Um einen
Schneidstrom von 105 A bei einer Arbeitszykluszeit von 100 % zu erreichen, wird emp-
fohlen, das Gerat liber einen 63-A-Stecker an eine 40-A-Schutzstromversorgung anzu-
schlieBen. Der Stecker sollte nur von einer autorisierten Person ausgetauscht werden.

4. Plasma-schneidemaschinen 131



CNC-SCHNEIDEMASCHINEN UND GAS-ZUBEHOR

®

most

Plasma Torch SVH-105
(FANCUT 105 HD MOST)

Der FANCUT 105 HD ist mit dem Plasmaschneidbrenner SVH- 105 ausge-
stattet, einem modernen Plasmabrenner mit Luftkontaktziindung (ohne
HF). Das Kabel des Handgriffs ist an zwei Seiten mit Steckern versehen,
die z. B. einen schnellen Brennerwechsel oder den Anschluss eines Verldn-
gerungskabels ermdglichen. Das Schneiden erfolgt allein durch das Fiihren
der Diisenspitze liber das Material, Abstandshalter sind nicht erforderlich.

Verfiighares Zubehor:

Beschreibung Bestell-Nr

Verlangerungskabel 6,0 m SV-105, SV-125 6 PIN 59 26 007088
Silikonfett WSF-2 brutto 6 g 5926 007101
Handbrenner SVH-105 15° Winkel 5926 007038
Handbrenner SVH-105 Lange 80 cm Winkel 90° 59 26 007094
Handbrenner SVH-105 Lange 130 cm Winkel 90° 59 26 007095
Torch heads SVH witch long hand- Handbrenner SVH-105 Lange 80 cm Winkel 15° 59 26 007096
les, SV-FIT system Handbrenner SVH-105 Linge 130 cm Winkel 15° 59 26 007097
Anfasungsset Bevel Tolls PT 40, 60, SCP 60, TH-70,125 59 26 005872
Zirkel-Set SVH-105,125 5926 007175
Das SV-FIT-System ermdglicht ein einfaches Auswechseln des Brenners Filter-Set AT 1000 59 00 240036
- sie_t_le nebenstehende Tabelle mit den verfligharen _Vers_iorlen. Mit dem Papiereinleger AT-1000 59 00 240037
Verlangerqugkabel (Bestell-Nr 59 26 00..7088) kann die Gflfflange von"d en Filteradapter AT-1000 (Einlass- und Auslassanschliisse) 59 00 240038
standardmaBigen 6,7 m auf 12,7 m erhght werden (Verldngerungen iiber
16 m auf Anfrage erhéltlich) - siehe Tabelle.
Brennerteile:
Beschreibung Heat:;ler Bestell-Nr
= ma n[' W I’m— Handplasmabrenner SVH-105 75° 7037 | 5926007037
S Handplasmabrenner SVH-105 15° 7038 59 26 007038
Kabelpaket 6,7 m SV-105, SV-125 6 PIN 7076 5926 007076
Kabelpaket 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN 7103 59 26 007103
53:“:1 % Verlangerung des Kabelpakets 6,0 m SV-125 6 PIN 7088 5926 007088
| Starterkit mit Teilen fiir SVH-105 7112 59 26 007112
0-Ring (2er-Pack) 5790 59 26 005790
f\v}zgjily;;ig 5996 007076, Elektrode 20-105A (10er-Pack) 5830 | 5926005830
B - Verlangerung 59 26 007088. Gasdiffusor 20-70A (2er-Pack) eco 5936 59 26 005936
Gasdiffusor 85-105A (2er-Pack) eco 6998 59 26 006998
Diise 20-50A (10er-Pack) 5832 59 26 005832
Diise 60-70A (10er-Pack) 5937 59 26 005937
Diise 60-70A (10er-Pack) 7000 59 26 007000
Diise 95-105A (10er-Pack) 7001 59 26 007001
Diisenabdeckung 20-70A eco 7070 59 26 007070
Diisenabdeckung 80-105A eco 7071 59 26 007071
Diisendeckelspitze 7073 59 26 007073
Diisendeckelspitze 7072 59 26 007072
Fugenhobeldiise 45A (10er-Pack) 7074 59 26 007074
Fugenhobeldiise 70A (10er-Pack) 7075 59 26 007075
Fugenhobeldiise 105A (10er-Pack) 7153 59 26 007153
A - Handplasmabrenner SVH-105 75° 59 26 007037 Fugenhobelspitze 20-105A 7154 5926 007154
B - Handplasmabrenner SVH-105 157 59 26 007038 Verlangerungselektrode 20-105A (10er-Pack) 7155 59 26 007155
Verlingerungsdiise 20-50A (10er-Pack) 7156 59 26 007156
Verldngerungsdiise 20-50A (10er-Pack) 7157 59 26 007157
Verlangerungsdiise 85A (10er-Pack) 7158 59 26 007158
Verlangerungsdiise 85A (10er-Pack) 7159 5926 007159
Erweiterung der Abdeckung 20-70A 7107 5926 007107
Erweiterung der Abdeckung 85-105A 7108 59 26 007108
Anfasungsset Bevel Tolls 5872 59 26 005872
Diisendeckelspitze Diisenabdeckung Diise Diffusor Elektrode Zirkel-Set SVH-105, 125 7175 59 26 007175
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Druckminderer aus der MOST-Linie aus Messing und Aluminium werden verwendet, um den Druck des in der Gasflasche enthaltenen Gases auf der Arbeits-
druck, der beim Schneiden, SchweilRen, Loten oder in der Heizstation verwendet wird.

MOST Druckminderer BRASS Line. 2:;‘:3':«'#5

Eigenschaften:

Mdglichkeit, mit einem Eingangsdruck von 200 bar (20 MPa) zu arbeiten.
Einhaltung der EN SO 2503.

Absperrventil als Standard.

Gehause aus Messing.

Hochwertige Druckmanometer.

Einfache und prazise Einstellung des Arbeitsdrucks.

2 Jahre Garantie.

O30
[=]

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-3

BRASS MOST
Sauerstoff

BRASS MOST
Acetylen

BRASS MOST
Propan

BRASS MOST
Ar/CO,

Art des Max. Maximaler Muttergewinde Muttergewinde

Bestell-Nr Modell el e Arbeitsdruckbereich | E | i Schlauchverbinder Eigenschaften
6230750100| Brass MOST | Oxygen 200 bar 0-10 bar 30 m¥/h G3/4 G1/4 6,3 mm einstufig
62 30 750200| Brass MOST |Acetylene 25 bar 0-1,5 bar 5m¥h Yoke G 3/8LH 8 mm einstufig
6230750400| Brass MOST | Ar/CO, | 200 bar 0,56 bar 0-321/min |W218x1/14"|  G1/4 6,3 mm B‘:fc‘;‘ffl'fs’:;‘njg‘lg’e“r
6230750500 Brass MOST | Propane 15 bar 0-1,5 bar 4 m3/h W 21,8x1/14" G 3/8LH 8 mm einstufig
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®
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MOST Druck regulators ALUMINIUM Line

2 JAHRE
GARANTIE

03

Eigenschaften:

Maglichkeit, mit einem Eingangsdruck von 200 bar (20 MPa) zu arbeiten.
Einhaltung der EN 1SO 2503.

Absperrventil als Standard.

Gehduse aus Aluminium-Legierungen.

Hochwertige Druckmanometer, die mit Abdeckungen ausgestattet sind.
Einfache und prazise Einstellung des Arbeitsdrucks.

2 Jahre Garantie.

BLUE MOST
Sauerstoff

RED MOST
Acetylen

BLACK MOST
Ar/CO,

Bestell-Nr Modell LCE " Max. Arbeitsdruckbereich LTS Muttergewmde TGP Schlauchverbinder  Eigenschaften
Gases Eingangsdruck Durchfluss  am Einlass am Ausgang
62 35000050 | Blue MOST | Oxygen 200 bar 0-10 bar 30 m*/h G3/4 G1/4 6,3 mm einstufig
6235000100 | Red MOST |Acetylene 25 bar 0-1,5 bar 5mé/h Joch G 3/8LH 8 mm einstufig
6235000150 | Black MOST | Ar/CO 200 bar 0,56 bar 0-321/min | W21,8x1/14" G1/4 6,3 mm einstufig mit einem
2 Durchflussanzeiger

I Verwenden Sie bei Druckreglern immer Flammenriickschlagsicherungen - siehe Seite 137. I
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v 6. GASBRENNER EAE]
6.1. Schneid- und SchweiRbrenner T :

e
[=]
Scannen Sie den Link
| I I D https://www.rywal.eu/f032-4

Universalbrenner (zum Schneiden und Schweif3en) CutWeld MOST -

Eigenschaften:

= Manueller Sauerstoff-Acetylen-Brenner mit Injektor-Gasmischsystem.

= Universal-Set zum Schneiden und Gasschweilen.

= Kompakte Bauweise und geringes Gewicht machen es bei allen manuellen SchweiRarbeiten
unersetzlich.

= SchweiBaufsitze sind mit gerillten Diisen und Schneidsauerstoffventil mit Drehknopf ausgestattet.

Bereich der

Bestell-Nr  Brenner-Typ Schweidicke

Schneiddicke Ausriistung Eigenschaften

216 Griff; 6 SchweiBaufsatze mit Abgangen; Aufsatz
zum Schneiden; Satz Schneiddiisen; Schneidaufsatz; Acetylen-Sauerstoff-Brenner
Schraubenschliissel; Satz Rollen zum Reinigen der Locher; mit gerillten Diisen
Satz Ersatzdichtungen

6020000005 | CutWeld-A 0,5-14 mm 3-100 mm

CutWeld MOST Brennerzubehor

CutWeld-Schneidaufsatz CutWeld Universalgriff
Bestell-Nr Typ Eigenschaften Bestell-Nr Typ Eigenschaften
6140 000030 CutWeld Scﬁ:é\i/zitif-:au 6140000025 CutWeld Handgriff fiir CutWeld
SchweiBbrennerarmaturen mit CutWeld-Brennerabgang
Bestell-Nr Typ Diise Nr. Schnittbereich Eigenschaften
¢ 6140000041 Cut-A 1A 0,51 mm
N e 6140 000042 Cut-A 2A 1-2mm
'\\ -——-—-—_S:;" 6140000043 Cut-A 3A 2-4mm fiir CutWeld-Brenner
 —k= 61 40 000044 Cut-A 4A 4-6 mm
- -] 6140 000045 Cut-A 5A 6-9 mm
. o — 61 40 000046 Cut-A 6A 9-14 mm

Cut-A Heizdiisen

Bestell-Nr Diisentyp Diise Nr. Schnittbereich Eigenschaften
6140000009 Cut-A 1A 3-100 mm fiir CutWeld-Brenner

Cut-A Schneiddiisen

Bestell-Nr Diisentyp Diise Nr. Schnittbereich Eigenschaften
6140000001 Cut-A 1A 3-8mm
6140000002 Cut-A 2A 5-15mm
6140 000003 Cut-A 3A 15-30 mm Fiir CutWeld-Brenner
6140000004 Cut-A 4A 30-60 mm
6140000005 Cut-A 5A 60-100 mm
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6.2. Schneidbrenner

®

most [m]

03 Schneidbrenner CUT A/P MOST E.

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-5

v [m]

Eigenschaften:

= Manueller Sauerstoff-Acetylen- (CUT-A) oder Sauerstoff-Propan- (CUT-P) Schneid-
brenner mit Injektor-Gasmischsystem.

= Brenner ausgestattet mit gerillten Diisen, ermdglicht die Erhdhung der Schneid-
geschwindigkeit bei gleichzeitiger Qualitdtsverbesserung.

= Vorteil des Brenners ist der geringe Verbrauch an technischen Gasen.

Bestell-Nr Bezeichnung Schnittbereich  Gewicht
60 20 000011 BrennerCUT A MOST - Acetylen 3-300 mm 1,2kg
60 20 000021 Brenner CUT P MOST - Propan 3-300 mm 1,2kg

Ausstattung: Diisensatz bis 100 mm, Diisensatz mit Spitzen.
Verpackung aus Karton

2 JAHRE

GARANTIE

Schneidbrenner Schneidbrenner
CUT AMOST CUT P MOST
Schneiddtsen Heizdusen

Schneiddickenbereich

Schneiddiisen Heizdiisen
5-15mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm  100-200 mm  200-300 mm 3-100 mm 100-300 mm
Acetylen (Cut-A) 6140 00001 6140 00002 6140 00003 6140 00004 6140 00005 61 40 00006 6140 00007 6140 00009 614000010

Art des Gases

Propan (Cut-P) 614000011 614000012 | 614000013 | 614000014 | 614000015 | 614000016 | 614000017 | 614000019 | 674000020

Verwenden Sie bei Schneidbrennern immer Flammenriickschlagsicherungen - siehe Seite 137.

136 6. Gasbrenner



CNC-SCHNEIDEMASCHINEN UND GAS-ZUBEHOR

v 7. RUCKFLUSSVERHINDERER UND KUPPLUNGEN

®

most

MOST Gasriickschlagsicherungen

Bestell-Nr Typ Verbindung Eigenschaften
MOST Flammenriickschlagsicherungen fiir Brenner
63 94001128 MOST - oxygen G4 Gasriickschlagsicherungen mit
6394001118 MOST - fuel gas G3/8LH 3 Sicherheitsstufen (Gasumkehr,
MOST Riickschlagsicherungen fiir Druckminderer F'g’:r:?;’:c'ﬁz?:;g;‘g'
6394001030 MOST - oxygen G1/4
6394001130 MOST - fuel gas G 3/8 LH
Fir Brenner
MOST Sicherungsdurchsatztabelle
Druckeingang Acetylen Sauerstoff
0,4 bar 2mé/h
0,8 bar 7 mé/h
1,0 bar 8 m/h -
2,5 bar - 18 m¥/h
5 bar - 27 m*/h
7,5 bar - 32 mé/h Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f032-6
10 bar - 39 m*/h
fiir Druckminderer
MOST Gas-Kupplungen
Bestell-Nr Typ
63 80 000010 Sauerstoffkupplung fiir Brenner
63 80 000020 Brenngaskupplung fiir Brenner ¥
63 80 000030 Sauerstoffkupplung fiir Druckminderer '
63 80 000040 Brenngaskupplung fiir Druckminderer

flir Brenner flir Druckminderer
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v 8. ZUBEHOR

®
most
Schlauchnippel Gasschlauch - Doppelnippel Dreifachsteckverbinder
6115 803090 6,3G1/4 G1/4
6115 803001 4mm 6115 803091 GoEn || B 6115 803041 6,3 mm 82x 43 mm
6115 803002 6,3 mm 71 mm 6115803092 8G3/8 G3/8 6115803042 8 mm 82 x 44 mm
6115803003 8 mm 6115 803093 8G3/8 G3/8LH Gasdichte Verbindungen und Teile unter 30 bar Druck
6115803004 10mm 6115803094 | 10G1/2 612
6115 803005 1B 75mm 6115 803095 1061/2 | G1/2LH
6119 803006 16 mm 6115803096 | 16G3/4 G3/4
Gasdichtes Element unter 30 bar Druck 6115 803007 1663/4 G 3/4LH
Gasdichte Anschliisse
und Teile unter 30 bar Druck
Schlauchverbinder Schlauchschellen Gasfeuerzeug

o

"~

63.G1/4 63 13 000006 10/16 Schraube
6116926120 ir sauerstoffschlauch)| &2 ™™ 63 13 000008 12/20 Schraube Bestell-Nr Typ
8-G3/8 63 13 000025 8/16 Schraube 64 81020099 MARS-Ziindeinheit
6116926130 | ... 8,0 mm -
(fiir Acetylenschlauch) ' 63 13 000026 12/22 Schraube 64 81010090 MARS Feuerzeug-Steine
Gasverteiler
. Gewinde am Gewinde am .
Bestell-Nr Typ des Verteilers . Schlauchverbinde Kommentare
Einlass Auslass
6115803080 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803081 R2-97 G3/8LH G1/4LH 2 Ventile am
6115803082 G3/8 G3/8 8 mm Ausgang
6115803083 G3/8LH G3/8LH
61 15803050 R-3-z G1/4 G1/4 6,3 mm 3 Anschliisse
6115803070 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803071 R332 G 3/8LH G1/4LH 3 Ventile am
6115803072 G3/8 G3/8 8 mm Ausgang
6115803073 G 3/8LH G 3/8LH
Schweisshammer \ Schweil3spiegel

T
Bestell-Nr Typ Bestell-Nr Name

50 00 001700 MST-400 60 34 300200 Schweilspiegel
Die Lange des Hammers: 280 mm, Gewicht: 0,5 kg 60 34 300201 SchweiBspiegel-Einsatz
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Schlauche zum Schweif3en Manometer fiir Druckminderer

Bestell-Nr Typ
Bestell-Nr Typ
63 70 000065 Sauerstoffschlauch 6,3 mm 50m P t b
63 71 000089 Acetylen-Schlauch 9,0 mm 50m 6110000010 MOSTf“ur Sauerstc:cf @63 M12x1,5 0-16 bar
6372000109 Propan-Schlauch 10,0 mm 50m 6110000020 MOST fiir Sauerstoff 363 M12x1,5 0-315 bar
6110000030 MOST fiir Acetylen @63 M12x1,5 0-4 bar
6110 000040 MOST fiir Acetylen @63 M12x1,5 0-40 bar
6110000110 MOST fiir Sauerstoff @63 G1/4 0-16 bar
Elektrische 6110000120 MOST fiir Sauerstoff @63 G1/4 0-315 bar
. 6110000130 MOST fiir Acetylen @63 G1/4 0-4 bar
GaShelzung 6110000140 MOST fiir Acetylen @63 G1/4 0-40 bar
Perfekt MOST Manometer.
Hochwertiges Design und hervorragende Arbeitseigenschaften.

Technische Daten

Nennausgangsdruck 200 bar
Maximale CO, 1000 dm*/h
Spannungsversorgun 24V AC, 50 Hz o .
Steck SZR 16 P2.NG 5 (mit tifen) Gummi-Messgerateabdeckungen
Gewinde am Einlass W21,8x1/14"
Gewinde am Auslass W21,8x1/14"
Gewich 0,8 kg
PG-84 ohne Stecker 6118 577450
Bestell-Nr =
PG-84 mit Stecker 6118 577460
Diisenreiniger

Bestell-Nr

6110 899997 MOST BLACK M63

6110 899998 MOST RED M63 (Acetylen)
6110899999 MOST BLUE M63 (Sauerstoff)
60 31000120 MOST double - schwarzer Deckel

Effektive Gummiabdeckungen fiir Druckmanometer. Sie schiitzen die
Manometer perfekt vor mechanischen Beschadigungen. Durch die

Bestell-Nr Typ spezielle Konstruktion verdecken sie nicht die Sicherheitsklappen
6130 763500 Diisenreinigungsnadeln auf der Riickseite der Manometer.
Gasflaschenwagen Durchflussmessgerat Yoo

1 e

o=t

Bestell-Nr Typ Bestell-Nr

6500133210 | MOST-Doppelzylinderhandwagen

MOST Einzylinderwagen
(Luftrader)

(Vollrader)
MOST Einzylinderwagen

Brenner (Typ MIG-MAG)

60 31100080 Zum Testen des Gasflusses in

6500 133219

6500 133216
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PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

v 1. SCHUTZKLEIDUNG

SCHUTZKLEIDUNG - NORMEN
EN 1SO 13688 - Schutzkleidung - Allgemeine Anforderungen
EN 11611 - Schutzkleidung zur Verwendung beim Schweien und verwandten Verfahren

EN 11612 - Schutzkleidung - Kleidung zum Schutz gegen Hitze und Flammen - Mindestleistungsanforderungen

SCHUTZKLEIDUNG - GROSSEN

MOST Lederbekleidung - GroBentabelle GroBentabelle fiir Kleidungsstiicke UNAL-3, QUENCH MOST
Hohe Brustumfang Taillenumfang o Hohe Brustumfang Taillenumfang

[cm] [cm] [cm] Grofe [cm] [cm] [cm]

S 164-170 96-100 84-88 40 164 80 72
M 170-176 100-104 88-92 42 164 84 76
L 176-182 104-108 96-100 44 170 88 80
XL 182-188 108-112 100-104 46 170 92 84
XXL 188-194 112-116 104-108 48 176 96 88
50 176 100 92

52 182 104 96

54 182 108 100

56 188 112 104

58 188 116 108

60 194 120 112

MOST SPARK, EXPERT Grofentabelle

Brustumfang Mantel max. Taillenumfang Maximaler Taillenumfang -
[cm] UmfangsgroBe [cm] Latzhosen
S1 96-104 134 84-92 106
164-170
S2 104-112 140 92-100 114
M1 96-104 134 84-92 106
M2 170-176 104-112 140 92-100 114
M3 112-120 146 100-108 122
L1 96-104 134 84-92 106
L2 104-112 140 92-100 114
L3 176-182 112-120 146 100-108 122
L4 120-128 152 108-116 130
Lmax* 128-136 158 116-124 138
XL1 96-104 134 84-92 106
XL2 182-188 104-112 140 92-100 114
XL3 112-120 146 100-108 122
XXL1 96-104 134 84-92 106
XXL2 104-112 140 92-100 114
XXL3 188-194 112-120 146 100-108 122
XXL4 120-128 152 108-116 130
XXLmax* 128-136 158 116-124 138
XXXL2 104-112 140 92-100 114
194-200
XXXL3 112-120 146 100-108 122

* Aufpreis fiir gréBere Abmessungen

Die in den GroBentabellen angegebenen Daten sind nur ungefahre Richtwerte und sollen lhnen helfen, die richtige GroRe zu wahlen. Wenn die tatsachliche
GroRe zwischen zwei verschiedenen in den GroRentabellen angegebenen GroRen liegt, sollte immer die groBere GroRe gewahlt werden, da PSA immer ma-
ximalen Komfort fiir den Benutzer bieten sollte.
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1.1. Flammhemmende Kleidung

®

most

Schwer entflammbare Kleidung MOST QUENCH

Material: 100% schwer entflammbare Baumwolle mit Satinbindung, 380 g/m?.
GroBes: gemaR der GroRentabelle auf Seite 142.
Farbe: grau-blau

Spezielle schwer entflammbare Nahfaden.

Reflektierende Streifen auf der Vorder- und Riickseite

Druckknopfe.

Innentaschen.

Zwei Jackenmodelle: QUENCH 311 (ldngere Schiirze), QUENCH 511 (kiirzere Jacke).
Zwei Hosenmodelle: QUENCH 6 (Jeans-Typn), QUENCH 611 (gerade, mit zusétzlicher Tasche auf der
rechten Seite).

Personliche Kennzeichnung mit Logotyp moglich.
m Personal marking with logo-Typ available.

QUENCH 311 QUENCH 511 QUENCH 611 QUENCH 6
Bestell-Nr : Bestell-Nr : Bestell-Nr : Bestell-Nr :
77 07 0014xx 77 07 0014xx 7707 0014xx 77 07 0014xx

Spezielle schwer
entflammbare
Nahfaden.

Reflektierende Streifen

Personlicher Logotyp
verfiighar

Schnappverschlisse

Option mit kurzer Jacke
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®
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Schwer entflammbare Kleidung - MOST UNAL3

Material: 100% schwer entflammbare Baumwolle mit Satinbindung, 380 g/m?.
GroBes: gemaB der GroRentabelle auf Seite 142.
Farbe: graphitblau.

= Spezielle schwer entflammbare Nahfaden.
= Schnappverschliisse.

= |nnentaschen.

= Set: Latzhose + Jacke.

= Personliche Kennzeichnung mit Logotyp moglich.

UNAL 3 - set
Bestell-Nr : 77 07 001xxx

Schnappverschliisse

Spezielle schwer
entflammbare Nahfaden.

Material: 380 g/m? schwer
entflammbare Baumwolle
mit Satinbindung,
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®
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Schwer entflammbare Kleidung fiir Schweiler
MOST SPARK

Material: 100% schwer entflammbare Baumwolle, 310 g/m?.
GroBes: gemal der GroRentabelle auf Seite 142.
Farbe: navy-blau.

m Spezielle schwer entflammbare Nahfaden.
= Druckknopfe, verdeckte Knopfe.

= |nnentaschen.

m Set: Latzhose + Jacke.

m Personliche Kennzeichnung mit Logotyp mdglich.

SPARK - set
Bestell-Nr : 77 09 0000xx

Personlicher Logotyp
verfiighar

Schnappverschlisse

Spezielle schwer
entflammbare
Nahfaden
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1.2. Lederbekleidung

®

most
Leather clothing MOST

Material: 100% schwer entflammbare Baumwolle, 285 g/m? + Rindspaltleder.
GroBen: gemal der GroRentabelle auf Seite 142.
Farbe:navy-blau (Baumwolle), braun (Leder).

= Druckknopfe.
= Innentaschen.
m Set: Latzhose + Jacke.

Lederbekleidung - Set
Bestell-Nr : 74 10 0005xx

Hergestellt aus Leder un
Baumwolle

Druckknopfe

Hoher Kragen
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1.3. Allzweckkleidung

®
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Schutzkleidung MOST EXPERT

Material: 65% Polyester, 35% Baumwolle, Gewicht 250 g/m?.
GroBen: gemal der GroRentabelle auf Seite 142.
Farbe: grau-blau.

= ReiBverschluss.

= Knieverstarkungen mit zuséatzlichen Pads.

= Set: Latzhose + Jacke.

= Personliche Kennzeichnung mit Logotyp maglich.

EXPERT- set
Bestell-Nr : 77 09 1000xx

ReiRverschluss

Verstarkung des
Knies

GroBe Taschen
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v 2. GESICHTS- UND AUGENSCHUTZ

AUGENSCHUTZ - NORMEN

EN 166 - Normen fiir den personlichen Augenschutz. Aufschliisselung der optischen Klassen nach EN 379:

EN 169 - Personlicher Augenschutz - Filter fiir das Schweien und verwandte 1/1/1/1-0ptische Klasse - Genauigkeit der Sicht.
Techniken. 1/71/1/1-Klasse der Lichtstreuung

EN 170 - Personlicher Augenschutz - Ultraviolettfilter - Anforderungen an die 1/1/1/1-Schwankungen der Lichtdurchléssigkeitsklasse (helle oder
Durchldssigkeit und empfohlene Verwendung. dunkle Bereiche im Glas).

EN 171 - Personlicher Augenschutz - Infrarotfilter - Anforderungen an die Durch- 1/1/1/1 - Abhéngigkeit des Winkels von der Lichtdurchlassigkeitsklasse.
Iassigkeit und empfohlene Verwendung.

EN 172 - Persdnlicher Augenschutz - Blendungsfilter fiir den industriellen Einsatz. Bereich von 1 bis 3:
EN 175 - Personlicher Schutz. Ausriistung fiir Augen- und Gesichtsschutz beim 1 - die beste Klasse,
Schweiflen und verwandten Verfahren. 3 - die schlechteste Klasse.

EN 379 - Personlicher Augenschutz. Automatische SchweiRerfilter.

2.1. SchweiBerhelme
®

most

SchweilRerhelm MOST PYXAR FLIP-UP AIR
mit dem MOST PX-FLOW angetriebenen Luftreinigungssystem

= MOST PX-FLOW angetriebenes Luftstromsystem geeignet fiir MOST
PYXAR AIR Schweifhelme.

= Ergonomische Form der Antriebseinheit.

m FLIP-UP-Version: Hubpatrone mit automatisch verdunkelndem Schwei-
Rerfilter und groRem Grindvisier.

= Universelle Anwendung - Filtration von Staub, Gasen, Dampfen und
Schweilrauchen.

m Betriebszeit bis zu 10 Stunden bei minimaler Drehzahl, mit neuem
Filter und Standardbatterie oder bis zu 12 Stunden mit einer vollen
Hochleistungsbatterie.

n Einstellbarer Luftstrom (180 I/min - 220 I/min).

n Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.

» Elektronischer audiovisueller und Vibrationsalarm bei bei schwacher
Batterie und/oder niedrigem Luftstrom.

= Bequemes und funktionelles Bedienfeld mit farbigen LEDs.

n Filtertypen: P R SL oder ABET PR SL.

MOST PYXAR FLIP-UP AIR
mit PX-FLOW Bestell-Nr.:
7200921159 MOST PYXAR FLIP-UP mit PXFLOW System, komplett mit
Tasche.

SchweilRerhelm MOST PYXAR AIR
mit dem MOST PX-FLOW angetriebenen Luftreinigungssystem

= MOST PX-FLOW angetriebenes Luftstromsystem geeignet fiir MOST
PYXAR AIR Schweihelme.

= Ergonomische Form der Antriebseinheit.

= Universelle Anwendung - Filtration von Staub, Gasen, Dampfen und
Schweilrauchen.

m Betriebszeit bis zu 10 Stunden bei minimaler Drehzahl, mit neuem
Filter und Standardbatterie oder bis zu 12 Stunden mit einer vollen
Hochleistungsbatterie.

n Einstellbarer Luftstrom (180 |/min - 220 I/min).

n Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.

= Elektronischer audiovisueller und Vibrationsalarm bei bei schwacher
Batterie und/oder niedrigem Luftstrom.

= Bequemes und funktionelles Bedienfeld mit farbigen LEDs.

n Filtertypen: P R SL oder ABET PR SL.

Bestell-Nr.:
MOST PYXAR AIR 7200921119 MOST PYXAR FLIP-UP mit PXFLOW System, komplett
mit PX-FLOW mit Tasche.
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®

most
SchweilRerhelm MOST PYXAR

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f04-1

Optische Klassen nach EN 379: 1/1/1/1.

Sichtbereich: 98 x 62 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 4.
Verdunklungsgrad “hell”: 3.

Verdunkelungsgrad “dunkel”: 5-9 und 10-14.

Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.

Stufenlos einstellbare Verzogerung der Filteraufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.
“Grind"-Funktion - externe Taste.

Kratzfeste Frontabdeckscheibe aus thermogeformtem
Polycarbonat.

Digitale Anzeige.

= Garantie: 2 Jahre.

= Geeignet fiir das MOST PX-FLOW Zwangsluftsystem.

Bestell-Nr
7200921100 MOST PYXAR

MOST PYXAR

SchweilRerhelm MOST PYXAR mit YAG-Laserschutzfilter

Optische Klassen nach EN 379: 1/1/1/1.

Sichtbereich: 98 x 62 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 4.
Verdunklungsgrad “hell”: 3.

Verdunkelungsgrad “dunkel”: 5-9 und 10-14.

Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.

Stufenlos einstellbare Verzogerung der Filteraufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.
“Grind"-Funktion - externe Taste.

Kratzfeste Frontabdeckscheibe aus thermogeformtem
Polycarbonat.

Digitale Anzeige.

Garantie: 2 Jahre.

Geeignet fiir das MOST PX-FLOW Zwangsluftsystem.
Manuelles Laserschweilen - Schutzklassen nach nach
EN 207:2017:

900-1000 nm DIR LB5,

1000-1030 nm DIR LB7 + M LB7Y,

1030-1400 nm D LB7 + IR LB8 + M LB8Y,

1400-2500 nm DIR LBS,

2500-2800 nm DIR LB4,

2800-9000 nm DIR LB5,

9000-11500 nm DI LBS.

MOST PYXAR
mit YAG-Laserschutzfilter

Bestell-Nr
7200921500 MOST PYXAR mit YAG-Laserschutzfilter

Reinigungs- und Pflegespray fiir Schweierschutzmasken CLINO M MOST - siehe Kapitel 06
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P

SchweiBerhelm MOST WELD RAPTOR
mit dem MOST R-FLOW Zwangsbeliiftungssystem MOST R-FLOW Scanien Sie den Link

https://www.rywal.eu/f04-2

= MOST R-FLOW Zwangsbeliiftungssystem, geeignet fiir
MOST WELD RAPTOR Schweihelm.

= Ergonomische Form.

= Flaches Profil.

= Universelle Anwendung Filtration von Staub, Gasen, Damp-
fen und Schweilrauch.

» Betriebsdauer bis zu 9 Stunden bei minimaler Geschwin-
digkeit mit neuem Filter und Standardbatterie oder bis zu
15 Stunden mit einer vollen Hochleistungsbatterie.

= Einstellbarer Luftstrom (170 I/min - 210 I/min).

n Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.

» Elektronischer akustisch-visueller Alarm und Vibra-
tionsalarm bei schwacher Batterie und/oder geringem
Luftdurchsatz.

= Einfache Regelung mit nur einer Taste.

» Leicht austauschbarer Partikelfilter P R SL.

Bestell-Nr :

7200912199 MOST WELD RAPTOR Air techno blue-techno-
blau mit R- FLOW Zwangsbeliiftungssystem,
komplett mit Tasche.

MOST WELD RAPTOR Air techno blue- techno blau
mit R-FLOW-Durchfluss

SchweiBerhelm MOST WELD RAPTOR

Optische Klassen nach EN 379: 1/1/1/1.

Sichtbereich: 107 x 75 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 4.
Verdunkelungsgrad “leicht”: 4.

Verdunkelungsgrad “dunkel”: 5-8 und 9-13.

Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.

Stufenlos einstellbare Verzogerung der Filteraufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.

Funktion “Schleifen”.

,Funktion “Test".

Offnen der automatischen Filtereinheit - groRer Sucher.
Seitenschutzglas mit Beschattung 5.

Digitale Anzeige.

Garantie: 2 Jahre.

Geeignet fiir das MOST R-FLOW Zwangsluftsystem.

Bestell-Nr :
7200912020 Schweilerhelm MOST WELD RAPTOR techno
MOST WELD RAPTOR techno blue-blau blue-blau

I Reinigungs- und Pflegespray fiir SchweiBerschutzmasken CLINO M MOST - siehe Kapitel 06 I
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®

most
SchweiBerhelm MOST V1000

mit dem MOST V-FLOW Zwangsbeliiftungssystem Scannen Se den Link

https://www.rywal.eu/f04-3

= MOST V-FLOW System geeignet fiir MOST V1000 Air
Schweilhelm.

= Universelle Anwendung Filtration von Staub, Gasen, Damp-
fen und Schweilrauch.

= Betriebsdauer bis zu 10 Stunden bei minimaler Geschwin-
digkeit mit neuem Filter und Standardbatterie oder bis zu
15 Stunden mit einer vollen Hochleistungsbatterie.

= Einstellbarer Luftstrom (180 I/min - 220 I/min).

n Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.

n Elektronischer akustisch-visueller Alarm und Vibrati-
onsalarm bei schwacher Batterie und/oder geringem
Luftdurchsatz.

» Leicht austauschbarer Partikelfilter P R SL.

= Inklusive Transporttasche.

Bestell-Nr :
7200911199 MOST V1000 Air -Helm mit System V-FLOW
komplett mit Tasche

SchweiBerhelm
V1000 Air mit V-FLOW

SchweiBerhelm MOST V1000

Optische Klassen nach EN 379: 1/1/1/2.
Sichtbereich: 98 x 53 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 4.
Verdunkelungsgrad “leicht”: 4.
Verdunkelungsgrad “dunkel”: 5-9 und 9-13.
Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.
Stufenlos einstellbare Verzdgerung der Filteraufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.
Funktion “Schleifen” - externe Taste.

4Funktion “Test".

JTrue colour” - Technologie.

Digitale Anzeige.

Garantie: 2 Jahre.

L

i
& /

Schweilerhelm
Bestell-Nr : MOST V1000
7200911000 MOST V1000 welding helmet

I Reinigungs- und Pflegespray fiir Schweilerschutzmasken CLINO M MOST - siehe Kapitel 06 I
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®

most
SchweiRerhelm MOST SPECTRA

Optische Klassen nach EN 379: 1/1/1/1.
Sichtbereich: 100 x 65 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 4.
Verdunkelungsgrad “leicht”: 4.
Verdunkelungsgrad “dunkel”: 5-9 und 9-13.
Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.
Stufenlos einstellbare Verzogerung der Filteraufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.
Funktion “Schleifen”.

,Funktion “Test".

Garantie: 2 Jahre.

MOST SPECTRA schwarz
Bestell-Nr :

7200982301 SchweiBerhelm MOST SPECTRA schwarz.
7200982302 SchweiBerhelm MOST SPECTRA blau.
7200982303 SchweiBerhelm MOST SPECTRA Terminator.

MOST SPECTRA blau

MOST SPECTRA terminator

SchweilRerhelm MOST S777

Optische Klassen nach EN 379: 1/2/1/1.
Sichtbereich: 98 x 43 mm.

Anzahl der Lichtbogenerkennungssensoren: 2.
Verdunkelungsgrad “leicht”: 4.

Verdunkelungsgrad “dunkel”: 9-13.

Stufenlos einstellbare Filterempfindlichkeit.

3-stufige Einstellung der Verzogerung der Aufhellung.
Solarzellen und austauschbare Batterien.

Funktion “Schleifen”.

Garantie: 1 Jahr.

Bestell-Nr :

7200982000 Schweierhelm MOST S777 blue.
7200982001 SchweiBerhelm MOST S777 black.
7200982002 Schweilerhelm MOST S777 eagle.
7200982003 SchweiBerhelm MOST S777 fire.
7200982004 Schweierhelm MOST S777 alien.

MOST S777 blue MOST S777 eagle MOST S777 fire MOST S777 alien
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2.2. Laserschutzbrille

®

most

Laserschutzbrille T5S3

Die Laserschutzbrille T5S3 bietet Schutz fiir die Wellenlangenbereiche 200-405 nm und 980-1100 nm. Sie werden zum Schutz der Augen bei der Arbeit mit
YAG-Lasern bei 1064 nm und bei 1070 nm, 1080 nm und 1100 nm.

Eigenschaften:

n sie sind CE-zertifiziert fiir die Einhaltung der europdischen Norm: EN207: 2017,
m Schutz fiir typische Wellenlangen: 1064 nm, 1070 nm, 1080 nm, 1100 nm,
» VLT-Durchl@ssigkeit fiir sichtbares Licht: 28%.

Anwendungsbereich:

n fiir Laserbearbeitungsanlagen,

m fiir YAG-Laser 1064 nm,

n fiir Faserlaser 1070 nm, 1080 nm, 1100 nm.

Wellenlange Schutzbereich

*—

LASER

Lieferumfang:
T583 Laserschutzbrille, Brillenschnur, Tuch zum Entfernen von

200-315 nm DIR LB4 Schmutz von der Linse, Schutzetui fiir die Brille.
316-405 nm DIR LB4 Bestell-Nr
980-1100 nm DIR LB5 77 37 000100 - Laserschutzbrille T5S3 (Set mit Etui, Kordel und Tuch)

2.3. Schweillerbrillen und Schutzbrillen

®

most
Schutzbrille MOST 516
»

Profiliertes Modell fiir optimalen Seitenschutz. z
Anatomisch geformte Nase aus weichem Gummi. J
Bunte Biigel aus antiallergischem Gummi.

Kratzfeste Beschichtung.

Bestell-Nr :
7735916110 MOST 51 6, farblos MOST 516
7735516102 516.01.10.02, graue Linse

516.01.10.02

Schutzbrille MOST 568

= Leicht und sehr handlich, komplett aus Polycarbonat gefertigt.
= Gewicht nur 23 g.
= Verschiedene Beschichtungen und Linsen.

—

Bestell-Nr : \

77 35968200 MOST 568, Farblos

77 35568202 568.02.01.02, Graue Linse

77 35568103 568.01.03.03, Gelbe Linse MOST 568

568.02.01.02 568.01.03.03
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SchweiRerschutzbrille 0036

= Aufklappbares Metallobjektiv mit 5 DIN-Filter.

m Flexibles Kopfband.

= Es konnen austauschbare passive Filter @50 mm von 4 bis 13 DIN verwen-
det werden.

Bestell-Nr :
7230010048 SchweiBerschutzbrille 0036

2.4. Gesichtsschutzschilder und Filter

04

®

most
Anti-Spritzer-Schutzschilder OT-1N, OT-1,5N, OT-1

= Hauptgerat mit zusatzlicher Frontverstarkung.
= Stufenlose Einstellung des Abdeckwinkels.

= Einstellung des Kopfbandes.

= Auswechselbare Polycarbonat-Frontabdeckungen.

u Dicke der Abdeckung: 1 mm (OT-1N, OT-1) und 1,5 mm (OT-1,5N).

Bestell-Nr :

7201040030 OT-IN

7201040032 OT-1,5N

7201040031 auswechselbare Abdeckung 1 mm for OT-1N
7201040033 auswechselbare Abdeckung 1,5 mm to OT-1,5N
7201040000 OT-1

7201040001 auswechselbare Abdeckung for OT-1

OT-1N, OT-1,5N

0T1
MOST fixed - Schattierschweil¥filter Farbloses Schutzglas MOST
= Dicke: 3 mm. Glas erhdltlich als:
= Runde Form mit einem Durchmesser von 50 mm. = rund, Durchmesser 50 mm,
= Rechteckform: 100 x 50 mm, 100 x 80 mm, 110 x 90 mm. m rechteckig: 20x100 mm, 50x100 mm, 80x100 mm, 90x110 mm.
m Schattierungsstufen: 4 to 13 DIN.
Bestell-Nr : Bestell-Nr :
73 00 05xxxx Passive Schweilerfilters MOST @50 mm 72 50 XXXXXX
73 00 50xxxx  Passive SchweiBerfilter MOST 100 x 50 mm
73 00 80xxxx  Passive SchweiBerfilter MOST 100 x 80 mm
73 00 90xxxx  Passive SchweiBerfilter MOST 110 x 90 mm
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v 3. HANDESCHUTZ

HANDESCHUTZ - NORMEN

EN 420 - Schutzhandschuhe - Standardanforderungen
EN 388 - Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken:
(a) Abriebfestigkeit (0 bis 4),
(b) Schnittfestigkeit der Klinge (0 bis 4),
(c) WeiterreiBfestigkeit (0 bis 4),
(d) DurchstoRfestigkeit (0 bis 4),
(e) Schnittfestigkeit (A bis F),
(f) Schlagpriifung (P).
EN 407 - Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken (Hitze und/oder Feuer):
) Schutz vor Entziindung (1 bis 4),
Schutz vor Kontaktwarme: (1 bis 4),
Schutz vor Konvektionswarme (1 bis 4) (d) Schutz vor Strahlungswarme (1 bis 4),
Schutz vor kleinen Spritzern geschmolzenen Metalls (1 bis 4),
Schutz vor groBen Mengen geschmolzenen Metalls (1 bis 4).

(a
(b
(c
(e
(f

=

EN 12477 - Schutzhandschuhe fiir Schweiler

Typ A bezieht sich auf Handschuhe mit hoherem Hitzeschutz, aber mit geringerer Flexibilitat und Fingerfertigkeit. Entwickelt fiir alle
Schweilverfahren, insbesondere MIG/MAG und MMA-Schweilen.

Typ B bezieht sich auf Handschuhe mit geringerem Hitzeschutz, aber mit gréRerer Flexibilitat und Fingerfertigkeit, z. B. beim WIG-Schwei-
Ren Die Schutzanforderungen fiir diese Handschuhe werden auf einem niedrigeren Niveau erfiillt.

3.1. Lederhandschuhe zum Schweif3en

®

most

SchweilRerhandschuhe MOST MANTA

GroRe: 11.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Zusitzliche Verstarkungen: Daumen, Handflachengriff und
Handflachenoberseite.

= Vollstandig abgedeckte Nahte.

= Lange: 41 cm.

= Verpackung: 72 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477:Typ A

Bestell-Nr :
77 54031980 GroBe 11

SchweiRerhandschuhe MOST DEEP BLUE

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Zusdtzliche Verstarkungen: Daumen, Handflachengriff.
Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 60 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
77 54031970 GroRe 10

3. Handeschutz
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®

most
SchweiBerhandschuhe MOST JAGUAR

SchweiBerhandschuhe MOST URAN

= GroRes: 8,9, 10.

Material: Rindspaltleder (Handflachenoberseite) und Rindsleder
(Handflachengriff).

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Zusatzliche Verstarkungen: Nein.

Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 72 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :

77 54031998 GroRe 8
77 54031999 GroRe 9
77 54 032000 GroRe 10

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Zusitzliche Verstarkungen: Daumen, Griffbereich.
Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 72 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
77 54031940 GroRe 10

SchweiBerhandschuhe MOST GRIZZLY

Bestseller

= Grofes: 10, 11.

= Material: Rindspaltleder.

= Auskleidung: Ja.

» Kevlarfaden: Ja.

= Vollstandig abgedeckte Nahte.

= Ldnge: 35cm.

= Verpackung: 72 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A
Bestell-Nr :

7754032100 GroRe 10
77 54032101 GroRe 11

SchweiBerhandschuhe MOST TIGER

Bestseller

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Zusdtzliche Verstarkungen: Daumensockel.

Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 60 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
77 54031960 GroRe 10
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®

most
Leather Handschuhe MOST MARS

Leather Handschuhe MOST LYNX

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Nein.

Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 60 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 420

Bestell-Nr :
77 54031950 GroRe 10

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Ja.

Kevlarfaden: Ja.

Abzieher in der oberen Handflache.

Vollstandig abgedeckte Nahte.

Lange: 27 cm.

Verpackung: 72 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
77 54031910 GroRe 10

SchweiBerhandschuhe MOST LAMA

SchweiRerhandschuhe MOST HURON

GroBe: 10.

Material: Ziegenleder (Griff und obere Handflache), Rindspaltleder
(Stulpe).

Auskleidung: Nein.

Kevlarfaden: Nein.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477:Typ B

Bestell-Nr :
77 54031700 GroBe 10

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung Nein.

Kevlarfaden: Nein.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2133X, EN 407: 413X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
7610 140110 GroRe 10

3. Handeschutz
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®

most

SchweiRerhandschuhe
MOST ALABAMA

Bestseller

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder (oberer Teil der Handfldche) und Rindnarbenleder
Auskleidung: Nein.

Kevlarfaden: Nein.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3143X, EN 407: 413X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
76 10 140120 GroRe 10

SchweiBerhandschuhe
MOST ALABAMA KEVLAR

GroRe: 10.

Material: Rindspaltleder (oberer Teil der Handflache) und Rindnarbenlede.
Auskleidung: Nein.

Kevlarfaden: Ja.

Lange: 35 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3143X, EN 407: 413X4X, EN 12477: Typ A

Bestell-Nr :
7610 14122 GroRe 10

SchweiRerhandschuhe
MOST SUPER TIG

Bestseller

= GroBes: 9,10, 11.

Material: Ziegenleder (Griff und obere Handflache), Rindspaltleder
(Stulpe).

Auskleidung: Nein.

Kevlarfaden: Ja.

Lange: 35 cm.

Abzieher in der oberen Handflache.

Ungefarbte Manschettenversion (SUPER TIG natur).

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477:Typ B

Bestell-Nr :
77 54 0316xx  SUPERTIG, GroBes 9-11
77 54 0315xx  SUPER TIG natural, GroRes 9-11

SchweiBerhandschuhe
SUPER TIG RED MOST

= GroBes: 9,10, 11.

Material: Ziegenleder (Griff und obere Handfldche), Rindspaltleder
(Stulpe).

Auskleidung: Nein.

Kevlarfaden: Ja.

Lange: 30 cm.

Abzieher in der oberen Handflache.

Gelbe Manschette mit ROTER Umrandung.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477: Typ B.

Bestell-Nr :
77 54 0314XX SUPER TIG RED, GroRes 9-11
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3.2. Allzweck-Lederhandschuhe

®

most
MOST GRENADA Handschuhe

GroRen: 7,8,9,10,11.

Baumwolle, verstarkt mit Ziegenleder.

Auskleidung: Nein.

Abzieher im dorsalen Teil.

gefasste Manschette.

Lange: 23-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X

MOST MALE Handschuhe

GroBen: 8,9, 10, 11.

Baumwolle, verstarkt mit Ziegenleder.

Auskleidung: Nein.

Klettverschluss.

gefasste Manschette.

Lange: 23-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Bestell-Nr :

\Bestell-Nr :

77 55030007
77 55030008
77 55030009
77 55030010

GroRe 7
GroRe 8
GroRe 9
GroRe 10

7755031108
77 55031109
7755031110
77 55031111

GroRe 8
GroRe 9
GroBe 10
GroRe 11

77 55030011 GroBe 11

MOST GUYANA Handschuhe

My

[ ¢
L |.'l \

GroRen: 8,9, 10,11

Baumwolle, verstarkt mit Ziegenleder.

Auskleidung: Nein.

Klettverschluss.

gefasste Manschette.

Lange: 23-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X

Bestell-Nr :

7755031008
7755031009
7755031010
77 55031011

GroRe 8
GroRe 9
GroRe 10
GroRe 11

MOST GUYANA WINTER Handschuhe

Sizes: 9,10, 11.

Material: cotton reinforced with goatskin.

Black insulated lining in the middle.

Velcro closure.

Cuffs to the top.

Length: 25-27 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2122X, EN 511: X3X

Bestell-Nr :

77 55031019 GroRe 9
77 55031020 GroRe 10
77 55031021 GroBRe 11
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®

most
MOST DAKOTA Handschuhe

GroRe: 9,10, 11.

Material: Rindspaltleder.

Auskleidung: Nein.

Abzieher in der oberen Handflache.

gefasste Manschette.

Lange: 25-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3143X

Bestell-Nr :

77 55032009 GroRe 9
77 55032010 GroRe 10
77 55032011 GroRe 11

MOST DAKOTA WINTER Handschuhe

GroRe: 9,10, 11.

Material: Rindspaltleder.

Schwarzes Isolierfutter in der Mitte.

Abzieher in der oberen Handflache.

gefasste Manschette.

Lange: 25-27 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3143X, EN 511: X3X

Bestell-Nr :

77 55032019 Size 9
77 55032020 Size 10
77 55032021 Size 11

MOST BERMUDA Handschuhe

MOST BERMUDA WINTER Handschuhe

GroRe: 10.

Material: Baumwolle, verstarkt mit Rindspaltleder.
Auskleidung: Ja.

Starre, gummierte Manschette.

Lange: 26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 420

Bestell-Nr :
77 55015000 GroRe 10

GroBe: 10.

Material: Baumwolle, verstarkt mit Rindspaltleder.
Auskleidung: Ja.

Starre, gummierte Manschette.

Lange: 26 cm.

Warmes Futter.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 420

Bestell-Nr :
77 55015100 GroRe 10
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®

most

MOST BAHAMA Handschuhe MOST BAHAMA PREMIUM
Handschuhe

GroRe: 10.

Material: Baumwolle, verstarkt mit Rindspaltleder.
Auskleidung: Ja.

Starre, gummierte Manschette.

Lange: 26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

GroRe: 10.

Material: Baumwolle, verstarkt mit Rindspaltleder.
Auskleidung: Ja.

Starre, gummierte Manschette, beidseitig gendht.

Lange: 26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3122X
Normen: EN 388: 3122X

Bestell-Nr :
77 55016000 GroBe 10 Bestell-Nr :

77 55016100 GroBe 10
MOST TOGO Handschuhe

GroRe: 10.

Material: Baumwolle, verstarkt mit Rindspaltleder.
Auskleidung: Ja.

Starre, gummierte Manschette.

beidseitige Manschettennahte.

Lange: 26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3133X

Bestell-Nr :
77 55020000 GroRe 10
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3.3. Beschichtete Handschuhe

®

most
MOST YORK Handschuhe

GroRen: 9, 10.

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.

SANITIZED™ antibakterieller Schutz.

Beschichtungsflache: 3/4.

Farbe: dunkelblau.

Manschette: steif.

Lange: 25-27 cm.

Verpackung: 144 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4221X

Bestell-Nr :
77 55131009 GroRe 9
77 55131010 GroRe 10

SANITIZED™ - spezieller antibakterieller Schutz fiir die Innenseite des Hand-
schuhs, der Komfort, Frische und Schutz vor Bakterien und Pilzen bietet.

MOST SALAMANCA Handschuhe

My

GroRen: 9,10, 11.

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.

SANITIZED™ antibakterieller Schutz.

Beschichtungsflache: 3/4.

Farbe: gelb.

Manschette: gestrickt.

Lange: 25-27 cm.

Verpackung: 144 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4111X

Bestell-Nr :

77 55110009 GroRe 9
77 55110010 GroRe 10
7755110011 GroRe 11

SANITIZED™ - spezieller antibakterieller Schutz fiir die Innenseite des Hand-
schuhs, der Komfort, Frische und Schutz vor Bakterien und Pilzen bietet.

MOST VIGO Handschuhe

GroRen: 9, 10.

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.
Beschichtungsflache: voll beschichtet.

Farbe: dunkelblau.

Manschette: steif.

Lange: 25-27 cm.

Verpackung: 144 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4121X

Bestell-Nr.:
77 55120009 GroRe 9
77 55120010 GroRe 10

MOST VIGO Handschuhe

e

GroRen: 9, 10.

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.
Beschichtungsfldche: voll beschichtet.

Farbe: dunkelblau.

Manschette: gestrickt.

Lange: 25-27 cm.

Verpackung: 144 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4121X

Bestell-Nr.:
77 55120109 GroRe 9
77 55120110 GroRe 10
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®
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MOST N100 Handschuhe

GroRen: 9,10, 11.

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.
Beschichtungsflache: 3/4.

Farbe: gelb.

Manschette: gestrickt.

Lange: 25-26 cm.

Genaht.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 3111X

Bestell-Nr :

77 55303209 GroRe 9
77 55303210 GroRe 10
77 55303211 GroBRe 11

MOST N200 Handschuhe

GroRen: 7,8,9,10, 11

Material: Nitrilbeschichtete Baumwolle.
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Manschette: gestrickt.

Lange: 22-26 cm.

Nahtlos.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 4121X

Bestell-Nr :

77 55303107 GroRe 7
77 55303108 GroRe 8
77 55303109 GroRe 9
77 55303110 GroRe 10
77 55303111 GroBRe 11

MOST PU100 Handschuhe

GroRen: 7,8,9,10, 11
Material: Polyurethan-beschichtetes Polyester .
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Farbe: schwarz.

Manschette: gestrickt.

Lange: 22-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

T

Normen: EN 388: 2121X

Bestell-Nr :

77 55300107 GroRe 7
77 55300108 GroRe 8
77 55300109 GroRe 9
77 55300110 GroRe 10
77 55300111 GroBe 11

MOST PU200 Handschuhe

ms® em——

GroRen: 7,8,9,10, 11

Material: Polyurethan-beschichtetes Polyester .
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Farbe: weill.

Manschette: gestrickt.

Lange: 22-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2121X

Bestell-Nr :

77 55300207 GroRe 7
77 55300208 GroRe 8
77 55300209 GroRe 9
77 55300210 GroRe 10
77 55300211 GroBe 11
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®

most

MOST LX100 Handschuhe

GroRen: 8,9,10, 11

Material: Latex -beschichtete Baumwolle.
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Farbe: grau.

Manschette: gestrickt.

Lange: 23-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.
Preisgiinstige Version des Handschuhs LX200.

Normen: EN 420

Bestell-Nr :

77 55302108 GroRe 8
77 55302109 GroRe 9
77 55302110 GroRe 10
77 55302111 GroRe 11

MOST LX200 Handschuhe

Bestseller

GroRen: 8,9, 10, 11

Material: Latex -beschichtete Baumwolle.
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Farbe: griin-gelb.

Manschette: gestrickt.

Lange: 23-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2121X

Bestell-Nr :

77 55302208 GroRe 8
77 55302209 GroRe 9
77 55302210 GroRe 10
77 55302211 GroRe 11

MOST PX300 Handschuhe

GroRen: 7,8,9,10, 11

Material: Latexbeschichtetes Polyester.
Beschichtungsbereich: Finger und Handflachenbereich.
Farbe: schwarz.

Manschette: gestrickt.

Lange: 22-26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: 2131X

Bestell-Nr :

77 55301307 GroRe 7
77 55301308 GroRe 8
77 55301309 GroRe 9
77 55301310 GroRe 10
77 55301311 GroRe 11

Bestseller

MOST ANTI-CUT 5 Handschuhe

= GroBe: 10.

Material: Schnitthemmende Faser mit Beimischung anderer syntheti-
scher Fasern.

Beschichtungsbereich: Finger aus Polyurethan und griffige Handflache.
Farbe: grau.

Manschette: elastisch, gestrickt.

Lange: 26 cm.

Verpackung: 120 Paar im Karton / 12 Paar in der Packung.

Normen: EN 388: EN 420

Bestell-Nr :
77 55304510 GroRe 10
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v 4. ATEMSCHUTZ FUR SCHWEISSER

®

most

PASSIVER ATEMSCHUTZ - NORMEN

EN 136 - Atemschutzgeréate. Vollgesichtsmasken. Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 143 - Atemschutzgeréate Partikelfilter - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 140 - Atemschutzgerate - Halbmasken und Viertelmasken - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung
EN 148 - Atemschutzgerate - Gewinde fiir Atemschutzmasken - Teil 1: Standardgewindeanschluss

EN 149 - Atemschutzgeréte - Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen Partikel - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 14387 - Atemschutzgerate - Gasfilter und Kombinationsfilter - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

PASSIVER ATEMSCHUTZ - NORMEN

Art der Filter:

A - organische Dampfe/Tetrachlormethan
B - anorganische Dampfe / Chlor, Schwefelwasserstoff, Cyanwasserstoff
E - Schwefeldioxid, Chlorwasserstoff
K - Ammoniak und organische Ammoniakderivate
X - Wegwerfbar
Filterauswahltabelle
Filter-Klasse Wiederverwendbar Art des Schutzes:
FFP1 4 X NDS geringe Staub-/Aerosolkonzentration
FFP2 12 X NDS mittlere Staub-/Aerosolkonzentration
FFP3 50 X NDS geringe Staub-/Aerosolkonzentration

Kennzeichnung von Halbmasken:

NDS - MPC - Hochstzuladssige Konzentration von Gefahrstoffen in der Luft am Arbeitsplatz

NR - Einweg / nicht wiederverwendbar

R - wiederverwendbar

D - getestet mit Dolomitstaub

AKTIVER ATEMSCHUTZ - NORMEN

EN 12021 - Atemschutzgerate - Druckgase fiir Atemschutzgerate

EN 12941 - Atemschutzgerate - Geblasefiltergerate mit einem Helm oder einer Haube - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 12942 - Atemschutzgeréte - Kraftbetriebene Filtergerdte mit Vollmasken, Halbmasken oder Viertelmasken - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung
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4.1. Atemschutzgerate mit Druckluft und Druckluftversorgung

®

most

MOST PX-FLOW Zwangsluftsystem

Beschreibung

= Geeignet fiir MOST WELD RAPTOR - SchweilRhelm (siehe Seite 148).

= Ergonomisches Design der Antriebseinheit.

= Betriebszeit von 12 Stunden oder mehr bei minimaler Luftstrom Ge-
schwindigkeit, vollem HD-Akku und neuem P R SL-Filter.

m Einstellbarer Luftdurchsatz (180 I/min - 220 I/min).

= Audiovisueller, akustischer und Vibrationsalarm zur Anzeige von nied-
rigem Luftstrom und schwacher Batterie.

= Bequemes und funktionelles Bedienfeld mit farbigen LEDs.

Eigenschaften:

= Minimaler Luftstrom 179 I/min.

Luftstrom einstellbar 180-220 I/min.

Filtertypen P R SL oder ABE1 P R SL.

Standard-Akku Lithium-lonen 7,4 V / 5200 mAh.

Hochleistungsbatterie lithium-ion 7,4 V / 7800 mAh.

Batterieladung Standard > 4-6 h.

Aufladen des Hochleistungsakkus > 4-6 h.

Systembetriebszeit: volle Batterie Standard, minimaler Luftstrom und

neuem Filter > 10 h (mit Filter P R SL) > 6 h (mit Filter ABE1 P R SL).

= Systemarbeitszeit: volle Batterie Heavy Duty, minimaler Luftstrom
Luftstrom und neuer Filter > 12 h (mit Filter P R SL) > 8 h (mit Filter
ABE1PRSL).

= Anzeige des niedrigen Batteriestands Optischer, akustischer und alarm.

= Anzeige eines unzureichenden Luftstroms (unter 180 I/min) Optischer,
akustischer Alarm und Vibrationsalarm.

= Gewicht (Antriebseinheit mit Standard-Akku und P R SL-Filter) 1173 g.

= Schutzart nach EN12941 TH 3 - hdchste Schutzart des Schutzes.

MOST PX-FLOW

MOST PYXAR AIR MOST PYXAR FLIP-UP AIR

Bestell-Nr.:

7200921110 MOST PYXAR AIR SchweiRerhelm

7200921150 MOST PYXAR FLIP-UP AIR Schweierhelm

7200921210 Gesichtsabdichtung fiir MOST PX-FLOW

7200921209 Schlauch- und Abdeckungseinheit fiir MOST PX-FLOW

7200921211 Giirtel fir MOST PX-FLOW 72 00 921215 Gurtzeug fiir MOST PX-FLOW
7200921208 Ladegerat fir MOST PX-FLOW (EU + UK + AUS)

7200921206 Standard Akku (4 Zellen) 7,4 V / 5,2 Ah fiir MOST PX-FLOW
7200921207 Hochleistungsbatterie (6 Zellen) 7,4 V / 7,8 Ah fiir MOST PX-FLOW
7200921200 Antriebseinheit fiir MOST PX-FLOW Zwangsluftsystem (ohne Batterie und Filter)
7200921201 P R SL Filter MOST PX-FLOW (2-er Pack)

7200921202 Filter A1B1E1 / P R SL fiir MOST PX-FLOW (2-er Pack)

7200921203 Vorfilter fiir MOST PX-FLOW (10er Pack)

7200921204 Kohle-Vorfilter fiir MOST PX-FLOW (10er-Pack)

7200921214 Filter-Funkenschutz fir MOST PX-FLOW (2er-Pack)

7200921205 Filterabdeckung (2er Pack)
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Angetriebenes Luftstrom-Reinigungssystem MOST R-FLOW

®

most

Geeignet fiir MOST WELD RAPTOR - Schweilhelm (siehe Seite 150).

Ergonomische Form.

Flaches Profil.

Universelle Anwendung Filtration von Staub, Gasen, Dampfen und Schweilrauch.
Betriebsdauer bis zu 9 Stunden bei minimaler Geschwindigkeit mit neuem Filter und Stan-
dardbatterie oder bis zu 15 Stunden mit einer vollen Hochleistungsbatterie.

Einstellbarer Luftstrom (170 I/min - 210 |/min).

n Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.
= Elektronischer akustisch-visueller Alarm und Vibrationsalarm bei schwacher Batterie und/

oder geringem Luftdurchsatz.

= Einfache Regelung mit nur einer Taste.
m Leicht austauschbarer Partikelfilter P R SL.

Bestell-Nr :

7200912200 Angetriebenes Luftstrom-Reinigungssystem MOST R-FLOW
7200912110 Helm MOST WELD RAPTOR Air black-schwarz
7200912120 Helm MOST WELD RAPTOR Air techno-blue-techno-blau

MOST R-FLOW

MOST WELD RAPTOR
techno blue-blau

Angetriebenes Luftstrom-Reinigungssystem MOST V-FLOW

Kompatibel mit MOST V-1000 Air SchweiRhelm - (siehe Seite 151).

Gewicht nur 870 g.

Universelle Anwendung Filtration von Staub, Gasen, Dampfen und Schweilrauch.
Betriebsdauer bis zu 10 Stunden bei minimaler Geschwindigkeit mit neuem Filter und Stan-
dardbatterie oder bis zu 15 Stunden mit einer vollen Hochleistungsbatterie.

Einstellbarer Luftstrom (180 I/min - 220 I/min).

= Elektronisches System fiir konstanten Luftstrom.
m Elektronischer akustisch-visueller Alarm und Vibrationsalarm bei schwacher Batterie und/

oder geringem Luftdurchsatz.
Leicht austauschbarer Partikelfilter P R SL.

Bestell-Nr :

7200911200 Angetriebenes Luftstrom-Reinigungssystem MOST V-FLOW
7200911201 Partikelfilter P R SL zum V-FLOW MOST
7200911202 Staubvorfilter (10er-Pack) fiir V-FLOW MOST
7200911203 Standard-Batterie fiir V-FLOW MOST
7200911204 Hochleistungsbatterie fiir V-FLOW MOST
7200911206 Ladegerat fiir V-FLOW MOST

7200911207 Gesichtsdichtung fiirv-1000 Air MOST
7200911208 Luftkanalkopf fiir V1000 Air MOST
7200911209 Atemschlauch mit Deckel fiir V-FLOW MOST
7200911210 Standardriemen fiir V-FLOW MOST
7200911211 V-FLOW MOST Antriebseinheit

7200911212 SchweiBband (2er-Pack) fiirv-1000 Air MOST
7200911100 MOST V1000 Air Helm

MOST V-FLOW

7 MOST V1000 AR

4. Atemschutz fur schweisser
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
AUFBAU DER SCHWEISSSTATION

EinfUhrung

Im Rahmen unserer Dienstleistungen bieten wir Beratung, Planung, Lieferung und Montage von Elementen fiir komplexe Konfigurationen
und Aufbauten fiir Schweistationen.

Die professionelle Schweillstation besteht aus:

= Schweilplatzkomponenten wie Vorhange und SchweiBlamellen, Schweischirme, Glasschutzwiande, Schallschutzelemente, Schweiltische
und -stiihle, Schweilbodensysteme, hitzebestandige Materialien, Zelte und Schweilschirme;

= Filter-Ventilationsgerate: Absaugarme, mobile und stationare Filteranlagen, Filter-Ventilationssysteme (Kapitel 05.2);

= Spannsysteme in Form von manuellen und pneumatischen 3D-Spannern, Montage- und SchweiBtischen sowie Magnetspannwerkzeugen
(Kapitel 05.3);

= Hebesysteme, d. h. Anschlagmittel und -punkte, Transporthalterungen, Hebezeuge, Hebebdcke, Krane und Laufkréne (Kapitel 05.4).

Die Elemente der Schweilplatzkonfiguration miissen den EU-Anforderungen entsprechen.

Dariiber hinaus ist jeder Kunde, der ein Produkt aus unserem Angebot auswahlt, verpflichtet, zu iiberpriifen, ob das Produkt den
nationalen Sicherheitsanforderungen des Bestimmungslundes entspricht.

Die von RYWAL-RHC angebotenen Schweilvorhénge, -streifen und -schirme entsprechen den europdischen Normen

Um die Schweilstation zu vervollstandigen, empfehlen wir zusatzlich:
= SchweiBgerate und Schweilbrenner: siehe Kapitel 01

= Druckminderer und Gassicherungen: siehe Kapitel 03

= SchweiBerschutzausriistung: siehe Kapitel 04

= Schweilelektroden und SchweiBdrahte: siehe Kapitel 10
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v 1. ABTRENNUNG DER SCHWEISSSTATION
1.1. SchweiBerschutzvorhdange und Lamellenvorhdange

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO SchweifRvorhange
Size:
Die beim Schweilen entstehende Lichtstrahlung kann zu Krank- 1281 138 22

heiten fiihren wie: Bindehautentziindung, Katarakte, Hautverbren- 200 x 140 cm
nungen oder sogar Krebs. e
Der Schweiler ist durch das Tragen einer Schweimaske und von
Schutzkleidung geschiitzt, aber Umstehende sind den Gefahren des
Lichts ausgesetzt. Es ist daher wichtig, auch undere Arbeitnehmer
vor schadlicher Lichtstrahlung zu schiitzen.

Bei der UmschlieRung des SchweilRbereichs ist es wichtig, den
SchweiBer nicht von der Arbeitsumgebung zu isolieren, daher soll-
te der Schweillvorhang aus transparentem Material bestehen. Es
hilft, die Kontrolle tiber den Arbeitsfortschritt zu behalten und in
Notfallenschnell zu reagieren.

Alle Vorh@nge sind nicht entflammbar.

Schweilvorhange Schutzvorhange fiir andere Anwendungen
orangefarben drachengrun hellgrun braun klar gelbe UV
(orangefarben-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE) (gelb)
Vorhange nach EN ISO 25980 Vorhange fiir andere Anwendungen
Stundardabmessungen
des Vorhangs (HxB) orangefarben dunkelgriin hellgriin braun ' klar ' gelb UV
(orange-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE) (gelb)
160 x 140 cm 7041161516 7041161916 7041161616 7041161716 7041161016 7041161116
180 x 140 cm 7041161518 7041161918 7041161618 7041161718 7041161018 7041161118
200 x 140 cm 70 41161520 7041161920 7041161620 7041161720 7041161020 7041161120
220 x 140 cm 7041161522 7041161922 7041161622 7041161722 7041161022
240 x 140 cm 70 41161524 7041161924 7041161624 7041161724 7041161024
260 x 140 cm 7041161526 7041161926 7041161626 7041161726 7041161026
280 x 140 cm 7041161528 7041161928 7041161628 7041161728 7041161028
300 x 140 cm 7041161530 7041161930 7041161630 7041161730 7041161030
160 x 220 cm 7041181516 7041181916 7041181616 7041181716
180 x 220 cm 7041181518 7041181918 7041181618 7041181718
Vertaecnetderte 70 41161599 70 41161999 70 41161699 70 41161699 70 41161099
Stundardvorhang: MaBgeschneiderte Vorhdnge (auf Anfrage):

Kunststoffose zum Aufhdngen alle 22,5 cm,

50 mm breite Uberlappung um den Vorhang herum,

Schnappverschliisse auf beiden Seiten der vertikalen Kante des Vorhangs,
Die MindestgroRe betragt 1 m?,

Mindestlange einer vertikalen Seite: 1 m,

Aufgrund der Flexibilitat des PVC- Materials muss eine Toleranz von 2% fiir
jedes MaR beriicksichtigt werden,

die maximale GroRe des Vorhangs betragt 24 m?,

= MaBgeschneiderte Vorhdnge konnen nicht zuriickgegeben werden.

= Kunststoffosen an der Oberseite des Vorhangs,

= 50 mm breite Uberlappung um den Vorhang herum,

= Schnappverschliisse auf beiden Seiten des Vorhangs, um die Ver-
bindung des Vorhangs zu ermdglichen,

= Stahl - Aufhdangungsringe -7 Stiick,

= Normative Kennzeichnung am oberen Rund.
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
AUFBAU DER SCHWEISSSTATION

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO Lamellen 300 mm

Entspricht der Norm EN 1SO 25980.
Stundardbreite 300 300 mm.

Dicke von 2 oder 3 mm.

50 m lange Rollen.

Zuschneiden und Stanzen auf Mal moglich.
Zum Aufhéngen, Kunststoffgriffe 10 oder 20 cm.
Alle Schweillamellen sind nicht entflammbar.

Schweiflamellen von CEPRO nach EN IS0 25980 SEMETHEN 2l

Abmessungen  Bestellmenge- undere Anwendungen
(BxL) Einheit orangefarben dunkelgriin hellgriin braun | 4 Klar
(orange-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE)

200 x 2 mm RM (50 m/roll) - - - - 70 41262022
300 x 2 mm RM (50 m/roll) 7041 262502 70 41 262902 70 41 262602 70 41 262702 70 41 262002
300 x 3 mm RM (50 m/roll) 70 41 262503 70 41262903 - - 70 41262003
400 x 4 mm RM (50 m/roll) = - - - 70 41 262044
*Zuschnitt Stk. 70 41 064825

*Zuschnittleisten und Aufh@ngeschlitze auf Anfrage erhiltlich, jede Hohe mit einer Toleranz von + 2 cm

SchweifRlamellen CEPRO 570 mm

Entspricht der Norm EN 1SO 25980.

Stundardbreite: 570 mm.

Dicke: 1 mm.

Ganze Rolle 50 m als Verpackung oder in 4 Stiicke geschnitten - Arbeitsbreite
des gesamten Vorhangs in der Verpackung - 2 m.

4 Aufhdngedsen im oberen Teil der Leiste von 570 mm.

= Inklusive Aufhdngeclips aus Metall.

Schweilamellen von CEPRO nach EN IS0 25980
Abmessungen Bestellmenge-

(BxTxL) Einheit orangefarben dunkelgriin hellgriin braun
(orange-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE)

RM (50 m/roll) 70 41 221501 70 41221901 70 41 221601 70 41221701

Lamellen in StundardgroBe in Sets zu 4 Stiick mit Aufhangeclips (Gesamtmontagebreite: 2 m)

570 x 1x 1600 mm set 70 41221516 70 41221916 70 41221616 70 41221716
570 x 1x 1800 mm set 70 41221518 70 41221918 70 41221618 70 41221718
570 x 1x 2000 mm set 70 41 221520 70 41221920 70 41221620 70 41221720
570 x 1 x 2200 mm set 70 41221522 70 41 221922 70 41221622 70 41 221722
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300 mm Aufhangeclips

Fiir die Montage der Schweilllamellen werden spezielle Kunststoffschellen verwendet, die auf ein Rohr mit 35 mm @ passen.

Aufhangeclip aus Kunststoff - 20 cm.

Uberlappung 2 x 10 cm / 66% Uberlappung (2 Lécher in der Uberlappung)

Aufhéngeclip aus Kunststoff - 10 cm. y . . . |
Zur Verwendung als Anfangs- oder Endelement. . =N =y - =y = .
’
[

Uberlappung 2 x 10 cm / 66% Uberlappung (2 Lécher in der Uberlappung)

Abstundshalter aus Kunststoff - 5 cm. L - ,'. — | .[— .— - . — o : ::

Fiir die Montage mit 5 cm Uberlappung mit 20 cm Clips. =3 [

Uberlappung 2 x 5 cm / 33% Uberlappung (1 Lécher in der Uberlappung)
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1.2. SchweiRschirme

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO Schweif3schirme

Schweischirme werden fiir die schnelle Montage des Schweilgeriistes
verwendet. Wir bieten 3 Arten von Schwei8schirme an: Robusto, Omnium

und Gazelle. Sie sind vielfaltig in Konstruktion und Anwendung.

ROBUSTO

ROBUSTO:

= Starke Abschirmung aus Profilen 50 x 30 x 2 mm
und 35 x 2.5 mm Rohre.

= Schirmbreite: 215 cm.

= Rahmen in grauer Farbe.

m Erhéltlich mit schwenkbaren Armen 70 oder
110 cm.

= Mdglichkeit der Verwendung eines Verbindungs-
stiicks zwischen Schirmen.

= Ausgestattet mit 4 Lenkrollen @ 75 mm, 2 mit
einer Bremse.

OMNIUM:

OMNIUM

GAZELLE

GAZELLE:

T

= Schirm aus 40 x 30 x 2 mm Profilen und 30 x
2 mm groRen Rohren.

= Schirmbreite: 215 mm.

= Rahmen in grauer Farbe

m Erhdltlich mit schwenkbaren Armen von 80 oder
110 cm.

= Ausgestattet mit 4 Lenkrollen @ 50 mm, 2 mit
einer Bremse.

= Hergestellt aus 1/2" verzinkten Rohren.

= 6 kg Schirmgewicht.

= Ausgestattet mit einem Spannvorhang mit einer
oberen und unteren offenen Naht.

= Schirmhdhe 200 cm.

= Eine verfiigbare Breite: 140 oder 200 cm.

= Verpackt in einem Karton von nur 120 ¢cm Lan-
ge, daher leicht mit den iiblichen Paketdiensten

zu versenden.

Schirme ROBUSTO OMNIUM GAZELLE

AuBlenmaBle des Rahmens (BxH) 215x210 cm 215x200 cm 200 x 200 cm 140 x 200 cm
Rahmenprofile 50 x30x2 mm 40 x 30 x 2 mm ?21x1mm @21 x1mm
Quertragerrohr @35x25mm ?30x2mm @21 x1mm ?21x1mm
Farbe der Rahmenlackierung grau grau verzinkt verzinkt
Lenkbare Rollen 4 4 NEIN NEIN
Réder mit Bremsen 2 2 NEIN NEIN
Lenkrollen Durchmesser @ 75 mm 50 mm n.v. n.v.
Héhe des Vorhangs/der Lamellen 180 cm 160 cm 176 cm 176 cm
Schwenkbare Arme (optional) JA JA NEIN NEIN
Lange der Schwenkarme 110 und 70 cm 110 und 80 cm n.v. n.v.
Vorhiange/Lamellen mit EU-Normen: EN 1SO 25980 EN 1SO 25980 EN 1SO 25980 EN 1SO 25980
Schirmverbinder 170 cm lang (Bestell-Nr: 70 41 300232) JA NEIN NEIN NEIN
Schirmverbinder 210 cm lang (Bestell-Nr: 70 41 303232) JA NEIN NEIN NEIN
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SchweiBschirme Schutzschirme

4

4

y Yy

orangefarben dunkelgriin hellgriin braun klar
(orange-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE)
Schweischirme Schirme fiir andere
Anwendungen
Abmessungen
Ausstattun
(BxH) . orangefarben dunkelgriin hellgriin braun Klar
(orange-CE) (griin 9) (griin 6) (Bronze-CE)
. . Vorhang 70 41 363215 70 41 363219 70 41 363216 70 41 363217 70 41 363210
einzeln mit
210x 210 cm
Lenkrollen
Lamellen | 300 x 2 mm | 70 41363225 70 41 363229 70 41 363226 70 41 363227 70 41 363220
) Vorhang 70 41 363115 7041363119 7041363116 70 41363117 70 41 363110
dreifach auf
70/210/70 x 210 cm [P
Lamellen | 300 x 2 mm | 7041363125 70 41 363229 70 41 363126 70 41 363127 70 41 363120
dreifach auf Vorhang 70 41 363165 70 41 363169 70 41 363166 70 41363167 70 41 363160
110/210/110 x 210 cm Lr:'n:fouae“n
Lamellen | 300 x 2 mm | 7041363175 7041363179 70 41 363176 70 41 363177 70 41363170
Vorhang 70 41 363415 70 41 363419 70 41 363416 70 41 363417
215200 cm ‘EZ‘;E:EIP;: 300x 2mm | 7041363425 70 41 363429 70 41 363426 70 41 363427
Lamellen
570x 1 mm | 7041363405 70 41 363409 70 41 363406 70 41 363407
Vorhang 70 41 363615 70 41 363619 70 41 363616 70 41 363617
dreifach auf
80/215/80 x 200 cm Lenkrollen 300x2mm | 7041363625 70 41 363629 70 41 363626 70 41 363627
Lamellen
570 x 1mm | 7041363605 70 41 363609 70 41 363606 70 41 363607
Vorhang 70 41 363665 70 41 363669 70 41 363666 70 41 363667
110/215/110x 200 cm | 9reifach auf 300 x2mm
Lenkrollen
Lamellen
570 x 1T mm - - - -
140 x 200 cm Fiike Vorhang 7041 363915 7041363919 70 41363916 7041363917
200 x 200 cm Fiie Vorhang 70 41 363925 70 41 363929 70 41 363926 70 41 363927
140 x 170 cm ohne Rahmen auswechselbarer Vorhang | 70 41 131544 7041131944 7041131644 7041131744
200 x 170 cm ohne Rahmen auswechselbarer Vorhang | 70 41 131542 7041131942 7041131642 7041131742

Es besteht die Mdglichkeit, hitzebestandiges Atlas-Material oder schallabsorbierende Sonic-Vorhange in die Rahmen der Schutzschirme zu integrieren.

1. Abtrennung der schweil3station 175




VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
AUFBAU DER SCHWEISSSTATION

1.3. Schutzwande
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Getonte Schutzplatten CEPRO IMPACT

= Entspricht der Norm EN 1SO 25980.
= Hartes, schlagfestes Material.
= Polycarbonat von 3 mm Dicke.

IMPACT nach EN SO 25980

Abmessungen ?:::I braun dunkelgriin
Einheit ey (griin)

2050 x 1250 x 3 mm Stk. 70 41 282701 70 41 282901

1025 x 1250 x 3 mm Stk. 70 41 282705 70 41 282905

Zuschnitt verfiigbar.
MaRgeschneiderte Paltten kdnnen nicht zuriickgegeben werden.

1.4. Laserschutzvorhange

Passive Mehrschicht-Laserschutzvorhidnge

Der mehrlagige passive Laserschutzvorhang ML-6 eignet sich zur Absicherung von Laserbereichen, in denen Laser der Klassen 3B, 3R, 4 oder 1 (neu) verwen-
det werden. Wenn der Schweil8bereich voriibergehend ist, empfiehlt sich der Einsatz von Laservorhdngen in mobilen Rahmen zum Laserschutz.

Der mehrlagige Laserschutzvorhang ML-6 besteht aus schwer entflammbarem, diffus reflektierendem Gewebe. Die Eignung der Laserschutzvorhénge fiir die
jeweilige Anwendung unterliegt der individuellen Beurteilung der Laserspezifikationen und liegt in der Verantwortung des lokalen Laserschutzbeauftragten.
Wir unterstiitzen Sie gerne dabei.

Als lichtdichtes Material eignet sich der Vorhang fiir die Laserwellenléangen von 200 bis 11.000 nm im mittleren Leistungsbereich und ist nach der Norm DIN
EN 12254:2012-04 fiir die Abschirmung an Laserarbeitsplatzen zertifiziert.

¥ e

LASER
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Testergebnisse fiir ML-6:

= D AB8 + IR AB3 + M AB6Y JUTEC 200-315 DIN-gepriift
= D AB6 JUTEC 316-1050 DIN-gepriift

= D AB5 JUTEC 1051-1400 DIN-gepriift

= | AB8 + RABG6Y + M AB7Y JUTEC 316-1400 DIN-gepriift
= D AB2 + 1 AB3 JUTEC 1401-11000 DIN-gepriift

Norm - abhangig vom Vorhang:

= DIN EN 60825-4 VDE 0837-4:2011-12

= DIN EN 12254:2012-04

= ENISO 13849-1:2015

Laserschutzvorhang fiir passiven Laserschutz, Material 3-lagig, Vorderseite perlmuttfarben, Riickseite schwarz.

Abmessungen: Breite ca. 4000 mm, Hohe ca. 2000 mm, Osenvorrichtung an einer Breitseite (4000 mm); Osenabstand Standard ca. 300 mm, Osendurchmes-
ser ca. 16 mm, ausgestattet mit ReiBverschluss an beiden hohen Seiten zur Verbindung mit weiteren Laserschutz Vorhénge.

Laserschutz zertifiziert nach DIN EN 12254:2012-04.

Bestell-Nr.: 70 41 L01010

(optional ) 70 41 L01011

Fahrbares Gestell "Chris A" aus Aluminiumprofil 40x40, fahrbar (auf 4 Rollen), 6-teilig. Héhe: 2000 mm, Grundelement 1900 mm, ein Schwenkarm 1050 mm
pro Seite, der gerade oder im 90-Grad-Winkel verschraubt werden kann. Vertikale und horizontale Profile auf MaRl geschnitten inkl. Befestigungselementen.
Vorhangbefestigung liber Schraubhaken. Werkzeug zur Montage nicht enthalten.

Bestell-Nr.: 70 41 L01110

innen

aulen
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v 1.5. Schallschutzwande

PRO
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CEPRO Sonic Schallschutzwande

= Larmreduzierung.

= Trennung von Schweil- oder Schleifstationen.
= Farbe: griin matt.

= Wandstarke: 50 mm.

= Beliiftungsabstand zum Boden: 180 mm.

= Modulares System.

= andere Farben auf Anfrage.

CEPRO SONIC Grundwandelemente

Nr. Beschreibung Bestell-Nr

|| Modulelement 2012 x 1012 x 50 mm, griin RAL 6011 70 41 064500 CEPRO Sonic isolierender mobiler Schirm
Il | Modulelement 2012 x 512 x 50 mm, griin RAL 6011 70 41 064502 " 5(;?:- 222105:;"'

- = ] : .
Il | Verstellbarer Ful Tlt Sc'lrrauhen: griin RAL 6011 : 70 41 451000 = Dicke: 50 mm.
v \slerstellbare FuBstiitze fiir den Einsatz am Ende einer 70 41 453520 = Farbe: griin matt.
equenz = 4 Rdder mit Bremsen.
V | Stange fiir 90°-Verbindungen 70 41 452001

Bestell-Nr 70 41 064530

v 1.6. Schleifkabine

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO Sonic Arbeitskabine

Fiir besonders intensive Schleif- und SchweiBarbeiten bieten wir
Arbeitskabinen an. Sie isolieren den Rest der Produktionshal-
le von dem vor Ort erzeugten Larm und verhindern die Staub-
migration zu anderen Arbeitsplatzen. Die Kabinen konnen mit
Fenstern zur Beleuchtung des Arbeitsplatzes, Antipanik-Tiiren
sowie Filter- und Beliiftungsvorrichtungen ausgestattet werden.

Abmessungen Bestell-Nr

2130 x 3140 x 2552 mm 70 41 450523
2130 x 2130 x 2552 mm 70 41 450522
Andere GroBen auf die Anfrage
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v 2. ARBEITSTISCHE UND STUHLE
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LEADING IN WELDING SAFETY

Arbeitstische

Der Rahmen besteht aus 40 x 40 mm Profilen.

Geschiitzt durch Pulverbeschichtung.

Farbe: griin

Oberteil mit einem Flacheisenrost oder 1/3 Schamottestein ausgestattet.
Positionierungsstativ (optional)

n
n
n
n
n
= Tisch zur Selbstmontage.

Modell Abmessungen (B x L x H) Bestell-Nr
Tisch mit Rost 630 x 850 x 800 mm 70 41 454185
und Schamottestein 630 x 1100 x 800 mm 70 41 454111
630 x 600 x 800 mm 70 41 454260
Tisch mit Rost 630 x 850 x 800 mm 70 41 454285
Tisch mit Schamottestein
630 x 1100 x 800 mm 70 41 454211 und Positionierungsstativ

Werkstatt-Stiihle

= Hohenverstellung mittels eines pneumatischen Lifts.
= Fiir den Einsatz unter schwierigsten Werkstattbedingungen geeignet.
= Stabiler Standplatz.

WEREK BLAZAR X RB TOOLIP X gts ESD TOOLIP X gts TOOLBOX HUNTER 3D PULSAR WOOD X

TOOLIP X TOOLIP X PULSAR
Modell WEREK BLAZAR X RB gts ESD gts TOOLBOX HUNTER 3D WOOD X
Gewicht 8,10 kg 6,80 kg 8,50 kg 8,50 kg 4,60 kg 7,50 kg 5,30 kg
Sitzhohe 40-53,5cm 58-83 cm 43-56 cm 43-56 cm 36-49 cm 46-59 cm 39-52 cm
Gesamthdhe 77-90,5 cm 70-95 cm 73-97 cm 73-97 cm 36-49 cm 52-65 cm 39-52 cm
Durchmesser des 67,5cm 64 cm 64 cm 64 cm 40 cm 63 cm 64 cm
Standes
Sitzbreite 40,5cm 35cm 46 cm 46 cm - 38cm
Sitztiefe 40,5cm 25¢cm 40-45cm 40-45cm - 375¢cm
Hohe der Riickenlehne 37cm - 29 cm 29 cm
Sitzdurchmesser - - - - 33cm - 40 cm
Material Lackiertes schwarzes schwarzes schwarzes schwarzes schwarzes Lackiertes
der Sitzriickenlehne Buchensperrholz Polyurethan Polyurethan Polyurethan Polyurethan Polyurethan Buchensperrholz
Stand Stahl Stahl Stahl Stahl Polvamid Polvamid Stahl
pulverbeschichtetl| pulverbeschichtet | pulverbeschichtet | pulverbeschichtet Y y pulverbeschichtet
Rader/FiiBe Réder/Fiie Fiie Réder/Fiie Réder/FiiBe Réder/Fiie Réder/Fiie Réder/Fiie
Garantie 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre
N Zertifikat
Zertifikat der . N - N . N - . .
Lo - Konformitatserklarung| Konformitatserklarung | Konformitatserklarung - Konformitatserklarung | Schwerentflammbarkeit
Feuerbestandigkeit
des Lacks
Bestell-Nr EM 11 070010 EM 11 070081 EM 11 070022 EM 11 070020 EM 11 070015 EM 11 070065 EM 11 070030
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v 3. ERGONOMIE | SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

S WEARWELL

Verringert die Ermiidung der Produktleitfaden Umwelt anpassbar zusatzlicher

I Arbeiter um bis 50% Nutzen

£
Beugt Riickenschmerzen, & S >
Muskelschmerzen und 22 B = = _
FuBschmerzen vor g @ g £ 3 g
uBschmerzen vo o s a £ £ 2
= £ e 8 3 5 2 E 3
S 2 2 =2 5 2 2 =
Es5 588 8 £ €83
Verbessert die Blutzirkulation, 24/Seven open GR LockSafe n =
» insbesondere in den Beinen 24/Seven open NBR LockSafe n | =
24/Seven solid GR LockSafe [ ] " = | m
24/Seven solid NBR LockSafe ] [ B BN ]
24/Seven solid GS NBR ] [ N BN |
24/Seven open GS NBR n | =
Diamond Plate Select ] [ ] ]
Diamond Plate Smart ] u
Diamond Plate SpongeCote [ ] ] [ ]
DIE VORTEILE EINER INVESTITION IN MATTEN:
ErgoDeck Comfort open | m " =
. . . . ErgoDeck Comfort solid ] [] | =
1. Ergonomie und Sicherheit am Arbeitsplatz. : 9 Dock G
2. Verringerung der Ermiidung der Arbeitnehmer sowie der Ll e il il
Riicken- und Beinschmerzen. ErgoDeck GP open GS il Bl il Bl
3. Schutz vor Uberlastung und Gelenkverletzungen. b et - - il Il
4. Verbesserte Produktionseffizienz. ErgoDeck GP solid GS = . B m |
5. Verringerung der Abwesenheit von Mitarbeitern. ErgoDeck HD open . |l ==
6. Schutz von FuRbdden, Maschinenteilen und Werkzeugen ErgoDeck HD solid u L] L B
vor Beschadigungen beim Herunterfallen. ErgoDeck HD solid GS n [ ==
7. Verbesserte Asthetik und Sicherheit am Arbeitsplatz. ESD = m
8. Organisierter Arbeitsbereich nach dem LEAN-System. WeldSafe L] L] m
WorkRite ]

Ergonomische schweil3sichere
Matte WELDSAFE® No 447

= Bestdndig gegen hohe Temperaturen von bis zu 300°C fiir kurze
Zeitraume.

m Grobe Deckschicht.

= Die nitrilverstarkte Nitricel-Schwammunterlage absorbiert wie-
derholten Druck und kehrt in ihre urspriingliche Form zuriick.

m Fiir den Einsatz in trockenen Anwendungen, insbesondere fiir
Punktschweilen.

= Maschinengeschnittene und abgeschrdgte Kanten verhindern
Stolperfallen.

GroBle Starke  Farbe Bestell-Nr MaBeinheit
61x91cm 14mm | schwarz | EW 00 447001 Stk.
61x 2286 cm 14mm | schwarz | EW 00 447008 Rolle
91x 152 cm 14mm | schwarz | EW 00 447002 Stk.

91 x 2286 cm 14 mm | schwarz | EW 00 447003 Rolle
122 x 2286 cm 14mm | schwarz | EW 00 447006 Rolle
Die Matte kann auf die gewiinschte Lange zugeschnitten werden.
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S WEARWELL

Ergonomische Industriematte DIAMON D-PLATE

Die Oberflachenschicht aus PVC ist abriebfest und chemikalienbestéandig.
Geriffeltes Paneel-Design.

Anti-Rutsch-Eigenschaften: R10 nach DIN 51130 und BG-Regeln BGR 181.
Langere Lebensdauer von Diamond-Plate im Vergleich zu herkémmlichen
PCV-Schwammmatten.

Maschinengeschnittene und abgeschrégte Kanten verhindern Stolperfallen.
14 mm starke SPONGECOTE- und SELECT-Version, 16 mm SMART-Version.
Ohne Silikon.

Selbstloschend (Klassifizierung A).

Ergonomische Matten sind eine Ergdnzung der EU-Norm fiir Managementsysteme fiir Gesundheit
und Sicherheit am Arbeitsplatz (OHS).

Verfiighare Farben:

BK - schwarz BYL - schwarz und gelb

HERVORRAGEND BESSER
SPONGECOTE: SELECT: SMART:
= Die mit Nitril verstarkte Nitricell- = Schwammunterlage, einem dichten, = 100% recycelter Polyurethan- Schwamm,

Schwammunterlage absorbiert wieder- geschlossenzelligen PVC- Schaumstoff, = verbindet Okonomie und Okologie,
holten Druck und kehrt in ihre urspriing- der fiir eine solide, stabile Anti-Ermii- n haltbarer als die
liche Form zuriick, dungsleistung sorgt, Standard- Schwammmatten,
= fiir den Mehrschichtbetrieb, = fiir den Einschichtbetrieb, = Gesamtstarke: 16 mm.
= verlangerte Lebensdauer, = Gesamtstarke: 14 mm,
= Gesamtstarke: 14 mm. = geringere Abriebfestigkeit.
GroBRe Farbe Spongecote Select Smart
Schwarz (BK) EW 00 415001 EW 00 495001 EW 00 497001
61x91cm
Schwarz und Gelb (BYL) EW 00 415002 EW 00 495002 EW 00 497002
Schwarz (BK) EW 00 415003 EW 00 495003 EW 00 497003
91 x 152 cm
Schwarz und Gelb (BYL) EW 00 415004 EW 00 495004 EW 00 497004
Schwarz (BK) EW 00 415005 EW 00 495005 EW 00 497005
61x 2286 cm
Schwarz und Gelb (BYL) EW 00 415006 EW 00 495006 EW 00 497006
Schwarz (BK) EW 00 415007 EW 00 495007 EW 00 497007
91 x 2286 cm
Schwarz und Gelb (BYL) EW 00 415008 EW 00 495008 EW 00 497008
Schwarz (BK) EW 00 415009
122 x 2286 cm
Schwarz und Gelb (BYL) EW 00 415010
Die Matte kann auf die gewiinschte Lange zugeschnitten werden.
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¥ WEARWELL

WorkRite Anti-Ermiidungsmatte Nr. 474

24/SEVENP® LockSafe GR und NBR Anti-Ermiidungs-Bodenbelag

Fiir den Einsatz in trockenen und nassen Bereichen.
Ganz aus Naturkautschuk.

Eingeformte abgeschragte Sicherheitskanten.

Leicht sauber zu halten.

Die Locher ermdglichen das AbflieRen von Fliissigkeiten.
Starke 13 mm.

GroBRe Starke Farbe Bestell-Nr MaBeinheit

91x152cm 13mm | schwarz | EW 00 474001 Stk.

91 x300 cm 13mm | schwarz | EW 00 474002 Stk.

w Starke: 16 mm.

Die "positive interlock"-Technologie ermdglicht das Einrasten der
Gummiplatten.

Offene Version - mit Lochern zum Ablassen von Fliissigkeiten.
Vollversion - fiir trockene Gebiete.

Option - GRITSHIELD Beschichtungsoberfldche fiir bessere Haftung.
Gelbe Sicherheitsumrandungen.

GR - Gummi, NBR - Nitrilgummi.

91 x 91 cm Elemente mit Befestigungselementen an allen Kanten.
Sie konnen alle 30 cm geschnitten werden.

GroBle Beschreibung / Farbe Bestell-Nr MaBeinheit
91x91cm Solid GR, schwarz, LockSafe EW 57 758331 Stk.
91x91cm Solid NBR, schwarz, LockSafe EW 57 758332 Stk.
91x91cm Drainage GR, schwarz, LockSafe EW 57 858331 Stk.
91x91cm Drainage GR, schwarz, LockSafe EW 57 858332 Stk.
91x91cm Solide mit GRITSHIELD NBR, EW 58 458331 Stk.

schwarz, LockSafe
91%91 cm Niederschlag mit GRITSHIELD NBR, EW 58 658331 Stk
schwarz, LockSafe
8x99 cm Einfassungen GR, gelb, in LockSafe EW 57 833603 Stk.
7x99 cm GR Buchsenleiste gelb, LockSafe EW 57 833605 Stk.
7x99 cm NBR-AuRengewinde, gelb, LockSafe EW 57 833607 Stk.
7x99 cm NBR-AuRengewinde, gelb, LockSafe EW 57 833609 Stk.
10x7cm AuBenecke. GR, gelb, LockSafe EW 57 843000 Stk.
10x7cm A”Be”iztisgﬁe& gelb, EW 57 843010 Stk.
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¥ WEARWELL

ErgoDeck Anti- Ermiidungsmatte

PVC-Matte.

Ohne Silikon.

Patentiertes "LockSafe"-Verbindungssystem.

Modulare Elemente mit aufsteckbaren Kanten und Ecken.
Kann am FuBboden befestigt werden.

Starke: 22 mm Gewicht: 11.2 m kg/m?2.

Selbstloschend (Klassifizierung A).

Ergonomische Matten sind eine Ergdnzung der EU-Norm fiir Management.
Systeme und fiir Gesundheit und Sicherheitssysteme (OHS)

Farbe: schwarz oder grau (andere Farben auf Anfrage).

Erhaltlich in verschiedenen Anwendungen:

= HD - widerstandsfahig gegen hohe Belastungen.

GP - fiir allgemeine Anwendungen.

Komfort - nur zum Gehen.

Glatt - fiir den Fahrzeugverkehr.

GRITSHIELD - Anti-Rutsch.

= ESD - anti-statisch.

Alle oben genannten Versionen sind mit fester Oberflache oder mit
Entwasserung erhaltlich.

Typ GroBle Oberflache Farbe Bestell-Nr

HD 46 x 46 cm Entwasserung schwarz EW 00 560001
HD 46 x 46 cm solide schwarz EW 00 562001
GP 46 x 46 cm Entwdsserung grau EW 00 564001
Oberflichenversionen: GP 46 x 46 cm solide grau EW 00 566001
= Drainage: fiir den Einsatz in einer feuchten Komfort 46 x 46 cm Entwasserung grau EW 00 556001
Umgebung, Komfort 46 x 46 lid EW 00 558001

u solide: zur Verwendung auf trockenen Oberfls- omtor xabem sonde grau
chen fiir eine einfache Reinigung. Rampen 15x 46 cm gelb EW 00 560003
Outyside corners 15x38cm gelb EW 00 560006
Inside corners 15x23cm gelb EW 00 560007

ESD Nr 786 - Elektrisch leitfahige, fettabweisende Matte

Elektrisch leitfahige, fettabweisende Matte.

Nitricell-Schwammboden.

Mattenoberfldche mit Diamantmuster oder glatt Smooth.

Die Erdungsklammer ist an der Ecke jeder Matte angebracht.

Die Arbeitnehmer miissen Fersenschoner oder Schuhe mit leitfahigen
Sohlen tragen.

GroBe Starke Typ/Farbe Bestell-Nr  MaBeinheit
91x152cm | 14mm D'a’::h'w;f;ate' EW 00 786002 Stk.
91x2286em | 14mm | DPMONGPA ey 05786003 | Rolle

DIAMOND-PLATE Glatte Oberflachenstruktur Smooth: Diamond-Plate,

Oberflichenmuste RTT - 1x103 to 1x1060Q 122x2286cm | 14mm schwarz EW 00786005 |  Rolle

RTT - 1x105 to 8x1060 RTG - 5x103 to 1x1060Q 91x152em | 14mm | Smooth, schwarz | EW 00786008 Stk.

RTG - 1x105 to 8x106Q
91 x 2286 cm 14 mm Smooth, schwarz | EW 00 786009 Rolle
122x2286cm | 14 mm Smooth, schwarz | EW 00 786011 Rolle
Universal Absatzerder EW 00 793001 Stk.
457 cm Kabel EW 00 793002 Stk.

" 475em leitfahiges Kabel Absatzerder
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PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

SchweilRdecken
Modell h\‘ﬁj{gl;
WA
OLYMPUS THETIS APOLLO
Anwendung . Sc'hweilldecke fiir ' Sghweinecke fiir . Sc'hweilldecke fiir ' Sghweinecke fiir Sch\n(eifs- l{nd
die horizontale Anwendung | die horizontale Anwendung | die horizontale Anwendung | die horizontale Anwendung Schleifarbeiten
Thermische Resistenz 1000°C (1300°C) 700°C (1000°C) 700°C (900°C) 550°C (600°C) 550°C (600°C)
Starke 1,5mm 1,4 mm 1,4 mm 0,7 mm 0,4 mm
Grammatur 1220 g/m? 1035 g/m? 1100 g/m? 690 g/m? 460 g/m?
Material Silizium-Filamentfasern Texturiertes Texturiertes Texturiertes Texturiertes
Glasfasergewebe Glasfasergewebe Glasfasergewebe Glasfasergewebe
Beschichtung Doppelseitiges Vernikulit Doppelseitiges Vernikulit Beidseitiger Graphit Einseitiges Polyurethan Einseitiges Polyurethan
90 x 100 cm 70 41 565091
90 x 200 cm 70 41 565092
100 x 200 cm 70 41 565322 70 41 565082 70 41 565062
180 x 200 cm 70 41 565095
200 x 200 cm 70 41 565325 70 41 565085 70 41 565065
180 x 300 cm 70 41 565096 - -
200 x 300 cm 70 41 565326 70 41 565086 70 41 565066
300 x 300 cm 70 41 565327 70 41 565067
400 x 300 cm - 70 41 565068
400 x 400 cm 70 41 565329
100 cm x 25 m / roll 70 41 565302 70 41 565008 70 41 565006
90 cm x 50 m/ roll 70 41 565009
100 cm x 50 m / roll 70 41 565002
MaBgeschneidert 70 41 565090 70 41 565320 70 41 565060
Isolierhiilsen
Anwendung:

= kontrollierte Schweilnahtabkiihlung,
u die Erhitzung der Details.

GroBe Zweck Bestell-Nr
100 x 50 cm fiir Rohre mit einem maximalen Durchmesser 28 cm 7041501011
150 x 50 cm fiir Rohre mit einem maximalen Durchmesser 44 cm 7041501012
200 x 50 cm fiir Rohre mit einem maximalen Durchmesser 61 cm 7041501013
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LEADING IN WELDING SAFETY

SchweiRkissen und Isolationsmatten

Isolierung bei hohen Temperaturen.

Anwendung:
m Erhitzung von Details.
= Grundierung fiir Schweiler.

Typ GroBRe Starke Fiillung Bestell-Nr
50 x 50 cm 8cm Glaswolle 7041511005
Polster
100 x 100 cm 8cm Glaswolle 7041511010
100 x 200 cm 3cm 70 41 502310
200 x 200 cm 3cm 70 41 502320
Matte
100 x 200 cm 6cm 7041502610
200 x 200 cm 6cm 70 41 502620

v 5. ZELTE UND SCHWEISSSCHIERME

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Schweillerzelt

= Uberzogen mit selbstléschendem PVC-Material. ? 1 :
= Vorder- und Riickseite konnen mit einem Seilschloss verschlossen werden.
= 200 mm Rundumschutzschiirze.

= Warnband in halber Zelthohe. .
= Rahmen aus verzinkten Rohren mit 25 mm Durchmesser. {L““‘ e

Bestell-Nr
190 x 200 x 200 cm / 220 cm 70 41 912011 ﬁ"

Andere GroBen auf Anfrage.

Schweif3schirme

Schiitzt vor Witterungseinfliissen.
Hergestellt aus nicht brennbarem Material.
Farbe: griin

Verfiighare Durchmesser: 220 oder 300 cm.

Durchmesser Bestell-Nr

@ 220 cm klappbar 70 41932120
@ 300 cm + Erdungsstift 7041937120
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v 1. ABSAUGARME

®

most
air A
MOSTAIR KUARM Absaugarme

Flexibler Absaugarm.

Kugelgelenkter Absaugarm mit externem Zentralgelenk.

Die abnehmbare Haube hat ein Sicherheitsgitter und einen Drosselklappe.
Der Arm ist um 360° drehbar.

Der MOSTAIR KUARM-160 Arm ist in zwei verschiedenen Typen erhéltlich:

= Typ H: fiir hdngende Montage (Wandhalterung im Lieferumfang
enthalten),

= Typ S: fiir die stehende Montage (z.B. an einer mobilen Einheit).

Das MOSTAIR KUARM-160 ist fiir die folgenden Anwendungen:
= MIG-MAG/GMAW-Schweifen,

m WIG-Schweilen,

m FCAW-Schweilen,

= Stick/MMAW-Schweif3en.

MOSTAIR KUARM-160

Durchmesser des Arms 160 mm
Maximaler Luftstrom 1200 m*/h
Armlange 2/3m
Mogliche Montage am Gerit/Tisch Ja
Maglichkeit der Wandmontage Ja
Mogliche Montage an einem Auslegerarm Ja
Inklusive Unterstiitzungskonsole Ja
Drosselklappe in der Absauganlage Ja
Zusitzliche Beleuchtung kann installiert werden Ja
ATEX-Version Nein
Bestell-N
MOSTAIR KUARM 2 m S 3160 mm E0 00121106
MOSTAIR KUARM 3 m S 3160 mm E0 00111116
MOSTAIR KUARM 4 m S 160 mm E0 00111117
MOSTAIR KUARM 2 m H 160 mm E0 00121107
MOSTAIR KUARM 3 m H 160 mm E0 00121108
MOSTAIR KUARM 4 m H 9160 mm E0 00121109

H = hangende Version (mit Wandhalterung); S = stehende Version;

* andere Arme auf Anfrage
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®
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MOSTAIR mobile Schweil3rauchabsaugung

Der MOSTAIR PRO ist ein mobiler Schweirauchfilter mit eingebautem Ventilator. Die hocheffiziente Fil-
terpatrone ist selbstreinigend durch den integrierten RamAir™-Impulsverstarker, basierend auf externer
Druckluftzufuhr.

Dank der vier Transportrader (davon zwei Lenkrollen mit Bremse) eignet sich der MOSTAIR PRO fiir den
Einsatz in relativ kleinen Rdumlichkeiten oder in der Nahe von Verschmutzungsquellen ohne festen Stand-
ort. Der Absaugarm ist separat zu wahlen und zu bestellen.

Der MOSTAIR PRO ist fiir die folgenden Anwendungen vorgesehen:
= MIG-MAG/GMAW-SchweilRen,

u WIG-SchweilRen,

m FCAW-Schweilen,

= Stick/ MMAW-SchweiBRen.

MOSTAIR PRO

MOSTAIR Go ist in 2 Versionen erhdltlich: MOSTAIR Go und MOSTAIR GoPlus, wobei der Dunstabzug
immer mit einem Absaugarm kombiniert wird. Die Arme sind in 2 und 3 Metern Lange erhéltlich, je nach
GroRe Ihres Werkstiicks und der Orientierung in Ihrer Werkstatt. Beide Go-Absauger verfiigen iiber einen
akustischen "Filter voll"-Alarm und ein integriertes Funkenschutzblech fiir mehr Sicherheit. Die Gerate sind
auBerdem mit einer Wartungsanzeige ausgestattet, die anzeigt, wann der Filter ausgetauscht werden muss.

Die MOSTAIR Go & GoPlus Geréte sind Einsteigergerate. Sie sind konzipiert fiir den Verbrauch von ca.
1 Spule Massivdraht oder 7,5 kg (16% Ibs) an Elektroden pro Monat und WIG-SchweiBen. Der Patronen-
filter ist nicht regenerierbar und wird entsorgt.

Modell MOSTAIR PRO MOSTAIR GO PLUS MOSTAIR GO
Intensitat der Arbeiten groR niedrig bis mittel niedrig bis mittel
Maximaler Luftstrom 950 m®/h - 1200 m*/h | 850 m*/h- 1000 m*/h | 850 m%/h - 1000 m?/h
Durchmesser des Arms #160 mm (3160 mm 3160 mm
Stromversorgung 400V 230V 230V
Motorleistung 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW
Vorfilter-Oberflache No m? m?
Main filter surface 20 m? 26 m? 15 m?
Hauptffilterflache zylindrisch Kassette Kassette MOSTAIR GO PLUS
Reinigungsmethode automatisch Nein Nein
Filteranzeige/Luftdurchfluss Ja Ja Ja
MabBe ohne Arm (L x B x H) 646 x 1150 x 1024 mm | 725x 730 x 1100 mm | 725x 730 x 1100 mm
MafBe ohne Arm (L x B x H) 3/4m 2/3m 2/3m
Gewicht ohne Arm 169 kg 84 kg 84 kg
Gerduschpegel 72 dB (A) 67 dB (A) 67 dB (A)
i s verprauchs an Schwell >60/30 kg <60/30 kg <60/30 kg
Bestell-Nr E0 00111115 E0 00 304507 E0 00 304505

Absaugarme Bestell-Nr.

MOSTAIR KUARM 2 m S 160 mm E0 00121106 E0 00 121106
MOSTAIR KUARM 3 m S 8160 mm E0 00111116 E0 00111116
MOSTAIR KUARM 4 m S 160 mm E0 00111117 -
MOSTAIR EARM 2 m S @160 mm E0 00121110 - E0 00121110
MOSTAIR EARM 3 m S #160 mm E0 00121111 - E0 00121111

**\lerschweilltes Material pro Monat auf der Arbeitsstation, unter der Annahme, dass der Filter ein Jahr lang
verwendet wird.

MOSTAIR GO

I Wir bieten Filterpatronen fiir viele Anwendungen an. Wenn Sie Interesse haben, senden Sie bitte Ihre Anfrage an: export@rywal.com.pl I
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Prime 2

Die PRIME-Filtergerate-Serie ist kompakt und mobil und wird zur Absaugung
von schadlichen Gasen und Rauch beim Schweilen eingesetzt. Die Filterpa-
tronen werden optional mit einer Impulsstrahl gereinigt. Manuelle Steuerung
des Geréts.

m Geeignet fiir die Bearbeitung von hochlegierten Stahlen (C r-Ni) nach DIN
EN IS0 15012.

= Kompakte, mobile Filteranlage fiir die Absaugung von Staub und Rauch
wiahrend des Schweilprozesses.

» PTFE-Membran-Patronenfilter fiir die Feinststaubfiltration 10 m2.

= Wird standardmaRig mit 2 flexiblen Absaugarmen von 3 m Lange geliefert.

Modell PRIME

Motorleistung 1,5 kW
Stromversorgung 400V /50 Hz
Leistung 1500 m?/h
Filteroberflache 10 m?
Reinigungspatrone Manuell (Impulsdiise optional)
Luft 5-6 bar

MaBe (BxHxT) 857x1313x1119 mm
Bestell-Nr EX 60 001075
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TFK - Patronenfilter

TFK PL / LA - ist eine mit Filterpatronen ausgestattete Filtereinheit, die fiir die Absaugung und
Filtration von Rauch beim Schweifien, Plasmaschneiden (TFK PL) und Laser (TFK LA) geeignet
ist. Der Filter kann am Arbeitsplatz verwendet werden und die gefilterte Luft kann in die Produk-
tionshalle zuriickgefiihrt werden, was uns ermdglicht, Energie zu sparen.. Der Filter enthilt eine
Vorkammer, in der grobe Partikel abgeschieden werden, die dann in den ersten Staubbehalter
fallen. Die Partikel gelangen weiter in das Labyrinth, wo sich die hocheffizienten Filterpatronen
befinden, und alle Partikel landen in einem zweiten Staubbehilter. Das hocheffiziente Gebldse
befindet sich oben im Gerat, um eine hohe Ansaugleistung, eine kompakte Bauweise und eine
geringe Gerauschentwicklung zu gewahrleisten.

Standardmerkmale:

= Entwickelt und hergestellt nach DIN EN ISO 15012-1.

= Garantiert eine sichere Riickfiihrung der Luft in den Arbeitsraum, Trennklasse W3
nach 1SO 15012.

= Kompakte und robuste Bauweise.

= Material des Filters: 100% Poljater PTF E, PTFE mem., antistatisch.

= Reinigungssystem - Pulse Jet.

Zusitzliche Ausriistung:

Funkenfanger,

Filterregler,

Start/Stop-Kasten,

hdufige Wechselrichter,
Spezialbeutel fiir Staub und Schmutz,
Motorventile.

Typ des Gerats TFK-V-10 TFK-V-20 TFK-V-30 TFK-V-40 TFK-V-40s
Motorleistung 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW 4 kW 3kw
Patronen-Nr. 1 2 3 4 4
Filter surface 18,5 m? 37 m? 55,5 m? 74 m? 74 m?
Luftstrom 2200 m*/h 2200 m*/h 2200 m°/h 3600 m°/h 2900 m*/h
Druck 1900 Pa 1900 Pa 1850 Pa 2400 Pa 2195 Pa
Pulse Jet ja ja ja ja ja
Dimensions (WxDxH) | 855x765x2360 mm | 855x1140x2365 mm | 949x1200x2630 mm | 949x1200x2630 mm | 949x1200x2630 mm
Gewicht 400 kg 450 kg 565 kg 555 kg 600 kg

Typ des Gerats TFK-V-60s TFK-V-90s
Motorleistung 55 kw 7,5 kW 11 kW 15 kW 22 kW
Patronen-Nr. 6 6 8 9 9
Filter surface 111 m? 111 m? 148 m? 166,5m? 166,5 m?
Luftstrom 4300 m*/h 5500 m*/h 8000 m*/h 11500 m*/h 12500 m3/h
Druck 3000 Pa 3000 Pa 3500 Pa 3000 Pa 4200 Pa
Pulse Jet ja ja ja ja ja
Dimensions (WxDxH) | 949x1585x2630 mm | 949x1585x2630 mm | 1380x1585x2710 mm | 1380x1585x2710 mm | 1380x1585x2950 mm
Gewicht 780 kg 675kg 945 kg 975 kg 1035 kg
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MAESTRAL MS

MAESTRAL .

TFG-K

Produktspezifikation:

Plug&Play-Filteranlage fiir die Schweilerei.

= Fiir die Reinigung von verschmutzter Luft in groBen Rdumen, beim Schweillen von groBen und komplexen Metallstruk-

turen, wo eine lokale Absaugung nicht maglich ist.
= MAESTRAL muss in der Mitte des Arbeitsbereichs platziert werden, ohne Anschluss an die Rohrleitung.
= Die feinen Partikel werden durch Filterpatronen der Staubklasse M abgeschieden.
= Reinigungssystem - Pulse Jet.
m MAESTRAL-Filterturmanlagen werden betriebsbereit geliefert (Plug & Play), was teure Installationen iiberfliissig macht.

Typ des Geriits MAESTRAL MAESTRAL MAESTRAL MAESTRAL
MS-6500 MS-10000 MS-15000 MS-20000

Motor 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 15 kW

Maximaler Luftstrom 6.500 m3/h 10.000 m¥/h 15.000 m¥/h 20.000 m3/h

Geblasedruck 1800 Pa 1800 Pa 1800 Pa 1800 Pa

Filtrierende Oberflache 75 m? 100 m? 150 m? 225 m?

Anzahl der Patronen 3 4 6 9

MaBe 1410x1200x3105 mm | 1410x1200x31055 mm | 1810x1585x33405 mm | 2240x1585x33405 mm

Gewicht 4 6 9 12

* je nach Modell

Individuelle Filtereinheit mit integriertem Ventilator fiir einen oder zwei SchweiRpunkte.

Produktspezifikation:

= Entwickelt und hergestellt nach DIN EN ISO 15012.

= Fiir die Absaugung von schadlichen Dampfen, die beim Schweien entstehen.
= |deal, wenn Sie ein kleineres Gerdt bendtigen und wenn es moglich ist, das Gerat an der Wand zu montieren.
= PTFE-Membran-Patronenfilter fiir die Ultrafeinstaubfiltration.

= Mdglichkeit der Installation von zwei Absaugarmen an einem einzigen Gerét.

Nennleistung des Ventilators 1,1TkW 2,2 kW
Luftstrom 1.500 - 2.200 m3/h

Anzahl der Filterpatronen 1

Reinigung manuell

Schallpegel >78 db(A)

Mafle 738 x 645 x 1287 mm

Gewicht 100 kg

Magliche Anzahl der Arme 1 I 2

* Arme nicht enthalten

TFG-K ist eine Serie von Schleiftischen mit Absaugung, die den hohen Industriestandard der Filtereffizienz
erfiillt. Der Tisch entfernt Rauch und Partikel aus dem Arbeitsbereich, in dem die Arbeiter atmen und arbei-
ten. Das im Gehduse montierte Geblase garantiert einen hohen Luftdurchsatz, eine hohe Ansaugqualitdt und

Produktspezifikation:
Integrierte Filtereinheit.
Die Staubschublade befindet sich an der Unterseite des Tisches.
Seitenpaneele kdnnen zur Erweiterung der Arbeitsflache aufgeldst werden.
Erhiltlich in drei StandardgroRen.

einen niedrigen Gerauschpegel. Dank der eingebauten Patronen und Ventilatoren sind keine zusatzlichen
Rohrleitungen und Filtereinheiten erforderlich. Der Tisch kann leicht mit einem Gabelstapler transportiert
werden. Der Staubfanger befindet sich am unteren Ende des Absaugtisches und wird zum Auffangen der
Staubpartikel verwendet. Die Seiten kdnnen gedffnet werden, um die Tischflache zu vergroRern.

Typ des Gerats TFG - K 800 TFG - K 1300 TFG - K 1600 TFG - K 2000 TFG - K 2400
MaBle 894x1136x1560 mm 1394x1136x1560 mm 1694x1136x1560 mm 2094x1136x1560 mm 2494x1136x1560 mm
Luftstrom 4000 m¥/h 4700 m*/h 4700 m*/h 4900 m¥/h 5900 m3/h
Gewicht 460 kg 642 kg 750 kg 783 kg 880 kg
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TEHJET

TEHJET wird in Werkstatten eingesetzt, in denen eine lokale Abluft nicht még-
lich ist. Er wird als Ergdnzung zur lokalen Abluft Liftungssystems. TEHJET ist
geeignet fiir Umgebungen mit wechselnden Rauch- und Staubquellen und fiir
grofRe Werkstiicke oder wenn die Arbeitspldtze gut voneinander getrennt sind.

Anwendungsgebiete:
= Geeignet fiir trockene, schiittfahige Staube.
= Zentrale Absaugung von mehreren staubproduzierenden Maschinen.

Vorteile:

= Geringe Betriebskosten durch abreinigbare Filterpatronen.
= Kundenspezifisches Design.

= Geeignet fiir die meisten Staubarten.

Optional:

Variabler Frequenzantrieb-Luftstromregelung.
Automatischer Start/Stopp.

Intelligente Steuerung.

Spezielle Lackierung.

Modell TEHJET 8000 TEHJET 13000 TEHJET 18000
Motorleistung 7,5kw 11 kW 15 kW
Luftstrom 8000 m3/h 13000 m3/h 18000 m3/h
Druck 2400 Pa 2000 Pa 2000 Pa
Impuls-Diise Ja Ja Ja
Filterfliche 111 m? 148 m? 166,5 m?
Anzahl der Patronen 6 8 9
MaBe (BxTxH) 1265x1585x6540 mm 1690x1585x6540 mm 1690x1585x6540 mm
Geiwcht 950 kg 1150 kg 1200 kg

I Andere Produkte wie Funkenabscheider, Olnebelfilter, Taschenfilter usw. auf Anfrage: export@rywal.com.pl I
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MOSTAIR VAC

M65/100 JET CLEAN
= Kompaktes Design.
n Grofe Filterflache.
= Integriertes Patronenreinigungssystem.

Das Schnellverschluss-Behéltersystem macht den M65 / 100 JetClean zum idealen Einphasensauger
fiirindustrielle Anwendungen. Die JetClean®-Version ist mit einem neuen System ausgestattet, das die
Reinigung der Patrone durch SchlieRen des Einlasses und Offnen der Filterklappe erméglicht.

Das Vakuumsystem driickt den Luftstrom von auen durch die Patrone und gewahrleistet so eine ef-
fektive und sichere Reinigung der Filtereinheit.

VAC M65 JET

Typ des Gerits VACECO 1 VAC ECO 3 VAC M65 JET VAC M100 JET VAC FOX 5,5P VAC FOX 5,58 VAC OIL 100

Ventilator-Typ Seitenkanal-Gebldse 3 Motor / Bypass Seitenkanal-Gebladse Seitenkanal-Gebldse
Motorleistung 2,2 kW 3kw 3,9kw 3,9 kw 4 kW 4,3 kW 3kw
Spannung 230V 400V 230V 230V 400V 400V 400V
Maximale Effizienz 350 m¥/h 420 m/h 570 m*/h 570 m*/h 520 m*/h 320 m*h 420 m*/h
Max. Vakuum 230 mBar 310 mBar 250 mBar 250 mBar 250 mBar 430 mBar 320 mBar
Vakuumeintritt 70 mm 70 mm 50 mm 50 mm 80 mm 80 mm 50 mm
Larmpegel 72 dB 72 dB 72 dB 72 dB 76 dB 76 dB 78 dB
Filtrationsklasse M M M M M M

Reinigung der Patrone manual manual Jet Clean Jet Clean manual manual -
Tankvolumen 65L 65L 65L 100 L 100 L 100L 100 L
Gewicht 90 kg 95kg 80 kg 80 kg 155 kg 155kg 110 kg
Bestell-Nr ED 00 001986 ED 00 03995 ED 00 000065 ED 00 000100 ED 00 055134 ED 00 055159 ED 00 100450

Jeder Staubsauger enthélt ein Grundreinigungsset - Schlduche und Anschliisse.

I Wir bieten Filterpatronen fiir viele Anwendungen an. Wenn Sie Interesse haben, senden Sie lhre Anfrage bitte an: export@rywal.com.pl I
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Das Absaugsystem entfernt Ddmpfe und Stdube direkt aus dem Atembereich des Schweilers iiber die Arbeitsflache. Spezieller Funkenschutz unter der Ar-
beitsflache sorgt fiir Sicherheit, indem er verhindert, dass Funken in die Filterpatronen gelangen. Im Inneren des Geréts erfolgt die Filtration tiber zwei ovale
Filterpatronen mit einer Gesamtoberfldche von 52 m?. Sie decken eine groRe Filterflache ab, was zu einer langen Lebensdauer der Filter fiihrt. Dies bedeutet

weniger hdufige Wartung und reduziert die Gesamt Betriebskosten.

MOST DraftMax Basic & DraftMax Ultra

Der MOST DraftMax Basic ist ein Arbeitstisch, der Absaugung und und
Filtration fiir Schweil- und Schleifanwendungen bietet. Der DraftMax
Basic verfiigt liber ein Arbeitsgitter, ein dreistufiges Vorfiltersystem
fiir optimale Funkenriickhaltung und zwei Einweg-Hauptfilterpatronen.
Beide Filter haben ausziehbare Staubschubladen an der Unterseite. Eine
Anzeige auf dem Bedienfeld zeigt an, wann die Filterpatronen ersetzt
werden miissen. Die Arbeitshdhe des Absaugtisches ist verstellbar.
Filterwechsel und Wartung kdnnen von der Vorderseite refolgen.

Empfohlen fiir:

= Gelegentliche bis tdgliche Verwendung.

= Leichte Anwendungen wie Schleifen, Schneiden und WIG-Schwei3en.
= Kleine Werkstatten.

= Schweilerschulen.

Der MOST DraftMax Basic, den wir als Kit anbieten, besteht aus:
- Schalldampfer/Austrittskanal

- Backdraft-Bausatz

- Seitenwande

- Arbeitsgitter

- DraftMax | Absaugtisch

moow>

Optional erhaltlich:
F - HEPA-Bausatz

Der MOST DraftMax Ultra ist ein Arbeitstisch, der Absaugung und
Filtration fiir Schweil- und Schleifanwendungen bietet. Der DraftMax
Ultra verfiigt tiber ein Arbeitsgitter, ein dreistufiges Vorfiltrationssys-
tem fiir optimalen Funkenriickhalt und zwei selbstreinigende Haupt-
filterpatronen. Beide Schubladen befinden sich an der Unterseite. Das
Filterreinigungssystem wird bei Druckabfall aktiviert, und die Hauptfil-
ter verfligen tiber auswerfbare Staubbehdlter, wenn sie wéahrend des
Betriebs einen bestimmten Héchstwert erreichen (Online-Reinigung).
Die Filterpatronen werden einzeln von innen mit Druckluft gereinigt
Ein integrierter Buzzer zeigt an, wenn die Filterpatronen ausgetauscht
werden miissen.

Empfohlen fiir:

= Gelegentliche bis tdgliche starke Beanspruchung.
m Professionelle SchweiBer.

» Edelstahlschweilen mit HEPA-Filter.

Der MOST DraftMax Ultra, den wir als Kit anbieten, besteht aus:
A - Schalldampfer/Austrittskanal

B - Gegenzug-Kit

C - Seitenwande

D - Arbeitsgitter

E - DraftMax | Absaugtisch

Optional erhiltlich:
F - HEPA-Kit

Modell MOST DraftMax Basic Kit MOST DraftMax Ultra Kit
Hochste Kapazitit 2500 m*/h 3000 m/h
Durchmesser der Verbindung 160 mm 160 mm
Hochste Kompression 2600 Pa 2600 Pa
Stromversorgung 400 V/3~/50 Hz 400 V/3~/50 Hz
Motorleistung 2,2 kW 2,2 kW
Anzahl der Filterpatronen 2 stk. 2 stk.
Effektivitat der Filtrierung >99,9% >99,9%
Filtrierende Flache 2x26 m? 2x26 m?
::tt:):‘::sche Reinigung der Nein Ja
Volumen des Staubbehilters 90| 901
MaBe (L x B x H) 1380 x 1005 x 1570 mm 1380 x 1005 x 1570 mm
?f_af;)de' GUELEILDS 1366 x 750 mm 1366 x 750 mm
Gewicht 245kg 255kg
g";’l“':;;!a;::'“‘""g g 200/150 kg 200/150 kg
Gerduschpegel 69 dB (A) 69 dB (A)
Bestell-Nr E0 00121112 E0 00121113

5. Schweisstische mit beliiftung
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK

v 1. ORIGINAL 3D-MONTAGE- UND SCHWEISSTISCHE, MODULARES
SPANNSYSTEM

dum%lulur

GroRe Auswahl an Montage- und SchweiBtischen und Zubehor
= Modulares Spannsystem

= Fiir jede Anwendung.

= Optimaler 3D-SchweiBarbeitstisch mit Spannsystem steigert die Produktivitat.

Tisch-Arbeitsplatte: Unbegrenzte Maglichkeiten der

m SOLID - Hochfestes Grundmaterial

= Gehartetes DEMONT 760M P R T < i

= Werkzeugstahl bis zu 760 Vickers "-?ig _,\, ’E,%' ZVSE(SE:JI?CTI;INE PE28. 16

= Gehértetes DEMONT 860M e :

= Hochlegierter Werkzeugstahl bis *«;&5 = PROFIPIUSLINE PL 28, 22, 16

Verwendung von Zubehor oder

= PROFIPremiumLINE PP 28

zu 860 Vickers

Systembohrungen
Vielfaltige Auswahlmdglichkeiten, je nach An-
wendung und Produkt Abmessungen:

= System m siehe Seite 202

= System m siehe Seite 212 -

= System m siehe Seite 216

mm SN
Prizisionsskala  ~ ~ é
an den Kanten des LY \\__. (|
Tisches YO

Systembohrungen / Raster:

= PROFIEcOLINE Zusdtzliche Bohrung in den Tisch-
= PROFIPIusLINE ) "
. Seitenplatten fiir noch mehr
= PROFIPremiumLINE Spannméalichkeiten
= HobbyLINE P glichkel
.
GroRe Auswahl an FuBausfiihrungen und Be-
festigungsarten, siehe Seite 201
198 1. Original 3D-montage- und schweisstische, modulares spannsystem



VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK

dnm%mler

Entwurf von "gebrauchsfertigen" Schwei3vorrichtungen, angepasst an die Art der
Produktion

Wir bieten den Service an, auf der Grundlage einer 3D-Zeichnung, die wir vom Kunden erhalten, Vorrichtungen und spezielle Werkzeuge zu entwerfen, die an
das Produktionsprofil angepasst sind.

Wir verwenden die 3D-Modellbibliothek von DEMMELER-Produkten fiir die Konstruktion, die Folgendes ermdglicht:

= bei der Auswahl von Klemmen und Werkzeugen in der Entwurfsphase,

= um eine bestimmte Vorrichtung zu entwerfen,

= alle notwendigen Projekte zu archivieren.

u|;|°
ﬂﬁ .
- I

Ansicht der Halterung mit Werkzeugen - Projektion Produkt in der Spannzone

Ansicht der Halterung mit Werkzeugen - Raumzeichnung Produkt beim Einspannen - 3D-Raumzeichnung

Ubersichtszeichnung Ubersichtszeichnung

1. Original 3D-montage- und schweisstische, modulares spannsystem 199



VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN

3D SPANNTECHNIK

dem%lulur

Auswahl der Arbeitsplatten und Systembohrungen je nach
Produktionsprofil und Material

Name System Anwendung GroBe des Rasters/Skala Bild Abmessungen
= Raster 100x100 mm.
« Fili grofe und schwere = 3-Loch-Bohrbild in den den
g Tischseitenplatten, 50 mm
PROFIEcoLINE (PE28) Strukturen. Raster in der ob Reih
« Filr die tigliche SchweiBarbeit. | o5 o) 1" € 0ReTen e el
und 100 mm in der mittleren R,
und unteren Reihe.
= Fiir groRe und schwere = Diagonales Raster
Strukturen. 100x100 mm .
= Fiir die tégliche = 3-Loch-Bohrbild in den s 328 mm
PROFIPlusLINE (PL28) Schweilarbeit. Tischseitenplatten, 50 mm i e e
= GroBere Moglichkeiten Raster in der oberen Reihe Bt 2250 —
der Konstruktion von und 100 mm in der mittleren oot g
Werkzeugen. und unteren Reihe. B
£
1S
™ o
" ged e ustr ot .
. RN = 3-Loch-Bohrbild in den
PROFIPremiumLINE = Fiir die tdgliche ) ;
(PP28) SchweiBarbeit. Tlschsgltenplatten, 50 mm
= Unbegrenzte Mdglichkeiten Raster in d?n oberen und
der Konstruktion von unteren Reihen und 100 mm ~25mm
Werkzeugen in der mittleren Reihe.
= Fiir den Leichtbau
Konstruktion. S
HobbyLINE (H28) m e el « Raster 100x100 mm. o e
= Fiir Werkstétten, Fabriken, -
Schulen.
= Fiir Konstruktionen von .
mittleren Abmessungen. 100 100. mm (Dlagona!).‘
PROFIPlusLINE (PL22) « Fiir die Herstellung einer = An der Seiten Wand 2-reihiges
h Stefung Lochmuster Locher.
einzelnen Einheit.
1S
€
o
wn
= Fiir Konstruktionen von « 50 x 50 mm
PROFIPremiumLINE mittleren Abmessungen. L .
- > = An der Seiten Wand 3-reihiges
(PP22) = Fiir kurze Spannabsténde Loch Lich
Befestigung. ochmuster Locher.
= Fiir heikle Anwendungen. .
or « Fiir die tagliche 50 x 50 mm. .
OFIEcoLINE (PE16) Schweiarbeit = An der Seiten Wand 3-reihiges
= Fiir kleine Abmessungen. Lochmuster Locher.
1<
e
= Fiir heikle Anwendungen. =
= Fiir die tdgliche . -
Schweifsa?beit = 50 x 50 mm (Diagonal).
PROFIPlusLINE (PL16) « GriRere M(‘jgli;:hkeiten = An der Seiten Wand 3-reihiges
der Konstruktion von s QGG
Werkzeugen.
200 1. Original 3D-montage- und schweisstische, modulares spannsystem




VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN

3D SPANNTECHNIK

dnm%luler'

Arten von Fiien

Standard-Fu

= Runde Beine mit Feineinstellung +30 mm.
Stabile Gewindespindel M30.

= Abdeckung an den Beinen zum Schutz
der Spindel vor Verschmutzung und ver-
hindert das Einklemmen von Kabeln und
Schlduchen.

Auch als Stiitze in Verbindung mit mit
Distanzbalken U-férmig ab 1 m Lange.
Verbindungsholzen M24 x 60.
Pulverbeschichtet.

Ausziehbarer Ful

= Runde Beine mit Feineinstellung £30 mm
= Verstellbereich 350 mm in 50 mm

-Schritten.

Stabile Gewindespindel M30.
Abdeckung an den FiiRen schiitzt
Spindel vor Verschmutzung und ver-
hindert das Einklemmen von Kabeln und
Schlduchen.

Auch als Stiitze in Verbindung mit mit
Distanzbalken U-formig ab 1 m Lange.
Verbindungsbolzen M24 x 60.
Pulverbeschichtet.

Scherenhebebiihne

Stufenlose Hohenverstellung.

Mit Sicherheitsabschalttafel.
Vollsténdig an den 3D-Arbeitstisch an-
gepasst D28.

EinschlieRlich Handsteuerung
Aggregat intern / extern je nach GroRe.
Verfiigbar fiir D28.

Halterahmen

Die exakte Positionierung des 3D-Ar-
beitstisches ist mit den mitgelieferten
FiiBen oder in Langs- und Querrichtung
auf der Trag- und Fundamentschiene
moglich.

w Verfiigbar fiir D28.

h &
-
2
=
w

Schwerlast-Rad

Runde Beine mit Feineinstellung +30 mm.

360°-Lenkrollen, Tragfahigkeit 600 kg.

Mit und ohne Bremse.

Stabile Gewindespindel M30.

Abdeckung an den Beinen zum Schutz

der Spindel vor Verschmutzung und ver-

hindert das Einklemmen von Kabeln und

Schlduchen.

= Auch als Stiitze in Verbindung mit mit
Distanzbalken U-férmig ab 1 m Lange.

= Verbindungsbolzen M24 x 60.

= Pulverbeschichtet.

TischfuB fiir
Abstandshalterblock

= Verbindungselemente zwischen dem
Distanzblock U-Form oder dem 3D-Ar-
beitstisch und dem Trager und der
FuBschiene.

m Unterschiedliche Aufstellhohen kon-
nen durch einfaches Auswechseln der
TischfiiBe an das Werkstiick angepasst
werden.

u Verfiigbar fiir D28.

= Pulverbeschichtet

Verankerungsful®

= Runde Beine mit Feineinstellung +30 mm.

= Zur festen Installation auf dem Boden,
Verhindert Druck und Bewegung, Ver-
wendung fiir z.B. Roboter.

= 2xEinschlagdiibel, 2 x Zylinderschrau-
be M16 x 40.

= Stabile M30-Gewindespindel.

= Abdeckung an den Beinen schiitzt die
Spindel vor Verschmutzung und ver-
hindert Kabel und Schlauche vor dem
Einklemmen.

= Wird auch als Stiitze in Verbindung mit
dem auch als Stiitze in Verbindung mit
einer U-formigen "U'-formigen Abstand-
halter ab 1 m Lénge.

= Verbindungsschraube M24 x 60.

= Pulverbeschichtet.

Verschiebbarer Fu
mit Rollen

= Das Bewegen der installierten System-
komponenten ist ohne Hebezeug oder
Kran moglich.

= Unterschiedliche Aufstellhdhen kén-
nen durch einfaches Auswechseln der
TischfiiBe an das Werkstiick angepasst
werden.

= Hochste Belastbarkeit in der Arbeits-
position durch vollfléchige Auflage des
FuBes auf den Schienen.

n Verfiigbar fiir D28.

= Pulverbeschichtet

1. Original 3D-montage- und schweisstische, modulares spannsystem
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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Bestseller

3D PROFIEcoLINE Tisch (PE28)
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Arbeitsplatte mit Systembohrungen D28 im Doppelraster von 100 x 100 mm.

3-Loch-Bohrbild in den Tischseitenplatten, mit D28-Systembohrungen im 50-mm-Raster in der oberen
Reihe und 100 mm in der mittleren und unteren Reihe, was die Erweiterungs- und Einspannméglichkeiten
deutlich erhoht.

Alle TischgroRen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M und DEMONT 860 M erhaltlich.
Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hdchster Funktionalitat.
Optimierte, duBere Tischkanten.

Verbesserte Tischverstarkung mit zusatzlichen Querrippen.

Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lange, Abstand 100 mm.
Prazisionsskalierung mit Millimetereinteilung, erhéltlich in allen Ausfiihrungen.

Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

TischfiiBe mit Feineinstellung, runde Ausfiihrung mit SchwenkfuR.

Ungefahres Maximale Anzahl
Tischgewicht Belastung der
[kal [kl Fiie

Grundplatte
PROFIECOLINE (PE)

Breite

[mm] Standard

[
P

i ik
‘,,|||l

Hersteller Art.-Nr.
Gehirtet

Gehartet

DEMONT 760 M

DEMONT 860 M

1000 1000 200 330 - - |PE28-01001-000| PE28-01001-500| PE28-01001-700
1200 800 200 310 - - | PE28-11019-000 | PE28-11019-500 | PE28-11019-700
1200 1200 200 430 - - | PE28-01056-000 | PE28-01056-500 | PE28-01056-700
1500 1000 200 450 - - |PE28-01011-000 | PE28-01011-500 | PE28-01011-700
1500 1500 200 610 - - |PE28-01031-000 | PE28-01031-500 | PE28-01031-700
2000 1000 200 570 - - | PE28-01002-000 | PE28-01002-500 | PE28-01002-700
2000 2000 200 1100 - - | PE28-01006-000 | PE28-01006-500 | PE28-01006-700
2400 1200 200 820 - - |PE28-01003-000 PE28-01003-500 | PE28-01003-700
3000 1500 200 1180 - - |PE28-01004-000 | PE28-01004-500 | PE28-01004-700
4000 2000 200 2090 - - |PE28-01005-000| PE28-01005-500 | PE28-01005-700
4800 2400 200 2980 - - |PE28-11085-000 | PE28-11085-500 | PE28-11085-700

Ungefahres Maximale Anzahl
Tischgewicht Belastung der
[kal [kgl Fiie

Tisch FiiBe (Standard)
PROFIEcoLINE (PE)

Hohe
[mm]

Breite

[mm] Standard

Hersteller Art.-Nr.

Gehartet
DEMONT 760 M

Gehartet
DEMONT 860 M

1000 1000 850 30 364 12000 4 |PE28-01001-001|PE28-01001-011|PE28-01001-021
1200 800 850 +30 344 12000 4 |PE28-11019-001|PE28-11019-011|PE28-11019-021
1200 1200 850 30 464 12000 4 |PE28-01056-001|PE28-01056-011|PE28-01056-021
1500 1000 850 30 484 12000 4 |PE28-01011-001|PE28-01011-011|PE28-01011-021
1500 1500 850 30 644 12000 4 |PE28-01031-001|PE28-01031-011|PE28-01031-021
2000 1000 850 30 604 12000 4 | PE28-01002-001 | PE28-01002-011 | PE28-01002-021
2000 2000 850 +30 1134 12 000 4 |PE28-01006-001 | PE28-01006-011| PE28-01006-021
2400 1200 850 +30 854 12 000 4 |PE28-01003-001 | PE28-01003-011| PE28-01003-021
3000 1500 850 +30 1231 18 000 6 | PE28-01004-001|PE28-01004-011|PE28-01004-021
4000 2000 850 30 2141 18 000 6 |PE28-01005-001 | PE28-01005-011 | PE28-01005-021
4800 2400 850 30 3074 33000 11 | PE28-11085-001|PE28-11085-011 | PE28-11085-021
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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3D PROFIPIusLINE Tisch (PL28)

= Arbeitsplatte mit Systembohrungen D28 im Doppelraster 100 x 100 mm, das ergibt ca. 80% mehr
Spannmdoglichkeiten als PROFIEcoLINE und typische SchweiBtische.

= 3-Loch-Bohrbild in den Tischseitenplatten mit D28-Systembohrungen, 50 mm Raster in der oberen

und unteren Reihe und 100 mm in der mittleren Reihe, was die Erweiterungs- und Spannmoglichkeiten

nahezu verdoppelt.

Alle TischgroBen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M und DEMONT 860 M erhaltlich.

Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hdchster Funktionalitat.

Optimierte, auRere Tischkanten.

Grundplatte
PROFIPlusLINE (PL)

Breite
[mm]

Verbesserte Tischverstarkung mit zusatzlichen Querrippen.
Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lange, Abstand 100 mm.
Prazisionsskalierung mit Millimetereinteilung, erhéltlich in allen Ausfiihrungen.
Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

Tischfiisse mit Feineinstellung, runde Ausfiihrung mit Schwenkful3.

Hohe
[mm]

Ungefahres

Maximale Anzahl

Tischgewicht Belastung der

Standard

Hersteller Art.-Nr.

Gehartet

Gehartet

[kg] [kg]  FiiBe DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 310 - - | PL28-01001-000 | PL28-01001-500 | PL28-01001-700
1200 800 200 300 - - |PL28-11019-000 | PL28-11019-500 | PL28-11019-700
1200 1200 200 410 - - |PL28-01056-000 | PL28-01056-500 | PL28-01056-700
1500 1000 200 430 - - |PL28-01011-000 | PL28-01011-500 | PL28-01011-700
1500 1500 200 590 - - |PL28-01031-000 | PL28-01031-500 | PL28-01031-700
2000 1000 200 550 - - |PL28-01002-000 | PL28-01002-500 | PL28-01002-700
2000 2000 200 1050 - - |PL28-01006-000 | PL28-01006-500 | PL28-01006-700
2400 1200 200 790 - - |PL28-01003-000 | PL28-01003-500 | PL28-01003-700
3000 1500 200 1150 - - |PL28-01004-000 | PL28-01004-500 | PL28-01004-700
4000 2000 200 1980 - - |PL28-01005-000 | PL28-01005-500 | PL28-01005-700
4800 2400 200 2830 - - |PL28-11085-000 | PL28-11085-500 | PL28-11085-700

Tisch FiiBe (Standard)
PROFIPIusLINE (PL)

Breite
[mm]

Hohe
[mm]

Ungefahres

Maximale Anzahl

Tischgewicht Belastung der

Standard

Hersteller Art.-Nr.

Gehartet

Gehirtet

[kg] kgl  FiiBe DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 850 £30 344 12000 | 4 |PL28-01001-001|PL28-01001-011|PL28-01001-021
1200 800 850 £30 334 12000 | 4 |PL28-11019-001|PL28-11019-011|PL28-11019-021
1200 1200 850 £30 444 12000 | 4 |PL28-01056-001|PL28-01056-011|PL28-01056-021
1500 1000 850 +30 464 12000 | 4 |PL28-01011-001|PL28-01011-011|PL28-01011-021
1500 1500 850 £30 624 12000 | 4 |PL28-01031-001|PL28-01031-011|PL28-01031-021
2000 1000 850 £30 584 12000 | 4 |PL28-01002-001|PL28-01002-011|PL28-01002-021
2000 2000 850 £30 1084 12000 | 4 |PL28-01006-001|PL28-01006-011|PL28-01006-021
2400 1200 850 £30 824 12000 | 4 |PL28-01003-001|PL28-01003-011|PL28-01003-021
3000 1500 850 £30 1201 18000 | 6 |PL28-01004-001|PL28-01004-011|PL28-01004-021
4000 2000 850 £30 2031 18000 | 6 |PL28-01005-001|PL28-01005-011|PL28-01005-021
4800 2400 850 £30 2925 33000 | 11 |PL28-11085-001|PL28-11085-011|PL28-11085-021
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3D SPANNTECHNIK
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3D PROFIPremiumLINE Tisch (PP28)

= Arbeitsplatte mit Systembohrungen D28 im Raster 50 x 50 mm, dadurch ergeben sich ca. 400% mehr
Spannmaoglichkeiten als bei PROFIEcoLINE und typischen Schweifitischen und ¢a.100% mehr Spann-
moglichkeiten als bei PROFIPIusLINE.
= 3-Loch-Bohrbild in den Tischseitenplatten mit D28-Systembohrungen, 50 mm Raster in der oberen
und unteren Reihe und 100 mm in der mittleren Reihe, was die Erweiterungs- und Spannmdglichkeiten

nahezu verdoppelt.

Optimierte, aulere Tischkanten.

Grundplatte
PROFIPremiumLINE (PP)

Breite
[mm]

Verbesserte Tischverstarkung mit zusatzlichen Querrippen.
Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lange, Abstand 100 mm.
Prazisionsskalierung mit Millimetereinteilung, erhéltlich in allen Ausfiihrungen.
Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

Tischfiisse mit Feineinstellung, runde Ausfiihrung mit SchwenkfuB.

Hohe
[mm]

Ungefahres

Alle TischgroRen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M und DEMONT 860 M erhaltlich.
Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hdchster Funktionalitat.

Maximale Anzahl

Tischgewicht Belastung der

Standard

Hersteller Art.-Nr.
Gehartet

Gehirtet

[kg] Ikg]  FiiBe DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 290 - - |PP28-01001-000|PP28-01001-500 | PP28-01001-700
1200 800 200 280 - - |PP28-11019-000|PP28-11019-500 |PP28-11019-700
1200 1200 200 380 - - |PP28-01056-000|PP28-01056-500 | PP28-01056-700
1500 1000 200 390 - - |PP28-01011-000|PP28-01011-500 |PP28-01011-700
1500 1500 200 530 - - |PP28-01031-000|PP28-01031-500 | PP28-01031-700
2000 1000 200 500 - - |PP28-01002-000|PP28-01002-500 | PP28-01002-700
2000 2000 200 1000 - - |PP28-01006-000 | PP28-01006-500 | PP28-01006-700
2400 1200 200 710 - - |PP28-01003-000|PP28-01003-500 | PP28-01003-700
3000 1500 200 1010 - - |PP28-01004-000 | PP28-01004-500 | PP28-01004-700
4000 2000 200 1780 - - |PP28-01005-000|PP28-01005-500 | PP28-01005-700
4800 2400 200 2550 - - |PP28-11085-000|PP28-11085-500 | PP28-11085-700

Tisch FiiBe (Standard)
PROFIPremiumLINE (PP)

Breite
[mm]

Hohe
[mm]

Ungefahres

Maximale Anzahl

Tischgewicht Belastung der

Standard

Hersteller Art.-Nr.
Gehartet

Gehartet

[kg] kg]  FiiBe DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 850 +30 324 12000 | 4 |PP28-01001-001|PP28-01001-011|PP28-01001-021
1200 800 850 30 314 12000 | 4 |PP28-11019-001|PP28-11019-011|PP28-11019-021
1200 1200 850 +30 414 12000 | 4 |PP28-01056-001|PP28-01056-011|PP28-01056-021
1500 1000 850 30 424 12000 | 4 |PP28-01011-001|PP28-01011-011|PP28-01011-021
1500 1500 850 +30 564 12000 | 4 |PP28-01031-001|PP28-01031-011|PP28-01031-021
2000 1000 850 +30 534 12000 | 4 |PP28-01002-001|PP28-01002-011|PP28-01002-021
2000 2000 850 £30 1034 12000 | 4 |PP28-01006-001|PP28-01006-011|PP28-01006-021
2400 1200 850 £30 744 12000 | 4 |PP28-01003-001|PP28-01003-011|PP28-01003-021
3000 1500 850 £30 1061 18000 | 6 |PP28-01004-001|PP28-01004-011|PP28-01004-021
4000 2000 850 £30 1831 18000 | 6 |PP28-01005-001|PP28-01005-011|PP28-01005-021
4800 2400 850 £30 2644 33000 | 11 |PP28-11085-001|PP28-11085-011|PP28-11085-021
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HobbyLINE Arbeitsplatte (H28)
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Kostengiinstige Alternative fiir kleine Lasten.

Arbeitsplatte ca. doppelt 25 mm hoch mit Systembohrungen D28 im Raster 100 x 100 mm.

Das Zubehor fiir E (EcoLINE), D (PlusLINE), P (PremiumLINE) kann auf der Arbeitsplatte verwendet
werden.

M8-Gewindebohrungen an allen vier Seiten der Arbeitsplatte einschlieRlich 8 AuRenanschldgen mit
Schraube.

Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hochster Funktionalitat.
Optimierte TischauBenkanten.

Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

TischfiiBe mit Feineinstellung, runde Ausfiihrung mit SchwenkfuR.

" Ungefahres Maximale Anzahl Hersteller Art.-Nr.
Grundplatte Hohe ischaewich I
HobbyLINE (H) Tt Tischgewicht Belastung der Standard
[kl [kgl FiiBe
1000 1000 25 180 - - H28-01001-000
1200 800 25 180 = = H28-11019-000
1200 1200 25 260 - - H28-01056-000
1500 1000 25 270 - - H28-01011-000
2000 1000 25 360 - - H28-01002-000
2400 1200 25 510 - - H28-01003-000

S— | e M b ol b
yLINE (H) [mm] Ikgl [kl  Fiile Standard
1000 1000 850 +30 204 600 4 H28-01001-001
& 1200 800 850 +30 204 600 4 H28-11019-001
l o 1200 1200 850 +30 284 600 4 H28-01056-001
I l 1500 1000 850 +30 300 600 5 H28-01011-001
2000 1000 850 +30 390 600 5 H28-01002-001
2400 1200 850 £30 540 600 5 H28-01003-001
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK

PROFIEcOLINE sets

Hersteller Art.-Nr.

Satzname Anzahl
PROFIEcoLINE E710 32 E28-52000-710
PROFIEcoLINE E720 52 E28-52000-720
PROFIEcoLINE E730 74 E28-52000-730
PROFIEcoLINE E740 104 E28-52000-740
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN

3D SPANNTECHNIK
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Nr. Inhalt des PROFIEcOLINE-Sets E710 E720 E730 E740 Hersteller Art.-Nr.
1 | Spann- und Anschlagwinkel 175 x 175 x 50 mm 4 4 4 8 | PE28-03001-000
2 | Spann- und Anschlagwinkel 300 x 275 mm - rechts 1 1 1 PL28-03002-000
3 | Spann- und Anschlagwinkel 300 x 275 mm - links 1 1 1 PL28-03002-001
4 | Spann- und Anschlagwinkel PE 600 x 275 x 80 mm - rechts 1 PE28-03003-000
5 | Spann- und Anschlagwinkel PE 600 x 275 x 80 mm - links 1 PE28-03003-001
6 | Spann- und Anschlagwinkel PL 600 x 375 mm - rechts 1 PL28-03003-000
7 | Spann- und Anschlagwinkel PL 600 x 375 mm - links 1 PL28-03003-001
8 | Spann- und Anschlagwinkel PE 800 x 275 x 80 mm - rechts 1 PE28-03004-000
9 | Spann- und Anschlagwinkel PE 800 x 275 x 80 mm - links 1 PE28-03004-001
10 | Spann- und Anschlagwinkel 275 x 175 x 50 mm 2 4 4 | PE28-03008-000
11 | ECO Universal-Anschlag / groB 225 x 50 x 25 mm 4 4 8 8 E28-05001-000
12 | ECO Universal-Anschlag / klein 100 x 50 x 25 mm 2 2 2 2 E28-05002-000
13 | ECO ECO Anschlagleiste L 500 - 500 x 100 x 25 mm 2 2 2 E28-05003-000
14 | ECO Anschlagleiste L 800 - 800 x 100 x 25 mm 2 2 E28-05003-001
15 | ECO Rastscheibe - 25-50 mm 2 2 2 E28-05013-000
16 | ECO Rastscheibe - 25-75 mm 2 2 2 2 E28-05013-001
17 | ECO Linienbolzen / kurz - #28 x 95 mm 12 | 18 | 24 | 32 | E28-06001-000
18 | ECO Verbindungsbolzen mit Schraube und Unterlegscheibe - #28 x 45 mm 4 E28-06003-000
19 | ECO Schraubzwinge 180° mit Spindel 6 8 10 12 E28-07005-000
20 | ECO variable Mannschaftszwinge 45° mit Spindel 4 4 8 E28-07009-000
21 | ECO V - Prismaaufnahme @58 mm - 130° - fiir Rohre bis zu 70 mm 4 8 E28-09003-000
22 | ECO-Rundbiirste fiir Locher 28 mm 1 1 1 1 E28-10002-000
23 | ECO-Kugelkopf-Inbusschliissel AF8 1 1 1 1 E28-10008-000
24 | ECO-Steintischplatte fiir die Reinigung 1 E28-10007-000
25 | ECO Werkzeugwagen - Bx Hx T = 1000 x 650 x 1010 mm 1 E28-11001-000

Zusammen:| 32 52 74 | 104

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie kdnnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Mdglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer groRen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergédnzen!

I WB Bio MOST 6kologische Anti-Spritzer-Fliissigkeit, die Tische vor dem Festkleben von Splittern beim Schweilen schiitzt - siehe Kapitel 06
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK

PROFIPIusLINE sets

Satzname Anzahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIPIusLINE D710 44 D28-52000-710
PROFIPlusLINE D720 81 D28-52000-720
PROFIPIusLINE D730 120 D28-52000-730
PROFIPlusLINE D740 168 D28-52000-740
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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Nr. Inhalt von PROFIPIusLINE-Sets D710 D720 D730 D740 Hersteller Art.-Nr.
1 | Spann- und Anschlagwinkel 175 x 175 x 50 mm (Loch / Schlitz) 4 4 4 8 | PE28-03001-000
2 | Spann- und Anschlagwinkel / klein 175 x 75 x 50 mm, beidseitige Skala 2 4 4 D28-03001-005
3 | Spann- und Anschlagwinkel EN 300 x 275 mm - rechts 2 1 1 PL28-03002-000
4 | Spann- und Anschlagwinkel EN 300 x 275 mm - links 2 1 1 PL28-03002-001
5 | Spann- und Anschlagwinkel EN 600 x 375 mm - rechts 1 1 PL28-03003-000
6 | Spann- und Anschlagwinkel EN 600 x 375 mm - links 1 1 PL28-03003-001
7 | Spann- und Anschlagwinkel EN 800 x 375 mm - rechts 1 PL28-03004-000
8 | Spann- und Anschlagwinkel EN 800 x 375 mm - links 1 PL28-03004-001
9 | Universeller Schwenk- und Neigungswinkel (0-225°) 475 x 100 x 100 mm - rechts 1 D28-03007-000
10 | Spann- und Anschlagwinkel 275 x 175 x 50 mm 2 2 4 4 | PE28-03008-000
11 | ECO Universal-Anschlag / groB 225 x 50 x 25 mm 4 2 4 8 D28-05001-000
12 | ECO Anschlagleiste L 500 - 100 x 25 x 25 mm 4 2 2 D28-05003-000
13 | ECO Anschlagleiste L 800 - 100 x 25 x 25 mm 2 2 D28-05003-001
14 | ECO Anschlagleiste L 1000 - 100 x 25 x 25 mm 2 D28-05003-008
15 | Mehrfachspann- und Stiitzturm @55 mm - Hohe 1000 mm 2 D28-05006-000
16 | Ausgleichs-Spannarm mit Bohrspindel - Aufnahme @55 mm, Spannkraft 20 kN, AF14 2 D28-05007-000
17 | Universal-Anschlag L300 - 300 x 50 x 25 mm 2 4 4 4 D28-05009-000
18 | Aufnahmeteller @75 - AnschlagmaB 25-50 mm, durchgehend 2 2 D28-05013-000
19 | Aufnahmeteller 3100 - AnschlagmaB 25-75 mm, durchgehend 2 2 2 D28-05013-001
20 | Winkeleinstellschablone, beidseitige Skala, 0-90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D28-05013-010
21 | Verschiebeanschlag - 150 x 50 x 25 mm, beidseitige Skala 4 4 4 4 D28-05015-000
22 | PC-Bolzen / kurz - 28-0,02, AF 14, Spannbereich 41-47 mm, 25/200 kN 12 20 24 36 D28-06001-000
23 | PC-Schraube / lang - ©28-0,02, A F 14, Spannbereich 66-72 mm, 25/200 kN 2 4 D28-06002-000
24 | Anschlag- und Stellschraube @28 / 40 x 74 mm 6 10 [ 12 | 16 | D28-06009-000
25 | Ausgleich-Schraubzwinge 150 mm mit Spindel 2 2 2 D28-07001-000
26 | Ausgleich-Schraubzwinge 200 mm mit Spindel 4 2 2 4 D28-07002-000
27 | Schraubzwinge 180° mit Spindel - vertikales Rohr 220 mm 4 4 4 D28-07005-000
28 | Schraubzwinge 180° mit Spindel - vertikales Rohr 350 mm 4 4 4 D28-07005-014
29 | Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm 4 4 D28-07005-015
30 | Schraubzwinge 180° mit Spindel - vertikales Rohr 500 mm 4 D28-07005-033
31 | Schraubzwinge 90° mit Spindel - vertikales Rohr 260 mm 2 4 4 D28-07008-000
32 | Vertikale Schraubzwinge 45° mit Stellschraube - vertikales Rohr 220 mm 4 4 4 4 D28-07009-000
33 | Vertikale Schraubzwinge 45° mit Stellschraube - vertikales Rohr 350 mm 4 4 D28-07009-011
34 | 2P-Spannbriicke mit 2 Kugelbolzen und 2 Stahlspannplatten - @ 170 x35 x 35 mm 2 D28-07018-000
35 | Abstandshaltersatz 11-teilig - @50 x 125 mm, Hohenausgleich 5-100 mm, Schrittweite 1 mm 2 2 4 D28-09001-000
36 | Abstandshaltersatz mit Gewinde - @50 x 125 mm, Hohenausgleich 22-105 mm, durchgehend 2 4 D28-09001-005
37 | V-Blockaufnahme aus geschwirztem Stahl, @58 mm - 130° - fiir Rohre bis zu 70 mm 8 8 D28-09003-000
38 | Rundlochbiirste §28 x260 mm, mit Schutzkappe, zur Reinigung der Systembohrung 1 1 1 1 D28-10002-000
39 | Pumpflasche mit 11 kologischem Anti-Spritzer-Spray 1 D00-10005-000

40 | Steintischplatte 200x50x25 mm - 2-seitig zur Pflege der Systemoberflache 1 1 1 D00-10007-000

41 | Kugelkopf-Sechskantschliissel AF14 x 150 mm 1 D28-10008-000

42 | Erdungsstecker D16/D28 -t fiir Kabel 50-70 mm?, Belastung bis 500 A 1 1 D00-10009-000

43 | Abziehwerkzeug - 250 x 40 mm, AF14 1 1 1 1 D00-10016-001

44 | ECO Werkzeugwagen - Bx H x T = 1000 x 650 x 1010 mm 1 D28-11001-000

Zusammen| 44 81 120 | 168

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie kdnnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Moglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer grofen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergénzen!
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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PROFIPremiumLINE sets

Satzname Element-Nr. Herstellerartikel
PROFIPremiumLINE P710 46 P28-52000-710
PROFIPremiumLINE P720 77 P28-52000-720
PROFIPremiumLINE P730 122 P28-52000-730
PROFIPremiumLINE P740 158 P28-52000-740
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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Nr. PROFIPremiumLINE Sets Inhalt P710 P720 P730 P740 Herstellerartikel
1 | PE Spann- und Anschlagwinkel 300 x 275 x 80 mm - rechts 1 1 1 1 P28-03002-000
2 | PP Spann- und Anschlagwinkel, links 300 x 275 mm - gehartet 1 1 1 1 P28-03002-001
3 | PP Spann- und Anschlagwinkel ALU-TITAN 600 x 375 mm - rechts 1 1 1 P28-03003-002
4 | PP Spann- und Anschlagwinkel ALU-TITAN 600 x 375 mm - links 1 1 1 P28-03003-003
5 | Spann- und Anschlagwinkel 175 x 175 x 50 mm (Bohrung/Langloch) 4 4 4 4 PE28-03001-000
6 | PP Spann- und Aufnahmewinkel ALU-TITAN 800 x 375 mm - rechts 1 1 P28-03004-000
7 | PP Spann- und Aufnahmewinkel ALU-TITAN 800 x 375 mm - links 1 1 P28-03004-001
8 | PP Spann- und Aufnahmewinkel ALU-TITAN 1200 x 375 mm - rechts 1 P28-03009-000
9 | PP Spann- und Aufnahmewinkel ALU-TITAN 1200 x 375 mm - links 1 PL28-03009-001
10 | Spann- und Anschlagwinkel / klein 175 x 75 x 50 mm, beidseitige Skala 2 4 4 D28-03001-005
11 | Spann- und Anschlagwinkel 200 x 225 mm - gehdrtet (Bohrung/Langloch) 2 2 PL28-03001-015
12 | PP- Befestigungswinkel, 200 x 200 x 75 mm - gehartet rechts 1 D28-05013-011
13 | PP- Befestigungswinkel, 200 x 200 x 75 mm - gehartet rechts 1 D28-05013-012
14 | Spann- und Anschlagwinkel, 250x 300 x 50 x 150 mm ALU-TITAN (Bohrung / Langloch) 2 2 2 | PP28-03001-017
15 | PP- Befestigungswinkel, 200 x 200 x 75 mm - gehartet rechts 1 P28-05013-011
16 | PP- Befestigungswinkel, 200 x 200 x 75 mm - gehartet rechts 1 P28-05013-012
17 | Universeller Schwenk- und Neigungswinkel ALU-TITAN (0-225°) - rechts 1 D28-03007-004
18 | Universeller Schwenk- und Neigungswinkel ALU-TITAN (0-225°) - links 1 D28-03007-005
19 | ECO Universal-Anschlag / groB mit StoBel 225 x 50 x 25 mm 4 4 D28-05001-001

20 | Universal-Anschlag mit einer Skala von 225 x 50 x 25 mm 4 4 4 4 D28-05001-010
21 | ECO Anschlagleiste L 500 - 100 x 25 x 25 mm 2 2 2 2 D28-05003-000
22 | ECO Anschlagleiste L 800 - 100 x 25 x 25 mm 2 2 2 D28-05003-001
23 | ECO Anschlagleiste L 1000 - 1000 x 25 x 25 mm 2 2 D28-05003-008
24 | Aufnahmeteller @75 - AnschlagmaB 25-50 mm, durchgehend 2 2 D28-05013-000
25 | Aufnahmeteller 100 - AnschlagmaRB 25-75 mm, durchgehend 2 2 2 D28-05013-001
26 | Verschiebeanschlag - 150 x 50 x 25 mm, beidseitige Skala 4 4 8 8 D28-05015-000
27 | PPC-Bolzen /kurz- @28-0,02, AF 14, voliflichige Auflage fiir optimale Kraftiibertragung 12 | 20 | 24 | 36 | D28-06025-000

28 | PPC-Bolzen /kurz- #28-0,02, AF 14, vollflichige Auflage fiir optimale Kraftiibertragung 4 D28-06026-000
29 | Anschlag- und Stellschraube @28 / 40 x 74 mm 6 10 | 12 | 16 | D28-06009-000
30 | Ausgleich-Schraubzwinge 150 mm mit Schnellspannzylinder 2 2 D28-07001-001
31 | Ausgleich-Schraubzwinge 200 mm mit Spindel 2 2 2 2 D28-07002-000
32 | 180° Schraubzwinge mit Spindel - 220 mm vertikal 4 D28-07005-000
33 | 180° Schraubzwinge mit Spindel - 350 mm vertikal 4 4 4 D28-07005-014
34 | Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm 4 4 D28-07005-015
35 | 180° Schraubzwinge mit Spindel - 500 mm vertikal 4 4 4 D28-07005-033
36 | Vertikale Schraubzwinge 45° mit Stellschraube - vertikales Rohr 350 mm 2 2 2 D28-07009-011
37 | Schraubzwinge 45° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm 2 2 D28-07009-012
38 | Leistungszwinge mit Spindel - Vertikalrohr 250 mm, winkelverstellbar +50° 4 4 4 4 D28-07009-033
39 | Leistungszwinge mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 25,0 mm, winkelverstellbar 50° erformance-clam 4 D28-07009-035

40 | Abstandshaltersatz 11-teilig - 50 x 125 mm, Hohenausgleich 5-100 mm, Schrittweite 1 mm 4 D28-09001-000

41 | Abstandshaltersatz mit Gewinde - @50 x 125 mm, Hohenausgleich 22-105 mm, durchgehend 2 4 4 D28-09001-005

42 | V-Blockaufnahme aus geschwarztem Stahl, 358 mm - 130° - fiir Rohre bis zu 370 mm 8 8 D28-09003-000

43 | Rundbiirste #28 x260 mm, mit Schutzkappe 1 1 1 1 D28-10002-000

44 | Pumpflasche mit 11 6kologischem Anti-Spritzer-Spray 1 D00-10005-000

45 | Steintischplatte 200x50x25 mm, 2-seitig zum Reinigen 1 1 1 D00-10007-000

46 | Kugelkopf- und Sechskantschliissel AF14x150 1 D28-10008-000

47 | Erdungsstecker D16/D28 -t fiir Kabel 50-70 mm?, Belastung bis 500 A 1 1 D00-10009-000

48 | Abziehwerkzeug - 250 x 40 mm, 250x40 1 1 1 1 D00-10016-001

49 | ECO Werkzeugwagen - B x H x T = 1000 x 650 x 1010 mm 1 D28-11001-000
50 | Schraubendreher-Satz im Tragekoffer 1 D28-13050-000

Zusammen:| 46 77 | 122 | 158

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie kdnnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Mdglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer groRen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergédnzen!
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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3D PROFIPIusLINE Tisch (PL22) 2
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Arbeitsplatte mit Systembohrungen @22 im Diagonalraster 100 x 100 mm.

2 Lochreihen an den Seiten des Tisches mit Systemlochern D22 im Raster 50 mm.

Alle TischgroRen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M erhéltlich.

Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hochster Funktionalitt.
Optimierte, duBere Tischkanten.

Verbesserte Tischverstarkung mit zusatzlichen Querrippen.

Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lénge, Abstand 100 mm.
Prazisionsskalierung mit Millimetereinteilung, auch in anderen Ausfiihrungen erhiltlich.
Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

Runde FiiRe mit Feineinstellung.

Grundplatte Breite Ungefdhres Maximale Anzahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIPIuspLINE (PL) [mm] Tischgewicht Belastung der Standard Gehirtet
[kgl [kg]  FiiBe DEMONT 760 M
1000 1000 150 210 - - PL22-01001-000 PL22-01001-500
2000 1000 150 375 = = PL22-01002-000 PL22-01002-500
2400 1200 150 535 - - PL22-01003-000 PL22-01003-500
3000 1500 150 785 = = PL22-01004-000 PL22-01004-500

Tisch FiiBe (Standard) Breite Héhe l:lng:fahr.e: Me:mmale Ar:izahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIPIusLINE (PL) fmml  [mm]  Tischoewicht Belasting - der Standard Gehiirtet DEMONT 760 M
[kal [kgl Fiie
1000 1000 850 +30 244 12000 4 PL22-01001-001 PL22-01001-011
2000 1000 850 +30 409 12000 4 PL22-01002-001 PL22-01002-011
2400 1200 850 30 569 12000 4 PL22-01003-001 PL22-01003-011
3000 1500 850 +30 836 18000 6 PL22-01004-001 PL22-01004-011
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK
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Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-10

3D PROFIPremiumLINE Tisch (PP22)

» Arbeitsplatte mit @22 Systembohrungen im Raster 50 x 50 mm, dadurch ca. 200% mehr Spannmaglich-
keiten als PROFIPlusLINE.

= 3-Loch-Bohrbild in den Tischseitenplatten mit D22-Systembohrungen im Diagonalraster 50 x 50 mm. Da-

durch verdoppeln sich die Expansions- und Spannmaglichkeiten.

Alle TischAbmessungen sind optional auch in der geharteten Ausfiihrung DEMONT 760 M erhaltlich.

Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hochster Funktionalitat.

Optimierte, duBere Tischkanten.

Verbesserte Tischverstarkung mit zusatzlichen Querrippen.

Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lange, Abstand 100 mm.

Prézisionsskalierung mit Millimetereinteilung, auch in anderen Ausfiihrungen erhiltlich.

Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

TischfiiBe mit Feineinstellung. Runde Form mit schwenkbarem FuB.

Maximale Anzahl Hersteller Art.-Nr.

Arbeitsplatte Breite Gewicht Belastung der Gehirtet
PROFIPremiumLINE (PP mm k "
(PP) [mm] [kl kel  FiiBe Standard R
1000 1000 150 200 - - PP22-01001-000 PP22-01001-500
2000 1000 150 350 - - PP22-01002-000 PP22-01002-500
2400 1200 150 500 - - PP22-01003-000 PP22-01003-500
3000 1500 150 735 - - PP22-01004-000 PP22-01004-500

Maximale Anzahl

Hersteller Art.-Nr.

Tisch Fiiﬂt? (Standard) Breite Gewicht Belastung  der Gehiirtet
PROFIPremiumLINE (PP) [mm] [kgl [ke] Fiife Standard DEMONT 760 M
1000 1000 850 30 234 12000 4 PP22-01001-001 PP22-01001-011
2000 1000 850 +30 423 12 000 4 PP22-01002-001 PP22-01002-011
2400 1200 850 30 534 12000 4 PP22-01003-001 PP22-01003-011
3000 1500 850 +30 786 18 000 6 PP22-01004-001 PP22-01004-011

1. Original 3D-montage- und schweisstische, modulares spannsystem
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
3D SPANNTECHNIK

PROFIPIUsLINE sets

Satzname Anzahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIPIusLINE D710 26 D22-52000-710
PROFIPIusLINE D720 57 D22-52000-720
PROFIPIusLINE D730 77 D22-52000-730
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN

3D SPANNTECHNIK
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Nr. Inhalt von PROFIPIusLINE-Sets D710 D720 D730 Hersteller Art.-Nr.
1 | PPS-Bolzen/kurz - 322, SW 10, Spannbereich 49-52 mm 4 D22-06026-000
2 | EcoLINE Bolzen/ kurz - @22, SW 6, Spannbereich 31-34 mm 10 16 | 20 E22-06025-000
3 | Anschlag- und Stellschraube 822 / 31 x 52 mm 6 8 D22-06009-000
4 | Abstandshaltersatz mit Gewinde - @45 x125 mm, hoherer Ausgleich 22-105 mm, durchgehend 2 2 D22-09001-005
5 | Anschlagscheibe @75 - AnschlagmaB 25-50 mm durchgehend 2 2 D22-05013-000
6 | Abstandshaltersatz 11-teilig - 50 x 125 mm, Hohenausgleich 5-100 mm, Schrittweite 1 mm 2 2 D22-09001-000
7 | Verschiebeanschlag - 150 x 50 x 18 mm, beidseitige Skala 4 4 4 D22-05015-000
8 | Universal-Anschlag / groB 225 x 50 x 18 mm 4 4 D22-05001-000
9 | Spann- und Anschlagwinkel 175 x 175 mm (Bohrung/Langloch) 4 4 PE22-03001-000
10 | Universal-Anschlag L300 - 300 x 50 x 18 mm 2 4 4 D22-05009-000
11 | Anschlagleiste L 500 - 500 x 100 x 18 mm 2 2 D22-05003-000
12 | 45°-Schraubzwinge mit Spindel - vertikales Rohr 250 mm 4 4 D22-07009-000
13 | 180° Schraubzwinge mit Spindel - vertikales Rohr 250 mm 4 4 4 D22-07005-000
14 | 180°-Ausgleich-Schraubzwinge mit Spindel - vertikales Rohr 300 mm 4 6 D22-07001-000
15 | Rundlochbiirste @22, mit Schutzkappe, zur Reinigung der Systembohrung 1 1 1 D22-10002-000
16 | Abziehwerkzeuge - 250 x 45 mm, AF10 1 1 1 D22-10016-001
17 | Steintischplatte 200 x 50 x 25 mm fiir die Reinigung 1 1 D00-10007-000
18 | Spann- und Anschlagwinkel H500, DEMOND 760 M Schwarze Ausfiihrung, gehartetes Gusseisen - rechts 1 PE22-03003-000
19 | Spann- und Anschlagwinkel H500, DEMOND 760 M Schwarze Ausfiihrung, gehirtetes Gusseisen - links 1 PE22-03003-001
20 | Spann- und Anschlagwinkel H750, DEMONT 760 M Schwarze Ausfiihrung, gehartetes Gusseisen - rechts 1 PE22-03004-000
21 | Spann- und Anschlagwinkel H750, DEMONT 760 M Schwarze Ausfiihrung, gehartetes Gusseisen - links 1 PE22-03004-001

26 | 57 | 77

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie kénnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Mdglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer groRen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergénzen!

I WB Bio MOST ecological anti-spatter liquid protecting Tisch s against sticking of splinters during welding - see chapter 06
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3D PROFIEcoLINE Tisch (PE16)

Optimierte TischauBenkanten.

Grundplatte
PROFIEcoLINE (PE)

Lange
[mm]

Breite
[mm]

Arbeitsplatte mit Systembohrung D16 im Raster 50 x 50 mm.
3-Loch-Bohrmuster in den Tischseitenplatten mit D16-Systembohrungen im 50-mm-Diagonalraster.
Alle TischgroRen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M erhaltlich.
Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hochster Funktionalitat.

Hohe
[mm]

Gewicht
[kl

Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung iiber die gesamte Lange, Abstand 50 mm.
Préazisionsskalierung mit Millimetereinteilung, auch in anderen Ausfiihrungen erhiltlich.

Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.
TischfiiRe mit Feineinstellung. Runde Form mit schwenkbarem FuR.

Maximale Anzahl
Belastung der

Hersteller Art.-Nr.

Standard

Gehartet

kgl  FiiBe DEMONT 760 M
1000 500 100 85 - - PE16-01000-000 PE16-01000-500
1000 1000 100 140 - - PE16-01001-000 PE16-01001-500
1200 800 100 140 - - PE16-11019-000 PE16-11019-500
1200 1200 100 180 - - PE16-01056-000 PE16-01056-500
1500 1000 100 190 - - PE16-01017-000 PE16-01017-500
1500 1500 100 260 - - PE16-01011-000 PE16-01011-500
2000 1000 100 250 - - PE16-01002-000 PE16-01002-500
2400 1200 100 360 - - PE16-01003-000 PE16-01003-500
3000% 1500 100 520 - - PE16-01004-000 PE16-01004-500

Tisch FiiBe (Standard)

PROFIECoLINE (PE)

Breite
[mm]

Hohe
[mm]

Gewicht
Ikl

Maximale Anzahl
Belastung der

Hersteller Art.-Nr.

Standard

Gehartet

-il.lrirH'].r.'m

|||||‘”H‘“rﬁrnlIilllllillll'l'l‘.ﬂl,ll.

[kg]  FiiBe DEMONT 760 M
1000 500 850 £30 109 8000 4 PE16-01000-001 PE16-01000-011
1000 1000 850 30 164 8000 4 PE16-01001-001 PE16-01001-011
1200 800 850 £30 164 8000 4 PE16-11019-001 PE16-11019-011
1200 1200 850 +30 204 8000 4 PE16-01056-001 PE16-01056-011
1500 1000 850 £30 214 8000 4 PE16-01017-001 PE16-01017-011
1500 1500 850 £30 284 8000 4 PE16-01011-001 PE16-01011-011
2000 1000 850 £30 274 8000 4 PE16-01002-001 PE16-01002-011
2400 1200 850 +30 384 8000 4 PE16-01003-001 PE16-01003-011
3000* 1500 850 £30 568 16000 | 8 PE16-01004-001 PE16-01004-011

* Bestehend aus 2 x 1500 x 1500 x 100 mm
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3D PROFIPIusLINE Tisch (PL16)

dnm%mlﬂr

A LAY
FRV b nanggy

Hevaany

Arbeitsplatte mit D16 Systembohrungen im diagonalen 50x50 mm Raster, dadurch ca. 80% mehr
Spannmdoglichkeiten als bei der PROFIEcOLIN E-Version und anderen typischen SchweiBtische.
3-Loch-Bohrmuster auf der Tischseite mit D16 Systembohrungen im 50 m Diagonalraster.

Alle TischgroRen optional in geharteter Ausfiihrung DEMONT 760 M erhiltlich.

Alle Systembohrungen mit einer neuen Schutzsenkung, perfektem Design und hochster Funktionalitét.
Optimierte TischauBenkanten.

Kontinuierliche Rasterlinien in X- und Y-Richtung, 50 mm Abstand.

Prézisionsskalierung mit Millimetereinteilung, auch in anderen Ausfiihrungen erhiltlich.
Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung.

TischfiiBe mit Feineinstellung. Runde Form mit schwenkbarem Fu.

Maximale Anzahl

Grundplatte Breite Gewicht

Belastung der

PROFIPIusLINE (PL) [mm] Ika]

Hersteller Art.-Nr.

Standard

Gehartet

[kg]  FiiBe DEMONT 760 M

1000 500 100 70 - - PL16-01000-000 PL16-01000-500

1000 1000 100 119 - - PL16-01001-000 PL16-01001-500

1200 800 100 123 - - PL16-11019-000 PL16-11019-500

1200 1200 100 162 - - PL16-01056-000 PL16-01056-500

1500 1000 100 179 - - PL16-01017-000 PL16-01017-500

N 1500 1500 100 253 - - PL16-01011-000 PL16-01011-500
2000 1000 100 223 - - PL16-01002-000 PL16-01002-500

2400 1200 100 326 - - PL16-01003-000 PL16-01003-500

3000* 1500 100 506 - - PL16-01004-000 PL16-01004-500

Maximale Anzahl

Hersteller Art.-Nr.

Standard
PL16-01000-001

Gehirtet
DEMONT 760 M

PL16-01000-011

PL16-01001-001

PL16-01001-011

PL16-11019-001

PL16-11019-011

PL16-01056-001

PL16-01056-011

PL16-01017-001

PL16-01017-011

PL16-01011-001

PL16-01011-011

PL16-01002-001

PL16-01002-011

PL16-01003-001

PL16-01003-011

Tisch FiiBe (Standard) Breite Hohe Gewicht Belastung|der
PROFIPIusLINE (PL) [mm] [mm] [kal Ike] Fiile

1000 500 850 +30 104 8000 4

1000 1000 850 +30 154 8000 4

1200 800 850 +30 154 8000 4

1200 1200 850 30 194 8000 4

1500 1000 850 +30 204 8000 4

1500 1500 850 30 274 8000 4

2000 1000 850 +30 264 8000 4

2400 1200 850 30 364 8000 4

3000* 1500 850 +30 548 16 000 8

PL16-01004-001

PL16-01004-011

* Bestehend aus 2 x 1500 x 1500 x 100 mm

1
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PROFIEcOLINE sets

Satzname Anzahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIEcoLINE E200 59 E16-52000-200
PROFIEcOLINE E710 29 E16-52000-710
PROFIEcoLINE E720 79 E16-52000-720
PROFIEcoLINE E730 114 E16-52000-730
PROFIEcoLINE E300 99 E16-52000-300
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Nr. Inhalt von PROFIPIusLINE-Sets E200 E710 E720 E730 E300 Hersteller Art.-Nr.
1 | ECO Spann- und Anschlagwinkel H=140; 140 x 90 x 25 mm 2 4 4 4 E16-03008-000
2 | ECO Spann- und Anschlagwinkel H=90; 90 x 90 x 25 mm 4 4 4 10 4 E16-03001-000
3 | ECO Spann- und Anschlagwinkel H=37,5; 90 x 37.5 x 25 mm 2 2 4 4 4 E16-03001-002
4 | ECO Spann- und Anschlagwinkel 200 x 137.5 x 50 mm - rechts 2 1 1 E16-03002-000
5 | ECO Spann- und Anschlagwinkel 200 x 137.5 x 50 mm - links 2 1 1 E16-03002-001
6 | ECO - Spann- und Anschlagwinkel Guss 400 x 137.5 x 50 mm - rechts 1 E16-03003-000
7 | ECO Spann- und Anschlagwinkel Guss 400 x 137.5 x 50 mm - links 1 E16-03003-001
8 | ECO-Anschlagleiste 250 mm 2 4 2 E16-05003-000
9 | ECO Universal-Anschlag - klein 2 2 4 4 E16-05002-000
10 | ECO Universal-Anschlag - gro 4 4 4 12 4 E16-05001-000
11 | ECO Verschiebeanschlag L150 4 4 2 4 E16-05015-000
12 | ECO-Anschlagleiste L400 2 2 2 E16-05003-001
13 | ECO Schraubzwinge 180° mit Spindel 6 4 8 8 8 E16-07005-000
14 | 45° variable Schraubzwinge mit Spindel 6 2 8 8 8 E16-07009-000
15 | Abstandhalter-Set 9-teilig 2 4 2 4 E16-09001-000
16 | ECO V-Blockaufnahme aus geschwirztem Stahl @80 Stahlspray 4 4 8 8 E16-09003-000
17 | Rundbiirste fiir Bohrung @16 mm 1 1 1 1 1 E16-10002-000
18 | Steintischplatte fiir die Reinigung 1 1 1 1 1 E16-10007-000
19 | Kugelkopf- und Sechskantschliissel AF5 1 1 1 1 1 E16-10008-000
20 | ECO Verbindungsholzen / kurz 4 4 E16-06003-000
21 | ECO Verbindungshbolzen / lang 2 2 4 4 E16-06002-000
22 | ECO Leistungsbolzen / kurz 16 8 24 | 32 | 28 E16-06001-000
23 | Werkzeugwagen 1 D16-11001-002

Zusammen:| 59 29 79 | 114 | 99

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie kénnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Moglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer groRen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergénzen!

I WB Bio MOST 6kologische Anti-Spritzer-Fliissigkeit, die Tische vor dem Festkleben von Splittern beim Schwei8en schiitzt - siehe Kapitel 06
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PROFIPIusLINE sets

Satzname Anzahl Hersteller Art.-Nr.
PROFIPlusLINE D155 39 D16-52000-155
PROFIPIusLINE D255 87 D16-52000-255
PROFIPIusLINE D720 125 D16-52000-720
PROFIPIusLINE D355 161 D16-52000-355
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Nr. Inhalt von PROFIPlusLINE-Sets D155 D255 D720 D355 Hersteller Art.-Nr.
1 | ECO Universal-Anschlag - klein 2 4 4 D16-05002-000
2 | Spann- und Anschlagwinkel 90 x 90 x 25 mm (Bohrung/Langloch) 4 4 8 12 | D16-03001-000
3 | Spann- und Anschlagwinkel / klein 90 x 37.5 x 25 mm, beidseitige Skala 2 2 4 4 D16-03001-002
4 | Spann- und Anschlagwinkel, rechts, Gusseisen 200 x 137.5 x 50 mm 1 1 1 D16-03002-000
5 | Spann- und Anschlagwinkel, links, Gusseisen 200 x 137.5 x 50 mm 1 1 1 D16-03002-001
6 | Spann- und Anschlagwinkel, rechts 400 x 187.5 x 50 mm 1 D16-03003-000
7 | Spann- und Anschlagwinkel 400 x 187.5 x 50 mm 1 D16-03003-001
8 | Rechte Winkel, Gusseisen 600 1 D16-03004-000
9 | Linke Winkel, Gusseisen 600 1 D16-03004-001
10 | Spann- und Anschlagwinkel 140 x 90 x 25 mm 4 4 4 D16-03008-000
11 | Konsole Gusseisen rechts 1 D16-03005-001
12 | Universal-Anschlag mit einer Skala von 115 x 25 x 12 mm 6 8 8 14 D16-05001-004
13 | Universeller Schwenk- und Neigungswinkel, rechtsdrehend 1 D16-03007-000
14 | Universal-Anschlag L 165 2 2 6 D16-05009-000
15 | Anschlagleiste L 250 - 500 x 50 x 12 mm 2 D16-05003-000
16 | Anschlagleiste L 400 - 500 x 50 x 12 mm 4 4 D16-05003-001
17 | Winkeleinstellschablone, beidseitige Skala, 0-90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D16-05013-010
18 | Verschiebeanschlag - 150 x 25 x 12 mm, beidseitige Skala 2 8 6 D16-05015-000
19 | PC-Bolzen / kurz - #16-0.01, AF 20, Spannbereich 24-10 mm, 25/200 kN 10 | 20 | 24 | 34 | D16-06001-000
20 | PC-Senkkopfschraube / kurz 4 D16-06004-000
21 | PC-Schraube / lang - #16-0.01, AF8, Spannbereich 32-36 mm, 10/50kN 2 2 4 D16-06002-000
22 | Anschlag- und Stellschraube @16 / 25x37 4 12 6 D16-06009-000
23 | 180° Ausgleich-Schraubzwinge mit Spindel 4 6 12 | D16-07001-000
24 | 180 ° Ausgleich-Schraubzwinge mit Spindel 4 D16-07001-001
25 | 180° Schraubzwinge mit Spindel - vertikales Rohr 130 mm 2 4 8 8 D16-07005-000
26 | Verbindungsbolzen / kurz mit Schraube 2 D16-06003-000
27 | 90° Variable Schraubzwinge, mit Stellschraube 2 2 4 2 D16-07008-000
28 | Einstellspindel 1 D16-09008-000
29 | Werkzeugwagen 1 D16-11001-000
30 | 45° Variable Schraubzwinge, mit Stellschraube 4 8 6 D16-07009-000
31 | Satz Abstandshalter 9-teilig 2 4 4 4 D16-09001-000
32 | V-Prismaaufnahme @80 mm - 120° / 90° - geharteter Stahl - fiir Rohre bis zu 3140 mm 2 8 4 D16-09003-000
33 | V-Prismaaufnahme @58 mm - 120° / 90° - geharteter Stahl - fiir Rohre bis zu 70 mm 8 4 8 D16-09004-000
34 | Rundbiirste fiir Bohrungen @16, mit Schutzkappe 1 1 1 1 D16-10002-000
35 | Steintischplatte 200x50x25 mm, 2-seitig zum Reinigen 1 1 1 1 D00-10007-000
36 | Kugelkopf- und Sechskantschliissel AF8 x 104 mm 1 1 1 1 D16-10008-000
37 | Kugelkopf- und Sechskantschliissel AF6 1 D16-10008-001
38 | Kugelkopf- und Sechskantschliissel AF4 1 D16-10008-002
Zusammen:| 39 87 | 125 | 161

Die DEMMELER Spannsysteme sind modulierbar, flexibel und kompatibel. Sie konnen fiir alle SystemgroRen und auf allen 3D-Arbeitstischen verwendet werden.
Die Sets konnen individuell zusammengestellt werden oder es besteht die Moglichkeit, ausgewahlte Elemente mit einer grofen Auswahl an DEMMELER-
Zubehor zu ergénzen!
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Schienensystem Bodenplatten

Am Boden befestigtes Fundamentschienensystem.

Der modulare Aufbau der Basisschienensysteme eignet sich fiir den Bau von Arbeitsplatzen in vielen GroRen.
Exakte Bezugsebene iiber den gesamten Arbeitsbereich.

Flexibles Montagesystem.

Aufbau der Systemkomponenten: Tische und Distanzhalter in beliebiger Konfiguration mit FiiRen oder Rahmen.
Kontinuierlich variable Positionierung der Aufbauten.

Wir installieren das Schienensystem entsprechend den Kundenanforderungen.

Variable Anordnung von Tischen und Stiitzen auf Schienen

Anwendungsbeispiel

Anwendungsbeispiel
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v 2. INDUSTRIELLE MAGNETISCHE WERKZEUGE

) switch

Magnetische Erdungsklemmen

Abmessungen ) Merkmale, Anwendung und Vorteile:
Haltekraft (WxSxD) Gewicht b oll-Nr = Schnelles und einfaches AnschlieBen und Trennen des
[kl [mm] Lkl Erdungskabels.
300 Amp = Lasst sich auch an schwer zugénglichen Stellen leicht anbringen.
Erdungsklemme 40 57,0x49,0x73,0 0.4 7008 100746 = Das neue Design mit vergroBerter Kontaktflache reduziert die
600 Amp Temperatur um fast 27%!
Erdungsklemme 89 66,0 x100.8 x 69,0 08 7008 100747 = Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.
800 Amp = Sowohl fiir flache als auch fiir runde Oberflachen.
Erdungsklemme 136 74,0x119,9x 98,6 1,6 7008 100552 = FEinfaches Ein-und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°.
m Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber Ablagerungen Sprit-
zer, Schmutz fallen ab.
Scannen Sie den Link w5
https://www.rywal.eu/f053-1
—— -
. e
= -
Sichere und schnelle Erdung 600 Ampere Erdungsklemme
MagSquares Magnethalterungen
Haltekraft MaBe Gewicht Merkmale, Anwendung und Vorteile:
Typ kgl [mm] [kgl Bestell-Nr = Mehrflichige Werkstiickspannung beim Positionieren von Stahl.
MagSquare 165 68 63,3 30,8 x 48,0 03 | 7008700494 - '\K"?Q“Etl'sl‘(’th,er i"f;ta" 5 Seiten. orderlich
= Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.
MagSquare 400 181 90,7 x 41,3 X 64,0 09 7008 700238 = Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen des Griffs um
MagSquare 600 272 104,0 X 51,5 x 75,0 1,4 70 08 700106 180°
MagSquare 1000 454 146,6x72,0x1080 | 36 7008 700099 = Sowohl fiir flache als auch fiir runde Oberflachen.

= |deal fiir Profile, Querschnitte, Rohre und Platten.
= Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Ablagerungen
Spritzer, Schmutz fallen ab.

[=] 5 =]
PrlT

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-2

Mehrzweckanwendung, magnetischer Griff auf allen Seiten

MagSquare 1000
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MAGSWITCH 90° Magnetwinkel

Merlqule, Anwgndung und Vortejle: ' - Haltekraft MaBe Gewicht el
m Prézise Arretierung der Werkstiicke bei 90°. /2 kgl [mm] Ikal estell-Nr
" E?s't'@;elr,“’r‘]g gt‘f"ll‘ E',,“Ste"S‘fng d":.’t'\f,ag"?\;e' s . Angle 90° 165 68 2050x47,0%x2050 | 08 | 7008700548
= urzusatzicne starke fugen sie zusatziiche Wagoquares inzu. -y p e 990 499 181 262,9x1332x2629 | 28 | 7008700454
m Es besteht die Moglichkeit, die Magnethalterungen separat -
zu verwenden. Angle 90° 600 272 288,0 x 104,0 x 288,0 3,7 70 08 700495
Keine elektrische Stromversorgung erforderlich. Angle 90° 1000 454 287,0 x 145,0 x 474,0 9,6 70 08 700503

Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°.
Sowohl fiir flache als auch fiir runde Oberflachen.

Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Ablagerungen Sprit-
zer, Schmutz fallen ab.

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-3

Rechtwinklige Schnellverstellung fir kleine
und groRe Werkstiicke

Angle 90° 600

MAGSWITCH Bumer/Pivot-Winkel

Merkmale, Anwendung und Vorteile: Haltekraft MaRe Gewicht

= Universal: auf jeden Winkel einstellbar. Tye [kal [mm] [kgl Ll
= Mdglichkeit, die Arme von innen und aulen zu positionieren. Boomer-Winkel 150 49 195,5 % 139,7 x 195,5 13 70 08 700091
= Keine elektrische Stromversorgung erforderlich. . Boomer-Winkel 400 181 258,0 x 109,0 x 258,0 30 | 7008700453
= Einfaches Ein-und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°. 50 e winkel 600 22 2580x169,0%2580 | 44 | 7008700090
= Sowohl fiir flache als auch fiir runde Oberflachen. - -

= Ideal fiir Profile, Querschnitte, Rohre und Platten. L) A 2 S0 U || dius ey
= Bleibtim ausgeschalteten Zustand sauber - Ablagerungen Sprit-

zer, Schmutz fallen ab.

o
E:ll.l' [

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-4

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-5

o

N -

W o e

Pivot-Winkel 200

Einstellen und Sperren jedes Winkels

Boomer-Winkel 600

224 2. Industrielle magnetische werkzeuge



VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN

3D SPANNTECHNIK
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MAGSWITCH Mini

Haltekraft MaRe Gewicht

T Bestell-Nr
s Ikgl [mm] [kg]

Mini-Winkel 40 53,6 x 32,0 x 59,0 02 | 7008700352
Mini-Multi-Winkel 40 65,0 x32,0 X 72,0 02 | 7008700350
Mini-Multi-Winkel 67 87,0 x 42,0 X 90,5 04 | 7008700351
300 Amp

AR 181 95,5 X 65,0 X 129,0 12 | 7008700438
400 Amp

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-6

Dritte Hand des Schweilers

MAGSWITCH MagVise

Haltekraft MaBe Gewicht

T Bestell-Nr
» Ikg] [mm] Ikg]
MagVise 1000 454 138,0x110,0 x 149,8 4,4 70 08 700450
MagVise 1500 681 160,4 x 161,7 x 179,7 9,5 7008 700897

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-6

Magnetischer Schraubstock in Aktion

Merkmale, Anwendung und Vorteile:

Rahmen mit Standardwinkeln.

Leicht und einfach in der Anwendung. .

Unersetzlich an schwer zuganglichen Stellen.

Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.

Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°.
Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Schutt, Spritzer,
Schmutz fallen ab.

-
% =

Clamp
with 300 amp Ground
‘Part¥ 8100351

\M@oo s

.‘Eﬁff

Mini-Multi-Winkel 300 Amp

Merkmale, Anwendung und Vorteile:

= Bietet eine clevere Doppelfunktion: ein Winkelwerkzeug zum
Aufspannen von Werkstiicken und einen superpraktischen ma-
gnetischen Schnellspannstock zum Anschliefen und Trennen.

= |deal zum Halten kleiner bis mittelgroRer Stahlteile beim Boh-

ren, Schneiden, Schleifen, Abschragen usw.

Halt flache, runde oder unregelmaBig geformte Teile.

Unglaublich stark.

Erfordert keine dauerhafte Befestigung.

Rahmen mit Standardwinkeln.

Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.

Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°.

Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Schutt, Spritze,

Schmutz fallen ab.

-..O»j. |

MagVise 1500
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MAGSWITCH MagJig
Merkmale, Anwendung und Vorteile: Haltekraft Male Gewicht
= |deal fiir die Verwendung mit Holzbearbeitungsmaschinen. Typ kgl [mm] ka] Bestell-Nr
= Die Schraubldcher erhdhen die Sicherheit in einer Halterung. MagJig 60
= Keine elektrische Stromversorgung erforderlich. Schliisselkette 2 44,1x268x393 01 | 7008100514
= Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen des Griffs um 180°. MagJig 60 27 191x268%395 01 7008100818
= Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Ablagerungen Spritzer, Maglig 95 3 26,6 X340 57,0 01 2008110008
Schmutz fallen ab.
MagJig 150 68 52,1x 44,0 x 57,0 02 | 7008110005
MagJig 235 106 78,3x 60,0 x 88,0 0,5 7008 110377
MagJig 150
Handlich und praktisch
Merkmale, Anwendung und Vorteile: Haltekraft MaBe Gewicht
= Fiir den einfachen Transport von heilen und verbrannten Elementen. Typ kgl [mm] [Rolke pEstellE
= Steuerung per Knopfdruck (Ladegerat und zwei Batterien - 60 CE Handheber 60-M 106/32 1451 x120,0 x 134,3 06 70 08 700359
im Lieferumfang enthalten) oder durch Drehen des Griffs um 180° T
(60 M). (elektrisch) 106/32 209,0 x 173,0 x 75,0 1,1 70 08 800487

= |deal zum sicheren Aufnehmen von heiem, scharfem oder ver-
schmutztem Stahl, ohne ihn zu beriihren.

= Die Sicherheitssperre verhindert, dass der Magnet (60 CE) verse-
hentlich ausgeschlossen wird.

= Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Ablagerungen Spritzer,
Schmutz fallen ab.

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-7

Verlassliche Stérke

HANDHEBER HAND LIFTER
Elektrisch 60-CE 60-M
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MAGSWITCH MagPress

Haltekraft Gewicht
Bestell-Nr
kgl kgl E E

MagPress 4644 6324x177.8x4140 | 60 70 08 100935 f .
Merkmale, Anwendung und Vorteile: E
= Richtet groBe Stahlbleche mit Prézision aus. e
= Gleicht Hoch- und Tiefpunkte zwischen Stahl- Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f053-8
spalten aus

Prazise Einstellung durch Drehen des Griffs.
Halt flache und runde Oberflachen aus Stahl
Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.
Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen
des Griffs um 180°.

= Bleibtim ausgeschalteten Zustand sauber - Ab-
lagerungen, Spritzer, Schmutz fallen ab.

MagPress

Kontakt und Nivellierung

MAGSWITCH Extenda-Lift

Haltekraft MaBe Gewicht
Typ Ikal [mm] [kal Bestell-Nr E [ E T

Extenda-Lift 600 272 724,0 x 100,0 x 117,0 24 70 08 100025
Extenda-Lift 1000 454 731,5x108,0 x 122,0 4,4 70 08 130177
Merkmale, Anwendung und Vorteile: E

Scannen Sie den Link

= Zum Aufnehmen von heiRem, scharfem oder bitps://www.rywal eu/f053-9

verschmutztem Stahl ohne sich zu biicken.
= |deal fiir Stadte und Versorgungsunternehmen.
= Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.
» Einfaches Ein- und Ausschalten durch Drehen
des Griffs um 180°.
= Bleibtim ausgeschalteten Zustand sauber - Ab-
lagerungen, Spritzer, Schmutz fallen ab.
= |deal fiir die Reinigung.

Extenda-Lift 600/1000

Ideal fiir schwer zugéngliche Stellen ==

MAGSWITCH Mag-Mehrzweckhaken

Haltekraft MaBe Gewicht

T Bestell-Nr
* [kg] [mm] [kg]
Mag-Mehrzweckhaken 25 34 89,0 x 40,0 x 47,2 0,2 7008 700012
Mag-Mehrzweckhaken 40 91 103,0 x 67,9 x 69,0 0,9 70 08 700006

Merkmale, Anwendung und Vorteile:

= Organisiert den Arbeitsplatz durch Aufhangen
von Werkzeugen, Lampen, Kabeln und mehr.
Sichert die Stromversorgungskabel.

Keine elektrische Stromversorgung erforderlich.
Einfaches Drehen des Griffs um 180°.

Bleibt im ausgeschalteten Zustand sauber - Ab-
lagerungen, Spritzer, Schmutz fallen ab.

Mag-Mehrzweckhaken 40

Arbeitsbereich organisieren
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More technical data and full
E.’FE range of clamps
= - Download
Catalogue Bessey 2023/24 (EN)

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/i053-15

Hebelklemmen (Serie GH)

= Stahl mit ergonomischem Griff.

= Spannkraft bis zu 8500 N. . Arbeitsbereich Reichweite Schiene = Gewicht Bestell-Nr
= Die profiloptimierte Schiene ermdglicht eine gleichméaRige Spannkrafter- [mm] [mm] [mm] [kal
zeugung, inshesondere bei weit vom Rand entfernten Spannteilen, und GH12 120 60 15x6 0,49 | 7100700212
bietet glelchzemg eine erhfjhte K‘raftre‘serve. ] GH16 160 80 17,5% 6,8 0,64 7100 700216
= Der A.usloseschutz sorgt fiir weniger emgeklem‘mte Flnger.~ GH20 200 100 22x85 111 | 7100 450001
= Der sichere Ratschenmechanismus zeichnet sich durch eine hohe Ver-
schleiBfestigkeit und eine erhohte Oberflachenhirte aus, die eine geringe GH25 250 120 245x95 | 144 | 7100450002
Reibung bewirkt. GH30-12 300 120 24,5x9,5 1,51 7100700232
= Vibrationsbesténdig. GH40-12 400 120 245x95 | 1,75 | 7100700241
GH30 300 140 28 x 11 2,27 7100700245
GH40 400 120 28x11 2,41 7100700240
GH50 500 120 28 x 11 2,61 7100700250
GH60 600 120 28x 11 2,84 7100450015
GH80 800 120 28 x 11 3,20 7100700280
GH100 1000 120 28x11 3,59 7100450013

Traditionelle Ganzstahlklammern (SG-Serie)

= Spannkraft bis zu 12.000 N bei einem Anzugsdrehmoment von 40 Nm.
= Beim Spannen mit Schraube erzwungen. Arbeitsbereich Reichweite Schiene = Gewicht

Bestell-Nr
= 20% mehr Spannkraft bei jeder Spindeldrehung durch die profiloptimier- [mm] [mm] [mm] [kgl
te Schiene. . SG25M 250 140 34x13 2,58 | 7100700329
" Hﬁct;ftg SLcherheitddurc(:;rll qtie Ubertragung von Kréften durch den sich SG30M 300 120 34%13 300 | 7100700330
eradlinig bewegenden Gleitarm.
" gpezialkl%mmplgtte mit Sinterstahleinsatz, bis 35° verstellbar SG40M 400 140 34x13 317__| 7100700340
SG50M 500 140 34x13 3,40 7100700333
SG60M 600 140 34x13 3,80 | 7100700360
SG80OM 800 140 34x13 4,45 7100700342
SG100M 1000 140 34x13 4,95 | 7100700466
SG125M 1250 140 34x13 587 | 7100700467
SG150M 1500 140 34x13 6,65 | 7100700468
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SCHWERLASTKLAMMERN (Serie STB)

= Spannkraft bis 22 000 N bei einem Anzugsdrehmoment von 7,0 Nm.

Arbeitsbereich Reichweite Schiene Gewicht Bestell-Nr = Zwangsweise mit Schraube, beim Spannen.
[mm] [mm] [mm] L) = Mit einer Endung von 19 mm fiir Komfort und einfache Kraftiibertragung

STB30M 300 175 40x20 | 561 | 7100700430 beim Spannen

STBAOM 400 175 20x20 610 | 7100700404 m Spezieller Spannteller mit Sinterstahleinsatz, Neigung bis zu 35°.
STB50M 500 175 40x 20 6,67 | 7100700450

STB60M 600 175 40x 20 7,23 | 7100700460

STB8OM 800 175 40x20 8,35 | 7100700408

STB100M 1000 175 40x20 9,42 | 7100700400

STB125M 1250 175 40x20 10,77 | 7100 700402

STB150M 1500 175 40x 20 12,20 | 7100 700468

Schienentischklemmen (Serie GZ)

= Stahl mit Kunststoffgriff.

Arbeitsbereich Reichweite Schiene Gewicht Bestell-Nr = Spannkraft bis zu 6000 N.

[mm] [mm] [mm] [kl = 20% mehr Spannkraft bei jeder Spindeldrehung durch die profiloptimier-
6Z10-2K 100 60 15%6 0,31 | 7100700139 te Schiene. -
6Z12-2K 120 60 15%6 032 | 7100700100 u Eﬁchs’;e Sigrg;heit durch die Ubertragung der Krafte durch den geradlinig

ewegten Gleitarm.

GZ16-2K 160 80 17.5x68 | 057 | 7100700106 " Fests?ehender und und gleitender geharteter Arm, um Flexibilitat und
S Dtk el iy LI || W || AU Y Elastizitat beim Spannen zu gewahrleisten.
6220-2K 200 100 22x85 | 101 | 7100700143 = Hochwertiger 2-Komponenten-Kunststoffgriff.
GZ25-2K 250 120 245x9,5 | 1,42 | 7100700144 m Spannteller ohne zusatzliches Werkzeug austauschbar.
GZ30-12-2K 300 120 24,5x9,5 1,50 | 7100700156
GZ40-12-2K 400 120 24,5%x9,5 1,65 | 7100700110
GZ50-12-2K 500 120 24,5x9,5 1,83 | 7100700151
GZ60-12-2K 600 120 24,5x9,5 | 2,00 | 7100700166
GZ80-12-2K 800 120 24,5x9,5 2,20 | 7100700168
GZ100-12-2K 1000 120 24,5%x9,5 2,45 | 7100700169
GZ30-2K 300 140 28x11 2,01 | 7100700103
GZ40-2K 400 120 28x 11 2,12 | 7100700135
GZ50-2K 500 120 28x11 2,33 | 7100700136
GZ60-2K 600 120 28x 11 2,52 | 7100700104
GZ80-2K 800 120 28x11 2,87 | 7100700180
GZ100-2K 1000 120 28x 11 3,29 | 7100700181
GZ125-2K 1250 120 28x11 3,83 | 7100700182
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VOLLSTANDIGE EINRICHTUNG VON SCHWEISSSTATIONEN
HEBE- UND TRANSPORTSYSTEME

v 1. MAGNETISCHE HALTERUNGEN

L7 WALMAG

MAGNETIC SYSTEMS

Hebemagnete NEOLIFT
Dank der Neodym-Magnete betrdgt der Sicherheitsfaktor fiir jedes WALMAG 3+
(gepriift nach EN 13155).

= Tragfdhigkeitsbereiche: 150 kg / 300 kg / 600 kg / 1000 kg / 1500 kg / 2000 kg.

= Neodymgriffe sind nicht zum Heben langer und flexibler Elemente geeignet und
konnen nicht zum Greifen nichtmagnetischer Teile verwendet werden.

= Neodym-Magnete haben vom Hersteller angegebene Betriebsparameter (siehe
Tabelle).

= Handhabung von flachen, runden und zylindrischen Werkstiicken.

= Heben von Profilen und Blechen.

Modell NEOIift 150 NEOIift 300 NEOIift 600 NEOIlift 1000 NEOIift 2000
Arbeitslastgrenze:
= Flachmaterial[kg] 150 300 600 1000 2000
= Rundmaterial[kg] 65 150 300 500 1000
Max. gepriifte Kapazitt [kg] 450 900 1800 3200 6200
Werkstoffdurchmesser min./max. [mm] 40/100 60/200 65/270 100/300 150/350
Abmessungen (L x B x H) [mm] 93x60x120 152x100x180 246x120x180 306x146x236 478x165x276
Gewicht [kg] 2,6 10 21 40 90
Bestell-Nr TW 10 00150N TW 10 00300N TW 10 00600N TW 10 01000N TW 10 02000N

Batteriebetriebene Lasthebemagnete mit
Fernsteuerung Typ BM

= Die batteriebetriebenen Lasthebemagnete vom Typ BM sind fiir einen wiederhol-
baren Betrieb ausgelegt und mit einer IR-Fernbedienung ausgestattet.

= Kann paarweise mit einer Fernbedienung betrieben werden.

= Optional gibt es eine Funktion zur Trennung der Bleche (Temperierung der unteren
Bleche durch voriibergehende Reduzierung der Magnetkraft).

= integriert mit einer elektromagnetischen Steuereinrichtung.

= Die Batterie ist fiir eine Betriebszeit von bis zu 8 Stunden bei 50 % Einschaltdau-
er ausgelegt.

= Die Ladezeit des Akkus betrdgt ca. 8 Stunden.

m Fiir den 3-Schicht-Betrieb konnen mehrere Ersatzbatterien geliefert werden.

Modell BM 1350 BM 2500 BM 3600 BM 5000 BMP 1800 BMP 3600
Linge [mm] 272 400 1050 1200 470 760
Breite [mm] 242 242 240 300 242 262
Hohe bis zum Kranhaken [mm] 460 460 460 460 610 610
Bruchfestigkeit [kg] 2700 5000 7200 10000 3600 6800
Tragfahigkeit fiir Flachmaterial [kg] 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Eingangsspannung [V/50-60 Hz] 230 230 230 230 230 230
Strom [W] 100 100 100 100 100 100
Batteriekapazitt [Ah] 30 60 60 60 60 60
Arbeitszeit 50% [h] 8 8 8 8 8 8
Hersteller Art.-Nr. BM1350 BM2500 BM3600 BM5000 BMP1800 BMP3600
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L7 WALMAG

MAGNETIC SYSTEMS

Magnetische Systeme fiir schwere Lasten

= Wir liefern magnetische Hebebalken, die optimal auf die individuellen Bediirf-
nisse jedes Kunden abgestimmt sind.

= Unsere Schwerlastmagnetsysteme sind in der Lage, mit Hilfe von Elektro- und
Elektropermanentmagneten fast alle Materialien mit magnetischen Eigenschaf-
ten zu transportieren.

= Mit unseren Magnetsystemen kdnnen Sie zum Beispiel: Bleche einzeln und in
Biindeln bis zu 16 m Lénge, Platten, Strangguss und andere Halbzeuge, Profile,
Rohre aller Art, einzeln und in Biindeln handhaben.

v 2. MANUELLE HEBEZEUGE
®

most
e

Bestseller

Manuell betatigter Ratschenhebel-Kettenzug P

Model LH-AA MOST

Tragfahigkeit: 750 kg, 1500 kg, 3000 kg.

3 m lange verzinkte Kette, optional mit ldngerer Kette erhéltlich.

Verstarkte Haken-Sicherheitsverschliisse.

Universalhebezeug zum Heben, Spannen und Verzurren in jeder Richtung.

Der solide konstruierte Stahlhebel des Hebezeugs gewahrleistet dank des Gummigriffs Langlebigkeit und Bedienkomfort.
Die Verwendung hochwertiger Materialien gewdahrleistet einen reibungslosen Betrieb iiber viele Jahre hinweg.

Die Bremsscheibe ist asbestfrei und halt die Last auf jeder Hohe.

Die oberen und unteren Haken sind serienmaRig mit verstarkten Hakensicherheitsverschliissen aus Stahlguss ausgestattet.

Die verzinkte Lastkette lasst sich mit Hilfe der langsamen Kettenfunktion. leicht nachziehen.

Modell LH-AA 750 LH-AA 1500 LH-AA 3000
Tragfahigkeitsgrenze [kg] 750 1500 3000
Hubhghe [m] 3 3 3
masinaler Last g bewegen ]+ 10 220 20
Anzahl der Kettenabwiirfe [Stiick] 1 1 1
Abmessungen der Kette [mm] 6x18 8x24 10x30
Gewicht des Hebezeugs mit 3 m Hub [kg] 8,7 13,6 24,3
Bestell-Nr 9812100 410 9812100 510 9812100610
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Handkettenziige mit Kettenantrieb

Model CH-HB MOST

Tragfahigkeit: 500 kg, 1000 kg, 2000 kg.

Lastkette und Bedienungskette verzinkt.

Standardhubhdhe von 3 m, optional kénnen Hebezeuge mit langerer Last und Bedienkette gewahlt werden

Erist mit einer doppelten automatischen Ratschenbremse ausgestattet, die ein Herabfallen des Laderaums im Falle einer starken
dynamischen Belastung verhindert.

Die leichte und robuste Konstruktion ermdglicht ein einfaches Anheben mit minimalem Kraftaufwand.

Die vergroRerten Bremsscheiben sind asbestfrei und gewahrleisten einen sicheren Betrieb iiber viele Jahre.

Die verzinkte Lastkette und die verzinkte Arbeitskette ermdglichen das Arbeiten bei allen Wetterbedingungen.

Die oberen und unteren Haken sind serienmaRig mit verstarkten Hakensicherheitsverschliissen aus Stahlguss ausgestattet.

Modell CH-B0,5t CH-HB 1,0t CH-HB 2 t CH-HB 3 t
Tragfihigkeitsgrenze [kg] 500 1000 2000 3000
Hubhthe [m] 3 3 3 3
maxinaler Last s bewegen ] 200 20 35 285
Anzahl der Kettenabwiirfe [Stiick] 1 1 1 2
Gewicht des Hebezeugs mit 3 m Hub [kg] 10,1 12,2 20,8 24,9
Bestell-Nr 9812003105 | 9812003113 | 9812003 121 | 9812003 131

05.4 Aluminium - Seilwinde

Model H MOST

» Tragfdhigkeit: 800 kg, 1600 kg, 3200 kg.
= Ein 20 m Seil istim Lieferumfang enthalten, optional ist es mdglich Option 30 m
Seillange zu bestellen.

Modell H008 HO16 H032
Tragfahigkeitsgrenze [kg] 800 1600 3200
Standardseillinge [m] 20 20 20
Seilhub bei einer Hebelbewegung [mm] 60 60 40
Seildurchmesser [mm] 8,3 11 16
Gewicht des Hebezeugs ohne Seil [kg] 6,4 12 23
Bestell-Nr 9812000100 | 98 12 000210 | 98 12 000300
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MOST Gurtschlingen

Textile Anschlagmittel nach EN 1492-1

Textil- oder Nylonschlingen, so genannte geschiitzte und endlose Rundschlingen, die aus ver-
schiedenen Textilien hergestellt werden, sind fiir das Heben und Transportieren von Lasten
bestimmt, die sehr anfillig fiir Oberflachenbeschadigungen sind. Textile Anschlagmittel sind
im Vergleich zu Kettenschlingen leicht und haben einen Sicherheitsfaktor von 7:1. AuBerdem
informiert die Farbe des Hebegurts den Benutzer iiber die Arbeitslast.

Zum Schutz von Anschlagmitteln vor Abrieb und Schnittkanten beim Lastentransport bieten
wir Schutzabdeckungen - Hiillen. - an. . Die Schutzhiillen sind mit Neodym-Magneten ausge-
stattet, die es ermoglichen, die Schlinge in Position zu halten. . Wir bieten auch Schutzhiillen
an, um den Abrieb von Gurt- und Schlauchschlingen zu verhindern.

Rundschlingen nach EN 1492-2

Wir bieten Rundschlingen (Schlduche) in einer nahtlosen Version an, es ist die kost-effektivste
Losung auf dem Markt.

Auf Anfrage konnen wir Hebegurte mit einer Seitennaht liefern. Diese Hebegurte haben einen
doppelten Schutz, der ihre Lebensdauer um 40 % erhcht. AuRerdem sind sie steifer und lassen
sich z. B. leichter unter der Last bewegen.

Rundschlinge ohne Ende mit Hiilse Textile Schlinge EN 1492-1
EN 1492-2
Rund - Endlosschlinge Schutzecken

Geradlinige

Hebeverfahren Spannung Schleife U-formig Winkel B=0°-45° Winkel B=45°-60° Winkel B=0°-45° Winkel B=45°-60°

Fomfakor | w0 | w0s | w20 | w4 | w0 | w0 | w5 |
Breite/Farbe WLL WLL WLL WLL WLL WLL WLL
25 mm weill 500 400 1000 700 500 350 250
30 mm violett 1000 800 2000 1400 1000 700 500
60 mm griin 2000 1600 4000 2800 2000 1400 1000
90 mm gelb 3000 2400 6000 4200 3000 2100 1500
120 mm grau 4000 3200 8000 5600 4000 2800 2000
150 mm rot 5000 4000 10000 7000 5000 3500 2500
180 mm braun 6000 4800 12000 8400 6000 4200 3000
240 mm blau 8000 6400 16000 11200 8000 5600 4000
300 mm orange 10000 8000 20000 14000 10000 7000 5000
300 mm orange 12000 9600 24000 16800 12000 8400 6000

Um ein Angebot erstellen zu konnen, bitten wir Sie, die folgenden Angaben zu machen:
= Lange des Hebegurts (L),

= maximale Tragféhigkeit des Hebegurts,

= Anzahl der Strdnge

= Senden Sie lhre Anfrage per E-Mail: export@rywal.com.pl
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v 1. ANTI-SPRITZMITTEL

®
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UFO MOST

ANTISPRITZMITTEL SPRAY

Bestseller

Verpackung - Bestell-Nr.:

400 ml - 8431100401 (PL, EN, RU)
400 ml - 8431100402 (SK, LT, RO)
400 ml - 8431100403 (PL, EN, PT)*

*andere Sprachen verfiighar

Merkmale:

= Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern auf Oberflachen.

= Hilft, Spritzer und Schmutz von den Oberflachen geschweilter Ma-
terialien und Gasdiisen zu entfernen.

m Enthélt keine Silikone oder Losungsmittel.

UFO BIO MOST

ANTISPRITZMITTEL SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
320 ml - 8432100401

Merkmale:

= Hilft, Spritzer und Schmutz von den Oberfldchen geschweilter Materialien
und Gasdiisen zu entfernen.

= Nicht entflammbar auf Basis einer Wasseremulsion.

= Silikonfrei und geruchsneutral. Enthélt Korrosionsinhibitoren und hat daher
korrosionsschiitzende Eigenschaften.

= Ungiftig.

= Biologisch abbaubar.

UFO CER MOST

Ceramic ANTISPRITZMITTEL SPRAY

Merkmale:

= Keramisches Beschichtungsspray zum Schutz
der VerschleiBteile des Schweilbrenners wah-
rend des SchweiRvorgangs.

= Bildet eine temperaturbestandige Schicht
bis zu 1400°C, welche die Lebensdauer von
Verbrauchsmaterialien verlangert.

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml -84 30100401

WB NOZZ MOST

Anti-Spritzer-Paste

Merkmale:

= Schiitzt die Gasdiisen vor dem Anhaf-
ten von Schweilspritzern wahrend des
Schweiflvorgangs.

= Nicht entflammbar.

Verpackung - Bestell-Nr.:
340 ml -84 23710301

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f06-4

Speziell entwickelter Applikator fiir die Gasdiisen. Gewahrleistet ein schnelles
und prazises Auftragen der keramischen Schutzschicht. UFO CAP in Verbin-
dung mit UFO CER MOST schiitzt Gasdiisen und Verschleiteile optimal vor
dem Anhaften von Schweispritzern.

Prazise Anwendung.

Einsparungen durch geringeren Verschlei von Verbrauchsmaterialien.
Optimaler Auftrag der Keramikbeschichtung auf die Gasdiise.
Trocknet in Sekunden.
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WB WELDER MOST

Anti-Spritzer-Flissigkeit

Verpackung - Bestell-Nr.:

051 8423781001
101 -84 23781011
201 -84 23781021
2001 8423781200

Zapfhahn Typ | fiir Jumbo-Verpackungen
10/201 -8423780003
Handbetriebene Kunststoffpumpe fiir Fés-
ser2001  -8412100050

Merkmale:

= Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern an Diisen, SchweiBteilen,
Brennern und Spannvorrichtungen.

= Kein Silikon.

m Enthilt keine gefdhrlichen, gesundheitsschadlichen Stoffe.

u Falls erforderlich, reinigen oder entfetten Sie die Oberflache vor einer wei-
teren Behandlung (Verzinkung, Lackierung usw.).

= Optionale Ausstattung fiir 10/20-Liter-Pakete: Wasserhahn Typ | (siehe
Seite 234).

WB MASTER MOST
Anti-spatter liquid
|

Verpackung - Bestell-Nr.:
0,51 -84 23780001

101 -8423780011
201 8423780021
2001 -8423780201

Zapfhahn Typ | fiir Jumbo-Verpackungen
10/20 -84 23 780003
Handbetriebene Kunststoffpumpe fiir Fas-
ser2001  -8412100050

Merkmale:

= Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern an Diisen, SchweiBteilen,
Brennern und Spannvorrichtungen.

= Nicht entflammbar, wasserbasierte Formel, kein Silikon.

m Enthilt keine gefdhrlichen, gesundheitsschadlichen Stoffe.

u Eine weitere Oberflachenbehandlung (Verzinkung, Anstrich usw.) ist nicht
erforderlich.

= Optionale Ausstattung fiir 10/20-Liter-Pakete: Zapfhahn Typ I (siehe Sei-
te 234).

WB MULTI MOST

Anti-Spritzer-Fliissigkeit

Verpackung - Bestell-Nr.: . 4

0,51 - 8423750401 ‘
101 -84 23750411

201 -84 23750421

2001 -84 23750422

Zapfhahn Typ | fiir Jumbo-Verpackungen

101 -84 23780003

Zapfhahn Typ Il fiir Jumbo-Verpackungen

201 -84 23780004

Handbetriebene Kunststoff-pumpe fiir
Fasser 2001 -84 12 100050

Merkmale:

m Geruchsneutrales Mittel zur Verhinderung des Anhaftens von Schweilsprit-
zern beim Schweilen mit integrierter Reinigungs- und Entfettungswirkung.

= Verhindert das Anhaften von SchweiBspritzern auf nassen und trockenen
Oberflachen.

= Versieht alle geschweilten Metalle mit einem temporaren Korrosionsschutz.

= Die Oberflachen kdnnen unmittelbar nach dem Schweivorgang problemlos
verzinkt oder lackiert werden.

= Geeignet fiir alle Schweilverfahren, auch fiir das Schweien von Edelstahl.

WB BIO MOST

Anti-Spritzer-Fliissigkeit

Verpackung - Bestell-Nr.:

051 - 8423750501 A |

101 -84 23750511

201 -84 23 750521
2001 -84 23 750531
Zapfhahn Typ | fiir Jumbo-Verpackungen
101 -84 23 780003
Zapfhahn Typ Il fiir Jumbo-Verpackungen
201 -84 23 780004

Handbetriebene Kunststoff-pumpe fiir
Fasser 200 | -84 12100050

——

Merkmale:

= Geruchsneutrale Fliissigkeit gegen Spritzer auf der Basis natiirlicher
Inhaltsstoffe.

= Geeignet fiir alle Schweilverfahren.

» Unterstiitzt das Schweilen von diinnen und/oder erhitzten Blechen und das
Mehrlagenschweiflen.

m Enthalt keine Silikone oder Losungsmittel.

Verhindert das Anhaften von Schwei8spritzern auf nassen und trockenen

Oberflachen.

= Optionale Ausstattung fiir 10-Liter-Pakete: Zapfhahn Typ | (siehe Seite 240). w Schiitzt den Stahl vor anhaftender Schlacke bei CNC-Schneidprozessen.

= Optionale Ausstattung fiir 20-Liter-Pakete: Zapfhahn Typ | (siehe Seite 240). n Versieht alle geschweiten Metalle mit einem temporaren Korrosionsschutz.
= Einsatz in Reinigungsstationen fiir Roboterldsungen.
» Optionale Ausstattung fiir 10-Liter-Pakete: Zapfhahn Typ | (siehe Seite 240).
» Optionale Ausstattung fiir 20-Liter-Pakete: Zapfhahn Typ | (siehe Seite 240).

I Fiir den sicheren Umgang mit Industriechemikalien wird die Verwendung von persdnlicher Schutzausriistung empfohlen - siehe Kapitel 04. I

1. Anti-spritzmittel
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v 2. PROFESSIONELLE TECHNISCHE SPRUHGERATE

®

most

360° SYSTEM FPM-DICHTUNGEN BASISRING VERSTELLBARE DUSE FLUSSIGKEITSTANDAN-
Spriihaktion aus jeder Position Hohe chemische Bestandigkeit Stabilisierung und Schutz des Tanks regelt den Spriihauftrag von ZEIGER
unterstiitzt den Dauerbetrieb vor mechanischen Beschadigungen Nebel bis Dauerstrahl Verwendung der transparenten

Skala und Kontrolle des Fliis-
sigkeitsstands im Tank

Spriihgerat PRO 360 0,5L MOST | Spriihgerat PRO 360 1 L PUMP MOST

Anwendung: Anwendung:

u fiir einfaches Aufspriihen der meisten = Verspriihen von MOST Anti-Spritz- und Reinigungsfliissigkeiten,
Anti-Spritzer-Flissigkeiten. m Schutz des Stahls im CNC-Schneideverfahren,

Bestell-Nr. 84 12 100011 = Wartung von Schweiltischen,

= Reinigungsmaschinen und -geraten.
Bestell-Nr.: 84 12 100014

PRAKTISCHER GRIFF
bequemes Arbeiten auch
mit Schweilerhandschuhen

SICHERHEITSVENTIL
Druck immer
unter Kontrolle

VERSTELLBARE
ENDUNG
um die schwer
zuganglichen
Stellen zu erreichen

SUPER-DOPPELWIRKUNG™
Anwendung bei eingedriickter
Pumpschicht und Freigabe

Da auf dem Markt verschiedene Chemikalien erhéltlich sind, muss der Anwender das Spriihgerat mit dem Mittel testen. RYWAL -RHC Sp. z 0.0. gewéhrleistet keine
Universalitét des Gerates

Zapfhahn Typ | Zapfhahn Typ Il

Bestell-Nr.: 84 23 780003 Bestell-Nr.: 84 23 780004

Geeignet fiir Verpackungen:
= WB WELDER MOST - 10/20 |,

= WB MASTER MOST-10/201,
WB MULTI MOST - 101,

WB BIO MOST- 101,

CLINO 11 MOST-101,

CLINO HMOST-101.

Geeignet fiir Verpackungen:
= WB MULTI MOST-201,
= WBBIOMOST-201.

-
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v 3. METALLISCHE BESCHICHTUNGEN

®

most

ZN99L MOST

Glanz-Silberzink SPRAY

Bestseller

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8424704551

Merkmale:

= Die Zinkbeschichtung schiitzt die Oberfldche vor aggressiven
Umwelteinfliissen.

= Hitzebestandig bis zu 300°C, kurzzeitig bis zu 800°C.

n Schnell trocknend.

= Erneuert, repariert und korrigiert Defekte an verzinkten Konstruktionen, die
durch SchweiBen, Schneiden, Biegen, Bohren usw. entstehen.

= Dreifacher Korrosionsschutz dank des Gehalts an Zink, Aluminium und
Harzpigmenten.

Xx

ZN99D MOST

Silber-graues Zink SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8424704559

Merkmale:

= Hitzebestandig bis zu 300°C, kurzzeitig bis zu 800°C.

= Schnell trocknend.

= Erneuert, repariert und korrigiert Defekte an verzinkten Konstruktionen, die
durch Schweilen, Schneiden, Biegen, Bohren usw. entstehen.

= Dreifacher Korrosionsschutz dank des Gehalts an Zink, Aluminium und
Harzpigmenten.

ZN99P MOST

Zinkfarbe

Verpackung - Bestell-Nr.:
1kg - 8424703901

Merkmale:

» Verzinkung zum Schutz gegen Verwitterung.

= Schnell trocknend.

m Repariert, vervollstandigt Hohlrdume an verzinkten Strukturen, die durch
Schweilen, Schneiden, Biegen, Bohren usw. entstanden sind.

AL30 MOST

Aluminium SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8424701651

Merkmale:

Aluminiumbeschichtung zum Schutz vor Witterungseinfliissen.
Hitzebestandig bis zu 800°C.

Schnelltrocknend.

Elektrisch leitfahig.

Schiitzt Metalloberflachen vor Korrosion.

n
n
n
n
n
= Hinterlasst eine glatte, porenfreie, trockene Beschichtung.

3. Metallische beschichtungen
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®

most
Cu40 MOST

Kupfer SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8424705751

Merkmale:

= Beschichtungen fiir Renovierungen, Reparaturen und Ausbesserungen
von Oberflachen aus Kupfer, wie Dachrinnen, Fensterelemente und andere
Kupferdetails.

= Wird auch fiir dekorative Zwecke verwendet.

= Widerstandsfahig gegen Witterungseinfliisse.

= Schnell trocknend.

v 4. MITTEL ZUR ERKENNUNG VON
OBERFLACHENFEHLERN

Set: SONDA 1 MOST / SONDA 2 MOST / SONDA 3 MOST

Zerstorungsfreie Priifung

Name )] Verpackung Bestell-Nr.

Reiniger
SONDA 1 MOST

Spray 500 ml 8423709031

Penetrationsmittel

SONDA 2 MOST Spray 500 ml 8423709011

Entwickler

SONDA 3 MOST Spray 500 ml 8423709021

NICER50 MOST

Chrom-Nickel SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8424705651

Merkmale:

m Chrom-Nickel-Beschichtung fiir Renovierung, Ausbesserung und Korrektur
von Oberflachen, die eine hohe Asthetik aufweisen

Korrosionsschiitzende Eigenschaften.

Fiir die Beschichtung von Metalloberflachen, die korrosiven Stoffen ausge-
setzt sind (Feuchtigkeit, Wasser, Meerwasser) und Chemikalien.
Bestandig gegen hohe Temperaturen bis zu 300°C.

L

Merkmale:

Eine Reihe chemischer Produkte, die fiir die zerstorungsfreie Priifung

Von Fehlern nach SchweiBverfahren verwendet werden, die bei Tageslicht
sichtbar sind, und die aus folgenden Bestandteilen bestehen:

Reiniger SONDA 1 MOST:

= Schnell trocknendes Reinigungsmittel: vor der Priifung - zur Vorbereitung
der Oberfldche, wahrend der Priifung - um iiberschiissiges Eindringmittel zu
entfernen und nach der Priifung - zur Reinigung der Oberfldche.

Penetrationsmittel SONDA 2 MOST:

= Rotes Penetrationsmittel.

= Entspricht der Norm EN SO 3452-2.

= Meets ASME Abschnitt Y, Artikel 6.

m Prézise und zuverldssig bei zerstorungsfreien Priifungen.

Entwickler SONDA 3 MOST:

Schnell trocknende weile Pulversuspension.

= Entspricht der Norm EN SO 3452-2.

= Meets ASME Abschnitt Y, Artikel 6.

» Prazise und zuverldssig bei zerstorungsfreien Priifungen.

Das obige Set wird zur zerstorungsfreien Fehlererkennung an legiertem und unle-
giertem Stahl, Gusseisen, Metallsinter, Kupfer, Messing und Keramik eingesetzt.
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®

most
SONDA L MOST

Lecksuch SPRAY

Merkmale:

m Chemisches Mittel zur Lecksuche in Anlagen wie: GasschweiBgeraten, Druckbe-
haltern, pneumatischen Rohrleitungen, Gasherden, Klimaanlagen, Kompressoren,
Schlauchverbindungen.

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml - 8425762011

Chemetall

Set: CHECKMOR 300/ S85/LD9

Zerstorungsfreie Priifung

Merkmale:

Eine Reihe von chemischen Produkten, die fiir die zerstérungsfreie Priifung von Schweil-

verbindungen verwendet werden und sowohl unter Tageslicht als auch unter UV-Licht

sichtbar sind, besteht aus:

= CHECKMO R 300 Eindringmittel mit doppeltem Verwendungszweck - gemaB EN I1SO
3452 Teil 2, Typ | und EN 1SO 345 2 Teil 2, Typ Ill;

m S85 schnelltrocknender Entferner mit niedrigem Schwefel- und Halogengehalt, Zube-
reitung nach EN-1SO 3452 Teil 2;

= LD9-Entwickler ist eine Suspension aus inertem weiBen Pulver in einem schnell trock-
nenden Losungsmittel.

Das obige Set wird fiir Oberflachenpriifungen von geschmiedeten, geschweilten und
gegossenen Teilen wie Stahl, Gusseisen, Aluminiumlegierungen, Keramik, Sinter- und
Kupferlegierungen verwendet

Name Form Verpackung Bestell-Nr.
Eindrigungsmittel CHECKMOR 300 spray 400 ml 8423709610
Entferner $85 spray 300 ml 8423709630
Entwickler LD9 spray 400 ml 8423709620

Set: SUPRAMOR 4 BLACK / WCP 712 / S80

Magnetische Partikelpriifung

Merkmale:

Eine Reihe von chemischen Produkten, die fiir zerstorungsfreie Priifungen bei Anwen-
dungen verwendet werden, die eine Inspektion unter Tageslicht erfordern, besteht aus:
= schwarze magnetische Testtinte SUPRAMOR 4 BLACK;

= weille Kontrastfarbe WCP712;

= Losungsmittel-Entferner-Aerosol S80.

Gebrauchsfertige Farbkontrast-Magnettinte, ideal fiir die Priifung von ferromagnetischen
Materialien, Strukturen und Komponenten. Es kann auch fiir lackierte Teile verwendet
werden.

Name Form Verpackung Bestell-Nr.
Schwarzer Schlamm
SUPRAMOR 4 BLACK spray 400 ml 8423721020
WeiBe Grundierung WCP 712 spray 400 ml 8423721010
Grundierungsentferner S80 spray 400 ml 8423721030

SUPRAMOR |

4. Mittel zur erkennung von oberflachenfehlern
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v 5. REINIGUNGS- UND PFLEGEMITTEL

®

most
CLINO M MOST

Reinigungs- und Pflege-SPRAY fiir SchweiBerschutzmasken

Scan the link or go to
https://www.rywal.eu/f06-5

Verpackung - Bestell-Nr.:
320 ml - 8422760002

Merkmale:

= Perfekt fiir die Reinigung und Pflege von Helm- und Ersatzgldsern, was de-
ren Lebensdauer verlangert.

= Erzeugt eine unsichtbare Schutzschicht.

= Spezialmittel gegen das Anhaften und Schmelzen von SchweiRspritzern
an Schweilhelmen.

= Antistatische Eigenschaften schiitzen vor Staub und Schmutz.

= Sicher in der Anwendung.

CLINO 3 MOST

Technischer Reiniger SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
500 ml - 8422 600001

Merkmale:

= Hervorragend geeignet zum Entfernen von Schmutz in der Werkstatt, bei
Montagearbeiten, Reparaturen und Inspektionen.

= Sehr gute Durchdringungseigenschaften

= Lost und entfernt: Ole, Fette, Teer, Wachs, Harze und andere organische und
anorganische Verunreinigungen.

CLINO 5 MOST

Reinigungs- und Konservierungsmittel fiir rostfreien Stahl

Verpackung - Bestell-Nr.:
Spray400 ml - 84 22 705551
Fliissigkeit 51 -84 22 706501

Merkmale:

= Produkt zur Konservierung und zum Schutz von rostfreiem Stahl.

m Es entfernt perfekt Fingerabdriicke, kleine Kratzer und andere Verschmut-
zungen und hinterldsst keine Streifen.

= Antistatische Eigenschaften lassen die Oberflachen glanzen.

= Hauptsdchlich in Kiichen, in der Gastronomie, in Krankenhausern, in der
Lebensmittel- und Gesundheitsindustrie verwendet.

CLINO 11 MOST -

Industrial Cleaner E HE
[=]3-

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f06-6

Verpackung - Bestell-Nr.:

0,51 - 8422752512
101 - 8422752511
Tap type | for jerry can

101 - 8423780003

Merkmale:

= Industriereiniger (hochkonzentriert); je nach Verschmutzungsgrad im Ver-
haltnis von max. 1:30 mit Wasser [6slich, nicht brennbar.

m Es entstehen keine gefahrlichen Ddmpfe.

= Biologisch abbaubar.

= Kann zur Reinigung von Motoren, Maschinen, Werkzeugen, Fahrzeugen, zur
Entfettung von Stahl nach der Metallbearbeitung usw. verwendet werden.

= Dank seines vielseitigen Charakters ist es ein hervorragendes Mittel fiir
Wartungsabteilungen.

= Optionale Ausstattung fiir 10-Liter-Verpackungen: Zapfhahn Typ | (siehe
Seite 240).

CLINO C MOST

Hochbelastbare Reinigungstiicher

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f06-7

Verpackung - Bestell-Nr.:
90 pcs. -8422760001

Merkmale:

= Wischtiicher zur schnellen und prazisen Reinigung von vielen Oberflachen
ohne Wasser, Seife und Biirste, z. B. Werkzeuge, Maschinen und Hande.

= Entfernt prézise die stérksten Verschmutzungen wie Fett, 01, Leim, frische
Farb- und Lackreste, Teer.

= Die Grobseite, die mit einem Polymernetz bedeckt ist, hat eine Reinigungs-
kraft. Die andere, glatte Seite nimmt den Schmutz auf.

= Die Tiicher riechen angenehm nach Zitrusfriichten und kénnen durch erneu-
tes Einweichen immer wieder verwendet werden.

m |deal fiir den tdglichen und mobilen Gebrauch.
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CLINO 7 MOST

Zitrusreiniger - Produkt auf natiirlicher
Zitrusextrakten wirkt als Entfetter

Verpackung - Bestell-Nr:
Spray 400 ml -84 22 751701

Eigenschaften:

= Entfernt Schmutz wie Ole und Fette, Harze, Teer, Markierungen Markern,
Klebstoffreste von Etiketten und Klebebandern, Kaugumm, Kratzspuren an
Fahrzeugen, Bleistiftspuren, Stifte, Aufkleber von Glasflachen und Fens-
terrahmen, etc.

m Schnelle Trocknung der gereinigten Oberflache.

= Hohe Konzentration an natiirlichen Wirkstoffen Inhaltsstoffe, neutraler
pH-Wert.

v 6. KUHLMITTEL

COOL 10 MOST

SPRAY KUHLMITTEL

Merkmale:

= KiihImittel fiir die Metallbearbeitung, z. B. Gewindeschneiden, Bohren, Schneiden, Frasen.
= Geeignet fiir hartesten Edelstahl und Titan bis hin zu weichen Metallen (Kupfer, Messing,

Aluminium).

Tropft nicht von der Stelle der Metallbearbeitung.

Verldngert die Lebensdauer von Bohrern und Schneidwerkzeugen.
Erhebliche Beschleunigung des Metallbearbeitungsprozesses.

Verpackung - Bestell-Nr.:

CLINO 200 MOST

Handwaschpaste

Konzentrierte Handwaschpaste zur
Entfernung von sehr starkem Schmutz
(Holzmehl als Schleifmittel).

Verpackung -Bestell-Nr

= 500ml  -8423200001
= 10 -84 23 200002
Spender MOST

Bestell-Nr 84 23 200010

Eigenschaften:

= Hochwirksame natiirliche Inhaltsstoffe und abrasives Material schaffen
eine Schutzbarriere auch fiir sehr empfindliche Haut.

Sparsam in der Anwendung.

Dermatologisch getestet, pH-neutral fiir die Haut.

Umweltfreundlich dank natiirlicher Inhaltsstoffe (enthélt kein Mikroplastik).
Sehr feines Holzmehl verursacht keine Verstopfung der Sanitarinstallation.
Das sehr feine Holzmehl verursacht keine Verstopfung des Abwassersystems.
Enthalt nur die hochwertigsten natiirlichen Schutzstoffe, die keine Hautrei-
zungen verursachen.

Angenehmer Geruch.

= Hinterldsst keine klebrige Schicht nach der Anwendung.

ok
[=]

Scannen Sie den Link

400 ml - 8423700302 https://www.rywal.eu/f06-2
COOLMAX MOST COOL 30 MOST
Emulgierende Metallbearbeitungsfliissigkeit KiihImittel

Verpackung - Bestell-Nr.:

5kg -84 53999005
20 kg -84 53999020

"__————.___
Merkmale:

= Multifunktionales, halbsynthetisches, qualitativ hochwertiges Emulgier-
konzentrat, das fiir eine breite Palette von Eisen- und Nichteisenmetallen
geeignet ist.

= Sehr gute Korrosionsschutzeigenschaften, hohe Resistenz gegen Bakterien,
was zu einer langeren Lebensdauer des KiihImittels fiihrt.

n Fiir die Metallbearbeitung wie: Schneiden, Drehen, Frasen, Bohren, Gewin-
deschneiden von mittelschweren und schwer zu bearbeitenden Materialien
sowie fiir Schleifarbeiten.

Verpackung - Bestell-Nr.:
51 -8423903105

Merkmale:

= Spezialfliissigkeit zur Kiihlung aller flissigkeitsgekiihlten SchweiB- und
Schneidbrenner.

Frostbestandig und nicht leitend.

= Schiitzt den Brenner, die Schlduche, Kabel und die Pumpe vor elektrolyti-
scher Korrosion.

Lubricates the pump, cleans the cooling system and effectively dissipa-
tes heat.

6. KiihImittel
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v 7. SCHMIERSTOFFE

®

most
LUBO 1 MOST

Mehrzweckmittel DUO-SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml -84 21810001

WASSERENTFERNER
@ @ beseitigt Feuchtigkeit und
verhindert Korrosion

SCHMIERMITTEL

verbessert die Funktion von Schlgssern,
Scharnieren, Fiihrungen und anderen
beweglichen Metallteilen

REINIGUNG
ermdglicht die Entfernung vieler
Arten von Schmutz von den meisten
Oberflachen

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f06-3

LUBO 2 MOST

Silikon SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml -84 44151917

Merkmale:

= Ausgezeichnete Schmiereigenschaften.

= Bietet langfristigen Schutz, Pflege und Isolierung von Kunststoff, Gummi-
und Metallteilen.

= Bewahrt vor Schmutz und schiitzt vor Feuchtigkeit.

» Anti-Haft-Eigenschaften - erleichtert das Entfernen von Schimmelpilzen.

= Anwendungsbereich: Gelenke, Werkzeuge, Ventile, Schlosser, Riemen, Lager,
Tiiren und Scharniere.

DURCHDRINGUNGSMITTEL

Erleichtert das Abschrauben von rostigen
und versiegelten Teilen wie Schrauben,
Muttern usw.

EINFACH ZU BEDIENEN

einfaches und prézises Auftragen
mit DUO -SPRAY Applikator

LUBO 3 MOST

PTFE SPRAY

Verpackung - Bestell-Nr.:
400 ml -84 44151919

Merkmale:

= Trockenes PTFE ist temperaturbestéandig bis -20°C und bis 200°C.

= Ergibt eine harte, trockene Schicht, die resistent gegen Schmutz, Staub
und Wasser ist.

= Anwendungsbereiche: Bandférderer, Ketten, Gleitschienen, Fiihrungen.
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v 8. KORROSIONSSCHUTZMITTEL UND SCHUTZMITTELI

®

most

CORO 1 MOST CORO 2 MOST

Korrosionsschutzwachs SPRAY Rostentferner

Verpackung - Bestell-Nr.: Verpackung - Bestell-Nr.:

400 ml -84 25702001 400 ml -842570202

Merkmale: Eigenschaften: N

m Schiitzt alle Metalle vor Korrosion, bildet eine temporare Korrosionsschutzschicht. m Schnelles Auflosen von Rost durch hervorragende Penetration.

n Empfohlen bei Lagerung und Transport. = Schutz gegen Rost und Oxidation.

= Verwenden Sie ein Cleaner CLINO 3 MOST Spray, um die Schutzschicht zu = Macht bewegliche Teile wie Schrauben, Muttern, Bolzen, Scharniere etc.
entfernen. wieder funktionsfahig.

GALVA Set MOST

Verzinkungskit

Beschreibung:

Eine Reihe von Spezialprodukten fiir die Vorbereitung von
Stahlelementen fiir die Feuerverzinkung und zur Ergédnzung des
der Zinkbeschichtung.

Das Set enthilt:

Galvanizer Marker - zum Markieren vor dem Verzinken
Galva Protect - Schutzschicht gegen Verzinkung
Pinsel - zum Auftragen von Galva Protect

CLINO 3 - Technischer Reiniger

ZN99L - Zinkspray glanzend-silber

GRIP PRO - Pistolengriff fiir Aerosole

Bestell -Nr.: 84 22 860002

S#LAR
FLUX

SOLAR FLUXTYP B

Formierpaste Solar Flux Typ B

Merkmale:

= Geeignet zum Schweilen von rostfreiem Stahl (auBBer 309, 310), ausscheidungshértenden Stahlen,
Chrom-Molybdén-Stahlen und anderen legierten Stahlen mit einem Nickelgehalt von weniger als 25%.

= Anwendung: Solar Flux mit Alkohol (Methanol/Methylalkohol bevorzugt) mischen und mit einem Pinsel
auf die Schweilnaht auftragen.

n Speziell formuliert fiir Edelstahl und hochnickelhaltige Superlegierungen. Ideal fiir das Schweilen von
Rohrleitungen und Rohren.

= Eswurde entwickelt, um die Riickseite der SchweiRnaht vor Sauerstoff zu schiitzen, Hitze und ungewollte
Oxide abzubauen und die Oberflache des Metalls zu reinigen.

Verpackung - Bestell-Nr.:
450 ¢ -84 40000010

8. Korrosionsschutzmittel und schutzmitteli 247
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v 9. BEIZEN UND PASSIVIEREN MITTEL

FUR ROSTFREIEN STAHL

Antox®

ANTOX 75E

Beizentferner

Verpackung - Bestell-Nr:

Tkg 8410 750001 —
5kg - 8410 750005 et

20 kg -84 10750020 gt == NI
Eigenschaften:

n Edelstahlbeizentferner fiir Fremdrost und Aufhellen.
Enthélt keine Salzsdure und Chloride.

Beizzeit: 20-30 min.

Effektivitat (1 kg): 20-25 m2.

Anwendungsmethode: mit Pinsel/Spray/Bad.

ANTOX 76E

Beizentferner

Verpackung - Bestell-Nr:

5kg -8410 760005
10kg -8410 760010
Eigenschaften:

n Edelstahlbeizentferner fiir Fremdrost und Aufhellen.

= Enthilt auch Salpeterséure zur Oberflachenpassivierung.

= Sehr niitzlich nach mechanischer Oberflachenbehandlung: Schleifen und
= Sandstrahlen, zur Wiederherstellung der Passivierungsschicht der behan-
delten Oberflachen.

Beizzeit: 15-30 min.

m Effektivitdt (1 kg): 20 m2.

= Anwendungsmethode: mit Pinsel/Spray/Bad.

ANTOX 71E PLUS

Beiz- und Passivierungspaste

Verpackung - Bestell-Nr:
2kg -84 10710002

Eigenschaften:

= Hochwirksame Beiz- und Passivierungspaste (transparent) fiir die Entfernung
von Zunder und Verfarbungen von Schweilnahten, die beim Schweilen von
rostfreien Stahlen und Nickellegierungen.

= Beizzeit: Stahl: 15-60 min, Nickel: 5-20 min.

= Effektivitat (1 kg): 50-80 rm.

= Applikationsmethode: Pinsel.

ANTOX 71E EXTRA

Beiz- und Passivierungspaste

Verpackung - Bestell-Nr:
2kg -8410711002

Eigenschaften:

= Hochwirksame Beiz- und Passivierungspaste (transparent) zur Entfernung
von Zunder und Verfarbungen an SchweiBnahten, die beim Schweillen von
rostfreien Stahlen und Nickellegierungen.

Hat eine starkere Wirkung als ANTOX 71 E PLUS.

Beizzeit: Stahl: 15-60 min, Nickel: 5-20 min.

Effektivitat (1 kg): 50-80 rm.

Applikationsmethode: Pinsel.

ANTOX 73E SG

Beizgel fiir rostfreien Stahl

Verpackung - Bestell-Nr:
10 kg -8410 730011

Eigenschaften:

m Hochwirksames Spriihgel zum Beizen von Schweifnahten und Edelstahl
Stahloberflachen zur Verwendung in einem Arbeitsgang.

Enthalt Farbstoff.

Beizzeit: 15-60 min.

Effektivitat (1 kg): 4-6 m2.

Applikationsmethode: Aerosol (Spriihgerat).

ANTOX 73E EXTRA

Beizgel fiir rostfreien Stahl

Verpackung - Bestell-Nr:
20 kg -84 10732020

Eigenschaften:

= Hochwirksames, spriihbares Gel zum Beizen von SchweiRnahten und Ober-
flachen aus rostfreiem Stahl zur Verwendung in einem einzigen Arbeitsgang.
Moglichkeit zur Verwendung von Farbstoffen.

Zeichnet sich durch eine stérkere Wirkung als ANTOX 73 E aus.

Beizzeit: 10-60 min.

Effektivitat (1 kg): 4-6 m2.

Anwendungsmethode: Aerosol (Spriihgerét).
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Antox®

ANTOX 2001T

Beizpaste

Verpackung - Bestell-Nr:

ol el Tkg -84 10001000
| KITA400g -8410100400
! KITB1kg -8410101000
S
Eigenschaften:

= Zum Entfernen von Zunder und Verfarbungen an Schweinahten, die

durch WIG-SchweiRen, sowie zur Reinigung von stark verschmutz-
ten oder verrosteten Maschinen und Anlagen aus rostfreiem Stahl.
* Besonders empfohlen fiir polierte Stéhle, da es die einzige Beizpaste ist,
die die Oberfldche nach der Anwendung NICHT mattiert.

Nicht fiir auBen liegende Teile empfohlen.

Erhaltlich auch als Set zum Auftragen und Polieren (KIT A und KIT B) mit
Reinigern, Stopfen, Spateln und Handschuhen.

Beizzeit: Rost, Stahl: 10-15 min, polierter Stahl: 1-3 min.
Anwendungsmethode: manuell.

ANTOX ALU-CLEANER 101

Beiz- und Reinigungsmittel fiir Aluminium

Verpackung - Bestell-Nr:

1kg -8414 101001
5kg -8414101005
20 kg -8414101020

Eigenschaften:

Beiz- und Reinigungsmittel fiir Aluminium.

Ideal vor oder nach dem Schweilen, sowie vor dem Lackieren.
Ergibt saubere, gldnzende Oberflachen frei von Aluminiumoxiden.
Einwirkzeit: 2-3 min.

Effektivitat (1kg): 20 m2.

Anwendungsmethode: mit Pinsel/Spray/Bad.

ANTOX 80E

Beizbadmittel fiir rostfreien Stahl

Verpackung - Bestell-Nr:
20 kg -8410 800020
200 kg -84 10 800200

Eigenschaften:

Beizbadmittel fiir nichtrostende Stahle zur Mehrfachanwendung.

Vor der Anwendung mit destilliertem Wasser im Verhéltnis 1:1 verdiinnen.
Beizzeit: von 15 min bis 3 Stunden (abhéngig von der Mehrfachverwendung
desselben Bades).

Effektivitat (1 kg): 4 m2.

Anwendungsmethode: Bad.

ANTOX 90E

Edelstahl-Passivator

Verpackung - Bestell-Nr:
5kg -84 10900005
20 kg -8410900020

Eigenschaften:

Passivierungsmittel fiir rostfreie Stahle zur schnellen Erzeugung einer
Chromoxid-Passivierungsschicht.

Wird hauptséchlich nach dem Spriih- und Badbeizen verwendet.

Wird auch zur Wiederherstellung der Passivierungsschicht nach der Bear-
beitung der Oberflache von rostfreiem Stahl.

Vor Gebrauch mit destilliertem Wasser im Verhéltnis 1:1 verdiinnen.
Beizzeit: 20-30 min.

Effektivitat (1 kg): 20-25 m2,

ANTOX NP

Neutralisator fiir Beizpaste

Verpackung - Bestell-Nr:
2 kg -8410 100002

W1 —
,g A

\

q

Eigenschaften:

Neutralisator in Form einer weiBen Paste, geeignet zum Neutralisieren von

ANTOX, MOST Beizpasten.

Effektivitat (1 kg): 50-80 rm.

= Art der Anwendung: Pinsel.

9.
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v 10. BEIZMITTEL UND PASSIVIERUNGSMITTEL

FUR ROSTFREIEN STAHL

®

most

MOST BLUE

Beiz-und Passivierungspaste

Bestseller

Verpackung - Bestell-Nr.:
2kg -84 17 100002

Merkmale:

m Beizpaste (transparent) zur Entfernung von Zunderschichten und Schweif-
nahtverfarbungen beim Schweillen von nichtrostenden Stahlen und
Nickellegierungen.

m Expositionszeit: 15-60 min (Stahl).

u Wirksamkeit (1 kg): 50-80 rm.

= Anwendungsmethode: Beizpinsel.

Beizmittel-Spriihgerate

Bestell-Nr.

1,5 Acid Line Spriihgerat

MOST NEUTRALISATOR

Neutralisierungspaste

Verpackung - Bestell-Nr.:

2kg -84 17300002
Merkmale:
= Neutralisierungspaste zur Neutralisierung der Wirkung von: ANTOX, MOST
Beizpasten.

u Wirksamkeit (1 kg): 50-80 rm.
= Anwendungsmethode: Beizpinsel.

6,0 | Acid Line Spriihgerét

Beschreibung

1,5 | Acid Line Spriihgerat 8412100016

6,0 | Acid Line Spriihgerat 8412890000

Spezialisierte, aus saurefesten Materialien hergestellte, leistungsfahige Handspriihgerdte zum

Verspriihen von ANTOX MOST-Mitteln
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Biirste/Pinsel fiir die Beiz- und Passivierungsmittel

—p— —

! ', — —— H ANTOX-Birste - rund, schmal

POLSIN -Biirste ANTOX Bilrste - eckig, breit -
‘ N ANTOX brush - special
EE— \—

ANTOX Biirste - einfach ANTOX Birste - eckig, schmal [ N
ANTOX Biirste - klein

Name Beschreibung Bestell-Nr.
POLSIN 20 Biirste Séurebestdndige Rundbiirste zum Auftragen von Beizpasten, Durchmesser von 20 mm. 8411000020
POLSIN 25 Biirste Saurebestandige Rundbiirste zum Auftragen von Beizpasten, Durchmesser von 25 mm. 8411000025
POLSIN 30 Biirste Saurebestandige Rundbiirste zum Auftragen von Beizpasten, Durchmesser von 30 mm. 8411000030
ANTOX Biirste - einfach ANTOX 020151 Biirste mit 50 mm breitem Konturkopf, sdurebestandig, zum Auftragen von Beizpasten. 8411020151
ANTOX Biirste - eckig, breit ANTOX 020152 Biirste mit 45 mm breitem Konturkopf, sdurebestéandig, zum Auftragen von Beizpasten. 8411020152
ANTOX Biirste - eckig, schmal ANTOX 020153 Biirste mit 25 mm breitem Konturkopf, séurebesténdig, zum Auftragen von Beizpasten. 8411020153
ANTOX Biirste - eckig, schmal ANTOX Biirste mit Rundkopf ca. 15 mm Durchmesser, kurz, sdurebestandig, zum Auftragen von Beizpasten. 8411020156
ANTOX Bilrste - Spezial Sgi;g:s?j? 62 Biirste mit flachem Kopf ca. 30 mm breit, kurz, sdurebesténdig, zum Auftragen von 8411020162
ANTOX Biirste - klein ANTOX 020163 Biirste mit 12 mm breitem Konturkopf, sdurebestéandig, zum Auftragen von Beizpasten. 8411020163

v 11. MARKER UND TERMOINDIKATOREN

®

most

Thermoindikatoren TEMPILSTIK

Stifte fiir Markierungen vor dem SchweiRen Temperatur - Bestell-Nr.:

55°C- 5037910055

80°C- 5037910080
100°C- 5037910100
125°C- 5037910125
150°C- 5037910150
175°C- 5037910175
200°C - 50 37 910200
220°C - 50 37 910220
250°C - 50 37 910250
280°C - 50 37910280
320°C- 50 37910320
450°C - 50 37 910450
550°C- 5037910550
@& 800°C- 5037910800

Merkmale:

= Sie sind ein schnelles und kostengiinstiges Mittel zur genauen Messung der Oberflachen-
temperatur verschiedener Metalle.

= Thermostifte werden zur Markierung eines Werkstiicks vor der Warmebehandlung
verwendet.

= Die Stiftmarkierung schmilzt, wenn das erhitzte Werkstiick die vorgesehene Temperatur
erreicht (es wird genau bei der Nenntemperatur fliissig).

= Die TEMPILSTIK sind in 116 Temperaturanzeigen von 38°C bis 1093°C erhaltlich.

Marking starter kit

Set mit professionellen Markern 8 Stiick

Das Starterset besteht aus 8 Spezialmarkierern, die sich nach Art und Einsatzort unterschei-
den und eine breite Palette von Anwendungen ermdglichen. Entwickelt fiir die anspruchs-
vollsten professionellen Anwender, die Marker fiir die industrielle Kennzeichnung suchen.

Anwendungen: Automobilindustrie, SchweiRen, Metallverarbeitung, Bauindustrie, usw.

Bestell-Nr 84 50 000001
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v 12. SCHWEISSNAHT-REINIGUNGSSYSTEME

®

most

Ei:E
o

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f06-8

RAPID MOST

Vorrichtung zur Reinigung von SchweiRverbindungen

= Sehr schnelle Reinigung von WIG-Schweifndhten mit einer
Kohlebiirste.

= Einfach zu benutzen.

m Schneller Werkzeugwechsel.

Bestell-Nr.:
RAPID MOST - 8416000010
Koffer mit Ausriistung - 84 16 000011

6024 RS BYMAT

Vorrichtung zur Reinigung von Schweilverbindungen

Sehr schnelle Reinigung von WIG- und MIG/MAG-Schweinahten.
Polieren.

Dunkle und helle Markierungen.

Einstellbare Spannung.

Display mit mehrsprachigem Menii.

Bestell-Nr.:
6024 RS BYMAT - 8416602400
Koffer mit Zubehor - 84 16 602401

1140 RS BYMAT

Vorrichtung zur Reinigung von Schweilverbindungen

Sehr schnelle Reinigung von WIG- und MIG/MAG-Schweinahten.
Polieren

Dunkle und helle Markierungen.

Display mit mehrsprachigem Menii.

Bestell-Nr.:
1140 RSBYMAT - 8416 114000
Koffer mit Zubehor - 84 16 114001

Modell MOSTRAPID 1140 RS BYMAT 6024 RS BYMAT
MaBe BxLxH [mm] 295x145x225 420x 215 x 350 385x 163 x 305
Gewicht [kg] 7.9 17,2 8,8
Strom [VA] 800 1200 1608
Eingangsstrom [A] 80 100 67
TIG Reinigung [ J [ J o
MIG Reinigung O o* [
Polieren ©) [ [
Dunkle Markierung O [ [ ]
Helle Markierung O [ ] [ ]
Einstellbare Spannung. @) @) [
Garantiedauer 1 Jahr 1 Jahr 2 Jahr

* nur mit C PLUS-Elektrolyt
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Auswahl an Fliissigkeiten fir MOST/ B YM A T SchweilRnahtreinigungsgerate

Name Anwendung Bestell-Nr. [y
Elektrolytneutralisator NT 1 L BYMAT Neutralisation 8416221101 rji
Elektrolytneutralisator NT 5 L BYMAT Neutralisation 8416 225000 T
Elektrolyt ET 5 L BYMAT dunkle Markierung 8416 211500
Elektrolyt ET 1 L BYMAT dunkle Markierung 8416211100
Elektrolyt ET 1 L BYMAT helle Markierung 8416217100
Elektrolyt ET 5 L BYMAT helle Markierung 8416 218500
Elektrolyt ET 1 L BYMAT Reinigung 8416 203000
Elektrolyt ET 5 L BYMAT Reinigung 8416 203500 E é
Elektrolyt ET 1 L BYMAT Reinigung 8416 203001 =
Elektrolyt ET 5 L BYMAT Reinigung 8416 203501
Elektrolyt ET 1 L BYMAT Reinigung 8416 202100
Elektrolyt ET 5 L BYMAT Reinigung 8416 202500 =
RAPID RED Electrolyte MOST Reinigung 8412000001 <§( E
Electrolyt C PLUS 1 L BYMAT Reinigen/Polieren 8416 204000
Electrolyt C PLUS 5 L BYMAT Reinigen/Polieren 8416 204500

MOST/BYMAT-Ausriistung fiir SchweiBnahtreinigungsgerate

Name

Reinigungsfilz 1206 SF 38 x 60 x 2,6 mm, 20 Stiick.

Bestell-Nr.

8416 120600

Foto

Reinigungsfilz 1207 SF 38 x 60 x 2,6 mm, 100 Stiick.

8416 120700

Polierfilz 1216 P F, 40 x 60 x 2,5 mm, 20 Stiick.

8416121600

Ersatzbiirste blau 8 mm 8416 602500
Ersatzhiirste schwarz 10 mm 8416 602600
Ersatzbiirste rot 14 mm 8416 602700
PTFE-Einstellhiilse 8 mm 6025 VH 8416 602503
PTFE-Einstellhiilse 10 mm 6026 VH 8416 602609
PTFE-Einstellhiilse 14 mm 6027 VH 8416 602702
Ersatzbiirste blau 8 mm mit Einstellhiilse 8416 602501
Ersatzhiirste schwarz 10 mm mit Einstellhiilse 8416 602601
Ersatzbiirste rot 14 mm mit Einstellhiilse 8416 602701

12. Schweissnaht-reinigungssysteme
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HARTLOT - UND LOT VERBRAUCHSMATERIALIEN

v 1. LEGIERUNGEN AUF SILBERBASIS KADMIUMFREI

Lieferbar als:

= unbeschichtete Stabe,
beschichtete Stabe,
Spulen,

Dréhte,

Streifen,

Pulver,

Pasten,

Ringe.

Zusammensetzung [%] Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Dichte Zugfestigkeit Normen
Bestell-Nr.  Symbol 1S0
Ag Cu Zn Sn Si 610°C 650°C 690°C 730°C 770°C 810°C 850°C [g/cm?| [kg/mm?] 17672 EN 1044
Silberlote mit dem Zusatz von Zinn
3160 XXXXXX |Ag60Sn | 60 | 23 | 14 | 3 9,6 48 AG 101
3156 XXXXXX |Ag56Sn | 56 | 22 | 17 | 5 -650 9,4 48 Ag 156 | AG 102
3155 XXXXXX |Ag558n | 55 | 21 | 22 | 2 —-660 94 44 Ag 155 | AG 103
31 45 XXXXXX |Ag45Sn | 45 | 27 |255] 2,5 6- 9,2 43 Ag 145 | AG 104
I

3140 XXXXXX (Ag40Sn | 40 | 30 | 28 | 2 9,1 44 Ag 140 | AG 105

3138 XXXXXX (Ag38Sn | 38 | 31 | 29 | 2 9,1 45 Ag 138

3134 XXXXXX |Ag34Sn | 34 | 36 |27,5| 2,5 — 9 18 Ag134 | AG 106

3130 XXXXXX [Ag30Sn | 30 | 36 | 32 | 2 88 48 Ag 130 | AG 107
3125 XXXXXX [Ag25Sn | 25 | 40 | 33 | 2 8,8 48 Ag 125 | AG 108

31 60 XXXXXX |Ag60 60 | 26 | 14 6 9,5 45 AG 202

3145 XXXXXX |Ag44 44 | 30 | 26 9,1 51 Ag 245 | AG 203

3140 XXXXXX [Agd0 | 40 | 30 | 30 _ 9,1 46 Ag 244

3135 XXXXXX |Ag35 35|32 |33 9 48 Ag 235

3130 XXXXXX |Ag30 30 | 38 | 32 * 89 50 Ag 230 | AG 204
3125 XXXXXX |Ag25 25 | 40 | 35 _ 8,8 45 Ag 225 | AG 205
3120 XXXXXX |Ag20 20 | 44 | 36 X — 87 43 AG 206
3112 XXXXXX |Ag12 12 | 48 | 40 X uo 8,4 48 Ag212 | AG 207

3105 XXXXXX |Ag5 5 | 55|40 X ‘ 82080000 84 48 Ag 205 | AG 208

Fiir Lotarbeiten empfehlen wir die Verwendung von:

= Schutzbrille DIN5 - siehe Kapitel 04.

» Schutzhandschuhe - siehe Kapitel 04.

= Filtrations- und Liiftungsanlagen - siehe Kapitel 05.2.
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HARTLOT - UND LOT VERBRAUCHSMATERIALIEN

v 2. LEGIERUNGEN AUF SILBERBASIS FUR SPEZIELLE
ANWENDUNGEN
®

most

Lieferbar als:
= unbeschichtete Stébe,

= beschichtete Stdbe,
= Spulen,
m Dréhte,
= Streifen,
= Pulver,
= Pasten,
= Ringe.

Zusammensetzung [%] Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Dichte Zugfestigkeit ~ Normen

Bestell-Nr. Symbol IS0 EN
. o o o o o o o 3 2|
Cu Zn Ni Mn Other 600°C 660°C 720°C 780°C 840°C 900°C 960°C [g/cm?] [kg/mm?] 17672 1044
Silberloten mit Nickel
3127 XXXXXX |Ag27MnNi 27 | 3820 |55(95 8,7 53 Ag 427 | AG 503
3140 XXXXXX |Ag4ONi 40 |30 28] 2 6707800 8,9 Ag 440
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi 49 | 16|23 4575 680-.5 8,9 55 Ag 449 | AG 502
3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1 | 49 |27 | 21 [ 05|25 670%90 89
3150 XXXXXX |Ag50Ni 50 [20 |28 2 660718 9 45 Ag 450
3172 XXXXXX |Ag72Zn 72 28 -730 8,4 44
| g Vo D 0 0 0 org

3199 XXXXXX |Ag99,99 99,99 I 960 10,5
3160 XXXXXX |Ag60Sn/1 60 | 30 Sn10 98 Ag 160 | AG 402
3172 XXXXXX |Ag72 72 | 28 |780 10 35 Ag 272 | AG 401
31 40 XXXXXX |Ag40Ni/1 40 | 58 2 9,6 35
31 56 XXXXXX |Ag56InNi 56 | 27| - [25]| - | In145 AG 403

v 3. ALUMINIUM- UND ZINKLOTMITTEL

®

most

Lieferbar als:

m Dréhte,

m Stdbe,

Fiilldrahtstébe,

Dréhte mit Flussmittelkern auf Spule,
Ringe.

Zusammensetzung [%] Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Normen

Bestell-Nr. |
estell-Nr. Symbo 10 EN

Al Si Mg Mn Zn Zr 555°C 560°C 565°C 570°C 575°C 580°C 585°C 17672 1044

Aluminium-Lotmittel

Zink-Lotmittel
410°C 420°C 430°C 440°C 450°C 460°C 470°C

3598 XXXXXX | AlZn98 L-ZnAI2

3578 XXXXXX | AlZn78 L-ZnAI22

3. Aluminium- und Zinkl6tmittel 257



HARTLOT - UND LOT VERBRAUCHSMATERIALIEN

v 4. KUPFER-PHOSPHOR-LEGIERUNGEN

®

Lieferbar als:
m Stébe,
Dréahte,
Streifen,
Pulver,
Pasten,

Zusammensetzung

[%]

Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Dichte Zugfestigkeit Normen

Bestell-Nr. Symbol

Ag Cu P Sn Si 640°C 670°C 700°C 730°C 760°C 790°C 820°C 850°C [g/cm?] [kg/mm?| 1SO 17672 EN 1044
3308 XXXXXX |CuP8
3308 XXXXXX |CuP8 Nano 928 7_ 8 60 CP 201
3307 XXXXXX |CuP7,5 93| 8 _ 8,1 58
3307 XXXXXX |CuP7 93| 7 “ 8,1 58 CuP180 | CP202
3307 XXXXXX |CuP7 Nano 93| 7 “ 8,1 58 CuP 180 | CP202
33 06 XXXXXX |CuP6 9% | 6 . m 8,1 56 CP 203
3306 XXXXXX |CuP6 Nano 9% 6 ' “ 8,1 56 CP 203
3307 XXXXXX |CuP7Sn 86| 7 |7 8 60 CuP386 | CP 302
34 03 XXXXXX |Ag0,3CuPSn 019271 _ 8,1 60
3404 XXXXXX |Ag0,4CuP 0937 . 8,2 58
3402 XXXXXX_|Ag2CuP 2 |92 7 | coosion 81 55 CuP279 | CP105
34 02 XXXXXX |Ag2CuP Nano 2 (92| 7 ' # 8,1 55 CuP279 | CP105
34 02 XXXXXX |Ag2CuPSi 2192|7 X ' # 8,1 55
34 05 XXXXXX |Ag5CuP 5896 ' # 82 55 CuP281 | CP104
34 05 XXXXXX |Ag5CuP Nano 51896 ' # 82 55 CuP281 | CP104
3405 XXXXXX |Ag5CuPSi 5896 X ' # 82 55
3406 XXXXXX |Ag6CuP 6877 . # 8,3 55 CuP 283
3410 XXXXXX |Ag10CuP 10 (84 6 H 83 65
3415 XXXXXX |Ag15CuP 15(80 | 5 H 8,4 54 CuP 284 | CP102
3415 XXXXXX |Ag15CuP Nano |15(80| 5 ' 8,4 54 CuP 284 | CP102
3418 XXXXXX |Ag18CuP 18(75| 7 B50 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 8,4 50 CuP 286 | CP 101

Zum Loten von Kupfer empfehlen wir die Verwendung von:
» Kupferbeschichtungsspray zum Abdecken von Oberflachen nach dem Loten - CU40 MOST - siehe Kapitel 6.
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HARTLOT - UND LOT VERBRAUCHSMATERIALIEN

v 5. MESSINGLEGIERUNGEN

®

most

Lieferbar als:

Stabe,

beschichtete Stabe,
Drahte,

Streifen,

Pulver,

Pasten,

Temperaturbereich

9 . _
Zusammensetzung [%] (SOLIDUS-LIQUIDUS) Dichte Zugfestigkeit  Normen
Bestell-Nr. Symbol IS0 EN
. . o, ° ° ° ° 3 2]
Cu Zn Ag Ni Mn Sn Si Other 860°C 870°C 880°C 890°C 900°C [g/cm?] [kg/mm?] 17672 1044
I

32 60 XXXXXX | Cu60Zn 60 |Der Rest X 84 40 Cu 470a|CU 301
32 59 XXXXXX | Cu59ZnSn 59 | Der Rest x| x — 84 45 Cu 470 |CU 302
32 59 XXXXXX | Cu59ZnSnMn 59 |Der Rest x| x [ 1]x _ 84 45 Cu 681 |CU 306
32 59 XXXXXX | Cu59ZnAg 59 | DerRest| 1 X | X[ x 8,4 45
32 59 XXXXXX | SUPER Cuprox Der Rest

CU 305

Cu48ZnNi10 Der Rest
32 48 XXXXXX | Cu48ZnNi9Ag 48 |DerRest| 1|9 X

Cu53ZnNi6

32 48 XXXXXX

8,7 54

32 53 XXXXXX Der Rest

930°C 980°C 1030°C 1080°C

32 97 XXXXXX | Cu97Ni3B

32 87 XXXXXX | Cu87MnCo3 87 10 Co3 87

3286 XXXXXX | Cu86MnNi2 86 2|12 960990 88

3285 XXXXXX | Cu85MnNi3 85 3|12 960990 88

32 58 XXXXXX | Cu58ZnMnCo2 | 57,5| 385 2 Co2 |880%30N 8,2

32 52 XXXXXX | CuMn38Ni9,5 | 52,5 9,538 880-928] 7.7

3299 XXXXXX [Cu99,9 999 1083 | 89 22 CU 101

v 6. DREILAGE-LEGIERUNGEN - TRIMETALS
®

most

Lieferbar als:
m Streifen
= Streifen auf der Spule.

Zusammensetzung [%] Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Dichte
Ag Cu Zn Ni Mn 650°C 670° 690°C 710°C 730°C 750°C 770°C [g/cm?]

Anteile

Bestell-Nr.

31 49 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR 49 | 28 | 21 | 05|25 6 9 1:2:1
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR 161 49 128 | 21 | 05| 25 9 1:6:1

3149 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR 111 49 | 28 | 21 | 05|25 - 9 1:1:1
I

3140 XXXXXX |Ag40Ni TR 40 [ 30 | 28 | 2 89 1:2:1

3138 XXXXXX |Ag38MnNi TR 38 | 26 | 24 | 45|75 ‘ ‘ ‘ ‘ 89 1:2:1
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HARTLOT - UND LOT VERBRAUCHSMATERIALIEN

v 7. WEICHLOTEN

®

Lieferbar als:

Barren,

Stabe,

Draht ohne Flussmittel,
Fiilldrahtstabe,

Pulver,

Pasten,

Zusammensetzung [%] Temperaturbereich (SOLIDUS-LIQUIDUS) Normen
Bestell-Nr. Symbol

Pb Ag Cd  Other 170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C  DIN 1707 EN 29453
30 99 XXXXXX | $n100 99,9 1232
30 80 XXXXXX | SnPb80/20 80 20 1 Sn80Ph20
30 63 XXXXXX | SnPb63/37 63 37 I83 Sn63Pb S-Sn63Ph37
30 60 XXXXXX | SnPb60/40 60 40 183890 Sn60Pb S-Sn60Ph40
30 50 XXXXXX | SnPb50/50 50 50 183215l Sn50Pb S-Ph508n50
30 40 XXXXXX | SnPb40/60 40 60 _ Pb60SN S-Ph60SN40
3033 XXXXXX | SnPh33/67 33 | 67 1832420 0 PbSn33
3030 XXXXXX | SnPh30/70 30 70 PbSn30 S-Ph70Sn30
3008 XXXXXX | SnPb8/92 8 92 S-Ph925n8
30 99 XXXXXX | Pb100

200°C 210°C 220°C 230°C 240°C 250°C

30 95 XXXXXX | SnSb95/5 5-Sn955h5
30 97 XXXXXX | SnCu97/3 S-Sn97Cu3

250°C 260°C 270°C 280°C 290°C 300°C

I e I N O I 7

170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C

30 98 XXXXXX | Ag2Sn 98 2 21-2%

30 96 XXXXXX | Ag3,55n 96,5 35 221] S-Sn97Ag3
30 95 XXXXXX | Ag5Sn 95 5 221835 SnAg5

30 90 XXXXXX | Ag10Sn 90 10 ' 221300

30 63 XXXXXX | Ag1,4SnPb 63 | 356 | 14 178 Sn63PbAg

30 05 XXXXXX | Ag1,58nPb 5 935 | 15 296-301

Fiir Lotarbeiten empfehlen wir die Verwendung von:

» Schutzbrille DIN5 - siehe Kapitel 04.

» Schutzhandschuhe - siehe Kapitel 04.

= Filtrations- und Liiftungsanlagen - siehe Kapitel 05.2.
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v 8. FLUSSMITTEL
®

most

Lieferbar als:
= Pulver,
= Pasten,

Temperaturbereich Form Normen

Bestell-Nr. Symbol Anwendung

500°C 650°C 800°C 1050°C Pulver Paste Fliissigkeit EN 1045

Flussmittel fiir Lote auf Silberbasis

Flussmittel fiir

| I
39 02 XXXXXX [FLUX AG1 FH 10 universell einsetzbar
39 02 XXXXXX |FLUX AG2 — FH10 | universell einsetzbar - haftet leicht am Lotkolben
1
39 02 XXXXXX |FLUX AG3 — FH 10 fiir hohe Temperaturen
3002 XXXXXX |FLUX AG4 FH 10 universell einsetzbar - s.ehr breiter
Temperaturbereich
39 02 XXXXXX |FLUX AG5 _ FH 20 fiir sehr hohe Temperaturen
39 02 XXXXXX |FLUX AG6 _ FH11 fiir Aluminiumlegierungen allgemein
39 02 XXXXXX |FLUX AG7 _ FH 10 universell einsetzbar, auch fiir rostfreien Stahl
39 02 XXXXXX |FLUX AG8 - FH 12 fiir rostfreien Stahl und Hartmetalle
universell einsetzbar, auch fiir Edelstahl
39 02 XXXXXX |FLUX AG11 FH 10 zur Verwendung mit automatischem
Flussmittelapplikator
3902 XXXXXX |FLUX AG12 FH 12 fiir Edelstahl ynd Ha_lrtmetalle - fiir den Einsatz
in Dosierautomaten
3002 XXXXXX | ANTIFLUX ‘ verhindert die Benetzung von Hartloten (wirkt

dhnlich wie ein Spritzerschutz beim SchweiBen)

39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL1 FL10 FlammlGten von AlSi12-Legierungen
39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL3 -50 FL 20 Autogenes SchweiBen von reinem Aluminium
30 02 XXXXXX | MOST FLUX AL4 50 FL 20 Autogenes Schweiten von AlSi
und Al-Mg-Legierungen
39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL6 Hartloten mit Zink-Aluminium-Legierungen
39 02 XXXXXX | MOST FLUX BR1 8 FH 20/FH21 MessinghartlGten
3902 XXXXXX |MOST FLUX LI1 8 FH 21 fiir das HartiGten von Messing mit
Verdampfersystemen, niedrige Konzentration
39 02 XXXXXX |MOST FLUX LI2 8 FH 21 I Gl S G SIS L
Verdampfersystemen, mittlere Konzentration
3002 XXXXXX |MOST FLUX LI3 8 FH 21 fiir das Hartloten von Messing mit .
Verdampfersystemen, hohe Konzentration
fiir das HartlGten von Messing mit
39 02 XXXXXX |MOST FLUX LI1 ECO 8 FH 21 Verdampfersystemen, sehr niedrige
Konzentration ungiftig

8. Flussmittel
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v 1. SCHNEID- UND SCHLEIFSCHEIBEN

®
most
Vorteile der MOST Schneid- und Schleifscheiben

Moderne Produktionstechnologie - entwickelt als Ergebnis von Labortests und Marketingforschung.
Ausgewdhlte Rohstoffe - speziell ausgewahlte Materialien fiir alle Produktionsprozesse.
Kontrolle jeder einzelnen Produktionsstufe - Qualitatskontrolle wahrend der Gemischaufbereitung, der Formgebung, des Pressens und des Harteprozesses.

| |
| |
| |
= Konstant hohe Effizienz - bestétigt auf der Grundlage durchgefiihrter Tests und der Meinung der Benutzer.

Kennzeichnung von Schneid- und Schleifscheiben

HandelsBezeichnung

EAC-Zertifikat

Anwendung

0SA-Zertifikat

Scheibenart:

41 - flach fiir Schneiden

42 - gedriickt fir Schneiden

27 - gedriickt fiir Schleifen
Abmessungen der Schei-
ben[mm]:Breite x Dicke x Durchmes-
ser der Bohrung.

Spezifikation von Radern: A - Schleif-

Produktlinie

Ablaufsdatum
(Monat und Jahr)

Sicherheitspiktogramme

Maximale Betriebsgeschwindig-
keit - Farbbalken

63 m/s

80 m/s N
100 m/s

Maximale
Rotationsgeschwindigkeit

mittel Typ 60 - KorngroRe T - Dicke BF
- Bindungstyp

Lagerung

Maximale Geschwindigkeit

Sichere Verwendung von Schleifwerkzeugen und Sicherheitspiktogrammen

Schleifwerkzeuge erfordern ange-
messene Sicherheitsvorschriften bei
Transport und Lagerung. Sie sollten
so gelagert werden, dass sie keinen
mechanischen Beschadigungen oder
schadlichen Umwelteinfliissen aus-
gesetzt sind. Optimale Lager- und
Verwendungsbedingungen sind: Tem-
peraturen von 10°C bis 25°C bei einer
relativen Luftfeuchtigkeit unter 70%.
Abweichungen von den empfohlenen
Bedingungen kénnen zu schlechteren
Betriebsbedingungen 08 fiir Schleif-
werkzeuge fiihren.

Bei der Arbeit mit MOST Schneid- und
Schleifscheiben ist es notwendig, die
Sicherheitsregeln und Vorschriften zu
befolgen. Die Produkte dieser Gruppe
sind mit entsprechenden Piktogram-
men fiir die Sicherheit bei der Arbeit
gekennzeichnet.

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten

das Handbuch fiir Schneid- und am Bei der Arbeit Augen-
Schleifscheiben schutz verwenden
Bei der Arbeit Schutzhandschu-

he tragen

Bei der Arbeit Atemschutz
verwenden

Bei der Arbeit einen Gehdrschutz
tragen

Nur zum Schneiden, nicht
zum Schleifen

nicht verwenden fiir
@ Seitenschleifen

Nicht fiir Handschleifma-
schinen verwend

Formen von kunstharzgebundenen Schneid- und Schleifscheiben

Typ 27

q-ﬁ

Typ 42 Typ 41

264
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MOST verstarkte kunstharzgebundene Schleifscheiben sind
in 3 Produktionsreihen erhaltlich: STANDARD, PRO, CERAMIK

STANDARD MOST LINIE

MOST STANDARD

MOST STANDARD INOX
Typ 41 ultradiinn TURBO
Typ 41,27

MOST STANDARD STAHL
Typ 41 ultradiinn SPEED
Typ 41,42, 27

Universelle mittelharte Schleifscheiben aus Korund-Kornern. Ideal fiir die industrielle Schleifbearbeitung in einem breiten Spektrum von

Anwendungen.

Die beliebtesten Scheiben im MOST Sortiment an Schneid- und Schleifscheiben dank der hohen Qualitat und des wetthewerbsfahigen

Preises

PRO MOST LINIE

MOST PRO INOX
Typ 41 ultradiinn FUTURE,
Typ 27

MOST PRO STAHL+ INOX
Typ 41 ultradiinn,
Typ 42 ultradiinn VRS

MOST PRO STAHL
Typ 41,42, 27

Schleifscheiben mit erhohter Festigkeit und Standzeit aus modifizierten Korund-Kornern. Einsatz bei anspruchsvollen

Schleifanwendungen in der Schwerindustrie. Lange Lebensdauer und Effizienz in jedem Anwendungsbereich

CERAMIC MOST LINIE
somr———
MOST CERAMIC

MOST CERAMIC Ultra

STAHL+INOX
Typ 41 ultradiinn

MOST CERAMIC

STAHL+INOX
Typ 41 ultradiinn, Typ 27

Spezialschleifscheiben aus Keramik-Kaornern.

Innovative Losung fiir die schnelle und effiziente abrasive Bearbeitung von gehirteten und schwer zu schneidenden Stahlen. Sehr hoher

Arbeitskomfort und erhdhte Abrasionsfahigkeit.

Piktogramme - Anwendung

GEHARTETE
STAHLSORTEN

STAHL INOX

Fiir Schutzhandschuhe, Schweierhelme, Schutzbrillen siehe Kapitel 04

1. Schneid- und schleifscheiben
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Auswahl an ultradiinnen Schneidscheiben 125 x 1.0 MOST

Diinnwandige Profile Dickwandige Profile Dicke Platten,

Diinne Platten

und Rohre und Rohre feste Materialien

Werkzeug und Werkzeug und Werkzeug und Werkzeug und
STAHL INOX geharteter STAHL INOX  geharteter STAHL INOX  geharteter STAHL INOX  geharteter
Stahl Stahl Stahl Stahl

f Ql_l__]

MOST STANDARD INOX
(Turbo)

MOST STANDARD STAHL
(Speed)

MOST PRO INOX
(Futura)

MOST PRO STAHL + INOX
(depressed VRS)

MOST CERAMIC
STAHL + INOX

MOST CERAMIC Ultra
STAHL + INOX

O - akzeptabel
® - empfohlen

266 1. Schneid- und schleifscheiben



SCHLEIFMITTEL

®

most
MOST STANDARD Linie

MOST STANDARD

Schleifscheiben
MOST STANDARD INOX

Mittelharte Scheiben zum Schneiden und Schleifen von rostfreiem Stahl.

Hohe Schneid- und Schleifleistung und lange Lebensdauer.

Ultradiinne Scheiben, empfohlen zum Schneiden von diinnwandigen Profilen und
Rohren.

Enthalt keine Ferrosulfidverbindungen (Fe + S + CL < 0.1%).

Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s.

Abmessungen

Breite x Dicke x Bohnmg Rotationsgeschwindigkeit Verpackung

[U/min] [Stk] el

[mm]

Ultradiinne Schneidscheiben fiir rostfreien Stahl - MOST STANDARD INOX Turbo

1 115% 1,0 x 22 13300 50 9414115100
2 115x1,6 x22 13 300 25 9414115160 41
3 125x 1,0 x 22 12 250 50 9414125100 [ - ]
4 125x1,6 x 22 12 250 25 9414125160
5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 9414150160
6 180x 1,6 x 22 8500 25 9414180160

eidscheibe ostfreie : 0 ANDARD INO ho
1 115x2,0 x 22 13300 25 9416 711500
2 125x2,0x22 12250 25 9416 712500 41
3 150 x 2,0 x 22 10 200 25 9416 715000 L 1 1
4 180x2,0x22 8500 25 9416 718000
5 230x2,0x22 6650 25 9416 723000

eibe ostfreie a 0 ANDARD INO ho

1 115x6,5x 22 13 300 10 94 21 411500
2 125x6,5x22 12250 10 94 21 412500 27
3 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 415000 [ T ]
4 180x6,5x22 8500 10 94 21 418000
5 230x6,5x 22 6650 10 94 21 423000
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MOST STANDARD Linie

MOST STANDARD

Schleifscheiben
MOST STANDARD STEEL

Mittelharte Scheiben zum Schneiden und Schleifen von Kohlenstoffstahl.

Hohe Schneid- und Schleifleistung und lange Lebensdauer.

Ultradiinne Scheiben SPEED empfohlen fiir das Schneiden von diinnwandigen Profilen und Rohren.
Besonders attraktives Preis-/Leistungsverhaltnis.

Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s

Breit::g;:sl(s::%znhrung Rotationsgesc.hwindigkeit Verpackung Bestell-Nr.
o [U/min] [Stk.]
Ultradiinne Schneidscheiben fiir schwarzen Stahl -MOST STANDARD STEEL Speed

1 115x1,0x22 13300 50 9414 315100
2 115x 1,6 x22 13300 25 9414 315160 "
3 125x1,0x 22 12250 50 9414 325100 0 — .
4 125x 1,6 x 22 12 250 25 9414 325160
5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 325150
6 180 x 1,6 x 22 8500 25 9414 380160

eld eibe a e a 0 ANDARD
1 115x2,0x22 13300 50 9416 011500
2 115x2,5%x22 13300 25 9416 111500
3 125x2,0x22 12250 50 9416 012500
4 125x2,5%x22 12250 25 9416 125000
5 150 x 2,0 x 22 10 200 25 9416 015000
6 150 x2,5x 22 8500 25 9416 150000 [ 141 I )
7 180x2,0x 22 8500 25 9416 018000
8 180x2,5x22 8500 25 9416 180000
9 230x2,0x22 6 650 25 9416 023000
10 230x2,5x22 6650 25 94 16 230000
11 300x3,2x32 5100 10 9416 300000
12 350x3,5x32 4400 10 9416 350000
13 400x 4,0 x 32 3850 10 9416 400000

eld eibe arze 3 0 ANDARD
1 115x 3,0 x 22 13300 25 9420 115000
2 125x3,0x 22 12250 25 9420125000 4
3 150x3,0x22 10 200 25 9420 150000 L — ]
4 180 x3,0x 22 8500 25 9420 180000
5 230x3,0x22 6650 25 94 20 230000

eld eibe arze a ) ANDARD
1 115x 6,5 x 22 13 300 10 9421115000
2 125x6,5x 22 12250 10 94 21125000
3 125x 8,0 x 22 12 250 10 9421125001
4 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 150000 z
5 180 X 6,5 x 22 8500 10 94 21180000 L T I
6 180x8,0x22 8500 10 9421180001
7 230x6,5x22 6650 10 94 21 230000
8 230x8,0x22 6650 10 94 21230001
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MOST PRO Linie

Schleifscheiben
MOST PRO INOX

@ @

Modifizierte Scheiben fiir die abrasive Behandlung von rostfreiem Stahl.

Sehr gute Schnitt- und Schleifparameter auch fiir Kohlenstoffstahle.

Verldngerte Lebensdauer und hohe Effizienz in einer Vielzahl von Anwendungen.
Hohere Schnittgeschwindigkeit und Aggressivitat sowie hdherer Schleifkomfort.
Enthalt keine Ferrosulfidverbindungen (Fe + S+ CL < 0.1%).

Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s

Abmessungen

Nr. Breite x Dicke x Bohrung Rotationsgesc.hwindigkeit VAL Bestell-Nr.
[ [U/min] [Stk.]
Ultradiinne Schneidscheiben fiir rostfreien Stahl - MOST PRO INOX

1 125x1,0x 22 12 250 50 9414712510

2 125x 1,6 X 22 12 250 25 9414712516 4

3 150 x 1,6 X 22 10 200 25 9414715016 ! — y
4 230x1,9x 22 6650 25 9414723000

aibe ostfreien Sts 0ST PRO INO

1 125x 4,2 X 22 12 250 10 9421 612501

2 125x 6,8 X 22 12 250 10 9421 612500 97

3 150 X 6,8 X 22 10 200 10 94 21 615000 [ — ]
4 180 X 6,8 X 22 8500 10 94 21 618000

5 230 % 6,8 x 22 6650 10 94 21 623000
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MOST PRO Linie

Schleifscheiben
MOST PRO STAHL + INOX

@ @

= Ultradiinne Scheiben zum Schneiden von Kohlenstoff- und rostfreien Stahlen.

= Universelle Eigenschaften fiir das Schneiden von diinn- und dickwandigen Rohren,
Profilen und Blechen.

= Die niedergedriickte Version Typ 42 verbessert die Steifigkeit der Scheiben und redu-
ziert die gefahrlichen Vibrationen, die beim Schneiden entstehen (VRS - System zur
Schwingungsreduzierung).

= Enthalt keine Ferrosulfidverbindungen (Fe + S + CL < 0.1%).

= Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s.

Abmessungen

Nr.  Breite x Dicke x Bohrung Rotationsgesc_hwindigkeit BB Bestell-Nr.
[mm] [U/min] [Stk.]
Ultradiinne Scheiben zum Schneiden von schwarzem und rostfreiem Stahl - MOST PRO STEEL + INOX

1 115x1,0x 22 13300 50 9414 615100

2 115x 1,6 x 22 13300 25 9414 615160

3 125x1,0x 22 12250 50 9414 625100 4

4 125x 1,6 x 22 12 250 25 9414 625160 T |
5 150x 1,6 x 22 10200 25 9414 650160

6 180 x 1,6 x 22 8500 25 9414 680160

7 230x1,9x22 6 650 25 9414 690000

Ultradiinne Scheiben zum Schneiden von schwarzem und rostfreiem Stahl - MOST PRO STEEL + INOX VRS

1 125x1,0x22 12250 50 9414 512510

2 125x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 512516 )

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 9414 515016

4 180x 1,6 x 22 8500 25 9414 518016 L .
5 230x1,9x22 6 650 25 9414 523000
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MOST PRO Linie

Schleifscheiben
MOST PRO STEEL

Verstarkte Scheiben zum Schneiden und Schleifen von schwarzem Stahl.

Hohe Schneid- und Schleifaggressivitat und sehr lange Standzeit.

Die Schleifscheiben sind dicker und haben ein zusitzliches Netz zur Verstarkung
der Struktur.

Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s

Nr. Breit: )l:nD‘I;:skseu:gl?’Thrung Rotationsgescp LILLIELEN R L) Bestell-Nr.
] [U/min] [Stk.]
Schneidscheiben fiir schwarzen Stahl - MOST PRO STEEL

1 15x2,5%22 13300 25 9416 511500

2 125 2,5 22 12250 25 9416 512500

3 150x 2,5 x 22 10200 25 9416 515000 M

4 180X 2,5 x 22 8500 25 9416 518000

5 230X 2,5 22 6 650 25 9416 523000 : — .
6 300%32x32 5100 10 9416 530000

7 350 X 3,5 32 4400 10 9416 535000

8 400 x 4,0 x 32 3850 10 9416 540000

1 115 2,5% 22 13300 25 9420 311500

2 125 2,522 12 250 25 9420 312500

3 150X 2,5 X 22 10200 25 9420 315000 42

4 180X 2,5 X 22 8500 25 9420 318000 ' — ]
5 230X 2,5 22 6650 25 9420 323000

b 3 O PRO

1 115% 6,8 X 22 13300 10 9421311500

2 125 6,8 X 22 12250 10 9421312500

3 150X 6,8 x 22 10200 10 9421 315000 2

4 180X 6,8 X 22 8500 10 9421 318000 l — |
5 180x 8,0 X 22 8500 10 9421 318001

6 230X 6,8 X 22 6 650 10 9421 323000

7 230X 8,0 x 22 6650 10 9421 323001
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MOST CERAMIC Linie

P
MOST CERAMIC

Schleifscheiben
MOST CERAMIC STEEL+ INOX

@ @ ©

= Innovative Scheiben zum Schneiden und Schleifen von Kohlenstoff- und rostfreien Stahlen, le-
gierten und geharteten Stahlen.

= Das in den Produkten verwendete keramische Schleifkorn gewahrleistet eine sehr hohe Aggres-
sivitat bei der Schleifbearbeitung und eine Verkiirzung der Bearbeitungszeit.

m Das Werkstiick nicht tiberhitzen

= Sie erfordern keine hohe Schleifkraft, was den Arbeitskomfort erhoht und die Ermiidung des
Bedieners verringert.

= Deutlich langere Standzeit im Vergleich zu herkdmmlichen Schleifscheiben.

= Ultradiinne Scheiben - besonders empfehlenswert zum Trennen von legierten und schwer zu
schneidenden Stahlen, massiven und dickwandigen Materialien.

= Enthélt keine Ferrosulfidverbindungen (Fe + S + CL < 0.1%).

= Maximale Geschwindigkeit: 80 m/s

Abmessungen . T
Nr. Breite x Dicke x%ohrung Rotatlons[%e/i(l:il:l\]mndlgkelt Verrsattl:(l'(]ung Bestell-Nr.
[mm]
Ultradiinne Schneidscheiben fiir Kohlenstoffstahl und Edelstahl - MOST CERAMIC STEEL + INOX
1 125x1,0x 22 12 250 50 9414 412 510
2 125x%x 1,6 x 22 12 250 25 9414 412 516 4
3 150x 1,6 22 10200 25 9414415016 : — .
4 180x 1,6 x 22 8 500 25 9414418016
5 230x1,9x22 6650 25 9414 423019

Schleifscheiben fiir Kohlenstoffstahl und Edelstahl - MOST CERAMIC STEEL + INOX

1 125x7,0 % 22 12 250 10 9421 512 500 .
2 150 x 7,0 X 22 10200 10 9421 515 000 : |
3 180x7,0x 22 8500 10 9421 518 000 L 1
4 230x7,0x 22 6 650 10 9421 523 000

Schleifscheiben

MOST CERAMIC ULTRA STEEL+INOX

@ & ©

= Ultradiinne Scheibe mit Keramik-Kdrnern zum Schneiden von normalem und rostfreiem Stahl.

» Speziell fiir das Schneiden von unlegierten und legierten Stahlen mit erhdhter Widerstands-
fahigkeit empfohlenes Produkt.

m AuBerordentlicher Komfort und 30 % schnellere Schnittgeschwindigkeit.

m Bis zu 2x mehr Schneidkapazitdt im Vergleich zu einem professionellen Aluminium
Oxidscheibe.

Abmessungen
Nr. Breite x Dicke x Bohrung
[mm]

Rotationsgeschwindigkeit Verpackung

[U/min] [stk.] Bestell-Nr.

Ultradiinne Schneidscheiben fiir Kohlenstoffstahl und Edelstahl, rostfrei - MOST CERAMIC ULTRA STEEL

1 125x1,0x 22 12250 50 9414 432 510
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Vorteile der MOST Facherschleifscheiben

Facherschleifscheiben sind unersetzliche Schleifwerkzeuge, die sich durch hohe Vielseitigkeit und Effizienz auszeichnen.

Die Kombination von Lamellen aus Schleifmaterial mit einer Harzstiitzplatte ermdglicht eine einfache und universelle Schleifbearbeitung auf Winkelschleifern.
Durch die Facherform der Schleiflamellen wird das Werkstiick beim Schleifen gekiihlt.

Flexible Klappen ermdglichen eine prazise Steuerung des Schleifprozesses.

Verschiedene Schleifkorner und KorngroRen ermdglichen den Einsatz von Féacherschleifscheiben zum Abtragen von Material oder zum

Glatten von Oberfldchenfehlern und Entgraten.

MOSTs umfassendes Angebot an Lamellenschleifscheiben erfiillt die Erwartungen der meisten Kunden und wird fiir eine Vielzahl von Schleifanwendun-
gen eingesetzt.

MOST Facherschleifscheiben sind in 3 Produktionslinien erhaltlich:
STANDARD, PRO, CERAMIC

MOST STANDARD LINIE

MOST STANDARD

MOST STANDARD CORUNDUM | MOST STANDARD ZIRCONIUM

Scheiben mit weichen Schleiflamellen zum universellen Schleifen und Finishen von Kohlenstoffstahl und Edelstahl.

MOST PRO LINIE

MOST PRO ZIRCONIUM MOST PRO ZIRCONIUM XL MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA

Scheiben mit Schleiflamellen aus versteiftem Material fiir das industrielle Schleifen von SchweiBnahten und die Reinigung von Oberflachen aus Kohlenstoffstahl und
Edelstahl.

MOST CERAMIC LINIE

r——
MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992 MOST CERAMIC BLUE MOST CERAMIC RED
@ 115-180 GR. 40-120 @ 115-180 GR. 40-80 @ 115-180 GR. 40-80

Scheiben mit Schleiflamellen aus innovativem Keramikmaterial fiir aggressives und hocheffizientes Schleifen von Kohlenstoff-, rostfreien und schwer zerspanbaren
Stahlen.

Formen der Facherschleifscheiben

Typ 27 Typ 29
| |

- . -y | T -
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Auswabhl der Facherschleifscheiben nach der Art des Schleifmaterials

4. MOST PRO 660

3. MOST PRO Zirconium

2. MOST STD Zirconium

1. MOST STD Corundum

1. MOST STD Korund
Weiches Material mit Korundkdrnern auf Baumwollunterlage:
= fiir das Universalschleifen und die Oberflachenbearbeitung.

2. MOST STD Zirkonium
Weiches Material mit Korundkdrnern auf Baumwollunterlage:
= fiir das Universalschleifen und die Oberflachenbearbeitung.

3. MOST PRO Zirkonium

Steifes Zirkoniumkornmaterial auf Baumwoll-Polyester-Tréager:

= fiir aggressives und industrielles Schleifen von Schweilnéhten und
Oberflachen,

= groRere Anzahl und Lange der Facher in der XL-Version.

4. MOST PRO 660

Sehr steifes Material mit Zirkoniumkornern auf Polyestertragerplatte:

= fiir aggressives Schleifen von Kanten und SchweiRnahten, hohe Vor-
schubkraft beim Schleifen erforderlich.

5. MOST PRO Futura

Steifes Material mit Zirkoniumkdrnern mit aktiver Kiihlschicht auf

Baumwoll-Polyester-Trager:

= Die patentierte neue Form und Konfiguration der Facher erhoht die Ef-
fizienz und die Lebensdauer der Facher,

= Senkung der Schleiftemperatur, kiihlerer Schliff (weniger Glasierung).

B

5. MOST PRO Futura

7. MOST CERAMIC Blue

8. MOST CERAMIC Red

6. MOST CERAMIC 992

Sehr steifes Material mit Korund-Keramik-Kérnern auf Polyestertrager:
= fiir aggressives Schleifen von Schweilndhten und Oberfldchen,

= hohe Schubkraft beim Schleifen erforderlich.

7. MOST CERAMIC Blue

Steifes Material mit Zirkonium-Keramik-Kornern und aktiver TOP-COATING

kiihlende Schicht auf Baumwoll-Polyester-Trager:

= Besonders empfohlen zum Schleifen von rostfreiem Stahl und hoch-
legierten Stahlen

n hohere Effizienz und Lebensdauer im Vergleich zu Zirkoniummaterial.

8. MOST CERAMIC Red

Steifes Material mit reinen Keramikk@rnern und aktiver TOP CO A TING-Khl-

schicht auf Baumwoll-Polyester-Tréager:

= empfohlen fiir die Schleifbearbeitung von gehérteten Stahlen sowie fiir
Sinterwerkstoffe und Sonderlegierungen,

= Selbstscharfende Keramikkdrner - hchste Aggressivitat und Effizienz
beim industriellen Schleifen.
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Baumwollmaterial “X":

= weiche und flexible Facher,

= niedrige Druckkraft erforderlich,

= Weichbehandlung von Schweifinahten, Oberflachenbehandlung.

Korne
Bezeichnung Material Unterlage
120 80 (1] 40
MOST STD Corundum Zirkon Electrocorund Baumwoll X [ ] [ ] [ ] [ J
MOST STD Zirconium Zirkon Electrocorund Baumwoll X [ ] () [J o
Polykotton (Baumwolle + Polyester) “XP C” Stoff:
= Versteifte Facher,
= niedrige Druckkraft erforderlich,
= Schweillnahtbehandlung, Oberflachenreinigung, Beseitigung von Spanen und Spritzern.
. . Korne
Bezeichnung Material Unterlage
80 (1] 40
MOST PRO Zirconium Zirkon Electrocorund Baumwoll + Polyester XPC [ [ [ J
MOST PRO Zirconium XL Zirkon Electrocorund Baumwoll + Polyester XPC [ ] (] [ J
MOST PRO Futura Zirkon Electrocorund Baumwoll + Polyester XPC [ ] [ ] [ ]
MOST CERAMIC Blue Kir;?:&i%hgfeiﬁgfgrmgel Baumwoll + Polyester XPC (] (] ([ ]
MOST CERAMIC Red Keramisches Schleifmittel Baumwoll + Polyester XPC [ [ [

Polyester “XP" Material :

n sehr steife Facher,

m hohe Druckkraft erforderlich,

= aggressive Schweillnahtbehandlung, Kantenschleifen, Entgraten

Bezeichnung Material Unterlage

MOST PRO Zirconium 660 Zirkon Electrocorund Polyester XP [} [} [ ]

Keramisches Schleifmittel
+ Electrokorund Normal

MOST CERAMIC 992 Polyester XP ([ ] [ [ ]

Anwendung

Arbeitsdruck Lebensd
Kohlenstoffstahl Edelstahl, rostfrei Gehirteter Stahl Aluminium (REESEE ERENSEAUEl

Bezeichnung

N T TR BBOAE (AN TN]
o | | il 0 il WAL
> | gEENN | BNNA | RON0 | BEREE A0 FA | e
e, | MEER0 | BRRO0 | BEO00 | BEEAD [RA A =
v, | ABBNN | 8N800 | BROG0 | BRREE [7A £ | e
= | gaaun | GRAAR | BARO0 | BBROD A\ A -
MOST CERAMIC 111 11T T (]| P N A mittel
s> | gagnn | ARENE | BEERS | BRROD Ay A | e
= | gaann | ARRNN | BRNEN | BEANN [FA FA| -

Piktogramme - Anwendung

@ ® ©® 6O

STAHL inox Gusseisen aluminium Geharteter Stahl

Schutzhandschuhe, Atemschutz, Schutzbrille - siehe Kapitel 04.
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MOST STANDARD Linie

MOST STANDARD

Facherschleifscheiben
MOST STD Corundum

Ein weiches Material mit Korund-Kornern auf einer Baumwollunterlage:
u fiir das Universalschleifen und die Oberflachenbearbeitung,
= Zum Schleifen von of Kohlenstoffstahl.

Abmessungen Bestell-Nr. Bestell-Nr.
" Rotationsgeschwindigkeit - Typ 29 Typ 27
Breite x [U/min] Verpackung [Stiick] ! !
Bohrung [mm] b -_ T

1 40 13300 10 9418 115040 9418 115041
2 11522 60 13300 10 9418 115060 9418 115061
3 80 13300 10 9418 115080 9418 115081
4 120 13300 10 9418 115120 9418 115121
5 40 12250 10 94 18 125040 94 18 125041
6 125x 22 60 12250 10 94 18 125060 94 18 125061
7 80 12250 10 94 18 125080 94 18 125081
8 120 12250 10 9418 125120 94 18 125121
9 40 10200 10 94 18 150040 94 18 150041
10 150 x 22 60 10200 10 94 18 150060 94 18 150061
1 80 10200 10 94 18 150080 94 18 150081
12 120 10200 10 9418 150120 94 18 150121
13 40 8500 10 94 18 180040 94 18 180041
14 180 x 22 60 8500 10 9418 180060 9418 180061
15 80 8500 10 9418 180080 9418 180081
16 120 8500 10 9418 180120 9418 180121

Facherschleifscheiben
MOST STD Zirconium

@ @

Ein weiches Material mit Zirkoniumkdrnern auf einer
Baumwollunterlage:
= fiir das Universalschleifen und die Oberflachenbearbeitung.

Abmessungen Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Breite x Rotatlonsﬁ,e/:il:]\]mndlgkelt Verpackung [Stiick] Typ: 29 Typ! 27
Bohrung [mm] -_— T - -

1 40 13300 10 94 19 115040 94 19 115041
2 115x 22 60 13300 10 9419 115060 9419 115061
3 80 13300 10 9419115080 9419 115081
4 120 13300 10 9419115120 9419115121
5 40 12 250 10 9419 125040 9419 125041
6 12522 60 12 250 10 9419 125060 9419 125061
7 80 12 250 10 9419 125080 9419 125081
8 120 12 250 10 9419 125120 9419 125121
9 40 10 200 10 9419 150040 9419 150041
10 150 x 22 60 10 200 10 9419 150060 9419 150061
" 80 10 200 10 9419 150080 9419 150081
12 120 10200 10 9419150120 9419150121
13 40 8 500 10 94 19 180040 9419 180041
14 180 x 22 60 8500 10 94 19 180060 9419 180061
15 80 8500 10 9419 180080 9419 180081
16 120 8500 10 9419180120 9419 180121
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MOST PRO Linie

Facherschleifscheiben
MOST PRO Zirconium

@ @

Steifes Material aus Zirkoniumkarnern auf Baumwoll-Polyesterunterlage
» fiir aggressives, industrielles Schleifen von Schweillndhten und
Oberflachenbehandlung,

ilariezeangen . e Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Breite x Kérne Rotatlonslc_l;;z::ir:‘\]mndlgkelt Verpackung [Stiick] U )2/

Bohrung [mm] - - —
1 40 13 300 10 9419 215040 9419 215041
2 115x22 60 13300 10 9419 215060 9419 215061
3 80 13 300 10 9419 215080 9419 215081
4 40 12 250 10 9419 225040 9419 225041
5 125x22 60 12250 10 9419 225060 9419 225061
6 80 12 250 10 9419 225080 9419 225081
7 40 10 200 10 9419 250040 9419 250041
8 150 x22 60 10 200 10 9419 250060 9419 250061
9 80 10 200 10 9419 250080 9419 250081
10 40 8500 10 9419 280040 9419 280041
1" 180 x 22 60 8500 10 9419 280060 9419 280061
12 80 8500 10 9419 280080 9419 280081

Facherschleifscheiben
MOST PRO Zirconium XL

@ &

Steifes Material aus Zirkoniumkdrnern auf Baumwoll-Polyesterunterlage:

n fiir aggressives, industrielles Schleifen von Schweilndhten und
Oberfldchenbehandlung,

m groRere Anzahl und Lange der Facher in der XL-Version.

Abmessungen Rotationsgeschwindigkeit IR el e
Nr. Breite x Kérne [U/min] Verpackung [Stiick] Typl 2 Typl o

Bohrung [mm] -_ | T -_— T
1 40 13300 10 9419215043 9419 215044
2 115x 22 60 13300 10 9419 215063 9419 215064
3 80 13300 10 9419215083 9419215084
4 40 12 250 10 9419 225043 9419 225044
5 125x 22 60 12 250 10 9419 225063 94 19 225064
6 80 12 250 10 9419 225083 9419 225084
7 40 10200 10 9419 250043 9419 250044
8 150 x 22 60 10 200 10 9419 250063 9419 250064
9 80 10200 10 9419 250083 9419 250084
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MOST PRO Linie

Facherschleifscheiben
MOST PRO 660

@ &

Sehr steifes Material mit Zirkoniumkornern auf Polyestertrager:
= fiir aggressives Schleifen von Kanten und Schweillnahten,
= hohe Druckkraft beim Schleifen erforderlich.

Abmessungen . o . Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Breite x Kérne Rotatnonsgesc_hwnndlgkent Packing Typ 29 Typ 27

Bohrung [mm] [V/min] [pes] -_—y | T p——— : —~——
1 40 13300 10 9419 615040 9419 615041
2 115x%x22 60 13300 10 9419 615060 9419615061
3 80 13300 10 9419 615080 9419615081
4 40 12 250 10 9419 625040 9419 625041
5 125x 22 60 12 250 10 9419 625060 9419 625061
6 80 12 250 10 9419 625080 9419 625081
7 40 10200 10 9419 650040 9419 650041
8 150 x 22 60 10200 10 9419 650060 9419 650061
9 80 10200 10 9419 650080 9419 650081
10 40 8 500 10 9419 680040 9419 680041
11 180 x 22 60 8500 10 9419 680060 9419 680061
12 80 8 500 10 9419 680080 9419 680081

Facherschleifscheiben
MOST PRO Futura

@ @

Steifes Tuch mit Zirkoniumkarnern und aktiver Kiihlschicht auf

Baumwolle/Polyester Basis:

= Das patentierte neue Design der Facherform erhoht die Effizienz
und die Lebensdauer der Scheiben.

= Die kiihlende Aktivschicht sorgt fiir eine Senkung der Schleiftem-
peratur, einen kiihleren Schliff (weniger Glasierung), inshesondere
bei rostfreiem Stahl.

Das neue Design und die Kom-
~/ bination der Lamellen sorgen
.7/ fiir einen hervorragenden Wir-
kungsgrad und garantieren einen
kiihleren Schliff

P Bestell-Nr.
Sung - Rotationsgeschwindigkeit Verpackung Typ 29
Nr. Breite x Korne " .
[U/min] [Stiick] i
Bohrung [mm] -— T
1 40 13300 10 9417 311504
115x22
2 60 13300 10 9417 311506
3 40 12 250 10 9417 312504
125x 22
4 60 12250 10 9417 312506
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MOST CERAMIC Linie

0ST CERAMIC

Facherschleifscheiben
MOST CERAMIC 992

@ @

Sehr steifes Material mit Korund-Keramik-Kornern auf Polyestertrager:
= fiir aggressives Schleifen von Schweindhten und Oberflachen,
= hohe Druckkraft erforderlich,

Abmessungen . o Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Breite x Kérne Rotatlonsgesc!\wnndlgkelt Verpackung [Stiick] TypI 29 TypI 27

Bohrung [mm] [U/min] -_— T -_ T
1 40 13300 10 9417 211504 94 17 211505
2 115x22 60 13300 10 9417 211506 9417 211507
3 80 13 300 10 9417 211508 9417 211509
5 40 12 250 10 9417 212504 94 17 212505
6 125x 22 60 12 250 10 9417 212506 9417 212507
7 80 12 250 10 9417 212508 9417 212509
8 40 10 200 10 9417 215004 9417 215005
9 150 x 22 60 10 200 10 94 17 215006 9417 215007
10 80 10 200 10 9417 215008 9417 215009
11 40 8 500 10 9417 218004 9417 218005
12 180 x 22 60 8 500 10 9417 218006 9417 218007
13 80 8 500 10 9417 218008 9417 218009

Facherschleifscheiben
MOST CERAMIC BLUE

@ @ ©

Steifes Material mit Keramik- und Zirkoniumkdrnern und TOP
COATING - aktiver Kiihlschicht auf auf Baumwolle/Polyester
Basis:

Empfohlen fiir das Schleifen von Edelstahl und hochlegier-
ten Stahlen,

Die kiihlende Aktivschicht sorgt fiir einen kiihleren Schliff bei
der Behandlung von Edelstahl,

Hohere Effizienz und Lebensdauer im Verglech mit
Zirkoniummaterial.

Abmessungen . o Bestell-Nr. Bestell-Nr.
s o Rotationsgeschwindigkeit Verpackung Typ 29 Typ 27
Breite x Korne [U/min] [Stiick] :

Bohrung [mm] -_—y | T -_— T
1 40 13300 10 9419 715040 9419 715041
2 115x22 60 13300 10 9419 715060 9419715061
3 80 13300 10 9419 715080 9419 715081
4 40 12 250 10 94 19 725040 9419 725041
5 125x 22 60 12 250 10 9419 725060 9419 725061
6 80 12 250 10 9419 725080 9419 725081
7 40 10 200 10 9419 750040 9419 750041
8 150 x 22 60 10 200 10 9419 750060 9419 750061
9 80 10 200 10 9419 750080 9419 750081
10 40 8 500 10 9419 780040 9419 780041
11 180 x 22 60 8500 10 94 19 780060 9419 780061
12 80 8 500 10 9419 780080 9419 780081
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MOST CERAMIC Linie

P
MOST CERAMIC -
Bestseller

Facherschleifscheiben
MOST CERAMIC RED

@ @ ©

Steifes Material mit reinen Keramikkornern und TOP COATING
- aktive KiihIschicht auf Baumwolle/Polyester Basis:

n selbstscharfende Keramikkdrner gewahrleisten hochste Ag-
gressivitat und Effizienz bei industriellen Schleifanwendungen,
= besonders empfohlen fiir das Schleifen von gehérteten und schwer
zerspanbaren Stédhlen sowie fiir Sinter und Sonderlegierungen,
= lange Lebensdauer und hoher Schleifkomfort.

Abmessungen . o Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Breite x Kérne Rotat|onsgesc_hwmd|gke|t Verpgf:kung Typ 29 Typ 27

Bohrung [mm] [U/min] i) -— E T -— : -
1 40 13 300 10 9419 815040 9419 815041
2 115x22 60 13300 10 9419 815060 9419 815061
3 80 13 300 10 9419 815080 9419 815081
4 40 12250 10 9419 825040 9419 825041
5 125x 22 60 12 250 10 9419 825060 9419 825061
6 80 12250 10 9419 825080 9419 825081
7 40 10 200 10 9419 850040 9419 850041
8 150 x 22 60 10 200 10 9419 850060 9419 850061
9 80 10 200 10 9419 850080 9419 850081
10 40 8500 10 9419 880040 9419 880041
11 180x 22 60 8500 10 9419 880060 9419 880061
12 80 8500 10 9419 880080 9419 880081
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(=] [abrasivi]

Bestseller
D

Facherschleifscheiben TAF ALU

® @

= AuBergewohnliche Facherschleifscheiben fiir die Bearbeitung
von Aluminium und Nichteisenmetallen, mit sehr hoher Bestan-
digkeit gegen Verkleben und Verstopfen mit Aluminiumstaub L )
oder -riickstanden. : : it

= Die Stearinbeschichtung der Lamellen reduziert die Haftung von 3
Aluminiumstaub an der Schleifscheibenoberfldche erheblich.

Abmessungen Rotationsgeschwindigkeit el EE T
A - m Verpackung Typ 29 Typ 27
Nr. Breite x Korne [U/min] [Stiick]
Bohrung [mm] -_— | T - .
1 115x22 40 13300 10 9411711504 9411711505
X
2 60 13300 10 9411711506 9411711507
3 125%22 40 12 250 10 9411712504 9411 712505
X
4 60 12 250 10 9411 712506 9411712507

Facherschleifscheiben TAF Eolo

@ @

= Eine hochtechnologische, verstarkte, beliiftete Facherschleif-
scheibe fiir schwere Schleifarbeiten als Alternative zu kunstharz-
gebundenen Schleifscheiben.

= |m Betrieb ermdglicht der Stroboskopeffekt der gelochten Befes-
tigungplatte freie Sicht auf den Arbeitsbereich.

= 100% Zirkonoxid-Korner auf Baumwolle/Polyester Basis und ro-
buster Kunststoffplatte sorgen fiir intensives Arbeiten.

= Schleifen mit weniger Vibrationen und geringerem Larmpegel.

T Bestell-Nr. Bestell-Nr.
sung - Rotationsgeschwindigkeit Verpackung Typ 29 Typ 27
Nr. Breite x Korne [U/min] [Stiick] . .
Bohrung [mm] -— | T - .
1 115x22 40 13300 20 9411 511505 9411 511504
2 60 13300 20 9411 511507 9411 511506
3 125%22 40 12250 20 9411 512505 9411 512504
4 60 12 250 20 9411 512507 9411 512506
5 40 8500 10 - 9411 518004
180 x 22
6 60 8 500 10 - 9411 518006
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Facherschleifscheiben TAF DUO
ZIRCO - CERAMIC

@ @ ©

= Hergestellt aus Spezialleinen mit gemischter Keramik-Zirkonium-Be-
schichtung und zusatzlicher Aktivschicht TOP COATING zur War- 4 PT3 40
meableitung - aktive Kiihlung.. A s JIRIGRRIN .
Hohe Temperaturbestéandigkeit beim Betrieb mit der fiir die Edel- 4

stahlbehandlung empfohlenen mittleren Druckkraft.

Al . o Bestell-Nr. Bestell-Nr.
" . Rotationsgeschwindigkeit Verpackung Typ 29 Typ 27
Breite x Korne [U/min] [Stiick] .
Bohrung [mm] -_—y | T -_—
1 40 13 300 20 9411111504 9411 111505
2 15x22 60 13300 20 9411 111506 9411 111507
3 80 13300 20 9411111508 9411111509
4 120 13300 20 9411111512 9411111513
5 40 12 250 20 9411 112504 9411 112505
6 125%22 60 12 250 20 9411 112506 9411 112507
7 80 12 250 20 9411 112508 9411 112509
8 120 12 250 20 9411112512 9411112513
9 40 8 500 10 9411 118004
10 60 8500 10 9411 118006
11 180x22 80 8 500 10 9411118008
12 120 8500 10 9411118012

Facherschleifscheiben TAF DUO
CERAMIC

@ @ ©

= Hergestellt unter Verwendung eines erstklassigen Polyester-Baum-
wollmaterials in einer keramischen Schleifmittelmischung mit
zusitzlicher Aktivschicht TOP COATING zur Warmeableitung -
aktive Kiihlung.

= Hohe Temperaturbestandigkeit bei Betrieb mit hoher Druckkraft.

= Geeignet fiir schwere Anwendungen wie Kantenentgraten, Fasen
und aggressive Schweilnahtentfernung. ; e

= Besonders empfohlen fiir exotische Metalle, Sinterlegierungen Y, ﬂ!]l ,”J,“,@“‘U,QLH
und andere gehartete Stahle. :

S o Rotationsgeschwindigkeit Verpackung e el
Breite x Korne [U/min] [Stiick] TypI 29 Typ|27
Bohrung [mm] — e
1 36 13 300 20 9411011502 9411011503
2 5% 22 40 13300 20 9411011504 9411011505
3 60 13300 20 9411011506 9411011507
4 80 13300 20 9411011508 9411011509
5 36 12 250 20 9411 012502 9411012503
6 125x 22 40 12 250 20 9411 012504 9411 012505
7 60 12 250 20 9411 012506 9411 012507
8 80 12250 20 9411012508 9411012509
9 36 8 500 10 9411018002
10 40 8 500 10 9411018004
11 180x22 60 8 500 10 9411018006
12 80 8 500 10 9411018008
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Facherschleifscheiben aus Vliesstoff
MOST FVV SC-RD

@ @

= Scheiben aus hochqualitativen Vliesstoff 3M ™ Scotch-Brite Scotch-Brite
Surface Conditioning.

m Die facherformigen Facher leiten die Warme gut ab und verhindern das
Risiko einer Verfarbung des Schleifguts.

= Hauptsédchlich zum Entgraten, Feinschleifen und Finishen von rostfrei-
em Stahl

. Korne Max.
Material B[::I:f BT::‘?Q Rotationsgeschwindigkeit Verrsattl:(kll.l ng Bestell-Nr.
A CRS A MED AVFN [U/min] .
1 | 3M™ Scotch-Brite 115 22 129 ° ) ° 13 300 10 9M 50 0071xx
Surface
2 Conditioning™ 125 2 129 ° ° ° 12 250 10 9M 50 0072xx
Vliesstoff

Vliesstoff Interleaved Facherschleifscheiben
MOST COMBI SCC-RD

@ @

= Die Kombination eines keramischen Schleifleins mit einem Vlies-
stoff-Schleifleinen ermdglicht den Materialabtrag bei gleichzeitiger
Nachbearbeitung.

= Zum Verblenden und fiir eine glatte Oberflache.

= |deal fiir die Bearbeitung von Schweilindhten an Komponenten aus Edelstahl.

. ] Max.
Breite Bohrung Korne . . .. Verpackung
s [mm] Rotationsgeschwindigkeit [Stk]

ACRS/60 A MED/80 A VFN/120 [U/min]

Material Bestell-Nr.

1 3M™ Surface 115 22 T29 [ ] [ ] [ 13300 10 9M 50 0081xx
Conditioning™
Vliesstoff + Zirkon
2 Electrocorund 125 22 T29 [ [ [ 12 250 10 9M 50 0082xx

Filz Facherschleifscheiben
MOST FLT LF

@ ® ©® 6@ &

= Die Facher sind aus hochwertigem Filz gefertigt. 08
= Die facherformige Lamellenkombination reduziert die Poliertemperatur.
= Nur zur Verwendung mit Polierpasten - siehe Seite 311.

Breite Bohrun L e
Material 9 Typ Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] Bestell-Nr.
[mm] [mm] "
[U/min]
1 115 22 T29 4900 10 9M 50 006115
Filz
2 125 22 T29 4500 10 9M 50 006125
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Bezeichnungen der KERAMISCHEN SCHLEIFSCHEIBEN keramisch gebunden MOST
STANDARD

Arbeitsgeschwindigkeit HandelsBezeichnung

mo
STANDARD

. EN 12413
Maximale

Rottationsgeschwindigkeit

Abmessungen:
Breite x Dicke x Bohrung

. . Sicherheitspiktogramme
Typ der Schleifscheiben

Scheibensharte
Art des Korns

gekennzeichnet.

Bei der Arbeit Atemschutz
verwenden

Korner
Eigenschaften von Schleif-
scheiben nach PN/M-59100
Sichere Verwendung von Sicherheitspiktogramme Abmessungen D x T x H [mm]
Schleifwerkzeugen
Bei der Arbeit mit MOST Schneid- und Lesen Sie vor Beginn der Tragen Sie bei der Arbeit
Schleifscheiben ist es notwendig, die Arbeiten die Betriebsanlei- Schutzbrille
Sicherheitsregeln und -vorschriften zu t”':jggnglur,fscw‘?'gma“h'“e” N I-II-
befolgen. Die Produkte dieser Gruppe und ochietischetben
sind njl.lt e.ntsprechen.den .Plktogran’.l- Bei der Arbeit Schutzhand- Bei der Arbeit tragen
men fiir die Sicherheit bei der Arbeit schuhe tragen Gehérschutz o
I 1

Kennzeichnung der Kornart Abmessungen Eigenschaften Arbeitsgeschwindigkeit Bestell-Nr.
Norton PN/M-59100 DxTxH[mm] [m/s]

Bra_unes Aluminium A 95A p1 Korn A - Braunes Aluminiumoxid (95A)
Oxid 150 x 20 x 20 A60KVBE 33 9220152001
WeiBes Aluminium 38A 99A 200x 20 x 32 A60KVBE 33 92 20 202001

Oxid
— 200x25x 32 A60KVBE 33 9220202501
Rouarzes Silicon 37c 98C 25025 x 32 A6OKVBE 33 9220 252501
300x32x32 A60KVBE 33 9220303201
Typ1 Korn 38 A - WeiBes Aluminiumoxid (99A)

150 x 20 x 20 38A60KVBE 33 92 20 152002
200x 20 x 32 38A60KVBE 33 9220202002
Kornung von Schleifmitteln 200x 25x 32 38A60KVBE 33 92 20 202502
Grole Mittel Fein 250x25x 32 38A60KVBE 33 92 20 252502
8 30 70 300x32x32 38A60KVBE 33 92 20 303202
12 40 90 150 x 20 x 20 37C60KVK 33 9220 152000
14 46 100 200 x 20 x 32 37C60KVK 33 92 20 202000
16 54 120 200x25x 32 37C60KVK 33 9220202500
20 60 150 250x 25x 32 37C60KVK 33 92 20 252500
24 180 300x32x32 37C60KVK 33 9220303200
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Stoff-FACHERSCHLEIFSTIFT
MOST Corundum PT

n Flexible Schleifficher ermdglichen eine prazise Anpassung an die Form des bearbeiteten Werkstiicks.
» Korund-Stoff kann fiir eine Vielzahl von Anwendungen eingesetzt werden, z. B. zum Entfernen von Rost, zum
Sédubern von Schweilnahten und zur Endbearbeitung von Kohlenstoff- und Edelstahlen. .

Electrokorund Korne
Normal P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Verfiigharkeit [ [ [ [ J (] [ [ [ [ J [ J [ J [ J
Bezeichnung Breite Breite Stift Empf{)hlgne . Maximale Gesghwindigkeit Verpackung Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [U/min] [Stk.]
20 5/10/15/20/25/30 6 17000 - 23 800 38100 20 96 07 11xxxX
25 5/10/15/20/25/30 6 13700-19 000 30 500 20 96 01 12xxxx
30 5/10/15/20/25/30 6 11400- 15900 25400 20 96 07 13xxxxX
40 5/10/15/20/25/40 6 8500-12 000 19 000 20 96 01 14xxxx
MOST Korund PT
50 10/15/20/30/40 6 6 800 -9 500 15200 20 96 07 15xxxX
60 10/15/20/30/40/50 6 5700-7900 12700 20 96 07 16xxXX
80 15/20/30/40/50 6 4300-6000 8400 10 96 07 18xxxxX
100 20/30/40/50 6 3400 -4 800 6700 10 96 07 19xxxx

Stoff-FACHERSCHLEIFSTIFT
MOST Zirconium PT

= Flexible Schleiffacher ermdglichen eine prazise Anpassung an die Form des bearbeiteten Werkstiicks.
= Das Zirkonium-Material sorgt fiir einen kiihleren Schliff beim Schleifen von rostfreiem Stahl.

Zirkon Kornung
Electrokorund P36 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Verfiigharkeit [ ] [ ] [ ] o [

Durchmesser Breite Stift Empfohlene Maximale Geschwindigkeit Verpackung

T [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] [U/min] [Stk.] A
30 20/30 6 11 400-15900 25400 20 96 02 03xxxx
40 15/20/30 6 8500-12 000 19 000 20 96 02 04xxxx

Zirc?rgl?r; PT 50 20/30 6 6800-9 500 15200 20 96 02 05xxxx
60 15/20/30 6 5700-7900 12700 20 96 02 06xxxx
80 30/50 6 4300-6000 8400 10 96 02 08xxxx

4. Facherschleifstifte 285



SCHLEIFMITTEL

®
most

STOFF FACHERSCHLEIFSTIFT
MOST Ceramic PT

= Flexible Schleiflamellen ermdglichen eine prazise Anpassung an die Form des bearbeiteten Werkstiicks..
= Keramikgewebe sorgt fiir aggressives und effizientes Schleifen von Kohlenstoff, Edelstahl, rostfreiem
und gehartetem Stahls.

Keramisches Korne
Schleifmittel P36 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Verfiigharkeit [ [ [ [

Bor ot Durchmesser Breite Stift Empfohlene Maximale Geschwindigkeit Verpackung Bestell-Nr
9 [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] [U/min] [Stk.] .
30 20 6 11400- 15900 25400 20 96 02 13xxXX
40 20 6 8500-12 000 19 000 20 96 02 T4xxxX
c MO.ST 50 20 6 6800-9 500 15200 20 96 02 15xxxx
eramic PT
60 30 6 5700-7900 12700 20 96 02 16XXXX
80 30/50 6 4300-6000 8400 10 96 02 18xxxx

3M™ Trizact™ FACHERSCHLEIFSTIFT
MOST TZ PT

n Flexible Schleiffacher ermdglichen eine préazise Anpassung an die Form des bearbeiteten Werkstiicks.

= Das 3 M™ Trizact™ Spezialschleifmittel enthalt pyramidenformige Prazisionskorner.

m Trizact™-Schleifmittel zersetzt sich allmahlich und gleichmaRig fiir einen gleichmaRigen Schnitt und
eine lange Lebensdauer und bietet ein gleichmaRiges Finish und hohe Effizienz. .

3M™ Trizact™
abrasive

Verfiigbarkeit o [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] [ J

Durchmesser Stift Empfohlene Maximale Verpackung

SR [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] ~ Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] Bestell-Nr.
30 20 6 11400-15900 25400 10 96 02 23xxxx
40 30 6 8500-12 000 19 000 10 96 02 24xxxx
Mo 50 30 6 68009 500 15200 10 96 02 25000
60 30 6 5700-7900 12700 10 96 02 26xxXX
80 50 6 4300-6 000 8400 5 96 02 28xxxx
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Vlies-FACHERSCHLEIFSTIFT
MOST FVV SC-RD

m Weiche Werkzeuge zum Satinieren und Mattieren von rostfreiem Stahl.
n Eine Vielzahl von Vlies-Facherschleifer kann fiir unterschiedliche Oberflachenbehandlungen ange-
passt werden.

Vliesstoff

Verfiigbarkeit [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ®
Bezeichnung Durt:l:]r:]elsser I?l‘tlll:lt] Gesc:ﬁg;ﬂ:ﬁ?‘e [rpm] Maximale Geschwindigkeit Verrsa;tlz(lf]ung Bestell-Nr.
30 20/30 6 6400-12 500 20000 20 96 01 23xxxx
40 20/30/40 6 5500-10900 15000 20 96 01 24xxxx
MOST 50 20/30/40 6 4800-9 500 12000 20 96 01 25xxxx
FVWWWT 60 30/40/50 6 3800-7600 10 000 20 96 01 26xxxx
80 25/30/40/50 6 3200-6300 7 500 10 96 01 28xxxx
100 50 6 2400-4700 6000 10 96 01 299xxx

Vlies-gewellte Stiftschleifer
MOST FVV WT

= Die Faltung des Schleifvlieses ermdglicht ein gleichmaRiges Schleifbild iiber groRe Flachen.
= Die wellenformige Struktur des Vlieses ermdglicht das Polieren und Mattieren von Oberflachen ohne
sichtbare Ubergénge.

Vliesstoff
Verfiigbarkeit [ [ J [} [} [ J [ J
. Durchmesser Breite Stift Empfohlene . L Verpackung
Bezeichnung [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] Maximale Geschwindigkeit IStk Bestell-Nr.
MOST 80 50 6 3200-6300 7 500 10 96 01 99780x
FVVTPW 100 50 6 2400 - 4 700 6000 10 96 01 99790x

VerStiftelte Vlies-Stiftfacherschleifer
MOST Combi WPT

m Erzeugt ein homogenes Schleifbild und entfernt gleichzeitig Oberflachenfehler.
= Das Verhiltnis von Stofflamellen zu Vlieslamellen kann je nach Anwendung verandert werden, um die Aggressivitat
der Schérfe der Schleifscheibe zu gewahrleisten.

Vliesstoff
A CRS/P80 A MED/P120 AFIN/P180 A VFN/P320

Verfiigharkeit [ [ ] [ o

Durchmesser Stift Empfohlene Maximale Geschwindigkeit Verpackung

Bezeichnung

Bestell-Nr.

[mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] [U/min] [stk.]
30 20/30 6 6400-12 500 20000 20 96 01 33xxxx
40 20/30/40 6 5500-10900 15000 20 96 01 34xxxx
MOST 50 20/30/40 6 4800-9500 12000 20 96 07 35xxxx
Combi WPT 60 30/40/50 6 3800-7600 10 000 20 96 01 36xxxx
80 25/30/40/50 6 3200-6300 7500 10 96 01 38xxxx
100 50 6 2400-4700 6000 10 96 01 3950xx
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Stoff-Facherschleifer mit Bohrung
MOST Corundum OL

= Facherchleifscheiben fiir den Einsatz auf stationdren und handgefiihrten Hochleistungsschleifmaschinen.
= Flexible Schleiffacher ermdglichen eine prézise Anpassung an die Form des bearbeiteten Werkstiicks.

Electrokorund
Normal

P80

Korne

P120 P150

P220  P240

P280

P320

P360  P400

Verfiigbarkeit

Bezeichnung

Durchmesser
[mm]

Breite
[mm]

Bohrung
[mm]

Empfohlene

Geschwindigkeit

Maximale
Geschwindigkeit
[U/min]

Verpackung
[Stk.]

Bestell-Nr.

125 25 25 2300-4600 7600 5 96 01 412xxx

150 25/30/50 25/32/44 1900 -3 800 6300 5 96 01 415xxx

165 25/30/40/50 25/32/44/54 1700 -3 500 5700 5 96 01 416xxx

MOST 200 25/50 32/44/68 1500 -3 000 4700 5 96 01 420xxx
Corundum OL 250 25/30/50/60 68/100 1200-2300 3800 2 96 01 425xxx
300 30/50/75/100 100 1000-2 000 3200 1 96 01 430xxx

350 100 100 900-1700 2700 1 96 01 435xxx

400 60 170 700- 1500 2400 1 96 01 440xxx

Facherschleifer mit Bohrung aus Stoff fiir Winkelschleifer
MOST Corundum KL
e, = M14 Gewindefacherschleifer fiir Winkelschleifer mit Drehzahlregelung.

= Die breite Palette an korundkdornigen Schleifgeweben zum Schruppen und Endbearbeiten von Kohlen-
stoffstahl und Edelstahl.

Electrokorund Korne
Normal P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Verfiigbarkeit [ J [ [ [ [ [ [ [ [ ] o [ J [

Empfohlene Maximale Geschwindigkeit ~ Verpackung
Geschwindigkeit [rpm] [U/min] [Stk.]

Durchmesser Breite

[mm] [mm] Bestell-Nr.

Befestigung

Bezeichnung

MOST Corundum
KL

125 20 M14 6100-7600 12200 5 96 01 4525xx
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Vlies-Facherschleifer mit Bohrung
MOST FVV OW

= Weiche Schleifscheiben fiir den Einsatz auf stationaren und manuellen Geradschleifern mit hoher Leistung zum
Satinieren und Mattieren von rostfreiem Stahl.
= Unterschiedliche Kérnung des Vliesstoffs ermoglicht unterschiedliche Oberflachenausfiihrungen.

Korne
A CRS A MED AFIN A VFN

Vliesstoff

Verfiigbarkeit

Bezeichnung Durchmesser Bohrung Erqpfghlel}e Maxi.ma.le . Verpackung Bestell-Nr.

[mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] Geschwindigkeit [Stk.]

150 50/100 60T 1300-2 600 4000 2 96 01 5150xx

165 50 44 1200-2400 3700 2 96 01 5165xx

MOST 200 50/100 76 T 1000-2 000 3000 2 96 01 5200xx

Fvv ow 250 50/100 15T 800-1600 2300 2 96 01 5250xx

300 50 100 650-1300 1900 2 96 01 5300xx

390 50 171 500-1000 1400 2 96 01 5400xx

T - Schleifscheibe auf einer strukturierten Hiilse mit der Mdglichkeit, den Lochdurchmesser zu reduzieren

Vlies-gewellte Schleifer mit Bohrung
MOST FVV OPW

= Die Faltung des Schleifvlieses ermdglicht ein gleichmaBiges Schleifbild iiber groBe Flachen.
= Die wellenformige Struktur des Vlieses ermdglicht das Polieren und Mattieren von Oberflachen ohne sichtbare
Ubergdnge.

Vliesstoff
Verfiigbarkeit [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ®
Bezeichnun Durchmesser Breite Bohrung Empfohlene Maximale Verpackung Bestell-Nr.
9 [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] Geschwindigkeit [Stk.] -
150 50 44 1300-2600 4000 2 96 01 55150x
MOST FVV OPW 165 50 25/32/44 1200-2 400 3700 2 96 01 55165x
200 50 44 1000-2000 3000 2 96 01 55200x

VersStiftelte Vlies-Facherschleifer mit Bohrung
MOST COMBI OWP

m Erzeugt ein homogenes Schleifbild und entfernt gleichzeitig Oberflachenfehler.
= Das Verhéltnis von Stofflamellen zu Vlieslamellen kann je nach Anwendung verandert werden, um die Aggressivitat
der Schérfe der Schleifscheibe zu gewahrleisten.

Vliesstoff
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Verfiigbarkeit

Maximale
Bezeichnung Durchmesser Bohrung Empfohlene Geschwindigkeit Verpackung Bestell-Nr.
[mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] [U/min] [Stk.] '
150 50/100 60T 1300-2600 4000 2-2-1-1 96 01 5615xx
MOST 165 50 44 1200-2 400 3700 2 96 01 5616xx
COMBI OWP 200 50/100 76T 1000 -2 000 3000 4-2-1 96 01 5620xx
250 50/100 15T 800-1 600 2300 4-2-1 96 01 5625xx

T - Schleifscheibe auf einer strukturierten Hiilse mit der Moglichkeit, den Lochdurchmesser zu reduzieren
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Facherwalzen aus Stoff
MOST Corundum OL

» Flexible Facherwalzen fiir Schleifmaschinen zum Beizen und Reinigen von groRen ebenen Flachen.
= Die breite Palette an korundkdrnigen Schleifgeweben zum Schruppen und Endbearbeiten von Kohlenstoffstahl
und Edelstahl.

Electrokorund Korne
Normal P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Verfiigbarkeit [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
. Durchmesser Befestigung Empfohlene Maximale Verpackung .
Bezeichning [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm]  Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] sl
100 50 M14 2800-3700 6000 4 96 01 6994xx
MosT 100 50 19/4 Rillen 3000-3 800 6000 2 96 01 6995xx
Corundum OL
100 100 19/4 Rillen 3000-3800 6000 1 96 01 6999xx

Facherwalzen aus Vliesstoff
MOST FVV OW

» Soft-Finish-Walzen fiir Schleifmaschinen - Satinieren und Mattieren von rostfreiem Stahl.
= Unterschiedliche Kérnung des Vliesstoffs ermdglicht unterschiedliche Oberflachenausfiihrungen.

Vliesstoff

Verfiigbarkeit [ [ ] [ ] [ ] (] [ ]
Bezeichnun Durchmesser Breite Befestigung Empfohlene Maximale Verpackung Bestell-Nr.
9 [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm]  Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] .
100 50 M14 2800-3700 6000 4 96 01 79951x
100 75 M14 2800-3700 6000 4 96 01 79971x
MOST FVV OW -
100 50 19/4 Rillen 2800-3700 6000 2 96 01 79950x
100 100 19/4 Rillen 2800-3700 6000 1 96 01 79999x

Cut & Polish Vliesstoff-Facherwalzen
MOST FVV CP-MB

= Soft-Finish-Walzen fiir Schleifmaschinen - Satinieren und Mattieren von rostfreiem Stahl.
= Walzen auch mit M14-Gewinde fiir Winkelschleifer mit Drehzahlregelung erhiltlich.
= Schneiden und Polieren Vliesstoff mit erhdhtem Anteil an Schleifkdrnern und hoher Festigkeit.

Vliesstoff
Verfiigbarkeit [J [J
. Durchmesser Breite Befestigung Empfohlene Maximale Verpackung )
Bezeichnung [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm] Geschwindigkeit [Stk.] BestellNG
100 50 M14 2800-3700 6000 4 96 01 79851x
100 75 M14 2800-3700 6000 4 96 01 79871x
FVV CP-MB -
100 50 19/4 Rillen 2800-3700 6000 2 96 01 79850x
100 100 19/4 Rillen 2800-3700 6000 1 96 01 79899x
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VerStiftelte Vliesstoff-Facherwalzen
MOST COMBI OWP

= Die Verbindung von Stoff- und Vliesfacherwalzen sorgt fiir groRere Kratzer auf der Oberflache und ermdg-
licht gleichzeitig die Beseitigung von kleinen Oberflachenfehlern.

= Erzeugt ein homogenes Schleifbild und entfernt gleichzeitig Oberflachenfehler.

= Die Verwendung eines Schleifmaterials erhoht die Aggressivitat und Scharfe der Schleifscheibe.

Vliesstoff
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Verfiigbarkeit [ ] [ ] [ ] o

Durchmesser Breite Befestigung Empfohlene Maximale Verpackung

Bezeichnung [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm]  Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] Bestell-Nr.
100 50 M14 2800-3700 6000 4 96 01 89951x
MOST 100 75 M14 2800-3700 6000 4 96 01 89971x
COMBI OPT 100 50 19/4 Rillen 2800-3700 6000 2 96 01 89950x
100 100 19/4 Rillen 2800-3700 6000 1 96 01 89999x

Gewellte Vliesstoffwalzen
MOST FVV OPW

= Die Faltung des Schleifvlieses ermdglicht ein gleichméaRiges Schleifbild iiber groRe Flachen.
= Die wellenférmige Struktur des Vlieses ermdglicht das Polieren und Mattieren von Oberfléchen ohne sicht-
bare Ubergénge.

Vliesstoff

Verfiigharkeit [ ] [ [ ] [ ] [ ] (]

Durchmesser Breite Befestigung Empfohlene Maximale Verpackung

BRI [mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm]  Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] B
MOST 100 50 M14 2000-3700 5700 2 96 01 99850x
FVV OPW 100 100 19/4 Rillen 2000 - 3700 5700 1 96 01 99898x

Vliesstoff-Walzen hergestellt aus 3M™ Clean & Strip
MOST CLEAN CS-MB

Reinigungsvlies aus Nylon mit synthetischen Fasern, Schleifkdrnern und Harz.

Ideal zum Reinigen von Schweilndhten, Entfernen von Rost, Verfarbungen, Farbe, Epoxid und
PVC- Schutzschichten.

Sehr schnelle Oberflachenbearbeitung, die eine metallisch saubere Oberfldche ohne Verlust an behandel-
tem Material gewahrleistet.

Es ist ideal zum Entfernen von Verfarbungen nach dem Schweien von Edelstahl.

Die offene Struktur des Schleifrades macht es resistent gegen Verstopfungen und verhindert eine Uberhit-
zung des Materials.

Bezeichnung Durchmesser Breite Befestigung Em‘pfc.bhlelje . Maximalg o Verpackung Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] Geschwindigkeit [rpm]  Rotationsgeschwindigkeit [Stk.]
100 50 M14 2000-3700 5700 4 9417 681051
MOST 100 75 M14 2000-3700 5700 4 9417 681071
CLEAN CS-MB 100 50 19/4 Rillen 2000 -3 700 5700 2 9417 681050
100 100 19/4 Rillen 2000-3700 5700 1 9417 681000
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Trommeln fiir Schleifbander

= Wird in Schleifmaschinen zum Auflegen von Schleifvlies und Filzbandern ver-
wendet. Die Trommel dehnt sich bei der Drehung aus und hélt das Band sicher
in Position.

= Harte Trommeln werden fiir Bander mit hartem Riicken und grobkdrnigem Ge-
webe fiir raue Behandlung verwendet.

= Weiche Trommeln sind ein universelles Werkzeug fiir andere Bander aus Vlies-
stoff und Filzstoff.

Durchmesser Breite Befestigung

Bezeichnung [mm] [mm] [mm]

GiirtelgroBe Bestell-Nr.

20 20x316 9M 00 100802
30 30x316 9M 00 100803
VSDN 16M14 SOFT 100 M14
40 40x316 9M 00 100804
50 50x316 9M 00 100805
VSDN 15 90 100 100x289 9M 00 100800
SOFT Dorn 19x100
VSDN 16 100 100 100x316 9M 00 100801
GO 15 90 100 100x289 9M 00 100810
HARD Dorn 19x100
GO 16 100 100 100x316 9M 00 100811

MOST-Schleifbander fiir Spreiztrommeln

= MOST KERAMIK - aggressives und hocheffizientes Schleifmaterial aus keramischem
Zirkon Electrocorund-Korn.

m MOST TZ - 3M™ Trizact™ Ein Spezialmaterial mit prazise geformten Schleifkdrnern in
Pyramidenform.

= 3M™ Scotch-Brite Oberfldchenkonditionierung™™ Vliesstoff

m MOST FLT Polierfilz, der zusammen mit Polierpasten zu verwenden ist

Bezeichnung Material UL "Bre|te X fome Verpackung Bestell-Nr.
[mm] Lange [mm] ~ pq¢ P60 P80  P120
20x100 20x316 [ ] [} [} [ J [ J 10 9M 02 Oxxxxx
30x100 30x316 o [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 03 0xxxxx
. Keramisches 40x100 40x316 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 04 0xxxxx
MOST Ceramic e
Schleifmittel 50x100 50x316 ° ° o [ o 10 9M 05 Oxxxxx
90x100 100x289 [ ] o [ ] [ J [ J 10 9M 10 Oxxxxx
100x100 100x316 [ ] [ ] [ [ J [ J 10 9M 10 Oxxxxx
A160 A100 A6 A 0 6 6
20x100 20x316 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 10 9M 02 Oxxxxx
30x100 30x316 [} [ ) [} [ ) [} [} [ ) 10 9M 03 Oxxxxx
MOST T2 M ZJL';;'C‘ 40x100 40x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 04 0xxxxx
Electrocorund 50x100 50x316 [ ] [ ] [ ) [ [} [} [ ) 10 9M 05 Oxxxxx
90x100 100x289 [ [ ] [} [ [ J [ [} 10 9M 10 Oxxxxx
100x100 100x316 [ ] [ ] [ ] ( ] [ J [ ] [ ] 10 9M 10 Oxxxxx
20x100 20x316 [ [} [ J [} 10 9M 02 0xxxxx
30x100 30x316 [ [} [ [ ) 10 9M 03 Oxxxxx
MOST 3M™ SC 40x100 40x316 [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 04 0xxxxx
FVV SC Vliesstoff 50x100 50x316 ° ° J ° 10 9M 05 0XXXXX
90x100 100x289 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 10 Oxxxxx
100x100 100x316 [ ] [ ) [} [ ) 10 9M 10 Oxxxxx
20x100 20x316 - 10 9M 02 Oxxxxx
30x100 30x316 - 10 9M 03 Oxxxxx
. 40x100 40x316 - 10 9M 04 Oxxxxx
MOST FLT Filz
50x100 50x316 ° 10 9M 05 Oxxxxx
90x100 100x289 - 10 9M 10 Oxxxxx
100x100 100x316 = 10 9M 10 Oxxxxx
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Einheitliche Vliesstoffscheiben aus 3M™
MOST Press XL-RD

m Schleifscheiben, bei denen Lagen von Vliesfasern mit Schleifkdrnern und Harz
gefiillt, dann verdichtet und ausgehartet werden.

= Durch den Einsatz von 5 verschiedenen Verdichtungsstufen (2 SF, 2 AM, 3 SF,
6 AM, 8 AC) konnten innovative Werkzeuge fiir das Differenzschleifen und Po-
lieren entwickelt werden.

n |deal geeignet fiir die Behandlung von KehIndhten und flachen Metallelementen
sowie zum Entgraten, Reinigen, Entfernen von Verfarbungen, Verleihen der rich-
tigen Oberflachenstruktur und Endbearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen.

= Die schonenden abrasiven Eigenschaften bleiben iiber die gesamte Lebensdauer
des Produkts konstant.

. o - Maximale
Korne
Bezeichnung I:reltle Sltarkle B?hru?g Rotationsgeschwindigkeit Verrsa;tl:(k]ung Bestell-Nr.
mml- Imml - lmm 2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRS [U/min] i
MOST 125 6 22 T27 ° ° ° ° ° 7600 10 9417 53126x
Press XL-RD 125 12 22 T27 ® ° 7 600 10 9417 53128x

Einheitliche Vliesstoffscheiben aus 3M™
MOST Press XL-UW

n Ideale Werkzeuge fiir KehInahte (Kantenarbeiten).
= Unterschiedliche Materialstarken ermdglichen eine vielseitige Bearbeitung beim
Schleifen und Polieren.

R —— Breite Starke Bohrung Korne Maxi‘ma.le . Verpackung Bestell-Nr.
[mm] — fmm] [mm]  ocEN 2AMED 3SFIN 6AMED 8acrs  Geschwindigkeit [stic]
50 3 6 [} 14000 /21 000* 25 9417 51053x
50 6 6 [ ) [ ) o o o 14000/ 21 000* 25 9417 51056x
50 12 6 [} [ J 14000/ 21 000* 25 9417 51058x
75 3 6 [ ] 10000/ 15 000* 25 94 17 51073x
75 6 6 [ ] [ ] [ J [ J [ ] 10 000/ 15 000* 25 9417 51076x
75 12 6 [ ] [ ] 10000/ 15 000* 25 9417 51078x
MOST 125 3 22 [ J 5500/ 7 500* 10 9417 51123x
Press XL-UW 125 6 22 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 5500/7 500* 10 9417 51126x
125 12 22 [ ] [ ] 5500/7 500 10 9417 51128x
125 25 22 [ ] [ ] 5500/7500* 10 9417 51129x
150 3 22 [ ] 4500/ 6 000* 10 9417 51153x
150 6 22 [ [ J o [ J 4500/ 6 000* 10 9417 51156x
150 12 22 [} [ 4500/ 6 000* 10 9417 51158x
150 25 22 [ 4500/ 6 000* 4 9417 51159x

*fiir die KorngroBen 6A/M und 8A/C

Spindeln fiir reinheitlichte Vliesrader und -scheiben - siehe Seite 295.
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3M™ ROLOC komprimierte Vliesstoff-Scheiben
MOST Press XL-DR

= Schnell austauschbare Scheiben, die durch ein Befestigungsgewinde mit dem Stiitzteller ver-
bunden sind, Teil des Roloc-Systems.

= Der kleine Durchmesser der Schleifscheiben erleichtert die Arbeit und erfordert keine leistungs-
starken Schleifmaschinen.

= Leichte und handliche elektrische und pneumatische Schleifmaschinen sind fiir das Roloc-Sys-
tem bestimmt.

= Sie garantieren die richtige Auswahl des Materials auf jeder Behandlungsstufe, auch an schwer
zuganglichen Stellen.

N Korne Maximale Verpackung

Bezeichnung . e Bestell-Nr.
[mm] 2SFIN 2AMED 3SFIN GAMED 8ACRS Rotationsgeschwindigkeit [Stk.]
MOST 50 6 [ ] [ ] [ J [ J [} 22000 25 9M 00 14500x
Press XL-DR 75 6 ° ° ° [ ° 15000 25 9M 00 14750x

3M™ komprimierte Vliesstoff Schleifstifte
MOST Press XL-ST

= Unterschiedliche Materialstarken ermdglichen eine vielseitige Bearbeitung beim Schleifen und
Polieren.
m Zur Verwendung mit speziellen Geradschleifern.

Bezeichnung Breite Starke Dorn Korne Maxi_ma.le . Verpackung Bestell-Nr.
[mm] [mm] mml >SEN 2AMED 3SFIN 6AMED sacrs  Geschwindigkeit [stk]

6 3 ° ° ° ° ° 40000 25 9417 55121

12 12 6 ° ° ° ° ° 40000 25 9417 5512x

6 3 ° ° ° ° ° 40000 25 9417 5522xx

2 12 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5522xx

25 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5522x

6 6 ° ° ° ° ° 35000 25 9417 5525%

25 12 6 ° ° ° ° ° 33000 25 9417 5525%

25 6 ° ° ° ° ° 33000 25 9417 5525xx

v 6 6 ° ° ° ° ° 27000 25 9417 5532xx
3 12 6 ° ° ° ° ° 27000 25 9417 5532x

25 6 ° ° ° ° ° 22000 25 9417 5532x

6 6 ° ° ° ° ° 22000 25 9417 5550x

50 12 6 ° ° ° ° ° 19000 25 9417 5550x

25 6 ° ° ° ° ° 16500 25 94 17 5550x

6 6 ° ° ° ° ° 13000 25 94 17 5560x

60 12 6 ° ° ° ° ° 13000 25 9417 5560x

25 6 ° ° ° ° ° 11000 25 9417 5560xx
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v 8. SCHLEIFSCHEIBEN MIT REINIGUNGSVLIES

®

most

Reinigung Vliesstoff-Rader aus 3M™ CLEAN & STRIP
MOST Clean CS-RD

= Nylon-Schleifscheiben, bei denen Lagen von Vliesfasern mit Schleifkdrnern
und Harz gefiillt, dann komprimiert und ausgehartet werden.

= |deal zum Reinigen von Schweilnahten, Entfernen von Rost, Verfarbungen,
Farbe, Epoxid und PVC-Schutzschichten.

= Sehr schnelle Oberflachenbearbeitung, die eine metallisch saubere Ober-
flache ohne Verlust an behandeltem Material gewahrleistet.

m Esistideal zum Entfernen von Verfarbungen nach dem Schweilen von
Edelstahl.

= Die offene Struktur des Schleifrades macht es resistent gegen Verstop-
fungen und verhindert eine Uberhitzung des Materials.

= Sehr schnelle Reinigung und metasaubere Oberflache wird ohne Materi-
alverlust erreicht.

= Die Version mit CS -RD-Harzunterlage ist fiir drehzahlgeregelte Winkel-
schleifer konzipiert.

" Maximale
Bezeichnung Durc[l;n::]sser S[:::'l:]e B?:::Tg Typ Geschwindigkeit Ver[psa‘tl:(k]u ng Bestell-Nr.
[U/min] .
MOST 115 13 22 T27 ° 8350 10 9417 671150
Clean CS-RD 125 13 22 T27 [ 7 650 10 9417 671250

Reinigung Vliesstoff-Rader mit Bohrung aus 3M™ CLEAN & STRIP
MOST Clean CS-DC

» Konzipiert fiir den Radkantenbetrieb.
= Kostengiinstige Version mit auswechselbarem Dorn .
= Zur Verwendung mit speziellen Geradschleifern.

.. Maximale Verpackung
Bezeichnung S0 IR SO St Geschwindigkeit [Stk.] Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [0/min]
75 13 6 [ ] 7000 25 9417 650750
MOST 100 13 13 [} 5700 20 9417 651000
Clean CS-DC 125 13 13 [ 4500 10 9417 651250
150 13 13 ) 3800 10 9417 651500

Spindeln

m Geeignet fiir MOST Clean und MOST Press Vliesstoffrader.
= Ermoglicht die Befestigung von Schleifwerkzeugen auf einem Geradschleifer oder einer Bohrmaschine.
= Maximale Werkzeugbreite 26 mm.

Bezeichnung SplnldI:ll‘?lroBe B?;::?g Verrsiil‘(lu ng Bestell-Nr.
SpindelgroBe 6/6 6 6 1 9417 659005
Spindelgroe 900/6 6 12 1 9417 659006
SpindelgréRe 900/8 8 12 1 9417 659008
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Reinigung Vliesstoff-Rader aus 3M™ CLEAN & STRIP
MOST Clean CS-ST

= Nylon-Schleifscheiben, bei denen Lagen von Vliesfasern mit Schleifkérnern und Harz gefiillt, dann kom-
primiert und ausgehértet werden.

» |deal zum Reinigen von Schweillnahten, Entfernen von Rost, Verfarbungen, Farbe, Epoxid und PVC
-Schutzschichten.

n Sehr schnelle Oberflachenbearbeitung, die eine metallisch saubere Oberflache ohne Verlust an behan-
deltem Material gewahrleistet.

m Esistideal zum Entfernen von Verfarbungen nach dem Schweifen von Edelstahl.

= Die offene Struktur des Schleifrades macht es resistent gegen Verstopfungen und verhindert eine Uber-
hitzung des Materials

. Durchmesser Korne Maximale Geschwindigkeit ~ Verpackung

Bezeichnung fiet X CRS [U/min] [Stk] Bestell-Nr.
75 13 6 [ 7000 10 9417 660750

26 6 [ J 7000 10 9417 660751
100 13 6 [ J 5700 10 9417 661000

MOST 26 6 [ J 5700 10 9417 661001
Clean CS-ST 125 13 6 [ 4500 10 9417 661250
26 6 [ J 4500 10 9417 661251
150 13 6 [ J 3800 10 9417 661500

26 6 [ J 3800 10 9417 661501

Reinigung Vliesstoff-Schnellwechsel-Roll-on-Scheiben aus 3M™ CLEAN & STRIP
MOST Clean CS-DR

= Schnell austauschbare Scheiben, die durch ein Befestigungsgewinde mit dem Stiitzteller verbunden sind,
Teil des Roloc-Systems.

= Der kleine Durchmesser der Schleifscheiben erleichtert die Arbeit und erfordert keine leistungsstarken
Schleifmaschinen.

n Leichte und handliche elektrische und pneumatische Schleifmaschinen sind fiir das Roloc-System bestimmt.

= Sie garantieren die richtige Auswahl des Materials auf jeder Behandlungsstufe, auch an schwer zugéang-
lichen Stellen.

Durchmesser Maximale Verpackung

Bezeichnung [mm] Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] Bestell-Nr.
MOST 50 13 [ ] 20000 25 9M 00 130500
Clean CS-DR 75 13 ® 12 000 25 9M 00 130750

Reinigung Vliesstoff-Rader aus 3M™ CLEAN & STRIP
MOST Clean CS-MB

L
[]

Schleifscheiben fiir die Reinigung groBer ebener Flachen.

Sehr schnelle Oberflachenbearbeitung, die eine metallisch saubere Oberflache ohne Verlust an behan-
kS deltem Material gewdhrleistet.

Die offene Struktur des Schleifrades macht es resistent gegen Verstopfungen und verhindert eine Uber-

hitzung des Materials.

= Zur Verwendung mit speziellen Satiniermaschinen

Durchmesser Breite Befestigun L it LIl Verpackun
Bezeichnung gung Geschwindigkeit Geschwindigkeit 3 9 Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] X CRS [rpm] [U/min] [stk]

M14 ) 2000 -3 700 5700 5 9417 681051
MOST 100 75 M14 ° 2000 -3 700 5700 4 9417 681071
CLEAN CS-MB 100 50 19/4 Rillen ) 2000-3700 5700 2 9417 681050
100 100 19/4 Rillen ) 2000 -3 700 5700 1 9417 681000
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v 9. FIBERSCHLEIFSCHEIBEN
®

most

Fiberschleifscheiben mit Korundumfaser
MOST Corundum

= Universal-Fiberschleifscheiben fiir die Behandlung jeder Art von Stahl.

= Die breite Kérnung des Schleifmaterials ermdglicht die richtige Wahl des Werkzeugs fiir jede

Anwendung.
m Sehr gutes Preis-/Qualitatsverhaltnis.

Maximale

Verpackung
[Stk.]

Bestell-Nr.

Bezeichnung Material Durc[::rl:e]sser B?;::ilg Geschwindigkeit
[U/min]
MOST ectrokonund 115 o | o | 0o |0 0|0 e 13 200
Corundum et;‘\“r;:moarlun 125 2 MR EEEEEE 12 000
DABTT 180 oo | o | 0|0 | 0 |0 8 500

100

94 11 9315xx

94 11 9325xx

94 11 9380xx

Fiberschleifscheiben mit Zirkoniumfaser
MOST Zirkonium

m Deutlich hohere Effizienz und Lebensdauer im Vergleich zu Standard-Fiberschleifscheiben.
= Synthetisches Schleifkorn reduziert diese Schleiftemperaturen.
= Optimale Losung fiir die industrielle Behandlung von Kohlenstoff- und legierten Stahlen.

Maximale

Verpackung
[Stk.]

Bestell-Nr.

Bezeichnung Material Durt:[:‘n:]sser B?;rnl:?g Geschwindigkeit
[U/min]
MOST Jron 15 e o o 0|0 0o 13 200
Zirconium Bl d 125 22 [ [ ] (] [ [ ] [ ] 12000
D773T ectrocorun
180 [ [ [ [ [ [ 8500

100

94 11 9415xx

94 11 9425xx

94 11 9480xx

Keramische Fiberschleifscheiben
MOST Keramik

= Hohe Aggressivitat und Schleifleistung durch selbstschérfendes Keramikkorn.
= Niedrige Schleiftemperatur durch die zusatzliche aktive Schicht - TOP - COATING.

= Besonders empfehlenswert fiir die schnelle Behandlung von rostfreiem und schwer zu schnei-

dendem Stahl.

Verpackung
[Stk.]

Bestell-Nr.

Durchmesser Bohrun AHIEL:
Bezeichnung Material [mm] [mm] 9 Geschwindigkeit
24 [U/min]
115 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 13200
MOST Ceramic | Keramisches
DG67TOP | Schleifmittel 125 2 oo O] L O 12000
180 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 8500

100

9411 9215xx

94 11 9225xx

94 11 9280xx

Zur Verwendung mit geeigneten Stiitztellern - siehe Seite 303.
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CUBITR®NI

3M™ Cubitron™ Il Reinigung Schleiffilmscheibe 3M Prazisionsgeformte
Keramikkdrner, ein revolutiondrer Fortschritt in der Schleifmitteltechnologie.
Das dreieckig geformte Keramikmineral ist so konzipiert, dass es durch das
Substrat schneidet, anstatt wie herkdmmliche Schleifmittel zu fugen oder
zu “pfliigen”. Das Ergebnis ist eine Scheibe, die bis zu zweimal so schnell
schneidet und bis zu sechsmal so lange hélt wie herkdmmliche Schleifmittel.

Standardkorn 3M™ Cubitron™ ||

Das Produkt kann nur auf bestimmten Markten
verkauft werden. Benétigt eine Bestétigung bei der

3M™ Cubitron™ Il Fiberschleifscheiben g el o
h.

= Hergestellt unter Verwendung von 3M Prazisionskorn, einem revolutionéren Fortschritt in der

Schleifmitteltechnologie.

» Sehr hohe Schleifgeschwindigkeit und bis zu doppelt so hohe Schnittleistung, Haltbarkeit und Le-
bensdauer im Vergleich zu anderen Fiberscheiben.

= Weniger Schleifdruck erforderlich - weniger Ermiidung des Bedieners, besserer Arbeitskomfort.

= Entwickelt fiir das Schleifen von Kohlenstoffstahl (982C) und rostfreiem Stahl (987C).

= Um die Leistung und Lebensdauer der Schleifscheiben zu erhdhen, wird die Verwendung von Ori-
ginal-3M-Pads empfohlen - siehe Seite 305

Verpackung
Bohrung [Stk] Bestell-Nr.

[mm]

Bezeichnung

115 [ [ ] [ 93 41 0526xx
982C Cubitron™ Il 125 22 [ [ ] [} 25 93 41 0527xx
180 [ [ ] [ 93 41 0580xx
115 [ [ ] [ 93 41 0626xx
987C Cubitron™ Il 125 22 [ ) [ [ ] 25 93 41 0627xx
180 [ o [ 93 41 0680xx
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v 10. ROLOC-SYSTEM-SCHLEIFSCHEIBEN

®

most

ROLOC-System-Schleifscheiben
MOST Roll-on

MOST ZIRCONIUM - ROLOC Zirkoniumscheiben mit Polyestertrager
= Aktive Zusatzstoffe fiir kiihlen Schliff.
= Verldngerte Lebensdauer und aggressive Schneidleistung.

MOST KERAMIC - ROLOC-Keramikscheiben mit Polyestertrager.

MOST KERAMIC HD - ROLOC-Keramikscheiben mit Polyestertrager.

MOST KERAMIC ACC - ROLOC-Keramikscheiben (VSM Actirox) Scheiben mit Faserunterlage .
= Hohe Aggressivitat und Schleifleistung durch selbstschérfendes Keramikkorn.

= Niedrige Schleiftemperatur durch die zusétzliche aktive Schicht - TOP - COATING.

MOST TZ - ROLOC-Schleifscheiben aus speziellem 3M™ Trizact™-Schleifgewebe.
» Prizise geformtes pyramidenformiges Schleifkorn.
= Sorgt fiir gleichmaBige Oberflachenqualitdt und hohe Schleifleistung.

Maximale

Bezeichnung Material 7::; Geschwindigkeit Verrsa;tlz(k]ung Bestell-Nr.
[U/min] .

Zirkonium- 50 ° ° ° ° ° 20 000 50 9M 00 1150XX

- Schleifmittel
MOST Zirconium

+ Polyester-

Unterlage 70 ) ° ° ) ° 12 000 25 9M 00 1175XX

Keramisches 50 ) ° ) ° 20 000 50 9M 00 1250XX
MOST Ceramic Schleifmittel

+ Polyestertrger 75 () [ ® ) 12 000 25 9M 00 1275XX

MOST Ceramic | Keramisches 50 ° ° ° ° 20000 50 9M 00 1251XX
HD Schleifmittel

+ Fasertréger 75 ° ° ) ° 12 000 25 9M 00 1276XX

MOST Ceramic VSM Actirox 50 ) 20000 50 9M 00 1252XX
ACC Schleifmittel

+ Fasertrage[ 75 [ ] 12000 25 9M 00 1277XX

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

i 50 [ ] [ ] [} [} [ J [ ] [ ] [ ] 20 000 50 9M 00 1253XX
MOST T2 3M™ Trizact™

75 [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ ] 12000 25 9M 00 1278XX

3M™ ROLOC-System-Vliesschleifscheiben
MOST FVV SC-DR

= Durch die unterschiedliche Kérnung des Schleifvlieses kdnnen verschiedene Oberflache-
neffekte erzielt werden.

= Zur Oberfldachenvorbereitung, -reinigung und -veredelung, beseitigt kleine Defekte, verleiht
eine seidenmatte Oberflache und entfernt Rost und Verfarbungen.

» Fiir die Behandlung der meisten Metalle, besonders empfohlen fiir rostfreien Stahl.

o Maximale
Korne
Bezeichnung Material Durc[:ln:“elsser Geschwindigkeit Verrsa;f(k]ung Bestell-Nr.
ACRS AMED AVFN TypT [U/min] -
3M™ Scotch-Brite 50 [} [ J [ J [ 20000 50 9M 00 10500x
MOST FVV SC-DR Surface
Conditioning™ 75 [} [} [} () 12 000 25 9M 00 10750x
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3M™ ROLOC-System-Vliesschleifscheiben
MOST Press XL-DR

m Schleifscheiben, bei denen Lagen von Vliesfasern mit Schleifkdrnern und Harz gefiillt, dann verdich-
tet und ausgehartet werden.

= Durch den Einsatz von 5 verschiedenen Druckstufen konnten innovative Werkzeuge fiir das Diffe-
renzschleifen und Polieren entwickelt werden.

= |deal geeignet fiir die Behandlung von Kehinahten und flachen Metallelementen sowie zum Entgraten,
Reinigen, Entfernen von Verfarbungen, Verleihen der richtigen Oberflachenstruktur und Endbearbei-
tung von Guss- und Schmiedeteilen.

= Die schonenden abrasiven Eigenschaften bleiben iiber die gesamte Lebensdauer des Produkts
konstant.

. . Breite Stirke Korne Maximale Verpackung
LT WL [mm]  [mm] Rotationsgeschwindigkeit  [Stk.] LR
2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRS g g A
MOST PRESS Unitized 50 6 ° ° ° 20 000 25 9M 00 14500x
XL-DR Vliesstoff 3M™ 75 6 ° ° ° 12000 25 9M 00 14750x

3M™ Clean & Strip ROLOC-System-Vliesschleifscheiben
MOST Clean CS-DR

= Nylon-Schleifscheiben, bei denen Lagen von Vliesfasern mit Schleifkdrnern und Harz gefiillt, dann
komprimiert und ausgehartet werden. .

= |deal zum Reinigen von Schweillnéhten, Entfernen von Rost, Verfarbungen, Farbe, Epoxid und
PVC-Schutzschichten.

m Sehr schnelle Oberfldchenbearbeitung, die eine metallisch saubere Oberflache ohne Verlust an be-
handeltem Material gewahrleistet.

m Esistideal zum Entfernen von Verfarbungen nach dem Schweien von Edelstahl.

= Die offene Struktur des Schleifrades macht es resistent gegen Verstopfungen und verhindert eine
Uberhitzung des Materials.

Breite

Starke

Maximale

Verpackung

LB L Lo [mm] [mm] Rotationsgeschwindigkeit [Stk.] LA 2
MOST Vliesstoff Clean 50 13 [ ] 20000 25 9M 00 130500
Clean CS-DR & Strip 3M™ 75 13 (] 12000 25 9M 00 130750

ROLOC-System-Filzchleifscheiben

MOST FLT

m Filzscheiben zum Polieren verschiedener Stahl-, Aluminium- und Kunststoffarten.
= Nur zur Verwendung mit Polierpasten - siehe Seite 311.

Maximale

Bezeichnung Material L HEL0 Geschwindigkeit Earackin Bestell-Nr.
[mm]| [mm] " [stk.]
[U/min]
50 5 20000 25 9M 00 131500
MOST FLT Filz
75 5 12000 25 9M 00 131750

300
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Beschichtete Klettverschluss-Scheiben MOST

= MOST Corundum PS22K - Scheiben mit Korundkorn zum universellen Schleifen von allen Stahlsorten.

= MOST Zirconium PS21FK - Zirkonkornscheiben fiir die aggressive Grob- und Feinbearbeitung von Kohlenstoff-
und Edelstahl.

= MOST Ceramic PS61FK - hocheffiziente selbstscharfende Keramik-Schleifscheiben fiir rostfreie und schwer zu
schneidende Stahle.

= MOST TZ -Scheiben aus einem speziellen 3M™ Trizact™-Schleifmaterial mit einem prazisen pyramidenformigen
Schleifkorn. Sie bieten die gleiche Endbearbeitungsqualitdt und einen hohen Materialabtrag.

Korne
Bezeichnung Material  Unterlage DurclII\nnl:lelsser Ver[psatclz(klu ng Bestell-Nr.
120 150 180 220 240 320 400 *
MOST Aluminium , 125 o o | 0o | 0o |0 | 0o 0o 0o 0 0 o 9M 51 0120xx
Corundum Oxid Papier 50
PS22K xide 150 e oo o | 0o | 0| 0| 0|0 0 o0 9M 51 0150xx
MOST . 125 e | o |  ©o o | 0 o e o o 9M 51 1120xx
S Zirkon .
Zirconium I — Papier 50
PS21FK 150 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 9M 51 1150xx
MOST Ceramic | Keramisches 125 |66 o o o d 9M 512120xx
P Baumwoll 50
PS61FK Schleifmittel 150 o | o | o | @ | @ 9M 51 2150xx
A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6
125 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] 9M 51 3120xx
MOST TZ 3M™ Trizact™ | Baumwoll 25
150 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] 9M 51 3150xx

Auf Wunsch sind die Scheiben auch mit Bohrungen fiir Staubabsaugungen erhiltlich.

Vliesstoff- Scheiben - hergestellt aus 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™
MOST FVV SC-DH/SC-DC

m Vliesscheiben fiir Winkel- und Schwingschleifer mit Klettverschluss (SC -DH) und 22 mm Bohrung (SC -DC) fiir
die Arbeit auf Stiitztellern.

» Durch die unterschiedliche Kérnung des Schleifvlieses konnen verschiedene Oberflacheneffekte erzielt werden.

m Zur Vorbereitung, Reinigung und Veredelung von Oberflachen, zur Beseitigung kleinerer Mangel, seidenmatter
Kratzer und zur Entfernung von Rost und Verfarbungen.

w Fiir die Behandlung der meisten Metalle, besonders empfohlen fiir rostfreien Stahl.

Durchmesser Befestigung Korne Verpackung

Bezeichnung Material [mm] [mm] A GRS AMED AVEN et [Stk] Bestell-Nr.
115 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 51 4115xx
MOST FVV SC-DH g“;'ndﬁ:’g;?ﬁ; 125 Veloro ° ° ° ° 10 9M 51 4125xx
-velcro Typ " Vliesstoff 150 ° ) ° ° 10 9M 51 4150xx
180 [ ] [ ] [} [ ] 10 9M 51 4180xx
115 ( ] [ ] [ J ( ] 10 9M 51 5115xx
MOST FVV SC-DC 3M" Surface 125 ° ° ° ° 10 9M 51 5125xx

- for Unterlage Conditioning 150 22 mm hole 5 5 5 5 T oM 515150

pads ™ Vliesstoff XX
180 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 51 5180xx
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CUBITR®&NI

3M™ Cubitron™ Il Klett-Schleifscheiben Prazisionsgeformte Keramikkorner,
ein revolutiondrer Fortschritt in der Schleifmitteltechnologie. Das dreieckig
geformte Keramikmineral ist so konzipiert, dass es durch das Substrat schnei-
det, anstatt wie herkmmliche Schleifmittel zu fugen oder zu “pfliigen”. Das
Ergebnis ist eine Scheibe, die bis zu zweimal so schnell schneidet und bis
zu sechsmal so lange hélt wie herkémmliche Schleifmittel.

Das Produkt kann nur auf bestimmten Markten .
verkauft werden. Bendtigt eine Bestatigung bei der Standardkorn 3M™Cubitron™ I
Einreichung einer Anfrage. Bitte kontaktieren Sie:
export@rywal.com.pl

Schleifscheiben mit Kletttrager und Velours 3M™ Cubitron™
Il Hookit™ 775 L

= Zur aggressiven Behandlung von Spachteloberfldchen und alten Lacken, zur Vorbereitung von Anstrichen, zur
Reinigung und Entrostung sowie zur Egalisierung und Vereinheitlichung der Oberflache.

= Trdgermaterial aus reilfestem Polyesterfilm.

= Das Mehrlochsystem mit kleinen Staubabsaugdffnungen sorgt fiir eine effiziente Staubabsaugung ohne das
Risiko einer Verstopfung der Scheiben.

= Um die Leistung und Lebensdauer der Schleifscheiben zu erhdhen, wird die Verwendung von Original-3M-Pads
empfohlen - siehe Seite 305.

j Korne
Bezeichnung Material Unterlage ?:;f Verrsattlz(klu ng Bestell-Nr.

120 150 180 220 240 320 400 .

125 none [ [ J [ J 93 41 0183xx

7751 Cubitron™ |  Trecision ) Multihole e o | o |0 0o 0 o | o 93 41 0182xx
Shaped Polyester Film 50

I Ceramic 150 none e | o o 93 41 0186xx

Multihole [ ) [ ) [ J [ ] [ J [ J [ ] [ ) 93 41 0185xx

Das Produkt kann nur auf bestimmten Markten
verkauft werden. Benétigt eine Bestétigung bei der
Einreichung einer Anfrage. Bitte kontaktieren Sie:
export@rywal.com.pl

Bestseller

Schleifscheiben mit Kletttrager und Velours 3M™ Cubitron™
Il Hookit™ 950U

= Zur aggressiven Behandlung von Spachteloberflachen und alten Lacken, zur Vorbereitung von Anstrichen, zur
Reinigung und Entrostung sowie zur Egalisierung und Vereinheitlichung der Oberflache.

= Auch mit Absaugldchern erhaltlich (15 und 17 Locher).

= Die Verwendung von Original 3M™ Pads wird empfohlen, um die Leistung und Lebensdauer der Schleifscheiben
zu erhohen - siehe Seite 305.

Breite .. Korne Verpackung
Locher [Stk]

Tl Bestell-Nr.
120 150 180

Bezeichnung Material Unterlage

125 none [ ] [ J [ J [ J [ J 93 41 0212xx
‘ 5 Locher [} [ [ [ J [ 93 41 0213xx

950U Prézisionsgeformtes .
Cubitron™ I Keramikkorn Papier none [} o [ ) [ ) o 50 93 41 0215xx
150 15 Locher [ [ ] [ J [ [ 93 41 0216xx
17 Locher [ [ [ ® [ 9341 0217xx
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Stiitzteller fiir Fiberscheiben MOST

= GroRe Auswahl an Pads mit unterschiedlicher Steifigkeit.

= Fiir die Grobbearbeitung mit hochgranulierten Faserscheiben (P36 - P40) sollten sehr harte, rippenformige Pads verwendet werden.
= Die harten Pads konnen fiir die universelle Behandlung mit mittelgranulierten Faserscheiben (P60 - P80) verwendet werden.

= Elastische Pads (mittelhart) sind am besten fiir Scheiben mit geringer Kérnung (iiber P80) geeignet.

MQST Coolflow Sehr hart MOST Turbo Hart

MOST White Mittel

Durchmesser [mm] Verpackung

Bezeichnung Befestigung [Stk] Bestell-Nr.
Unterlage Scheibe -

113 115 1 9M 00 100340
MOST Coolflow .

Sehr hart 123 125 M14 Sehr hart,Gerippt 1 9M 00 100350
173 180 1 9M 00 100360

107 115 1 9M 00 100341

Moﬂa:t”rb" 17 125 M14 Hart 1 9M 00 100351
172 180 1 9M 00 100361

107 115 1 9M 00 100342

MOST Weif 17 125 M14 Mittel 1 9M 00 100352

Mittel

172 180 1 9M 00 100362

12. Stiitzteller 303



SCHLEIFMITTEL

®

most

Stiitzplatten fiir das Roloc-System

= Das ROLOC-System ist ein Schnellwechsel-Schleifteller mit einem Durchmesser von
50 und 75 mm, der Giber ein Kunststoff-Befestigungsgewinde mit dem Stiitzteller
verbunden ist.

= Der kleine Durchmesser der Scheiben macht das Schleifen leichter und erfordert
nicht so viel Kraft von der Schleifmaschine.

m Leichte und handliche elektrische und pneumatische Schleifgeréte fiir das ROLOC-Sys-

‘_ ' tem sorgen fiir einfaches und prézises Schleifen an schwer zugénglichen Stellen.

MOST ROLOC 50 MOST ROLOC 75 '

(7

Adapter ROLOC M14 MOST Roloc M14/44 MOST Roloc M14/70
Bezeichnung 7:;:; Befestigung Verrsattlz(l'(]ung Bestell-Nr.
MOST ROLOC 50 50 Aufnahmedorn 6 mm/M%" Gewinde 1 9M 00 100001
MOST ROLOC 75 75 Aufnahmedorn 6 mm/M%" Gewinde 1 9M 00 100002
MOST ROLOC M14/44 44 M14 1 9M 00 100010
MOST ROLOC M14/70 70 M14 1 9M 00 100011
MOST ROLOC M14/%" adapter - Aufnahmedorn 6 mm/M%" Gewinde 1 9M 00 100012

Klett-Stiitzteller fiir Schleifscheiben MOST

m Erhéltlich ohne Locher fiir Winkelschleifer und mit Lochern fiir
Exzenterschleifer.

= Durchmesser und Lochmuster hangen von der Art der Schleifmaschine
und dem Staubabsaugsystem ab.

MOST Velcro MOST Velcro 8+1 MOST Velcro Micro Grip

Bezeichnung Durc[Il:]nllT:e]sser Locher Befestigung Verlpsattl:(klu ng Bestell-Nr.
115 keine M14 Mittel-hard 1 9M 00 100514
125 keine M14 Mittel-hard 1 9M 00 100515

MOST Velcro

150 keine M14 Mittel-hard 1 9M 00 100516
180 keine M14 Mittel-hard 1 9M 00 100517
MOST Velcro 125 8+1 5/16+M8 Mittel 1 9M 00 100525
8+1 150 8+1 5/16+M8 Mittel 1 9M 00 100526
MOST Velcro 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Mittel 1 9M 00 100536
Micro Grip 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Soft 1 9M 00 100546
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3M™ RIB Muster-Stiitzteller fiir Fiberscheiben

= Hohere Steifigkeit und Widerstandsfahigkeit gegeniiber Temperaturen {iber 100°C.

= Einzigartiges Rippenmuster erhdht die Schlagkraft und das aggressive Schleifen.

= Die Verwendung zusammen mit 3M ™ Cubitron Il - Faserscheiben verlangert
die Lebensdauer

Bezeichnung 7::':; Befestigung Ver[psattlz(klu ng Bestell-Nr.
3M™ 64860 115 M14 1 93 41 021202
3M™ 64861 125 M14 Sehr hart,Gerippt 1 93 41 021200
3M™ 64862 180 M14 1 93 41 021204

3M™ Multihole-Stiitzteller zur Befestigung von Scheiben

Die ultra-robuste und flexible Glasfaser-Riickwand mit seitlichen Staubabsaugdoff-

nungen kann fiir ebene Oberflachen verwendet werden. Empfohlen fiir Exzenter-

schleifer zusammen mit Lochmusterscheiben Hookit™.

m Durch das Mehrlochmuster kann mehr Staub abgesaugt werden, was die Effi-
zienz verbessert und das Verstopfen des Materials verhindert.

= Das niedrige Profil des Konstruktionsschaums und die konischen Kanten (Win-
kel 35) erhohen zusétzlich die Haltbarkeit des Pads.

m Der Stiitzteller mit Klettverschluss gewahrleistet einen perfekten Halt der
Schleifscheibe und einen optimalen Einsatz wahrend der gesamten Lebensdauer.

Bezeichnung Locher Befestigung Verrsa‘cl:(klu ng Bestell-Nr.
3M™ 20353 125 Mehrloch 44 5/16-24 Mittelhart 1 93 41021210
3M™ 20465 150 Mehrloch 53 5/16-24 Mittelhart 1 9341021211
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Schmirgelpapier und -tuch
MOST Korund

m MOST Corundum PL28C - Mehrzweck-Schleifpapier fiir das manuelle und elektrische Schleifen
von Holz und anderen Materialien.

= MOST Corundum PS8A/C - Sehr flexibles, wasserfestes Schleifpapier, sehr gute Anpassung an
das behandelte Material.

= MOST Corundum KL375J - Hochwertiges Schleifmaterial fiir den universellen Einsatz. Optimale
Anpassung an das zu behandelnde Material durch einen sehr flexiblen
Baumwolltrager - sauberes und einfaches Abziehen mdglich

. . Abmessungen Verpackung
Bezeichnung Material Unterlage [mm] S [stk] Bestell-Nr.
<
MOST
Corundum Silicon Karbid Papier 230x280 [ 2K 2K AN AN BN AN AN ) 50 9M 52 000xxx
PL28C
MOST Pani
Corundum | Silicon Karbid | ' 2P'€T 230x280 o(o/0o/0o/0oj000/0o/j0o 000000 e e 50 [9M520mmxx
wasserfest
PS8A/C
MOST
Corundum Silicon Karbid Stoff 230x280 (A BK AN AN BN AN AN BN J 50 9M 52 020xxx
KL375J

Vliesstoff-Schleifbiatter MOST FVV

= Universelles Vliesmaterial vom Typ Standard mit flexibler Struktur.
= Homogene Kornbeschichtung iiber die gesamte Vliesoberflache.
= Fiir die manuelle Reinigung und Nachbearbeitung von Metall und anderen Oberflachen.

Abmessungen Kérne Verpackung
[mm] ACRS AMED AFIN AVEN SUFN [stk.]
MOST FVV Vliesstoff Standard 152x222 ° ° ° ° ° 10 9M 00 15000x

Bestell-Nr.

Bezeichnung Material
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Schleifpapier und -tuchrollen MOST

= MOST Corundum PS30D - Standard-Schleifpapier mit Korundkorn fiir die manuelle
Bearbeitung von Holz, Lacken, Farben und Spachtelmasse.

= MOST Corundum KL381J - Standard-Schleiftuch mit Korundkorn fiir die manuelle
Metall- und Holzbearbeitung.

= MOST Zirconium CS411X - Hocheffizientes Schleifmaterial mit Zirkoniumkorn. Uni-
verseller Einsatz in allen Bereichen der Metallbearbeitung.
Hohe Aggressivitat und Effizienz beim Grobschleifen von
Kohlenstoff- und rostfreiem Stahl.

e

Material/ i Verpackun
Bezeichnung Unterlage Abmessungen lpStk] 9 ' Bestell-Nr.
9 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 5
93x50 (K] BRI 1 9M 53 0093xx
Co’\fu?:j.lrjm Schleifpapier mit 1155 oo oo e 10 9M 53 0114xx
PS30D Korundkorn 115x50 oo | o o o o ° 1 9M 53 0115xx
150x50 o0 (B 1 9M 53 0150xx
150x30 o o |0 1 9M 53 1150xx
150%50 o0 e/ o |00 ° ° 1 9M 53 1150xx
. MOT Schleiftuch mit 200x30 oo |0 1 9M 53 1200xx
orunaum
KL381J Korundkorn 200x50 o0 e oo 0|0 1 9M 53 1200xx
920x30 o 0|0 1 9M 53 1920xx
920x50 |0 e/ 0|00 1 9M 53 1920xx
MOST Schleifmaterial
Zirconium mit 200x25 [ N ] 1 9M 53 2200xx
CS411X Zirkoniumkorn

Schleifmittelrollen aus Vliesstoff MOST FVV

= Universelles Vliesmaterial vom Typ Standard mit flexibler Struktur.
= Homogene Kornbeschichtung iiber die gesamte Vliesoberflache.
= Fiir die manuelle Reinigung und Nachbearbeitung von Metall und anderen Oberflachen.

Verpackung

[Stk] Bestell-Nr.

A VFN

i 8 Korne
Bezeichnung  Material I:reltle Lalmg];e
AL o ACRS AMED AFIN
Vliesstoff
MOST FVV Standard 100 5 [ ] [ ] [ ]

9M 00 15002x
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MOST Endlosbander fiir stationdare Schleifmaschinen MOST und GRIT

= MOST CORUNDUM - Universal-Schleifgewebe mit Electrokorund-Kornung.

= MOST ZIRCONIUM - Universal-Schleifgewebe mit Zirkonkorn.

MOST ZIRCONIUM HD - sehr effizientes Schleifgewebe fiir hohe Beanspruchung mit Zirkoniumkorn
und aktiver Kiihlschicht.

MOST CERAMIC - aggressives und hocheffizientes Schleifmaterial aus keramischem Electrokorund-Korn

MOST TZ - 3M™ Trizact™ Spezialgewebe mit prazisem pyramidenférmigem Schleifkorn .

MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite Oberflachenkonditionierung™™ Vliesstoff.

MOST FLT - Polierfilz, der zusammen mit Polierpasten zu verwenden ist

. . Breite  Ldnge Verpackung !
Bezeichnung Material [mm] [mm] [Stk] Bestell-Nr.
75 2000 9M 07 5

MOST Corundum Electrokorund S O 6 6 0 0 0 0 e 10 00X
Normal 150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] 9M 15 Oxxxxx
i 75 2000 9M 07 5xxxxx

MOST Zirconium gilke L T 10
Electrocorund 150 2000 ° ) ) ) ) 9M 15 OXxXXxx
Zitkon 75 200 | @ | @ | @ | @ | @ 9M 07 5xxxxx

MOST Zirconium HD Electrocorund 10
+ Top COATING 150 2000 [ [ [ [ [ ] 9M 15 Oxxxxx
i 75 2000 9M 07 5xxxxx

MOST Ceramic Keramlsghes (] [ [ [ ] [ 10
Schleifmittel 150 2000 ° ° ° ° 0 9M 15 0xxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

™ 75 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 9M 07 5xxxxx

MOST T2 Electrolforunvii 3M 10
Trizact 150 2000 ° ° ° ° ° o ° ° 9M 15 Oxxxxx
Vliesstoff 75 2000 ) Y Y [ 9M 07 5XxXxXXX

MOST FVV SC 3M™ Surface 10
Conditioning™ 150 2000 [ J [ J [ ] [ J 9M 15 Oxxxxx
. 75 2000 - 9M 07 5xxxXxx

MOST FLT Filz 10
150 2000 - 9M 15 Oxxxxx
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MOST Endlosbander fiir Handschleifmaschinen

Lange Verpackung

Bezeichnung Material [mm] [Stk] Bestell-Nr.
6 520 [ [ ] [ J [ ] 10 9M 00 6xxxXX
12 520 [ [ ] [ J [} 10 9M 07 2xxxxx
) Keramisches 19 520 [ ] [ ] [ J [ ] 10 9M 07 9xxxxx
MOST Ceramic P
Schleifmittel 30 533 o ° [ ° 10 9M 03 Oxxxxx
30 610 [} [ ] [ J [ ] 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 [ [ ] [ J [ ] 10 9M 05 0xxxxx
A160 00 0 A6 A 0 A16 A6
6 520 [ [} [} [ [ J [} (] [} 10 9M 00 6xxxXX
12 520 [ ) [ [} [ ] [ [ [ ] [ 10 9M 07 2xxXXXX
MOST TZ EIectrolforund 3M™ 19 520 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] 10 9M 07 9xxxxx
Trizact™ 30 533 ) [ Y [ o o [} [} 10 9M 03 Oxxxxx
30 610 [ [} [} [ ] [ J [ J [ ] [} 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 ® [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] 10 9M 05 0xxxxx
R D D
6 520 [ ] [ [ (] 10 9M 00 6XXXXX
12 520 [ [ ] [ J [} 10 9M 07 2xxxxx
Viiesstoff 19 520 ° ° ° ° 10 9M 07 9xxxxx
MOST FVV SC 3M™ Surface
Conditioning™ 30 533 L ° [ J ® 10 9M 03 OXXXXX
30 610 [} [} [} [ ] 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 () [ ] [ ° 10 9M 05 0xxxXx
6 520 - 10 9M 00 6xxxxX
12 520 - 10 9M 07 2xxxxx
X 19 520 - 10 9M 07 9xxxxx
MOST FLT Filz
30 538] ° 10 9M 03 0xxxxx
30 610 - 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 - 10 9M 05 Oxxxxx

CUBITR®NII

Endlose Schleifbander 3M™- Cubitron™ Il fiir Handschleifmaschinen

: . Breite Lange Verpackung !

Bezeichnung Material Tt T [Stk] Bestell-Nr.
19 520 [ ] (] [ ] 10 9K 07 9xxxxx
784 F . 30 533 [ ] (] [} 10 9K 03 Oxxxxx

Cubitron™ Il Prézision Geformt 30 0 0 K030
Keramisches Schleifmittel 61 L od od ! K 03 Oxxxxx
50 450 [ ] (] o 10 9K 05 0xxxxx
19 520 [ ] [} [ ) 10 9K 07 9xxxxx
984 F Prazision Geformt 30 533 [J [ ] (] 10 9K 03 0xxxxx
Cubitron™ Il Keramisches Schleifmittel 30 610 Y Y Y 10 9K 03 0xxxxX
50 450 [} [ o 10 9K 05 0xxxxx
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Baumwoll-Polierschwamme MOST

» Blaue imprégnierte Baumwollschwabbelscheiben fiir die Erstpo-
litur (Vorpolitur).

» Baumwollscheibe Typ 215 fiir die Grundpolitur

» Baumwollscheibe Typ 101 fiir die Endpolitur.

Durchmesser Starke Bohrung Verpackung

Bezeichnung [mm] [mm] [mm] Anwendung [Stk] Bestell-Nr.

N 152 (Vorpolitur). 9M 50 000015

B'a‘é 'mpragﬂ'e"e 14 32% (Schnitte Nr.) 1
aumwolle 203 9M 50 000020
152 . . 9M 50 000115

Typ 215 Baumwolle 14 32* Basis-Polieren 1
203 9M 50 000120
152 ) 9M 50 000215

Typ 101 Baumwolle 12 32% Endpolieren 1
203 9M 50 000220

*Auf Anfrage, verfiighare Adapter fiir Durchmesser 12.7 / 15.8 / 20 /22 / 25.4 mm.

Filz-Facherschleifscheiben
MOST FLT LF

= Die Facher sind aus hochwertigem Filz gefertigt.
= Die facherformige Lamellenkombination reduziert die Poliertemperatur.
= Nur zur Verwendung mit Polierpasten - siehe Seite 311.

Maximale

Material B Geschwindigkeit PEEE ALY Bestell-Nr.
[mm] . [Stk.]
[U/min]
115 22 T29 4900 10 9M 50 006115
File
125 22 T29 4500 10 9M 50 006125

Klett-Filz-Polierscheiben mit Velour
MOST FLT

m Filzscheiben zum Polieren verschiedener Stahl-, Aluminium- und Kunststoffarten.
m Erhiltlich in den Starken 5 und 10 mm.
= Nur zur Verwendung mit Polierpasten - siehe Seite 311.

Maximale Verpackung

[Stk] Bestell-Nr.

Bezeichnung Material Befestigung Geschwindigkeit
[U/min]

125x5 Klettverschluss 3000 5 9M 50 002205

125x10 Klettverschluss 3000 5 9M 50 002210
MOST FLT FLT

150x5 Klettverschluss 2500 5 9M 50 002305

150x10 Klettverschluss 2500 5 9M 50 002310
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Feste Polierpaste

= Feste Polierpaste zum Polieren von Kohlenstoffstahl, rostfreiem Stahl, Aluminium und
Nichteisenmetallen.

= Zur Verwendung bei ein- oder mehrstufigen Poliervorgangen.

= Zur Verwendung in Kombination mit Polierfilz oder Polierscheiben MOST.

. Gewicht . Verpackung
Bezeichnung [kal Anwendung Eigenschaften [stiic] Bestell-Nr.
Polierpaste braun P1000 1 Vorpolieren und Qrund_poheren von Aluminium Schneldgn, hoch schleifend, 1 9M 50 001101
und Nichteisenmetallen mittlerer Glanz
Polierpaste weiss P3000 1 Vorpolieren und Grundpolieren von rostfreiem Schneldgn, hoch schleifend, 1 9M 50 001102
Stahl mittlerer Glanz
. Glanzpolieren von rostfreiem Stahl, Aluminium
Polierpaste blau C2000 1 L Veredelung, Hochglanz 1 9M 50 001103
und Nichteisenmetallen

Halbfliissige Poliermittel fiir Metalle

= Halbfliissige Polierpaste zum Polieren von Kohlenstoffstahl, rostfreiem Stahl, Aluminium und
Nichteisenmetallen.

= Zur Verwendung als Endpolitur.

= Zur Verwendung mit Poliertiichern und Polierscheiben aus Baumwolle.

Bezeichnung Gewicht Anwendung Eigenschaften Velrg:uf:ckkling Bestell-Nr.
Unipol Metall- Politur 125 Universell zum Polieren von Edelstahl, del hal 1 9M 50 001201
f ; Aluminium und Nichteisenmetallen Veredelung, Hochglanz
Unipol Metall-Politur 1000 1 9M 50 001202
Halbfliissige Poliermittel fiir Kunststoffe
i
= Halbfliissige Polierpasta zum Polieren von Kunststoffen. /
= Zur Verwendung als Endpolitur. ouR PLASTIC

= Zur Verwendung mit Poliertiichern und Polierscheiben aus Baumwolle.

Verpackung
[Stiic

1 9M 50 001211

1 9M 50 001212

Bezeichnung Gewicht Anwendung Eigenschaften Bestell-Nr.

Unipol Dur Kunststoff-Politur| 125 Universell zum Polieren von Kunststoff und

Unipol Dur Kunststoff-Politur| 1000 Acryl

Veredelung, Hochglanz
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Polierpasten- Kleines Set

Das Set enthilt:

= Braune Paste (50g) = Vorpolitur fiir Aluminium und
Nichteisenmetalle.

= Weile Paste (50 g) = Vorpolitur fiir Kohlenstoffstahl und
Edelstahl.

= Blaue Paste (50g) = Glanzpolitur fiir Kohlenstoff, Edelstahl und
Nichteisenmetalle.

R

Bestell-Nr. 9M 50 001311

Das Set enthlt:

= Braune Paste (50g) = Vorpolitur fiir Aluminium und
Nichteisenmetalle.

= WeiBe Paste (50 g) = Vorpolitur fiir Kohlenstoffstahl und Edelstahl.

= Blaue Paste (50g) = Glanzpolitur fiir Kohlenstoff, Edelstahl und
Nichteisenmetalle.

= 2 x Sisal/Stoff (Schneiden) gefaltete Schwamme.

= 2 x NOTIFLEX® 2 x NOTIFLEX® Vlies hart (polierend) gefaltete
Schwéamme.

= 2 x NOTIFLEX® Vlies weich (Farbung) gefaltete Schwamme

= 1 x konischer Schaft, 26 mm.

Bestell-Nr. 9M 50 001312

Das praktische Universalset zum Polieren

aller Arten von Metall- und Chromoberflachen.
Das Set enthilt:

= Tube mit Metallpolitur (125 ml),

= Schwamm zum Auftragen und Polieren,

= Tuch zum wiederholten Polieren und Reinigen.

Bestell-Nr. 9M 50 001321

Das praktische Universalset fiir alle Arten von Kunst-
stoff- und Acrylpolierarbeiten

Das Set enthilt:

= Tube der Kunststoffpolitur (125 ml),

m Schleifpapier,

= Schwamm zum Auftragen und Polieren,

= Tuch zum wiederholten Polieren und Reinigen.

Bestell-Nr. 9M 50 001322
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MOST gezopfter Draht, Topfbiirsten, Gewinde M14

Maximale

Typ Drahtstarke Abmessungen Geschwindigkeit Bestell-Nr.
0,50 mm @65 mm 12 500 rpm 9338608 151
0,50 mm @375 mm 11 500 rpm 9338 608 152
Draht aus 0,50 mm @80 mm 8 500 rpm 9338 608 153
Kohlenstoffstahl : p
0,50 mm @100 mm 8500 rpm 9338608 154
0,50 mm @125 mm 6 500 rpm 9338608 156
0,35 mm @65 mm 12 500 rpm 93 38 608 331
Draht aus
. 0,50 mm @65 mm 12 500 rpm 93 38 608 351
rostfreiem Stahl
0,50 mm @80 mm 8500 rpm 93 38 608 353

MOST gewellter Draht, Topfbiirsten, Gewinde M14

Maximale

Typ Drahtstarke Abmessungen Geschwindigkeit Bestell-Nr.

0,30 mm @60 mm 12500 rpm 9338613161

Draht aus 0,30 mm @75 mm 12 500 rpm 9338613162
Kohlenstoffstahl 0,30 mm @80 mm 8500 rpm 9338 613 163
0,30 mm @100 mm 8500 rpm 9338 613 164

0,30 mm @60 mm 12500 rpm 9338 613 361

Draht aus 0,30 mm @75 mm 11 500 rpm 9338613 362
rostfreiem Stahl 0,30 mm @80 mm 8 500 rpm 9338613363
0,30 mm @100 mm 8500 rpm 93 38 613 364

MOST gewellter Draht, Topfbiirste, 6 mm Schaft montiert

Typ Drahtstarke Abmessungen Gesh::::il::ilgekeit Bestell-Nr.
Kohlenstoffstahl 0,30 mm @50 mm 4500 rpm 9338 600 821
wire 0,30 mm @75 mm 4500 rpm 9338600 921
. 0,30 mm @50 mm 4500 rpm 93 38 600 832
Ede's‘w';;"s“’e' 0,30 mm 975 mm 4500 rpm 9338 600 361
0,20 mm @75 mm 4500 rpm 93 38 600 921

MOST gezopfter Draht, Schragbiirsten, Gewinde M14

Typ Drahtstarke Abmessungen Geslr:v);lir:itkeit Bestell-Nr.
0,50 mm @100x13 mm 12 500 rpm 9338622 151
Koh[l’;::;‘f‘:tahl 0,50 mm @115x13 mm 12500 rpm 9338 632 151
0,50 mm 3125x13 mm 12 500 rpm 9338632152
Draht aus 0,50 mm @100x13 mm 12 500 rpm 93 38 622 351
rostfreiem Stahl 0,50 mm @115x15 mm 12 500 rpm 93 38 632 351

MOST gewellter Draht, Schragbiirsten, Gewinde M14

Typ Drahtstarke Abmessungen Geslr:v);lir:itkeit Bestell-Nr.
0,30 mm @100 x 16 mm 12 500 rpm 9338512161
Koh[l’;::;‘f‘:tahl 0,30 mm @100 x 20 mm 12500 rpm 9338512162
0,30 mm ?125x 10 mm 12 500 rpm 9338514161
0,30 mm 3100 x 10 mm 12 500 rpm 9338512 361
Edelstahl, rostfrei 0,30 mm @100 x 20 mm 12 500 rpm 9338512 362
wire 0,20 mm 3100 x 20 mm 12 500 rpm 9338 512 342
0,30 mm @125 x 10 mm 12 500 rpm 9338 514 361

17. Drahtbdirsten
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MOST gezopfter Draht, Rundbiirsten, Gewinde M14

" Maximale
Drahtstarke Abmessungen Geschwindigkeit Bestell-Nr.
Kohlenstoffstahl 0,50 mm @125x 13 mm 11000 rpm 9338631161
DIE a“sstgﬁf‘"e'em 0,50 mm 9125 13 mm 12'500 rpm 9338 631 361

Maximale
Geschwindigkeit

11000 rpm

Drahtstarke Abmessungen Bestell-Nr.

9338 631152

Kohlenstoffstahl @115x 13 mm

Draht ausrostfreiem
Stahl

0,30 mm

0,30 mm #115x 13 mm 12 500 rpm 9338 532 361

MOST gezopffer Draht, Rundbiirsten, mit Aufnahmeloch von 22 mm

Maximale

Typ Drahtstarke Abmessungen Geschwindigkeit Bestell-Nr.
0,50 mm @115x 12 mm 12 500 rpm 9338631 150
Kohlenstoffstahl 0,50 mm @125x 13 mm 12 500 rpm 9338631151
0,50 mm @125 x 6 mm 12 500 rpm 93 38 626 251
0,50 mm @115x 12 mm 12 500 rpm 9338 631 350
rosgi:‘;:‘gahl 0,50 mm #125x 13 mm 12 500 rpm 93 38 631 351
0,50 mm @178 x 13 mm 12 000 rpm 93 38 653 350
MOST gewellter Draht, Rundbiirsten, mit Aufnahmeloch von 32 mm*
Typ Drahtstarke Abmessungen Maxi_ma‘le . Bestell-Nr.
Geschwindigkeit
0,30 mm @125x 22 x 20 mm 6000 rpm 93 38 532 162
0,30 mm @150 x 25 x 32 mm 6000 rpm 93 38 544 162
Kohlenstoffstahl 0,30 mm @178 x 25 x 32 mm 6 000 rpm 93 38 554 062
0,30 mm @200 x 25 x 32 mm 4500 rpm 93 38 566 162
0,30 mm @250 x 25 x 32 mm 3600 rpm 9338 576 162
0,20 mm @150 x 20 x 32 mm 6000 rpm 93 38 544 341
0,30 mm @150 x 20 x 32 mm 6000 rpm 93 38 544 361
Draht aus 0,20 mm @200 x 20 x 32 mm 6000 rpm 93 38 566 341
rostfreiem Stahl 0,30 mm @200 x 20 x 32 mm 4500 rpm 93 38 566 361
0,20 mm @250 x 20 x 32 mm 4500 rpm 9338 576 341
0,30 mm @250 x 20 x 32 mm 3600 rpm 93 38 576 361
*Auf Anfrage, verfiighare Adapter fiir Durchmesser 12.7 / 15.8 / 20 /22 / 25.4 mm.
MOST gezopfter Draht, Rundbiirsten, 6-mm-Schaft montiert
Typ Drahtstarke Abmessungen Maxi'ma!le . Bestell-Nr.
Geschwindigkeit
Kohlenstoffstahl 0,50 mm @75x 12 mm 20000 rpm 9338611151
rosgi:‘;:“sstahl 0,50 mm @75x12 mm 20000 rpm 9338612 151
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MOST gewellter Draht, Rundbiirsten, 6-mm-Schaft montiert

Typ Drahtstirke Abmessungen Gesl\::v)\(lli:?itkeit Bestell-Nr.
0,30 mm @40 x 5mm 4500 rpm 9338 600 121
0,30 mm @50 x 7 mm 4500 rpm 9338 600 221
Kohlenstoffstahl 0,30 mm @63 x 9 mm 4500 rpm 93 38 600 321
0,30 mm @75x 10 mm 4500 rpm 9338 600 421
0,30 mm @100 x 12 mm 4500 rpm 9338 600 521
0,20 mm @50 x 7 mm 4500 rpm 9338 601 221
Draht aus rostfreiem 0,30 mm @75x 10 mm 4500 rpm 9338601 421
Stahl 0,20 mm @75 x 10 mm 4500 rpm 93 38 601 431
0,20 mm @100 x 10 mm 4500 rpm 9338 601 531
0,20 mm @50 x 17 mm 15000 rpm 9338 504 342
Draht aus rostfreiem 0,30 mm @50 x 10 mm 15000 rpm 9338 504 361
Stahl 0,20 mm @70 x 18 mm 15000 rpm 93 38 506 342
(hohe Geschwindigkeit) 0,30 mm @70 x 18 mm 15000 rpm 93 38 506 362
0,30 mm @80 x 19 mm 15000 rpm 93 38 507 362

MOST gewellter Draht, Endbiirsten, 6-mm-Schaft montiert

Typ Drahtstarke Abmessungen Gesn:::lli:‘dailg:keit Bestell-Nr. ¥
0,30 mm 312 mm 4500 rpm 9338509 161
0,30 mm @17 mm 4500 rpm 9338509 162
Kohlenstoffstahl
0,30 mm 325 mm 4500 rpm 9338509 163
0,30 mm 330 mm 4500 rpm 9338509 164
0,30 mm @10 mm 20 000 rpm 9338509 361
Draht aus rostfreiem 0,30 mm @17 mm 18 000 rpm 93 38 509 362
Stahl 0,30 mm @25 mm 18 000 rpm 93 38 509 363
0,30 mm 330 mm 15000 rpm 93 38 509 364

MOST Handkratzbiirsten

Typ Bestell-Nr.
Kohlenstoffstahldraht, Holzgriff
2 Reihen 9338152132
3 Reihen 9338152133
4 Reihen 9338152134
5 Reihen 9338152135
2 Reihen 93 38152 332
3 Reihen 9338152333
4 Reihen 9338152334
5 Reihen 9338152335

Kohlenstoffstahldraht, Stahl-Riickgrat und Kunstoffgriff - rot

universal 265/140 9338462 291

Kohlenstoffstahldraht, Stahl-Riickgrat und Kunstoffgriff - griin

universal 265/140 93 38 462 391

Kohlenstoffstahldraht, Stahl-Riickgrat und Kunstoffgriff - gelb

universal 265/140 93 38 462 591

Kohlenstoffstahldraht, Kunststoffriickgrat und Kunstoffgriff - gelb/schwarz
2-reihig geschlitzt 93 38 462 162

...”I'./",/l/’:_y’.‘/[ T
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MOST Hartmetall-Rotationsfrasstifte:
= Hartmetallfréasstifte (sonst rotierende Entgratungswerkzeuge) sind fiir die Bearbeitung von SchweiRnéhten, Kanten, Lochern } ;
und Details aus verschiedenen Metallen bestimmt. oCenmen e e AT
. - . . .. - . L. . ttps://www.rywal.eu/f08-3
= Die prazise Schneidengeometrie des Fraskopfes ermdglicht eine dauerhafte und prézise Zerspanung in allen Anwendungen,
in denen Hochgeschwindigkeitsschleifmaschinen eingesetzt werden.
= Entscheidend fiir die Standzeit und die Aggressivitat von Hartmetallfrasern ist die Wahl der richtigen Drehzahl und der rich-
tige Einsatz des Werkzeugs.

Empfehlungen fiir Benutzer:

= Um einen optimalen Wirkungsgrad des Frésers zu erreichen, kann eine genaue Auswahl und Einstellung erforderlich sein -

siehe Tabelle unten zur Uberpriifung der Drehzahlangaben

Gehértete Materialien erfordern niedrigere Drehzahlen.

Uberlange Frisstifte iiber 150 mm sollten bei niedrigerer Drehzahl (max. 15.000 [U/min]) verwendet werden.

Arbeiten Sie mit geringem Kraftaufwand und konstantem Vorschub.

Wenn Sie unter der optimalen Geschwindigkeit arbeiten, kann der Fraskopf ausbrechen.

Ein Arbeiten iiber der optimalen Drehzahl fiihrt zu ibermédBigem Verschleil des Fraskopfes.

Uberhitzen Sie den Bohrer nicht, eine zu hohe Temperatur kann dazu fiihren, dass die Verbindung zwischen Kopf und Spindel

schmilzt oder sogar die Schweilverbindung zerstort wird.

= Eine unsachgemaRe Befestigung des Grats am Schleifgerdt oder der Betrieb mit einem abgenutzten Schleifgerat kann die
Grate beschadigen.

= Driicken Sie den Fréser nicht tiefer als 1/3 seiner Lange in das Werkstiick.

Maximale Rotationsgeschwindigkeit [U/min]

Diameter 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Stahl 60 000 - 90 000 45000 - 60 000 30 000 - 40 000 22 500 - 30 000 18 000 - 24 000
Gehartet 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Edelstahl 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Gusseisen 45000 - 90 000 22 500 - 60 000 15000 - 40 000 11000 - 30 000 9,000 - 24 000
Titan 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Nickel 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000
Kupfer 45000 - 90 000 22 500 - 60 000 15000 - 40 000 11000 - 30 000 9000 - 24 000
Aluminium 30 000 - 90 000 15000 - 70 000 10 000 - 50 000 7000 - 38 000 6000 - 30 000
Kunststoffe 30000 - 90 000 15000 - 70 000 10000 - 50 000 7000 - 38 000 6 000 - 30 000
5,‘;;“5‘:2;':‘ 60 000 - 90 000 30000 - 45 000 19000 - 30 000 15000 - 22 500 12000 - 18 000

Schnitttechniken

Hartmetallfrasstifte MOST STANDARD Hartmetallfrasstifte MOST PRO

Doppelschnitt DOUBLE CUT Schnellschnitt SPEED CUT Stahlschnitt STEEL CUT Aluschnitt ALU CUT

Bei der Arbeit mit Frasern sind die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften zu beachten. Fiir Schutzbrillen und Handschuhe siehe Kapitel 04
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MOST STANDARD Linie

MOST STANDARD

MOST STD Double Cut - Doppelschnitt

Eine groe Menge an entferntem Material.
Gute Qualitdt der behandelten Oberflache.
Geringe Vibration und kurze Spane.

rostfreiem Stahl.

MittelgroRe, doppelschneidige Klingen, die das Muster durchbrechen.

Beliebte Kopfform fiir die universelle Bearbeitung von schwarzem und

Bestseller

Form Bezeichnung Symbol Abmessungen Bestell-Nr.

(Form) [mm]

A0616D 6x16x6 94 85100616

Zylindrisch A A0820D 8x20x6 94 85100820

2YA) A1020D 10x20x6 9485101020

A1225D 12x25%6 94 85101225

A1625D 16%25%6 94 85101625

B 0616 D 6x16x6 94 85010616

RIS . . B 0820 D 8x20x6 94 85010820

Zy""d"s"'zz':‘('}\_g')‘d“h"m = B1020D 10x20x6 9485011020

B1225D 12x25x6 94 85011225

B1625D 16x25x6 94 85011625

6x16x6 94 85020616

o ) ) ) g gg;g B 8x20x6 94 85020820

Zylindrisch mit Radiusschnitt C ¢1020D 10x20x6 94 85021020

(WRC) C1225D 12x25x6 94 85021225

C1625D 12x25x8 94 85221225

16x25x6 94 85021625

D 0605D 6x5x6 94 85 030605

Kugel D D 0806 D 8x7x6 94 85 030806

(KUD) D 1009 D 10x9x6 94 85031009

D1210D 12x11x6 9485031210

D1614D 16x14x6 94 85031614

E0610D 6x10x6 94 85040610

oval E E0813D 8x13x6 94 85040813

(TRE) E1016 D 10x16x6 94 85041016

E1220D 12x22x6 94 85041220

E1625D 16x25x6 94 85041625

F0618D 6Xx18x6 94 85050618

F0820D 8x20x6 94 85 050820

Baum mit Radius Ende F F1020D 10x20x6 94 85051020

(RBF) F1225D 12x25x6 94 85051225

F1225D 12x25x8 94 85251225

F1625D 16x25x8 94 85051625

G0618D 6x18x6 94 85060618

Baum mit Spitzende G G 0820D 8x20x6 94 85060820

(SPG) G1020D 10x20x6 94 85061020

G1225D 12x25x6 94 85061225

G1625D 16x25x6 94 85061625

H 0618 D 6Xx18x6 94 85070618

Flamme H H 0820 D 8x20x6 94 85070820

) H 1020 D 10x20x6 94 85071020

( H1232D 12x32x6 94 85071232

H 1636 D 16x36x6 94 85071636

L0616 D 6X16X6 94 85080616

L 0822D 8x22x6 94 85080822

Kegel mit Radiusende L L1025D 10x25x6 94 85081025

(KEL) L1230D 12x30x6 94 85081230

L1230D 12x30x8 94 85281230

L1633 D 16x33x6 94 85281633

M 0618 D 6Xx18x6 94 85090618

Kegel M M 0820 D 8x20x6 94 85090820

(SKM) M 1020 D 10x20x6 94 85091020

M1225D 12x25x6 94 85091225

M1625D 16x25x6 94 85091625

18. Hartmetall-rotationsfrasstifte
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MOST STANDARD Linie

MOST STANDARD

MOST STD Speed Cut -Schnellschnitt

Zwei Arten von Schneidmessern in einem Grat

Grobe Klingen sorgen fiir einen schnelleren Materialabtrag.
= Feine Klingen sorgen fiir eine gleichmaRige Bearbeitung der
Materialoberflache.

Leichter und komfortabler Materialschliff.

= 30% hohere Schnittleistung und Lebensdauer.

Form Bezeichnung Symbol Abmessungen Bestell-Nr.

(Form) [mm]

Zylindrisch A A 0820 SPEED 8x20x6 94 87 100820

Y (ZYA) A 1020 SPEED 10x20x6 9487101020

A 1225 SPEED 12x25x6 94 87 101225

A . . B 0820 SPEED 8x20x6 94 87 010820

Zy""d”sg'zzn\’('f\_i';ds“h"'“ B 1020 SPEED 10x20x6 9487 011020

B 1225 SPEED 12x25x6 94 87 011225

C 0820 SPEED 8x20x6 94 87 020820

Zylindrisch mit Radiusschnitt C 1020 SPEED 10x20x6 94 87 021020

C (WRC) C 1225 SPEED 12x25x6 94 87 021225

C 1225 SPEED 12x25x8 94 87 221225

oval E E 0813 SPEED 8x13x6 94 87 040813

(TRE) E 1016 SPEED 10x16x6 94 87 041016

E 1220 SPEED 12x22x6 94 87 041220

F 0820 SPEED 8x20x6 94 87 050820

Baum mit Radius Ende F 1020 SPEED 10x20x6 94 87 051020

F (RBF) F 1225 SPEED 12x25x6 94 87 051225

F 1225 SPEED 16x25x8 94 87 251225

Baum mit Spitzende G G 0820 SPEED 8x20x6 94 87 060820

(SP%) G 1020 SPEED 10x20x6 94 87 061020

G 1225 SPEED 12x25x6 94 87 061225

Flamme H 0820 SPEED 8x20x6 94 87070820

HE) H 1020 SPEED 10x20x6 94 87 071020

H 1232 SPEED 12x32x6 94 87 071232

L 0822 SPEED 8x22x6 94 87 080822

Kegel mit Radiusende L L 1025 SPEED 10x20x6 94 87 081025

(KEL) L 1230 SPEED 12x30x6 94 87 081230

L 1230 SPEED 12x30x8 94 87 281230

Keael M M 0820 SPEED 08x20x6 94 87 090820

(SgKM) M 1020 SPEED 10x20x6 94 87 091020

M 1225 SPEED 12x25x6 94 87 091225
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MOST PRO Linie

MOST PRO Steel Cut - Stahlschnitt

= |nnovative Frésstifte fiir die aggressive Bearbeitung von schwarzem Stahl, herge-
stellt aus hochwertigem Wolframkarbid.

= Die speziell entwickelte Schneidengeometrie des Hartmetallfraskopfes sorgt fiir
hohe Geschwindigkeit und Effizienz bei der Metallbearbeitung.

= Doppelte Schnittgeschwindigkeit im Vergleich zu den herkommlichen Frasern

= Begrenzte Warmeentwicklung an der Schneidkante des Frasers und am Werkstiick.

= Hohe Oberflachenqualitat des behandelten Materials.

o Bezeichnung Symbol Abmessungen Bestell-Nr.

(Form) [mm]

Zylindrisch A A 1020 STAHL 10x20x6 94 88 001020

(zYA) A 1225 STAHL 12x25x6 94 88 001225

Zylindrisch mit Endschnitt B 1020 STAHL 10x20x6 94 88 011020

B (ZYA-S) B 1225 STAHL 12x25x6 94 88 011225

Zylindrisch mit Radiusschnitt C 1020 STAHL 10x20x6 94 88 021020

C (WRC) C 1225 STAHL 12x25x6 94 88 021225

Oval E E 1016 STAHL 10x16x6 94 88 041016

(TRE) E 1220 STAHL 12x22x6 94 88 041220

Baum mit Radius Ende F 1020 STAHL 10x20x6 94 88 051020

F (RBF) F 1225 STAHL 12x25x6 94 88 051225

F 1225 STAHL 16x25x8 94 88 151225

Baum mit Spitzende G G 1020 STAHL 10x20x6 9488 061020

(SPG) G 1225 STAHL 12x25x6 94 88 061225

Flamme H 1020 STAHL 10x20x6 94 88 071020

H() H 1232 STAHL 12x32x6 94 88 071232

Kegel mit Radiusende L L 1025 STAHL 10x20x6 94 88 081025

(KEL) L 1230 STAHL 12x30x6 94 88 081230

Kegel M M 1020 STAHL 10x20x6 94 88091020

(SKM™) M 1225 STAHL 12x25x6 94 88 091225
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MOST PRO Linie

MOST PRO Alu Cut - Aluschnitt

= Breite, einseitige Frasstifte fiir die Bearbeitung von Aluminium und seinen
Legierungen sowie von Kunststoffen und Hartgummi.

= Die idealen Abstande zwischen den Messern verhindern ein Verstopfen
und Verkleben des behandelten Materials.

= Die scharfen Kanten des Fraskopfes erzeugen groRe Spane und ermdgli-
chen eine schnelle Bearbeitung des Materials.

Bezeichnung
(Form)

Zylindrisch mit Endschnitt

@ % (VA S) B 1225 ALU 12x25x6 9488 411225
Zylindrisch mit Radiusschnitt

@ e C1225 ALY 122546 94 88 421225

Abmessungen
[mm]

Form Symbol Bestell-Nr.

Baum mit Radius Ende

! F 1225 ALU 12%25%6 94 88 451225

Baum mit Spitzende G G 1225 ALU 12x25x6 94 88 461225
(SPG)

F'a“;_’;‘e H 1232 ALU 12x32x6 94 88 471232

Kegel mit Radiusende L L 1230 ALU 12x30x6 94 88 481230

(KEL)

Fiir die meisten Gerate empfehlen wir Hochgeschwindigkeitsschleifmaschinen.
Elektroschleifmaschinen - siehe die polnische Ausgabe des RYWAL RHC-Katalogs Seite 501.
Achtung! Beachten Sie die empfohlenen Drehzahlen der verwendeten Schleifwerkzeuge.
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MOST stationare Bandschleifmaschinen: JSG 75, JSG 150

Professionelle stationare Bandschleifmaschinen zum Schleifen auf End-
losbandern (aus beschichtetem Schleifgewebe) und Polieren. Perfekt
fiir Grobschliff, Kantenbearbeitung und Umfangsschleifen von Kohlen-
stoffstahl, Edelstahl, Holz und Kunststoffen.

Eigenschaften:

= Robuster Dreiphasenmotor mit 3 kW (JS G 75 ) oder 4 kW (JS G 150)
Stromverbrauch.

= Schneller und einfacher Schleifbandwechsel.

Zugang zum Schleifen von flachen Oberflachen iiber die gesamte

Bandlange.

= Zwei Geschwindigkeiten des Schleifbandes, was es fiir die Arbeit mit

Vlies und beschichtetem Schleifmittel geeignet macht.

Es ist der Anschluss der Absauganlage méglich.

Scannen Sie den Link
https://www.rywal.eu/f08-4

Typ JSG 75 JSG 150
Stromverbrauch [kW] 3 4
Rotationsgeschwindigkeit [U/min] 1500/3000 1500/3000
Abmessungen des Bandes [mm] 75x2000 150x2000
Gewicht [kg] 72 95
Bestell-Nr. 94 56 000001 94 56 000002

Schleifen an der Kontaktscheibe Schleifen auf Graphitpad

Fiir Bandschleifmaschinen MOST empfehlen wir die Verwendung von endlosen Schleifbdndern MOST - siehe Seite 308.
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Mehr Leistung - weniger Vibration!

Vibrationsarmes MeiBelgerat MOST HR V -95A

Zubehor:

Hartmetallmeifel fiir

Bt HRV-95A (Klingenbreite in mm):
= 10 mm (94 72 101010),

17 mm (9472 101017),

( )
36 mm (94 72 101036),
53 mm (94 72 101053).

:

Fortschrittliches Schlaggerat mit Vibrationsddmpfungssystem und sehr niedrigem Vibrationspegel wahrend der Arbeit.

= Dieses patentierte System zur Reduzierung von Vibrationen sorgt dafiir, dass der Benutzer weniger gestresst und ermiidet ist und weniger Larm und Vi-
brationen ausgesetzt ist.

Entwickelt fiir die Entfernung von Schlacke und das Entspannen von Schweilnahten, die Entfernung von Beschichtungen, Korrosion und anderen angesam-
melten Materialien, die Reinigung von Mischern, Schalungen und Maschinen usw.

= Die geringe Vibrationsentwicklung und der relativ kurze MeiRelhub verbessern die Prazision des Gerates zusitzlich.

In der Standardversion des Geréts sind die MeiBel nicht enthalten.

Max. Empfohlener
Gesamtluftstrom Schlauch Bestell-Nr.
[1l/min] [Zoll]

HRV-95A | 210 1,45 <3,5 79 150 6 90 6,5-7 1/4 1/4 9472100101

Luftdruck Schlauchverbindung
[bar] [Zoll]

T Lange Gewicht Vibrationspegel* Gerauschpegel Hubfrequenz Hubldnge
P mml kgl [m/s?] [dB] [Hz] [mm]

*Nach EN 1SO 28927-9

Vibrationsarmer Nadelentroster MOST SNV-18

Zubehor:

Nadeln @3,2 mm:

= Standardausriistung: Satz mit 18 Nadeln - 127 mm
lang (94 72 101718).

= Optionale Ausriistung: Satz mit 18 Nadeln - 140 mm
lang (9472 101618).

Vibrationsarmes Nadelentrostergerat zum Reinigen von Oberflachen, Entfernen von Schlacke und Entspannen von Schweilnahten, Entfernen von Beschich-
tungen, Korrosion und anderen angesammelten Materialien usw.

Dieses patentierte System zur Reduzierung von Vibrationen sorgt dafiir, dass der Benutzer weniger gestresst und ermiidet ist und weniger Larm und Vi-
brationen ausgesetzt ist.

= Einfacher und schneller Nadelaustausch

Das Standardgerat enthalt einen Satz von 18 Nadeln mit einer Lange von 127 mm.

= Es konnen Nadeln mit einer Lange von 140 mm verwendet werden.

Max. . Empfohlener
Gesamtluftstrom Lu{;irrl]":k Schlauclt;:)oilrlb LI Schlauch Bestell-Nr.

[1I/min] [Zoll]
SNV-18 195 1,65 3,1 89 115 90 6,5-7 1/4 10 9472100110

*Nach EN IS0 28927-9

Linge Gewicht Vibrationspegel* Gerauschpegel Hubfrequenz

W oml [kl [m/s?] [dB] [Hz]
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Vibrationsarmer Nadelentroster MOST PNV-19

Zubehor:

Nadeln @3,2 mm:

» Standardausriistung: Satz mit 19 Nadeln -140 mm lang
(9472101619),

= Optionale Ausriistung: Satz mit 19 Nadeln - 178 mm
lang (94 72 101519).

= Vibrationsarmes Nadelentrostergerat zum Reinigen von Oberflachen, Entfernen von Schlacke und Entspannen von Schweinahten, Entfernen von Beschich-
tungen, Korrosion und anderen angesammelten Materialien usw.

= Dieses patentierte System zur Reduzierung von Vibrationen sorgt dafiir, dass der Benutzer weniger gestresst und ermiidet ist und weniger Larm und Vi-

brationen ausgesetzt ist.

Hohe Leistung und auRergewdhnliche Effizienz.

Einfacher und schneller Nadelaustausch

Das Standardgerdt enthélt einen Satz von 19 Nadeln mit einer Lange von 140 mm.

Es konnen Nadeln mit einer Ldnge von 178 mm verwendet werden.

Max. . Empfohlener
Gesamtluftstrom e et g Schlauchdurchmesser  Bestell-Nr.
" [bar] [Zoll]
[//min] [mm]

PNV-19 272 2,4 <3,7 90 110 110 6,5-7 1/4 10 9472100111
*Nach EN 1SO 28927-9

Linge Gewicht Vibrationspegel* Gerauschpegel Hubfrequenz
[mm]  [kg] [m/s7] [dB] [Hz]

Druckluft-Gravierstift MOST EP-100

Zubehor:
= Standardausriistung: Nadel aus Wolframkarbid
(9472910101).

» Leichter pneumatischer Markierer mit sehr geringem Vibrationspegel.

= Dieses patentierte Vibrationsreduzierungssystem ermdglicht schnelleres, ganztéagig ermiidungsfreies Arbeiten und bietet eine hervorragende Werkzeugkontrolle.
m Das perfekte Werkzeug zum Markieren und Gravieren in schwarzem, legiertem und gehartetem Stahl, Titan, Glas, Stein, Kunststoff und Holz.

» Niedriger Gerauschpegel und Luftverbrauch.

= Ein einfacher Austausch der Nadel aus Wolframkarbid.

Max. Empfohlener
Gesamtluftstrom auchdurchmesser  Bestell-Nr.

[/ min] [mm]
EP-100 132 0,16 <20 65 350 06 66,5 1/4 6 9472100120

Linge Gewicht Vibrationspegel* Gerduschpegel Hubfrequenz Luftdruck Schlauchverbindung Schl

[bar] [Zoll]

[mm]  [kg] [m/s?] [dB] [Hz]

*In accordance with EN 1SO 28927-9
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BANDSAGEMASCHINEN UND BANDSAGEBLATTER

v 1. BANDSAGEMASCHINEN
1.1. Werkstatt-Bandsagen

® Kostengiinstige
Werkstattausriistung fiir Arbeiten

rnmo St mit geringer Belastung.

Grundlegende Funktionen und Eigenschaften:

= Die Konstruktion ermdglicht einseitiges, schrages Schneiden.

Die Abwértsbewegung des Schneidkopfs wird durch eine hydraulische Bremse gesteuert.
Elektrische Pumpe fiir die Bandschmierung und -kiihlung (geschlossener Fliissigkeitskiihlkreislauf).
Biirstenband-Reinigungsvorrichtung.

| |
| |
| |
= Das Modell UE-712 C ist mit Transportradern ausgestattet, um das Gerét leicht bewegen zu kdnnen.

MOST UE-712C

MOST WE-210 SH

Schnittbereich [mm]

Schnittwinkel

=i

Geschwindigkeit des
Schneidmessers

Schneidmessers
[m/min]

[mm]
Nettogewicht
Bestell-Nr

O | O | =3

GroBe des

0° 178 178 178x280
MOST UE-712C 2360x20x0,9 22/33/45/65 0,75 130 94 55007120
+45° 110 110 180x110
0° 170 170 210x95
MOST WE-210 SH 2111x20x0,9 45/90 0,75 156 94 55002100 +45° 120 110 210x95
+60° 70 60 o

RYWAL -RHC bietet Garantie- und Nachgarantieservice fiir Bandsagemaschinen. Die Adressen der Servicestellen befinden sich am Ende des Katalogs.
Zusétzlich zu den Bandsdgemaschinen sind weitere Hilfsmittel erforderlich:

= Bandségeblatter - siehe Seite 330.

= Coolmax MOST, KiihImittel - siehe Kapitel 06, Unterabschnitt 6.

= Forderer und Ubernahmerollen - siehe Seite 329.

= Augenschutz - siehe Kapitel 04, Unterabschnitt 2.
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1.2. Halbautomatische Bandsagemaschinen mit hydraulischer Bremse

®

m D St Stabiles Gerét fiir Produktionsarbeiten

bei mittlerer Belastung.

Grundlegende Funktionen und Eigenschaften:

= Eingebautes Messgerdt zum Messen der Spannung des Schneidmessers.
» Geschlossener Fliissigkeitskiihlkreislauf.
» Biirstenband-Reinigungsvorrichtung.

Die Regulierung des Schneidkopfes erfolgt durch eine hydraulische Drossel.

Zwei Schneidmessergeschwindigkeiten zum Schneiden von rostfreiem Stahl und
Kohlenstoffstahl.

Schwenkbarer Kopf fiir hohe Winkelschnittgenauigkeit auf einer Seite (SH-Version) oder

auf beiden Seiten (DS-Version). ¥ 4

MOST WE-350 DS

Wir empfehlen die Verwendung von Coolmax MOST
fiir Bands@gen - siehe Kapitel 06, Unterabschnitt 6.

MOST WE-260 SH

(7]
D
o = o Schnittbereich [mm]
- 35
a = E
g E 2L H z
] T3 = o =
Q O = O = - o, .
HEB= S 2°E e < Schnittwinkel
° 5 E € s s g o
O »= o wn = = (-]
0° 227 220 260x110
MOST WE-260 SH 2460x27x0,9 36/72 1,1 216 94 55002600 +45° 150 145 200x125
+60° 90 85 -
0° 227 220 260x110
+45° 150 145 200x125
MOST WE-275 DS 2460x27x0,9 36/72 11 315 94 55002750
+60° 90 85 =
-45° 110 110 160x110
0° 250 240 310x210
+45° 200 180 200x140
MOST WE-310 DS 2725x27x0,9 36/72 1,1 310 94 55003100
+60° 120 95 120x95
-45° 150 150 170x90
0° 270 260 350x220
+45° 240 220 240x160
MOST WE-350 DS 3160x27x0,9 34/68 1,5 360 94 55003500
+60° 160 150 =
-45° 210 180 =
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1.3. Halbautomatische hydraulische Bandsagen

®

Stabile Geréte, die fiir schwere

1 ":'St Produktionsarbeiten ausgelegt sind.

Grundlegende Funktionen und Eigenschaften:

Hydraulische Positionierung des Schneidkopfs nach unten/oben.
Hydraulischer Schnellspannschraubstock mit einstellbarer Spannkraft.
Stufenlose Regulierung der Geschwindigkeit der Schneidmesser.

Hohe Schnittgenauigkeit bei 0°, -45°, -60° auf der linken und rechten Seite.
Eingebautes Messgerat zum Messen der Spannung des Schneidmessers.
Biirstenband-Reinigungsvorrichtung.

MOST UE-331 DSA

MOST UE-460 DSAE

Wir empfehlen die Verwendung von Coolmax MOST fiir Bands&gen
- siehe Kapitel 06, Unterabschnitt 6.

Schnittbereich [mm]

Geschwindigkeit des

2 4
& 2 -
" O ] S -
£f L : z —r
% E E E g 2 Schnittwinkel I:l —
53 SE 2 & -H‘F_ -
0° 331 320 510x260
MOST UE-331 DSA 4180x34x1,1 26-80 2,20 850 94 55003310 +/-45° 315 315
+/-60° 215 195
0° 460 460 440x600
MOST UE-460 DSAE 5330x41x1,3 26-80 3,70 1320 94 55004604 +/-45° 445 410
+/-60° 295 295
0° 530 530 700x335
+45° 490 435 500x300
MOST UE-530 DSA 6240x41x1,3 20-85 56 1880 94 55005300 +60° 335 320 305x400
-45° 480 435 480x300
-60° 335 320 305x400
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v 2. FORDERER FUR BANDSAGEMASCHINEN

®

most

= Universelle Rollentischsysteme in einer Breite von 360 mm und einer verstellbaren Hohe von 580-1030 mm.

= Geeignet fiir die meisten kleinen und mittelgroRen Bandsédgemaschinen auf dem Markt.

= Empfohlen fiir die meisten BandsdgenWE-260SH, WE-275SH, WE-275DS, WE-310DS, WE-350DS.

= Erhéltlich in 7 m und 2 m Modulen.

= Die Forderer sind auch als Einzeltrdger fiir geschnittenes Material mit einer horizontalen Rolle oder zwei V-formigen Rollen erhiltlich.

MOST HRS 52-1 MOST HRS 52V

MOST HRT 60-4 MOST HRT 60-7

Rollenbreite el Anzahl der ML Gewicht Lange
[ Belastung Rollen Rollen [kgl T Bestell-Nr
[kal [mm]
MOST HRS 52-1 350 580-790 400 1 52 16 - 94 55250001
MOST HRS 52V 220 580-790 400 2 52 17 - 94 55250002
MOST HRT 60-4 360 580-1030 300 4 60 40 1030 94 55250004
MOST HRT 60-7 360 580-1030 400 7 60 53 2030 94 55250005
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v 3. BANDSAGEBLATTER

®

most

MOST Multicut

= Hocheffiziente Bimetall-Bandsageblatter.

Universell einsetzbar, ideal zum Schneiden von unlegierten, rostfreien und legierten Stahlen sowie
Werkzeugstahl usw.

Zinkenspitzen aus M42 Schnellarbeitsstahl sorgen fiir eine lange Lebensdauer der Sdge.

Eine speziell entwickelte Zahngeometrie verhindert das Ausreien der Zahnspitzen.

Die Form des Zahnzwischenraums gewdhrleistet ein prazises und genaues Schneiden.

Prazise Zahneinstellung garantiert eine glatte Schnittflache

Ein richtig gewahlter Stiitzkdrper aus Stahl mit hohen Parametern verleiht der Klinge eine hohe
Dauerfestigkeit.

Verfiighare Abmessungen und Zahnteilung

Breite x Dicke Teilung (Anzahl der Zahne pro Zoll - TP1)
[mm] 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 812  10/14
B :

e e EHEE T
19x09 ° ° ° ® ° -
27x0,9 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ J
34x1,1 [ ] o [ ] [ ] [ J ( ] .

E Scan the link or go to
41x1,3 [ ] [ ] [ J - https://www.rywal.eu/f09-3

MOST M42

Okonomisches Allzwecksageblatt aus Bimetall.

Konzipiert fiir das Schneiden einer breiten Palette von Materialien und unterschiedlichen Formen.
Die variable Zahnteilung sorgt fiir weniger Vibrationen beim Schneiden.
Kobalt-Hochgeschwindigkeitsstahl garantiert eine lange Lebensdauer der Klinge.

Verfiighare Abmessungen und Zahnteilung

Breite x Dicke Teilung (Anzahl der Zahne pro Zoll - TPI)
[mm] 23 3/4 4/6 5/8 6/10 812
20x0,9 ° ° ° ° °
27x0,9 ° ° ° ° ° ° °
34x1,1 ° ° ° ° °
41x13 ° ° ° °

Um die Realisierung von Auftragen zu beschleunigen, haben wir eine

eigene SchweiBstelle fiir die Herstellung von Bandsageblattern
eingerichtet. Sagebldtter mit einer Breite von 20-41 mm werden je nach
Bestellung geschweiBt und innerhalb weniger Tage an den Kunden versandt.

Um lhren Auftrag schnell abwickeln zu kdnnen, bendtigen wir:

= die Bezeichnung des Ségeblatts,

= Parameter der Klinge (Ldnge, Breite, Dicke),

= Teilung (Anzahl der Zahne pro Zoll - TPI)

= Bestellmenge z.B. MOST M42, 3660 x 27 x 0.9 mm, 4/6 - 10 Stiick.

Falls Sie sich nicht sicher sind, welches Sdgeband Sie verwenden sollen,
beraten Sie unsere erfahrenen Mitarbeiter gerne.

Wir brauchen nur:

= die Bezeichnung des zu schneidenden Materials (wenn maglich, deutsche DIN-Werkstoffnummer),

= Materialquerschnitt (bei Rohren Querschnitt und Wandstarke),

= die Form des Materials (rund, Rohr, Profil usw.),

= Oberflachenbeschreibung (Qualitat und Art: geschmiedet, gewalzt, gegossen, gezogen),

= Art des Schnittes (einzeln, geschichtet oder in Satzen mit der Anzahl der Schichten oder Stiicke sowie deren Konfiguration / GroBe und Form der Stabe im Satz),
= GroRe des Bandségeblatts (Lange, Breite, Dicke),

= Maschinentyp (bei Zweisdulenmaschinen bitte auch die Neigung / den Anstellwinkel / das Sdgeschwert angeben).
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Einfahren eines neuen Bandsageblatts m/min minus 399,

Die Lebensdauer des neuen Sdgeblattes hangt hauptsachlich vom kontrollierten

Einfahren des Blattes ab. Wir empfehlen die folgenden MaBnahmen:

1 Schritt - Auswahl der geeigneten Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min) (cm?/min) auf der Grund-
lage der in den Tabellen angegebenen Schnittparameter.

2 Schritt - beginnen Sie mit 70% der normalen Schnittgeschwindigkeit und 50% der normalen Vor-
schubleistung (siehe nebenstehende Grafik).

3. Schritt - wenn immer noch Vibrationen und Gerausche auftreten, sollte die Schnittgeschwindig-
keit erneut leicht verandert werden, bis sie verschwinden.Es ist immer wichtig, dass
Sie die Chips kontinuierlich erstellen.

4 Schritt - nach dem Schneiden von ca. 400 - 600 cm? oder nach mindestens 15 Minuten effektiver
Schnittzeit fiir die Rohre und Profile kdnnen Sie langsam die normale Schnittgeschwin-
digkeit und dann den normalen Vorschub erreichen.

:

mm/min minus 50%

KiihIfliissigkeiten

Die Lebensdauer von Bands#gebléttern hangt hauptsachlich von der richtigen Konzentration des Kiihimittels ab (Olgehalt im Kiihimittel). Bei Emulsio-
nen miissen sie mit Hilfe eines Refraktometers kontrolliert werden. Wir empfehlen eine Konzentration von 8-12% fiir normales Schneiden (niedrig- und
mittellegierte Werkstoffe), 13-18% fiir hoch- und sehr hochlegierte Stahle und Legierungen.

Auswahl der Zahnteilung (Anzahl der Zahne pro Zoll TPI) des Schneidmessers

Feste Materialien

Bimetall-Bandsageblatter Hartmetall-Bandsageblatter

HZ

Variable Teilung

Variable Teilung

—D Materialquers Zahne pro Zoll - TPI Materialquers Zahne pro Zoll - TPI
bis zu 25 mm 10/14 50-120 mm 3/4
15-40 mm 8/12 100-250 mm 2/3
25-50 mm 6/10 150-400 mm 1,5/2
~—pD—
35-70 mm 5/8 350-600 mm 1,1/1,6
/ 40-90 mm 5/6 >500 mm 0,85/1,5
z___< 50-120 mm 4/6
<D
e 80-180 mm 3/4
130-350 mm 2/3
150-450 mm 1,5/2
<b~> 200-600 mm 1,1/1,6
D = Querschnitt (Schneidkanal) >500 mm 0,75/1,25

Hinweise:

= Beim Schneiden von rostfreiem Stahl und Aluminium empfehlen wir, eine feinere Klinge zu wahlen als in der Tabelle angegeben.
= Wenn das Material warmebehandelt oder gehartet ist (>1200 N/mm 2 ), wéhlen Sie eine grobere Klinge als in der Tabelle angegeben.

Rohre und Profile

Wand-Starken

Variabler Blattabstand

AuBerer Rohrdurchmesser D [mm]

S [mm]
(1] 80 100 120 150

2 14 10/14 | 10/14 | 10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8
3 14 10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8
4 10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6
5 10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
6 10/14 | 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
8 10/14 | 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
12 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
15 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 3/4
30 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3
50 4/5 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3

>100 2/3 1,5/2

3. Bandséageblatter
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ZUSATZWERKSTOFFE

In der Themengruppe ,Schweillzusétze” wurden die folgenden Untergruppen entwickelt und nach EN und Normen veroffentlicht:

EN IS0 2560:2010

EN1SO 18275:2018
EN 1SO 3580:2017

EN IS0 3581:2010

EN1SO 14341:2011
EN ISO 16834:2012
EN IS0 21952:2012
EN 1SO 14343:2017
EN1SO 17632:2016
EN1SO 18276:2017

EN1SO 17634:2015
EN1SO 17633:2018

EN1SO 14174:2019
EN1SO 26304:2018

EN1SO 14171:2016
EN 1SO 14175:2009
EN 1SO 20378:2018
EN IS0 636:2017
EN1SO 1071:2016
EN ISO 14172:2015
EN 1SO 18273:2016
EN 14700:2014

EN 1SO 18274:2011
EN 1SO 24034:2010
EN 1SO 24598:2019

EN 1SO 24373:2018
EN1SO 26304:2018

EN 1SO 544:2018-02

EN1SO 6947:2011

L,2Umhiillte Elektroden zum Lichtbogenhandschweifen von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen - Klassifikation”.
,2Umhiillte Elektroden zum Lichtbogenhandschweifen von hochfesten Stahlen - Klassifikation”.

,2Umhiillte Elektroden zum Lichtbogenhandschweilen von warmfesten Stahlen - Klassifikation”.

L,Umhiillte Elektroden zum Lichtbogenhandschweien von nichtrostenden und hitzebestandigen Stahlen - Klassifikation”.
,Drahtelektroden und Schweilgut zum Schutzgasschweiflen von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen
- Klassifikation”.

,Drahtelektroden, Drahte, Stabe und Schweilgut fiir das Schutzgasschweillen von hochfesten Stahlen. Klassifikation”.
,Drahtelektroden, Drahte, Stabe und Schweilgut fiir das Schutzgasschweillen von warmfesten Stahlen.Klassifikation".
,Drahtelektroden, Bandelektroden, Drahte und Stabe zum Lichtbogenschweillen von nichtrostenden und hitze-
bestandigen Stahlen. Klassifikation".

4Rohrformige Fiilldrahtelektroden fiir das Metall-Lichtbogenschweilen mit und ohne Schutzgas von unlegierten
Stahlen und Feinkornstahlen - Klassifikation”.

+Rohrformige Fiilldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweiflen mit und ohne Schutzgas von hochfesten
Stahlen. Klassifikation".

4Rohrformige Fiilldrahtelektroden zum Schutzgasschweilen von warmfesten Stahlen. Klassifikation”.
L,Rohrformige Fiilldrahtelektroden zum Schutzgasschwei3en von nicht rostenden und hitzebestandigen Stahlen.
Klassifikation”.

Flussmittel fiir das Unterpulverschweifen und das Elektroschlackeschweilen. Klassifikation".
,Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Elektroden-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschwei3en
von hochfesten Stahlen - Klassifikation”.

,Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Elektroden-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschwei3en
von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen”.

Gase und Gasgemische fiir das Schmelzschweillen und verwandte Verfahren”.

,Stabe zum Gasschweilen von unlegierten und warmfesten Stahlen.Klassifikation".

,Stabe, Drahte und Schweigut zum Wolfram-Inertgasschweiflen von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen.
Klassifikation”.

Umhiillte Elektroden, Drahte, Stabe und rohrférmige Fiilldrahtelektroden zum Schmelzschweillen von Gussei-
sen - Klassifikation".

L,2Umhiillte Elektroden fiir das Metall-Lichtbogenhandschweifen von Nickel und Nickellegierungen. Klassifikation".
,Drahtelektroden, Drahte und Stabe zum Schweien von Aluminium und Aluminiumlegierungen - Klassifikation".
»Schweillzusatze flir Hartauftragsschwei3en.

,Massivdrahtelektroden, Massivbandelektroden, Massivdrahte und Massivstabe zum Schmelzschweiflen von
Nickel und Nickellegierungen - Klassifikation".

»Massivdrahtelektroden, Massivdrahte und -stdabe zum Schmelzschweien von Titan und Titanlegierungen
- Klassifikation".

,Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Elektroden-Pulver-Kombinationen fiir das Unterpulverschwei-
Ren von warmfesten Stahlen. Klassifikation”.

,Massivdrahte und -stangen zum Schmelzschweillen von Kupfer und Kupferlegierungen. Klassifikation".
,Massivdrahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und Elektroden-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschwei3en
von hochfesten Stahlen - Klassifikation”.

LTechnische Lieferbedingungen fiir Schweillzusatzwerkstoffe und Flussmittel - Art des Produkts, Abmessungen,
Toleranzen und Kennzeichnungen.

,Schweillen und verwandte Verfahren. Positionen beim Schwei3en.

Schweilzusatze zum Hartauftragsschweien und Regenerieren, fiir die Norm EN 14700 gilt, werden nach DIN 8555 klassifiziert.

Die kiirzlich eingefiihrten europdischen (EN) und internationalen (ISO) Normen fiir SchweiRzusatzwerkstoffe fiir Stahl sind meist
in zwei verschiedene Klassifizierungssysteme (A und B) unterteilt. Diese Klassifizierungen konnen zusammen (d. h. A und B) oder
getrennt verwendet werden und bilden die Grunfiirge fiir die Bestimmung der Art und Beschaffenheit von Materialien. Da die Bezeich-
nungen in den verschiedenen Normen - fiir bestimmte Merkmale - identisch sind, werden ihre Symbole und Bezeichnungen im Fol-

genden aufgefiihrt.

334



ZUSATZWERKSTOFFE

SYSTEM , A" MARKIERUNGEN
Die Bezeichnungen nach dem ,A"-System beruhen auf den in Europa geltenden Euronormen (EN). Diese Normen enthalten gemeinsame
Symbole und Kennzeichnungen fiir die gesamte Sammlung:

= Symbole fiir die FesWIGkeitswerte der Werkstoffe (Tabelle 1) System ,A”.

= Symbole, welche die Temperatur angeben, bei der die Werkstoffe die Mindestschlagzahigkeit 47 J (fiir das Klassifizierungssystem ,A")
bzw. 27 J fiir das Klassifizierungssystem ,B") erreichen (Tabelle 2).

Wasserstoffgehalt im abgeschiedenen Metall (in ml/100 g) (Tabelle 3).

Metallabscheidungssymbole und Schweilstromart (Tabelle 4).

Art der Beschichtung - Bezeichnung siehe unten (Tabelle 5).

Symbole, die das Produkt (Schweilzusatzwerkstoff) oder die Schweiltechnik (Verbindung) kennzeichnen (Tabelle 6).

= Schweilpositionen (Tabelle 7).

= Symbole fiir Schutzgase (Tabelle 8).

Minimale Zugfestigkeit Minimale Symbol Beschichtung
Symbol Streckgrenze Dehnung " n
R. [N/mm?] Ry Ag [%] A Beschlch?ung auf saurer Basis
95 S 955 4403570 2 R Rutil-Beschichtung
RC Rutil-Zellulose-Beschichtung
38 380 470600 20 RB Rutil-Basis-Beschichtung
42 420 500640 20 -
26 260 530-680 20 C zellulosg-Besch|thung
RR dicke Rutil-Beschichtung
50 500 560+720 18 RA Rutil-Sdure-Beschichtung
55 550 640-620 18 B Basisbeschichtung
62 620 700890 18 -
) 690 770940 17 Tabelle 5. Art der Beschichtung
79 790 880+1080 16
89 890 940+1180 15
Tabelle 1. Symbole zur Angabe der FesWIGkeitswerte - von Werkstoffen
Symbol Eigenschaften
E Schweillen mit umhiillter Elektrode - umhiillte Elektrode
— — - G MIG/MAG-Schweien - Massivdraht fiir MIG/MAG-Schweiflen
Symbol Temperatur fiir dle. Anf.urderunogen an die T FilldrahtschweiRen - Falldrant
Schlagfestigkeit 47 J [°C] w WIG-Schweiien - Dréhte fiir das WIG-Schweiien
z Keine Anflirderungen S Unterpulverschweilen - Massivdraht zum Schweilen
Alub Y(1) 2 Unterpulverschweilen oder Elektroschlackenschweifen mit
0 0 B Bandelektrode
2 -20 P Plasmaschweillen
3 -30 L Laserschweien
4 -40 R Gussstange ( Schweillzusétze aus Gusseisen)
5 50 ss Massivdraht zum Schweilen von nichtrostenden und
6 -60 hitzebestandigen Stahlen fiir verschiedene Schweilverfahren
7 -70 Tabelle 6. Symbole zur Kennzeichnung des Produkts (Schweilzusatzwerkstoff) oder der
8 -80 SchweiBnaht (Naht)Technologie
9 90
10 -100
Tabelle 2. Symbole zur Angabe der Temperatur, bei der die Proben
Schlagzahigkeit
ANMERKUNG 1: Die Bezeichnung ,Y" erscheint in der Klassifizierung ,B". Nr. Positionen beim Schweillen
1 PA, PB, PC, PD, PE, PF and PG
2 PA, PB, PC, PD, PE and PF
3 PA and PB
H5 5 5 PA, PB and PG
H10 10 16/1 F/Posvit.ion (flaqh)
15 15 2F/PB P03|.t|.0n (Hon;ontal)
2G/PC Position (Horizontal)
Tabelle 3 Wasserstoffgehalt im SchweiRgut 4F/PD Position (iiber Kopf))
4G/PE Position (iiber Kopf))
3G Aufwarts/PF Position (Vertikal)
3G Abwirts/PG Position (Vertikal)
Tabelle 7. Positionen beim Schweillen
Symbol  Abscheidungsrate [%] Art des Stroms
1 <105 abwechselnd und direkt
2 s ek
3 105125 abwechselnd und direkt J Inertgas (Argon oder Helium - Mischungen dieser Gase
4 105+125 direkt M Gasmischung (Ar + 15+25% C02)
5 125160 abwechselnd und direkt c Kohlendioxide (100% C02)
6 125+160 direkt A Gemisch (Argon + 1+5% 02)
7 >160 abwechselnd und direkt N ohne Gasschutz (selbstschiitzender Draht)
8 >160 direkt G die mit dem Hersteller vereinbarte Zusammensetzung der Mischung
Tabelle 4 Symbole fiir den Auftragswirkungsgrad und den Tabelle 8. Symbole fiir Schutzgase
Schweilstromtyp
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SYSTEM ,B” MARKIERUNGEN SYSTEM

Die ,B"-Systembezeichnungen basieren auf den Normen der AWS (American Welding Society). Die wichtigste Anderung im Vergleich
zu den amerikanischen Normen ist die Angabe der FesWIGkeitseigenschaften des Schweilguts in MPa. In den USA und den Landern
des Fernen Ostens werden AWS-Normen verwendet. Die ZugfesWIGkeit (R,,) wird als die FesWIGkeitseigenschaften - im System ,A
»Streckgrenze (R,) - angegeben.

1. Symbole fiir die Materialfestigkeit nach dem System ,B” (Tabelle 9).

Minimale Zuafestiakeit Minimale
Symbol Streckgrenze 9 R g Dehnung
R, IN/mm?] m A; [%]
43x 330 430+600 20
49x 400 490+660 20 ANMERKUNG: Ein ,X" kann bedeuten:
55x 470 550700 18 A-Rohzustand das Schweilgut
62x 540 620760 15 P- Zustan.d.dlas Schweilgut naph delr Wérlmebehanlwung
- AP - Klassifizierung das Schweillgut in beiden Zustanden
69x 670 690+830 14 Tabelle 9 Symbole fiir die FesWIGkeitseigenschaften von Werkstoffen ,B"-System

2. Positionen beim Schweiflen
Symbol ,0” - PA and PB
Symbol 1" - PA, PB, PC, PD, PE, PE, PF and PG

Da in den Katalogen verschiedener Hersteller die Werte der FesWIGkeitseigenschaften (R, und R ) in Megapascal [MPa] oder in
Newton pro mm?2 [N/mmZ] angegeben werden, um die Bezeichnungen in diesem Katalog zu vereinheitlichen, wurden sie in N/mm?
angegeben. Die numerischen Werte fiir beide Bezeichnungen sind identisch. In diesem Kapitel werden universelle Kennzeichnungen
von Schweil Schweilpositionen und Schweil3- und Polaritdtsstrome verwendet.

Schwei3strom and polarity Symbol SchweiBstrom and polarity

direkt - Plus zur Elektrode direkt - Minus zur Elektrode oder abwechselnd

direkt - Minus zur Elektrode direkt oder abwechselnd

abwechselnd abwechselnd oder direkt - Plus zur Elektrode

direkt - Plus zur Elektrode oder abwechselnd abwechselnd oder direkt - Minus zur Elektrode

Tabelle 10. Schweilstrom- und Polaritdtskennzeichnung

Positionen beim Schweilen Symbol Positionen beim Schweien
alle ot alle Positionen, auBer vertikal nach oben und
I, 4 vertikal nach unten
alle in vertikaler Position von ! } abwirts, horizontal und vertikal aufwarts
von oben nach unten nur KehInaht I/_l
alle auRer vertikal abwarts :t horizontal
:;— ' t abwirts, horizontal und vertikal aufwarts :/ ' } abwarts, horizontal und vertikal abwarts
T Pt
: abwirts, horizontal :<— unten, horizontal, vertikal und oben
w e 4
: ' unten :4- ' } abwarts, vertikal und vertikal abwarts
: I vertikal abwarts :<- ' t abwarts, vertikal und vertikal abwarts
:: ' abwarts, horizontal und vertikal :: ' ) abwarts, vertikal und vertikal abwarts
— ~ 1 " .
| 1l vertikal nach oben und vertikal nach unten [ ' alle Positionen, auBer vertikal von unten nach
- b, 3 oben
: t vertikal nach oben :<— ' abwarts und vertikal
~ . T
:;- ‘ji alle Positionen, auBer Uberkopf :<— ' t abwarts, vertikal und vertikal aufwarts

Tabelle 11. Markierungen fiir die SchweiRposition
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In diesem Kapitel wird eine Reihe von Symbolen und Abkiirzungen verwendet:

Symbol Beschreibung Symbol Beschreibung

MAG Metall-Gas-Schweilen mit Draht in Aktivgas-Umgebung cCs Chinesische Klassifikationsgesellschaft
MIG Metall-Inertgas-SchweiBen mit Draht in Edelgas-Umgebung CE CE Konfiirmitatserklarung

WIG WoIfram-LichtbogeqschweiBen mit co Kontrollen

Draht oder Stab in Edelgas-

AC Wechselstrom CR CR Welding Services Itd

e Gleichstrom CWB Canadian Welding Bureau

Re Ertragsstarke 0B Deutsche Bahn

Rm ZugfesWiGkeit DNV-GL Det Norske Veritas - Germanisher Lloyd
A4, A5 Dehnung LR/LRS Lloyds Register of Shipping

KV Aufprall-Eigenschaften 1S V" NAKS / HAKC Staatliche SchweiBaufsichtshehdrde Russland

HB Héirte von Brinella PRS Polnisches Schiffsregister

HY Hérte von Vickers RINA Italienisches Seeschiffsregister

HRC Wirte von Rockwell RMS /R.M.R.S. Russisches Seeschiffsregister

N Ferrit-Zahl SEPROS Ukrainische UkrSEPRO-Zertifikate

oc. Warmebehand TUV (D) Technischer Uberwachungs Verein
ABS American Bureau of Shipping TOV (-0) Technischer Uberwachungs Verein - Austria
AWS American Welding Society unT Amt fiir technische Inspektion - Polen

BV Biiro Veritas

Tabelle 12. Erlduterung der Markierungen

Die Regeln fiir die Kennzeichnung von Schweilzusatzwerkstoffen in diesem Katalog beruhen auf:

1. ,Spawanie i napawanie elektryczne metali” Jzef Pilarczyk, Jan Pilarczyk; Wydawnictwo Slask 1996.

2. Europdische Normen, die in den Katalogen der Unternehmen enthalten sind: ESAB, WDI und KOBELCO.

3. ,Zasady doboru gazéw ostonowych i drutéw litych do spawania réznych metali i ich stopéw metodami MIG/MAG i WIG", Poligaz,
Gdansk 1997.

4. Leitfaden fiir Ingenieure - Schweiflen, Band I, WNT 2003 und Band Il WNT 2005.

5. ,Kalendarze Spawalnicze” PIS 2008, 2009, 2010, 2011, 2012, 2013, 2014, 2015, 2016, 2017, 2018, 2019, 2020.

Die im Katalog angegebenen Schweillprozessparameter sind allgemeine Richtwerte und konnen nicht als Grunfiirge fiir die Ent-
wicklung von detaillierten Schweitechnologien dienen. Sie beschreiben lediglich die Bereiche, in denen diese Parameter bei einem
bestimmten Schweilverfahren verwendet werden konnen. Die Wahl der SchweiRparameter wird von vielen Faktoren bestimmt, wie
z. B. Lange und Art des Lichthogens, Position, Art des Schweilstroms, Geometrie der Kantenvorbereitung, Qualitét der Oberflachen
der geschweiliten Elemente usw., und muss daher jedes Mal in Abhangigkeit von den Bedingungen neu festgelegt werden. Im Falle
von Zweifeln wenden Sie sich bitte an unsere Vertreter.

Beim Schweilen ist es notwendig, an die Verwendung personlicher Schutzausriistungen und die richWiGe Beliiftung zu denken.
= Siehe Kapitel 04 zum Schutz von SchweiRern.
= Siehe Abschnitt 05.2 fiir SchweiBrauchabsaugung und Filteranlagen.
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®

most

MOST Keramikunterlagen

Typ - Abmessungen [mm] Linge Anmerkungen

MOST LT05 TIA

27

25-mm-Keramikblocke sind auf einem 85 breiten
600 mm selbstklebenden Aluminiumband montiert.

Packung: 60 Stk..
L | 24Segmentex25mm | pocrellNr: 50 49 500550

| -l Zum Schweilen mit Massiv- oder Fiilldrahten.

]

MOST LT05-6 TIA

6 25-mm-Keramikblocke sind auf einem 85 breiten
600 mm selbstklebenden Aluminiumband montiert.

|

|

|

| Packung: 60 Stk..

| o | 24Segmentex25mm | po el Nr: 50 49 500560
|

|

|

| -l Zum SchweiBen mit Massiv- oder Fiilldréhten.

]

27 25-mm-Keramikblocke sind auf einem 85 breiten
13 selbstklebenden Aluminiumband montiert.

1 600 mm Packung: 60 Stk.

24 Segmente x 25 mm | Bestell-Nr: 50 49 500500

«z Zum Schweien mit Fiilldrahten oder

umhiillten Elektroden.

25

7.3
=)

MOST LT 06 TIA 25-mm-Keramikblocke sind auf einem 85 breiten
selbstklebenden Aluminiumband montiert.
Packung:

@ 6,0 mm - 250 Stk.

@ 8,0 mm - 160 Stk.

10,0 mm - 120 Stk.

z 600 mm @ 12,0 mm - 100 Stk.

24 Segmente x 25 mm | @ 15,0 mm - 75 Stk.

Bestell-Nr:

@ 6,0 mm - 50 49 500060

@ 8,0 mm - 50 49 500080

@ 10,0 mm - 50 49 500100

@ 12,0 mm - 50 49 500120

@ 15,0 mm - 50 49 500150

25
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4. Spezielle schweisszusétze
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ZUSATZWERKSTOFFE

v 5. VERPACKUNGSARTEN FUR SCHWEISSDRAHTE
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v 6. LAGERUNG UND TRANSPORT VON SCHWEISSZUSATZEN

Schweilzusétze miissen so transportiert werden, dass ihre Verpackung und die Zusétze selbst nicht beschadigt werden. Die Bindemittel sollten in einem tro-
ckenen und sauberen Raum bei einer positiven Temperatur zwischen +10°C und +30°C gelagert werden. Bei Substraten aus Mineralmatten (Zement, Klinker)
empfiehlt es sich, diese auf Transportpaletten oder Holzregalen zu lagern, um FeuchWIGkeit und Schmutz zu vermeiden. Bei der Lagerung von Packungen
mit in Lagen verpackten Elektroden sollte deren Anz acht nicht iiberschreiten. Verpackungen von teilweise verwendeten Materialien sollten zusétzlich vor
FeuchWIGkeit und Verschmutzun geschiitzt werden.

Die LuftfeuchWIGkeit in Rdumen, in denen SchweiRzusatzwerkstoffe gelagert werden, sollte in Abhéngigkeit von (je hoher die Temperatur, desto niedriger
die LuftfeuchWIGkeit) 50 und 70% fiir Flussmittel nicht iiberschreiten. In den Lagerrdumen sollte eine gute Luftzirkula Vakuumverpackungen erfiirdern keine
besonderen Lagerungsbedingungen.

Die Lagerdauer in der intakten Werksverpackung betragt fiir umhiillte Elektroden 3 etwa 2 Jahre fiir Edelstahl und vakuumverpackte Produkte unbegrenzt Die
dargestellten Bedingungen sind allgemeiner Art, da keine nationale oder europdische den Transport von Schweillzusatzwerkstoffen festlegt.
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RECHTLICHER HINWEIS

Die Firma RYWAL - RHC teilt mit, dass die im Exportkatalog 2023 enthaltenen Angaben kein kommerzielles Angebot oder ein Angebot zur Erbringung von
Dienstleistungen im Sinne des Biirgerlichen Gesetzbuches darstellen. Die Daten wurden nur zu Infiirmationszwecken zur Verfligung gestellt und sind eine
Anregung, Anfragen zu stellen.

Die ALLGEMEINEN GESCHAFTSBEDINGUNGEN FUR DEN EXPORTVERKAUF VON “RYWAL - RHC" Sp. z 0.0. finden Sie unter www.rywal.com.pl.

RYWAL - RHC erklart, dass das Unternehmen alle Anstrengungen unternommen hat, um sicherzustellen, dass die bereitgestellten Daten vollstandig und korrekt
sind, und dass alle Verweise in diesem Katalog auf die zum Zeitpunkt der Ausgabe des Katalogs geltenden Gesetze und Normen bezogen sind. Die Mdglich-
keit von Fehlern kann jedoch nicht ausgeschlossen werden. Daher empfehlen wir Ihnen, sich vor der Verwendung der im Katalog enthaltenen Infiirmationen
mit technischen Beratern und Behdrden in Verbindung zu setzen, um die Giiltigkeit der erwahnten Rechtsakte und Normen zu iiberpriifen.

RYWAL - RHC {ibernimmt keine Haftung fiir die Aktualitat, die Vollstandigkeit und die Richtigkeit dieser Daten und haftet nicht fiir Schaden, die aus der Nutzung
oder dem Vertrauen auf diese Daten entstehen. Das gesamte Risiko der Nutzung der im Katalog 2023 enthaltenen Infiirmationen liegt in der Verantwortung
des Nutzers. RYWAL - RHC behdlt sich das Recht vor, seine Produktpalette ohne vorherige Ankiindigung zu @ndern. Es ist gestattet, Infiirmationen aus dem
Katalog herunterzuladen, jedoch behilt sich RYWAL - RHC alle Marken- und Urheberrechte an allen Texten und Grafiken vor.

Es ist nicht gestattet, die im Katalog enthaltenen Infiirmationen ohne vorherige schriftliche Genehmigung von RYWAL - RHC zu vervielfaltigen, zu tibertra-
gen, inhaltlich zu verdndern, ganz oder teilweise auf einem Datentréiger zu speichern und anschlieRend der Gffentlichkeit in irgendeiner Form zugénglich zu
machen, auBer fiir den privaten Gebrauch im Sinne des Urheberrechtsgesetzes. Die erteilte Genehmigung kann von RYWAL - RHC jederzeit widerrufen werden.

Der Katalog enthilt Infiirmationen, die ausschlieBlich Eigentum von RYWAL - RHC und der mit RYWAL - RHC zusammenarbeitenden Unternehmen sind.
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