Elektrody
spawalnicze




ELEKTRODA RUTYLOWA MOST 6013

Elektroda z otuling rytulowg do spawania stali niestopowych. Doskonate wtasnosci spawanicze. Luk jest sta-
bilny, spawanie z minimalna ilo$cig odpryskéw. Zuzel jest rzadkoptynny, po zastygnieciu tatwy do usuniecia.
Spoina ma gtadkag powierzchnie. Stosowana do spawania konstrukcji okretowych, budowlanych, mostéw i in-
nych stali o Rg do 355 N/mm?2, obcigzonym statycznie i dynamicznie.
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ELEKTRODA ZASADOWA MOST 7018

Gtebokowtapiajgca elektroda niskowodorowa z otuling zasadowa z dodatkiem proszku zelaza, uzysk - 110%.
Do spawania we wszystkich pozycjach pradem statym i przemiennym (przy pradzie przemiennym napiecie
biegu jatowego > 70V). Metal spoiny ma wysoka plastycznos¢ i wytrzymatos¢ i jest odporny na pekniecia.
Stosowana w przemysle budowy maszyn, okretowym, taboru kolejowego, budowy mostéw itp.
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Suszy¢ w temperaturze 350°C przez 3 godz.

Dystrybutor:

www.ml:lst.com.pl

Wydanie: czerwiec 2008



