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PONTIG 1880 HF / 2220 HF PRO MOST

Urzadzenia PONTIG 1880 HF i PONTIG 2220 HF PRO stuza do spawania metoda TIG
w ostonie argonu pradem statym (stal i stal nierdzewna) lub elektroda otulong MMA.
Zajarzenie fuku moze odbywac sie za pomoca jonizatora HF lub przez potarcie koicem
elektrody wolframowej o materiat. Duzg zaletq jest czytelny w obstudze i nowoczesny
panel z wy$wetlaczem pradu spawania. Panel sterujacy zaprojektowano tak, aby
przetaczenia parametréw dokonywac¢ w sposob szybki i intuicyjny za pomoca jednego
pokretta. Nie trzeba pamieta¢ sekwencji nastaw dla danej funkgji, co znacznie utatwia
obstuge spawarki. Pokretto stuzy do nastawiania warto$ci funkcji (np. prad spawania lub
czas opadania pradu), albo po przyci$nieciu do przetgczania migdzy funkcjami lub
trybami pracy. Wyswietlacz na panelu moze pokazywac prad spawania, wartosci funkcji
lub kody bteddw jesli praca urzadzenia zostanie zaktécona.

Panel sterowania z wy$wietlaczem cyfrowym pozwala wybra¢ nastepujace tryby pracy:
PONTIG 1880 HF

spawanie elektrodg otulong MMA

spawanie TIG pradem o przebiegu ciagtym

praca 2-takt przycisku na uchwycie TIG

praca 4-takt przycisku na uchwycie TIG

zajarzanie tuku jonizatorem HF (TIG) lub przez potarcie korcem elektrody

wolframowej

PONTIG 2220 HF PRO
spawanie elektrodg otulong MMA
spawanie TIG pradem o przebiegu ciagtym
spawanie TIG pradem pulsujacym
spawanie TIG pulsem wysokiej czgstotliwosci (od 10 do 500Hz)
praca 2-takt przycisku na uchwycie TIG
praca 4-takt przycisku na uchwycie TIG
zajarzanie tuku jonizatorem HF (TIG) lub przez potarcie korcem elektrody
wolframowej

Nowoczesna i ergonomiczna obudowa wykonana jest z materiatéw wysokiej jakosci.
Jej wytrzymato$¢ dodatkowo podwyzsza opatentowane przez producenta rozwigzanie
nazwane DDR (Dual Density Reinforcement — podwojne wzmocnienie gestosci). Ostony
gumowe maja trzy podstawowe funkcje:

na rekojesci: jako warstwa antyposlizgowa

na bokach podstawy: zwigkszenie przyczepnosci do podtoza i amortyzacja w przy

upadku

wewnatrz urzadzenia: celem amortyzacji uktadéw elektronicznych
Urzadzenia przechodzg automatycznie w tryb STAND BY, jesli w ciagu 15 minut nie
prowadzono spawania. Pomaga to oszczedzi¢ energi¢ elektryczng oraz znaczaco
wplywa na wydtuzenie zywotno$ci niektérych czesci elektronicznych i zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia tuku elektrycznego.
Wbudowany inteligentny system wentylacji, ktéry pracuje w przypadku spawania lub
przekroczenia okreslonej temperatury wewnetrznej, pozwala ograniczy¢ gromadzenie
sie kurzu w $rodku spawarki i wydtuza zywotno$¢ prostownikéw. Urzadzenia
wyposazone sga w uktad samodiagnostyki, ktory pokazuje na wys$wietlaczu kody btedéw
w przypadku awarii urzadzenia.

Przy spawaniu elektrodg dostepne sa funkcja HOT START i uktad antyprzyklejeniowy.

Spawanie TIG DC pradem pulsujacym (PONTIG 2220 HF PRO) umozliwia spawanie
cienszych blach bez odksztatcen i duzych odbarwien dzieki wprowadzeniu do spoiny
mniejszej ilosci ciepta. Pracujac pradem pulsujacym TIG wysokiej czestotliwosci mozna
ja regulowa¢ w zakresie od 10 do 500Hz

Urzadzenie dostarczane jest w plastikowej walizce z uchwytem TIG i przewodem
masowym.

Dane techniczne PONTIG 1880 HF  PONTIG 2220 HF PRO

Prad zasilania (50/60Hz) 1 x 230V +20%/-15% 1 x 230V +20%/-15%
Zakres pradu spawania 10-160 A 10-200 A
Maksymalny poboér mocy TIG / MMA 5,4/6,7 kVA 6,1/7,2kVA

Prad spawania TIG / MMA:
- w cyklu pracy 45%

- w cyklu pracy 60%

- w cyklu pracy 100%

160/ 160 A
140/130A 200/200 A
120/ 100 A 150/ 140A
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Napiecie biegu jatowego

prostownik PONTE
1880HF, uchwyt TIG
17/4m, elektr. wol-
framowa 1,6,
przew6d masowy
3m, wezyk gazowy
z przytaczeniem,
walizka, instrukcja w
jezyku polskim

Numer katalogowy 52 00 005240 52 00 005280

prostownik PONTE
2220HF PRO, uchwyt
TIG 26/4m, elektr. wol-
framowa 2,4, przewdd
masowy 3m, wezyk
gazowy z przytaczeniem,
walizka, instrukcja

w jezyku polskim

Wyposazenie

panel panel
PONTIG 1880 HF MOST PONTIG 2220 HF PRO MOST

Wiecej danych technicznych oraz rysunki znajdg Panstwo w instrukcji obstugi.
Wychodzac na przeciw potrzebom naszych Klientéw, poddajemy urzadzenia MOST
ciagtym modyfikacjq i ulepszeniom, dlatego informujemy, iz dane techniczne moga ulec
zmianie.
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