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Mechanizacja Spawania ESABMechanizacja Spawania ESAB

- Mechanizacja spawania MIG/MAG

Miggytrac

- Mechanizacja spawania MIG/MAG

Railtrac

- Mechanizacja spawania TIG

CW3000 oraz ABIDRIVE CW

- Mechanizacja spawania MIG/MAG

MechTrac
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Miggytrac 
1001/2000

Mechanizacja Spawania MIG/MAGMechanizacja Spawania MIG/MAG
MiggytracMiggytrac 1001 / 2000 / 30001001 / 2000 / 3000

Uchwyt 
spawalniczy

Podajnik� ród
o pr � du

Zespó

przewodów
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MiggytracMiggytrac 1001, 2000, 30001001, 2000, 3000

• Niezawodna, prosta konstrukcja
• Niewielkie wymiary i waga
• Mechanizacja procesu MIG/MAG
• Przeznaczone g
ównie do z
� czy pachwinowych
• Mechaniczne � ledzenie z
� cza

Miggytrac 1001, 2000:
• Pe
na kompatybilno�� z OrigoMig 402c(w)/502c(w) 

(po
� czenie jednym przewodem z podajnikiem)
• Wspó
praca z dowolnym pó
automatem (niezale � ne 

zasilanie poprzez transformator 230/42 V AC)
• Standardowy, r� czny uchwyt spawalniczy
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• Start - Stop, jazdy
• P
ynna regulacja pr� dko� ci jazdy
• Regulacja napi� cia 
uku *
• Regulacja pr� dko� ci podawania drutu *
• Start – Stop, spawania
• Mechaniczny w
. – wy
. Magnesu
• Pr� dko�� spawania 150 – 1200 mm/min

* Przy wspó
pracy z wybranymi urz� dzeniami ESAB

MiggytracMiggytrac 10011001
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• Start - Stop, jazdy
• P
ynna regulacja pr� dko� ci jazdy
• Regulacja napi� cia 
uku *
• Regulacja pr� dko� ci podawania drutu *
• Start spawania
• Spawanie przerywane
• Wype
niacz krateru (w podajniku)
• Funkcja wycofania z wype
nieniem „Backfill”
• Mechaniczny W
. – wy
. Magnesu
• Wy� wietlacz cyfrowy
• Pr� dko�� spawania 150 – 1500 mm/min

* Przy wspó
pracy z wybranymi urz� dzeniami ESAB

MiggytracMiggytrac 20002000



Mechanizacja spawania MIG/MAG oraz TIG
Adam Bienias
Page No 7

• Wbudowany podajnik drutu
• Wspó
pracuje z OrigoMig 402c(w)/502c(w)
• Start - Stop, jazdy
• P
ynna regulacja pr� dko� ci jazdy
• Regulacja napi� cia 
uku
• Regulacja pr� dko� ci podawania drutu
• Start stop spawania
• Spawanie przerywane
• Funkcja wycofania z wype
nieniem „Backfill”
• Wprowadzanie drutu
• Wst� pny i ko� cowy nadmuch gazu
• Regulacja czasu upalania drutu
• Wy� wietlacz cyfrowy

MiggytracMiggytrac 30003000
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Mechanizacja Spawania MIG/MAGMechanizacja Spawania MIG/MAG
RailtracRailtrac F/FR/FW/FWR 1000F/FR/FW/FWR 1000

• Niezawodna, prosta konstrukcja
• Niewielkie wymiary i waga
• Spoiny doczo
owe , pachwinowe
• Dowolna pozycja spawania
• Elastyczna szyna jezdna na magnesach lub 

przyssawkach
• � cieg zakosowy – wersja FW/FWR
• Wspó
praca z dowolnym pó
automatem
• Standardowy, r� czny uchwyt spawalniczy
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Railtrac F 1000 Railtrac FR 1000

RailtracRailtrac F/FR 1000F/FR 1000
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Railtrac FW 1000 
(oscylacja 30 mm) 

Railtrac FWR 1000 
(oscylacja 30 mm) 

RailtracRailtrac FW/FWR 1000FW/FWR 1000
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Mechanizacja Spawania TIG                        Mechanizacja Spawania TIG                        
CW3000 oraz ABIDRIVE CWCW3000 oraz ABIDRIVE CW

ABIDRIVE CWCW 3000

• Prosta konstrukcja
• Niewielkie wymiary i waga
• Mechanizacja procesu TIG
• Przeznaczone do wszystkich rodzajów z
� czy
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CW 3000CW 3000

Podstawowe parametry techniczne:

- Zakres � rednicy drutu: 0,6 – 1,6mm

- Pr� dko�� podawania drutu: 0 – 3 m/min

- Czas pulsu: 1 – 10 s

- Czas przerwy: 1 – 10 s

- Waga: 11 kg

- Zasilanie: 1 x 24V, 60VA
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ABIDRIVE CWABIDRIVE CW

Podstawowe parametry techniczne:

- Zakres � rednicy drutu: 0,6 – 1,2mm

- Pr� dko�� podawania drutu: 0 – 10 m/min

- Czas pulsu: 1 – 10 s

- Czas przerwy: 1 – 10 s

- Waga: 19 kg

- Zasilanie: 1 x 28V, 40VA
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MECHTRAC 1730/2100/2500/3000MECHTRAC 1730/2100/2500/3000

Suwnica bramowa MechTrac 3000

G
owica spawalnicza MIG/MAG MTW600

- Suporty zmechanizowane

- System GMD (obecnie GMH)
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MECHTRAC 1730/2100/2500/3000MECHTRAC 1730/2100/2500/3000

PARAMETRY PRACY
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MECHTRAC 1730/2100/2500/3000MECHTRAC 1730/2100/2500/3000

3mStandardowa d
ugo �� torów

220 kgMaksymalne obci �� enie suwnicy

0,2 - 1,9 m/minPr� dko �� jazdy suwnicy

Parametry techniczne
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DZI� KUJ� ZA UWAG�


