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Symbol Schweißstrom und Polarität Symbol Schweißstrom und Polarität

Direkt – Plusseite für die Elektrode Direkt – Minusseite für die Elektrode oder 
wechselhaft

Direkt – Minusseite für die Elektrode Direkt oder wechselhaft

Wechselhaft Wechselhaft oder direkt – Plusseite für die 
Elektrode

Direkt – Plusseite für die Elektrode oder 
wechselhaft

Wechselhaft oder direkt – Minusseite für die 
Elektrode

Symbol Schweißposition Symbol Schweißposition

Alle Positionen Alle Positionen, außer vertikal nach oben und 
vertikal nach unten

Alle Wannenpositionen, nur Kehlnaht Wannenlage, horizontal, vertikal nach oben

Alle Positionen außer vertikal nach unten Horizontal

Wannenlage, horizontal, vertikal, vertikal 
nach oben Wannenlage, horizontal, vertikal nach unten

Wannenlage, horizontal Wannenlage, horizontal, vertikal, über Kopf

Wannenlage Wannenlage, vertikal, vertikal nach unten

Vertikal nach unten Wannenlage, vertikal, über Kopf, vertikal nach oben

Wannenlage, horizontal, vertikal Wannenlage, flach, vertikal, vertikal nach unten

Vertikal nach unten und nach oben Alle Positionen, außer vertikal nach oben

Vertikal nach oben Wannenlage und vertikal

Alle Positionen, außer über Kopf Wannenlage, vertikal und vertikal nach oben

Tablle 2:  Symbole des Schweißstroms und der Polarität

Tablle 3:  Symbole der Schweißpositionen

Abbr. Erklärung Abbr. Erklärung

ABS American Bureau of Shipping KV impact resistance, ISO V-notch
AC alternating current LR Lloyds Register of Shipping
AWS American Welding Society MAG metal active gas welding
A4, A5 unit elongation MIG metal inert gas welding
BV Bureau Veritas O.C. heat treatment
CO Controlas Re yield point
DB Deutsche Bahn Rm tensile strength
DC direct current RS Russian Sea Register of Shipping
DNV Det Norske Veritas TIG tungsten inert gas welding
FN ferrite number TÜV (-D) Technischer Ü berwachungs Verein
GL Germanisher Lloyd TÜV (-Ö) Technischer Ü berwachungs Verein – Austria
HB Brinell hardness number UDT Office of Technical Inspection
HV Vickers hardness number CE Übereinstimmungszertifikat
HRC Rockwell hardness number

Tablle 1:  Abkürzungen und Symbole

Übersicht über die in diesem Kapitel verwendeten Abkürzungen und Symbole
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5. Verpackungsarten von SchweiSSdrähten

Katalog 
Zeichen

Gewicht  
[kg]

Außen-
durchmesser  

d1 [mm]

Innen-
breite 
b[mm]

Loch-
durchmesser 

d3 [mm]

Markierung 
entsprechend  

EN 759
S 100 0,5-1,0 100 45 16,5 S 100
S 200 5 200 55 50,5 S 200
S 300 7-15 300 100 50,5 S 300

Katalog 
Zeichen

Gewicht  
[kg]

Außen-
durchmesser  

d1 [mm]

Innen-
breite 
b[mm]

Loch-
durchmesser 

d3 [mm]

Markierung 
entsprechend  

EN 759

B 200 5 200 90 55 -
B 300 7-20 300 180 100 B 300

Katalog 
Zeichen

Gewicht  
[kg]

Außen-
durchmesser  

d1 [mm]

Höhe H 
[mm]

Höhe mit 
Deckel 
[mm]

Fass 250-280 510 810 1120

Kunststoffspule

Korbspule

„Fass”
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