»RYWAL-RHC” ist ein privates Unternehmen und wurde 1992 gegriindet. Die Firma ist Lieferant und GroRhandler
flir SchweiRzusatze, Elektro- und Gasschweillanlagen, Schleifmittel, Schneidemaschinen, Absauglésungen,
chemische Mittel, Arbeitsschutz und weitere Produkte, die zur Vorbereitung, Nachbereitung und wahrend des
Schweilprozesses bendtigt werden.

Der Hauptsitz und das Hauptlager von Rywal-RHC befindet sich in Torun — in Zentralpolen. Dank der guten Lage
und attraktiven Angebote sind wir ein interessanter Partner fiir auslandische Kunden. Internationales Agieren ist
die wichtigste und aussichtsreichste Tatigkeit in unserer Organisation. Unserer Wachstumsstrategie folgend bieten
wir unsere Produkte in Deutschland, den Niederlanden, in der Slowakei, Litauen, Lettland, Estland, Rumanien,
Weillrussland, Russland, der Ukraine und anderen europaischen Landern an. Neben dem direkten Export vertreiben
wir unsere Angebote auch Uber unsere sechs Tochtergesellschaften im Ausland. Wir suchen nach langfristigen
Partnerschaften, die sowohl unsere Partner als auch uns zufriedenstellen und auf beiden Seiten Gewinne bringen.
Rywal-RHC ist einer der gréRten Handler Europas im Schweillbereich. Unser Erfolg in dieser Branche zeigt sich in
der steigenden Anzahl der Kunden. Wir haben bereits Auszeichnungen von polnischen Wirtschaftsmagazinen und
Unternehmen verliehen bekommen und wurden von der American Welding Society (AWS) fiir unsere Leistungen im
Vertrieb von SchweifRanlagen und SchweilRzusdtzen in Mitteleuropa ausgezeichnet. Sowohl ein komplexes Angebot
als auch professionelle, qualifizierte und mehrsprachige Mitarbeiter und ein gut entwickeltes und organisiertes
Logistikteam, das kurze Lieferzeiten garantiert, sind die Quintessenz unseres erfolgreichen Unternehmens.

Um den hochsten Anspriichen im Bereich Service gerecht zu werden, orientieren wir |
uns an den I1SO 9001-2000 Normen. Deshalb sind wir der pradestinierte Partner fir
Unternehmen, die gemeinsam mit uns wachsen und sich weiterentwickeln wollen.

Wir haben uns eine komplette Produktpalette unserer Hausmarken MOST und
GOLD entwickelt, um unseren Kunden eine Kostenalternative und trotzdem gute
Qualitat im Vergleich zu den bekannten Herstellern zu bieten. Unsere Produkte sind
zertifiziert und vom TUV, DB, AWS, LR und Weiteren gepriift.

Als Ergebnis unserer jahrelangen Erfahrung, den stiandig wachsenden
Kundenforderungen und der Zusammenarbeit mit weltweit operierenden
Unternehmen mochten wir lhnen nun unseren Katalog vorstellen.

Jedes MOST- und GOLD-Produkt wurde einem grindlichen Auswahlverfahren
unterzogen. Der Prozess umfasst Marktforschung, Design, Handel, Preisfindung
und die anschlieBende Vermarktung. Der Katalog ist ideal auf unsere Kunden
zugeschnitten, die ein komplexes Angebot, gute Qualitat und einen glinstigen Preis
von uns verlangen. Darum sehen wir ihn als ein geeignetes Instrument und Leitfaden
durch das gesamte Sortiment zum Thema SchweiBen und Schneiden.
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1. MIG/MAG AUSRUSTUNG UND BRENNER
1.1. MIG/MAG Ausriistung

FANMIG 175i Inverter
MOST Halbautomatische SchweifRmaschinen

mFANMIG 175i ist das kleinste Gerat der halbautomatischen MOST-SchweiRgerdte und das erste unter ihnen mit Inverter. Dieser ermoglicht neben
MAG auch Elektrode MMA und WIG zu schweiRen. Durch die kleine GréRe und das geringe Gewicht ist es ideal fur Reparaturarbeiten, nicht nur fur
Handwerker. FANMIG 175i ist ein inverterbasiertes, halbautomatisches SchweiBgeréat, das geeignet ist flir das MIG-SchweifRen unter Schutzgas, MMA-
Schweilen mit umhiillten Elektroden oder Lift-WIG-SchweiBen (HF-Lichtbogenziindung). Es ist eine kompakte Einheit mit einem 2-Rollen-Drahtvorschub
und der Stromquelle in einer Abdeckung. Das Gerat hat hervorragende SchweiBparameter und eine Vielzahl von Anwendungen:

* MIG/MAG (Synergie/SchweiRen)

Verwendbar zum Schweilen von Stahl oder Edelstahl mit empfohlenen Durchmessern von 0,6 mm bis 1,0 mm. Die Drahtvorschubgeschwindigkeit kann
von 2 bis 12 m/min eingestellt werden, der SchweiRstrom ist stufenlose regelbar. Der Drahtvorschub ist geeignet fiir 1kg oder 5kg Spulen, Korbspulen
erfordern einen zusétzlichen Adapter.

* MMA Elektroden Schweien

Empfohlene Elektrodendurchmesser von 2,0 mm bis 3,25 mm, vereinzelt 4,0 mm. Elektroden mit Rutil- oder Grundbeschichtung (Leerlaufspannung
U=56V) kdnnen fur Stahl oder Edelstahl verwendet werden.

* Lift-WIG (DC)

HF-Lichtbogenziindung, das Gasventil wird am Brennergriff gedffnet. Geeignet zum SchweiBen von Stahl und Edelstahl, empfohlene Durchmesser der
Wolframelektrode sind 1,6 mm oder 2,4 mm.

Technische Daten

FANMIG 175i

Netzspannung 1x230 V 50/60 Hz
Max. Stromaufnahme 28A
Nennleistung 20A
Leistungsfaktor 0,73
Leistung 6,4 kVA
Leerlaufspannung U, 56V
Schweistrom

o MMA 20-175A

o TIG 10-175A

o MIG 50-175A

bei ED:

o MIG 175A/22,8V /35%

135 A/20,7 V /60%
103 A/19,2 V /100%

o MMA 175 A/25%
113 A/60%
87 A/100%
o TIG 175 A/35%
135 A/60%
103 A/100%
Schweistromregulierung Stufenlos / flieBend
Schutzart 1P 23S
Drahtvorschubgeschwindigkeit 2-12 m/min
Einfaches Bedienfeld mit Display: Drahtvorschub Zrrolls
Drahtdurchmesser Stahl 0,6-0,8-1,0 mm
Drahtspule 5 kg
1 Gewicht 12,8 kg
2 Abmessungen (LxBxH) 420x220x439 mm
Katalog-Nummer 51 00 020150
5
3

Empfohlenes Zubehor:
MIG/MAG Brenner M15 SGRIP, M25 SGRIP
WIG Brenner 17V (F175) 4 m: 56 03 011110
1 — Auswahl der SchweiRverfahren: MMA, WIG, MIG SchweiRwagen WUS-150 MOST: 50 03 003900
2 — Kontrolle der Drahtvorschubgeschwindigkeit
3 — VRD/2-T/4-T Schlisselschalter
4 — Datenauswahltaste (im MIG-Modus)
5 — Multifunktions-Daten-Einstellknopf
(Grobeinstellung durch Driicken und Drehen)
6 — Multifunktionsdatenanzeige

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC



www.most.com.pl

FANMIG 1701 und 1701 E
MOST Halbautomatische SchweiBmaschinen

m Einfach zu nutzende und zu bedienende Schweilgerate.
Obwohl die MOST FANMIG 1701 und FANMIG 1701 E die simpelsten in ihrem Bereich
sind, werden ihre Ergebnisse und SchweiBparameter von Experten geschatzt.

Hauptfunktionen der MOST FANMIG 1701 und 1701 E:

e Umschaltbar zwischen 3x400V oder 1x230V Netzspannung

* Geeignet zum SchweiBen von Stahl mit einem Drahtdurchmesser von 0,6mm und
0,8mm

* Sequenzregler fiir den SchweilRstrom

o Stufenlose Regulierung des Drahtvorschubs

o Ausristung: Massekabel, Typischer Brenner (FANMIG 1701), Brenner passend fiir Euro-
Steckdosen (FANMIG 1701e)

¢ 2-Rollen-Drahtvorschub mit Typischen FANMIG 22/30-Rollen

¢ Haupttransformator aus Kupfer

¢ Temperraturregelung und Ventilator

o Flache fur die Gasflasche

¢ Bedienhandbuch mit Konformitatserklarung CE

* Modernes Design und Aussehen!

Technische Daten

FANMIG 1701

FANMIG 1701E

. Passend fiir Euro-Steckdosen
SchweiBbrenner LG140G/2,5 m M15, SGRIP 3m
Netzspannung 1x230V / 3x400 V 1x230V / 3x400 V
Frequenz 50 Hz 50 Hz
Eingangsstrom bei einer ED von 60 % 31A 18 A
Max. Aufnahmeleistung 7,0 kVA 7,0 kVA
Leistungsfaktor bei Nennlast 0,92 0,92
SchweiBstrom
® bei 10% ED 160 A 160 A
© bei 60% ED 80 A 80 A
® bei 100% ED 60 A 60 A
Schweistrom 40-160 A 40-160 A
Leerlauf-Ausgangsspannung 16-36 V 21-36 V
Anzahl der Spannungseinstellungen 4 4
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-17 m/min 1-17 m/min
Drahtdurchmesser 0,6-0,8mm 0,6-0,8 mm
Schutzart P23 P23
Isolationsart H H
Betriebstemperaturbereich -10 do +40°C -10 do +40°C
Zuldssige relative Luftfeuchtigkeit (t=20°C) <90% <90%
Gewicht 50 kg 50 kg
Abmessungen (ohne Brenner) LxBxH 427x635x815 mm 427x635x815 mm
Katalog-Nummer 5100020171 5100020175
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Halbautomatisches Inverter-SchweiRgeriat FANMIG 500i fiir die Industrie, MIG / MAG, WIG DC
Liftarc oder beschichtete Elektrode MMA oder mit umhiillter Elektrode MMA.

m Wir bieten im Rahmen unsere Geriten unter unserer MOST Marke neues Inverter-SchweiRgerat FANMIG 500i fur folgende SchweiBverfahren , MIG /
MAG, WIG DC Liftarc oder mit umhullter Elektrode MMA.

Fanmig 500i ist modular aufgebaut: eine Stromquelle auf dem Kihler, der Unterwagen montiert ist. MULTIFILL getrennter Drahtvorschub ist mit einer
Quelle standardmaRig mit 5-Meter-Kabel-SET angeschlossen. Auf die Anfrage ist es moglich verschiedene zwischen Kabelldngen zu anbieten. Fanmig
500i ist eine Vorrichtung zum VerschweiRen fir die Industrie. SchweiRstrom 500 A / 40% sowohl fir MIG / MAG und fur umhiillter Elektrode MMA prak-
tisch fur jeden Benutzer ist ausreichend. Dieses Gerat kann auch fiir elektronische Aussparung verwendet werden. Schweilverfahren mit TIG DC sind
in zwei Versionen erhaltlich: Normal und mit Puls. WIG-Lichtbogenziindung wird durch Reiben der Wolframelektrodenmaterial (Liftarc) durchgefiihrt.
Fanmig 500i ist synergistisch digital gesteuertes halbautomatisches Schweilgerat. Wenn Sie die entsprechenden Programm Synergien auswahlen und
die Anderung eines Parameters werden alle anderen fiir richtiges SchweiRen notwendigen Parameter einzustellen. Die folgenden Programme sind fiir
das MIG und MAG SchweiBen zur Verfligung:

Art und DurchmaRB des Materials Program

Schwarzstahl 0,8 mix 82/18 $G20,8
- Schwarzstahl 0,9 mix 82/18 $G20,9
: Schwarzstahl 1,0 mix 82/18 SG21,0
m Schwarzstahl 1,2 mix 82/18 SG21,2
m f Schwarzstahl 1,6 mix 82/18 SG21,6
: . Schwarzstahl 0,8 CO2 $G20,8 CO2
: Schwarzstahl 0,9 CO2 $G20,9 CO2
b~ Schwarzstahl 1,0 CO2 $G21,0 CO2
ﬁ Schwarzstahl 1,2 CO2 $G21,2 CO2
© Schwarzstahl 1,6 CO2 SG21,6 CO2
\ Inox 0,8 S$sT0,8
ns Inox 0,9 SST 0,9
m Inox 1,0 SST 1,0
1 Inox 1,2 ST 1,2
g Inox 1,6 SST 1,6
m Aluminium-Magnesium 1,0 ALMG 1,0
3 Aluminium-Magnesium 1,2 ALMG 1,2
Aluminium-Magnesium 1,6 ALMG 1,6
Aluminium-Silizium 1,0 ALSI 1,0
Aluminium-Silizium 1,2 ALSI 1,2
Aluminium-Silizium 1,6 ALSI 1,6
Lotung AlBz 0,8 ALBZ 0,8
Fuhldraht 1,2 FLUX 1,2
L6tung CUSI 0,8 Cusl 0,8
Lotung CUSI 0,9 CusIi 0,9
L6tung CUSI 1,0 CusI 1,0
Lotung CUSI 1,2 CusI 1,2

6 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC



www.most.com.pl most

Bei MMA- SchweiBen kann man auch das entsprechende Programm fiir unterschiedliche Durchmesser und Arten von Elektroden auswéhlen. Am wich-
tigsten bei Elektrodeschweillen es ist im Gerat die Ausstattung der VRD-Funktion (mit ausgeschaltete Moglichkeit), die aus Sicherheitsgriinden die
Leerlaufspannung bis ca. 20V reduzieren kann. Fiir MIG / MAG, MMA und WIG es kann die Synergien ausschalten und man geht auf die so genannte ma-
nuelle Einstellungen. Die Geratesteuerung ist einfach und modern. Die Schaltplatte und Anzeigeparameter sind sowohl auf dem Drahtvorschub und auf
der Stromquelle. Auf der Schaltplatte gibt es nur zwei groRe Drehregler und funf Driickknépfen, die den Parameter-Einstellungen fir einzelne Felder ve-
rantwortlich sind. Die Schaltplatte auf dem Drahtvorschub hat dhnliche Wirkung wie auf der Stromquelle, aber am meisten gibt es ndher am SchweiRer,
dank so reduziert die Bedienungszeit. Beide Schaltplatten sind gegen mechanische Beschadigungen, Spritzer und Scheiben aus Plexiglas geschitzt. Die
Kihlung der Flissigkeit liegt am Boden des Geréts, die im Falle einer Leckage nicht zur Beschadigung von Teilen des Stroms oder der Elektronik fuhrt. Im
Flussigkeitskreis gibt es ein Flusssensor, der den SchweiBbrenner in der Abwesenheit von Kiihimittelstromung schitzt.

Im Gerét hat auch fur die Ergonomie der Arbeit gesorgt. Der Drahtvorschub bewegt sich sehr zwanglose auf der Stromquelle, dankbar die Einstellung
auf dem Stift. AuRerdem er hat die montierte Rader und er kann sich leicht auf dem Boden bewegen werden. Die Form des Drahtvorschubs ist niedrig
und schlank, wo die Eingabe in schwierigen Stellen von den SchweiRkonstruktion ermdglich. Auf der Seite vom Drahtvorschub gibt es spezielles Regal /
speziellen Haken fur die Kabel und verschiedene Werkzeuge. Die Kabeln sind auf dem Drahtvorschub und auf der Stromquelle gegen Herausziehen von
den Steckplatze mit speziellen Steckern gesichert.

Technische Daten

FANMIG 500i
Netzspannung (V) 3x400V, 50/60Hz
Stromverbrauch (A) 38
Strom (A) 24
Leistungsfaktor 0,9
Spannung des Leerlaufs MMA U, (V) 72
20-500 (MIG)
Bereich der Schweifstrom (A) 20— 500 (MMA)
5-500 (TIG)
MIG;
500A/40V /40%
316/29,8V /100%
MMA:
SchweiBbereich 500A/40V/40%
316A/32,6V/100%
WIG:
500A//30V/40%
316A/22,6V/100%
Einstellung des StromschweifRen stufenlose, flussig
Schutzart 1P 23S
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 1-20m
Drahtvorschub MULTIFILL 4-rolls
DurchmiRe des Drahts (mm)
Stahl 0,8-0,9-1,0-1,2-1,6
Aluminium 1,0-1,2
Lotung 0,8-0,9-1,0-1,2
Spule des Drahts 15
Gewicht und Abmessungen
Stromquelle 520x310x500mm, 36kg
Stromquelle, Kiihler, Wagen 520x940x900, 70kg
Stromquelle, Kiihler, Wagen,
Drahtvorschub, Kabel 520x340x1320, 92kg

Das Gerat ist in Kartons zusammen mit folgende Ausstattung geliefert : Stromquelle mit Kihler und Wagen, Drahtvorschub, Erdungskabel und das
Verbindungskabel 5m zur Selbstmontage. Netzkabel ist mit einem Stecker von Typ 32 CEE beliefern.

Katalognummer 51 00 023750

Zubehor:
Schweibrenner — wir empfehlen die Kihlungsversion MOST SGRIP 501 3m, 4m oder 5 m - siehe Katalog RYWAL-RHC 2013 1-38,

Vorschubsrollen fi 40mm - siehe die Tabelle im Katalog RYWAL-RHC 2013 I-51

Kihlungskabel (SET) 10 m —51 00 024010
Kihlungskabel (SET) 15 m —51 00 024015

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner
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FANMIG IV MOST
Halbautomatische SchweiBmaschinen (Netzspannung 3x400 V)

mMOST prasentiert stolz seine Serie von professionellen, halbautomatisierten MOST FANMIG
IV Schweilmaschinen, die fur Industrie und Handwerk konstruiert wurden. Als Ergebnis
von Tests, die an ausgewahlten Maschinen vorgenommen wurden, wurden eine Reihe von
Weiterentwicklungen vorgenommen. Erweiterte Maschinen wurden dafiir unter der Marke
MOST produziert um sowohl unsere Anforderungen, als auch die unserer Kunden zu erfillen.
Die Maschinen sind flir das Schweiflen von Stahl, Edelstahl und Aluminium (nach Anpassung der
SchweiRbrenner und Drahtvorschiibe) entwickelt worden. Die Windungen der Transformatoren
bestehen aus Kupfer und bieten somit eine hohe SchweiBqualitat. Sie besitzen eine elektrische
Kiihlung und thermische Schalter, die die Anlage vor Uberlastung schiitzen. Es sind drei verschie-
dene Arten der neuesten Technologie von Systemsteuerungen fir diese Schweimodelle erhal-
tlich: BASIC, MINOR and SYNERGY

Funktionen der BASIC Steuerung (Model FANMIG 200-2):
* Sequenzregler fir den SchweilRstrom

* Stufenlose Regulierung des Drahtvorschubs

* kontinuierliches SchweiBen, Punkt- und InnenschweiRen
e 2- oder 4-Rollen Drahtvorschub

Funktionen der MINOR Steuerung:

* kontinuierliches SchweiBen, Punkt- und InnenschweiRen

o digitale Anzeige

® 2- oder 4-Rollen Drahtvorschubeinheit

e die Werte fur die Anfangsgeschwindigkeit des Drahtes, Gas-Vor- / Nachstrémung und
Rickbrennzeit missen vom Hersteller eingestellt werden fiir weitere Anwendereinstellungen

* Tasten fiir die Stromungseinstellung des Gases und das Einsetzen einer neuen Spule

e alle oben genannten Einstellungen werden mit einem Einstellrad bestimmt, das sich auf der
Steuerung befindet

FANMIG 504WP SYNERGY

Weitere Funktionen der SYNERGY Steuerung:

* 9 synergetische Programme zum Stahlschweilen (die Programmeinstellungen entsprechen
dem SchweiBstrom I in [A], der Drahtvorschubgeschwindigkeit [m/min] oder der Materialdicke

o die digitale Anzeige des Schweillstroms | in [A] und der anliegenden Spannung U in [V] mit einer
Hold-Funktion bietet alle Daten der Parametereinstellung.

Technische Daten

FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG
200-2 280-2N 280-4N 320-4N 400-4N 404GP 404WP 504wWpP
BASIC MINOR MINOR MINOR SYNERGY SYNERGY SYNERGY SYNERGY
Netzspannung 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Netzabsicherung 10A 16 A 16 A 25A 32A 32A 32A 32A
Schweistrom 60-180 A 40-290 A 40-290 A 40-340 A 40-400 A 40-400 A 40-400 A 60-530 A
o Max. Einschaltdauer (ED) 40% 30% 30% 25% 25% 30% 30% 25%
h ) fcé’:i":f;‘:;'d‘ 150A 2104 210A 230 A 290 A 320A 320A 390 A
L . 0
q o Bei 100% ED 130 A 170 A 170 A 200 A 240A 260 A 260 A 330A
:" | |Anzahlder 7 10 10 12 20 20 20 30
Spannungseinstellungen
QJ Schutzart IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
: ' Drahtvorschub 2 -rolls 2-rolls 4 -rolls 4 -rolls 4 -rolls el Sl Sl
: separated separated separated
: Vorschubgeschwindigkeit 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min
dd Drahtdurchmesser
: o Stahl 0,6-1,0 mm 0,8-1,0mm 0,8-1,0mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
o Edelstahl 0,6-1,0 mm 0,8-1,0mm 0,8-1,0mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm
LI~ ® Aluminium - - 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm
E Gewicht 61kg 88 kg 88 kg 99 kg 109 kg 106 + 18 kg 126 + 18 kg 161 + 18 kg
[T 607x873x803 | 607x873x803 | 875x572x874
m Abmessungen LxBxH (mm) 474x888x561 | 500x868x806 | 500x868x806 | 500x868x806 | 500x868x806 feeder feeder feeder
] 245x700x450 | 245x700x450 | 245x700x450
Katalog-Nummer 5100022200 | 5100022290 | 5100022294 | 5100022334 | 5100022420 | 5100023414 | 5100023424 | 5100023504

Die Lieferung der Varianten Fanmig 404GP, Fanmig 404WP und
Fanmig 504WP umfasst Massekabel und Stromversorgungskabel (3m),

Hauptfunktionen der halbautomatisierten FANMIG IV Maschinen:
e Kompakte Maschinen mit eingebautem oder separatem

wei

Stromversorgungskabel fir den Drahtvorschub (5m).

Andere Kabellangen auf Anfrage.

Wir bieten auch Standardbrenner, die fir Fanmig Gerate entwickelt
wurden. Verfugbare Langen sind 3m, 4m und 5m.

Angebotene Modelle:

¢ FANMIG 200-2 BASIC: M15 oder M25 MOST

* FANMIG 280-2, 280-4 MINOR: M24 oder M25 MOST

¢ FANMIG 320-4 MINOR, 400-4 SYNERGY: M24 oder M36 MOST
¢ FANMIG 404GP: M36 MOST

¢ FANMIG 404WP, 504WP SYNERGY: M401 oder M501 MOST

e FANMIG 404WP, 504WP SYNERGY: M401 oder M501 MOST

Drahtvorschub (FANMIG 404GP, FANMIG 404WP and FANMIG
504WP)

¢ 2- oder 4-Rollen Drahtvorschub

® 3x400V Netzspannung

¢ wassergekihlt (WP Modelle) oder gasgekihlt

e ermoglicht das Schweien mit Massivdraht und umhilltem Draht,
abgeschirmt durch Argon oder ein Gasgemisch

¢ Standardkabellange (Stromquelle — Brenner) 5m (auf Anfrage verlan-
gerbar bis zu 20m)

e jeder Brenner passend fir Euro-Steckdosen

* ergonomisches Design, integrierte Frontplatte mit Tragegriff

e ein Vorderrad besitzt eine Bremse (auBer FANMIG 200-2 BASIC)

* MOST FANMIG Maschinen haben 2 Jahre Garantie ab dem Kaufdatum

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner
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1.2. MIG/MAG Brenner

M15 SGRIP

6 14 17
Katalog-
No. Name N g
ummer Typ M 15 SGRIP
D lindrisch @16 55 12 300885 o
iise zylindrisch @ Kiihlung o
A Diise konisch* 55 12 300890
Diise stark konisch @#9,5 55 12 300880
PunktschweiRdiise 55 12 300882 Technische Daten entsprechend to EN 60 7
¥
1 Haltefeder 55 13 008340 Max. Belastung bei 60% ED 180 A CO, ch
2 | Gasstock* 55 13 003750 150 A Gasgemisch M21
3 | Schwanenhals M15 komplett 55 13 014059 Drahtdurchmesser 0,6-1,0mm
3.1 | Schwanenhals M15 ohne Diise und Spitze 55 13 014060
4 Sechskant, Messing 55 13 003760 Linge Katalog-Nummer :
5 Ergo Griff-Aufnahmekérper 5513013258 5
3,0m 5508 301530 Q-
6 Kontermutter M10x1 55 13 004309 m
7 | MOST Kabelhaltefeder M15/25 UG8015 55 13 006834 0l 2al08130000 <
8 | MOST Hacken UB 2517 55 13 006836 50m 5508 301550 :
9 MOST Griffmutter UG8008 55 13 006837 “
10 |Kabelsatz3m 55 13 016003 <
10.1 | Kabelsatz4 m 55 13 016004 U
I~
10.2 | Kabelsatz5m 55 13 016005 \
11 MOST Ergo Griff Set M Grip UG2514/KJ/B 55 13 006515 .:
)
12 | MOST Ergo Trigger M15/501 B2516 5513 006516 m
13 | MOST Kabelhalter UC2841 M15/25 55 13 006835 ]
14 | MOST Anschlussgehiuse M15/36 UC1518 55 13 006518 R
15 MOST Euroanschlussmutter M15/501 UC1519 5513 006519 E
16 | MOST Anschlussgehiuse / fixierte Federstifte 5513 013252 g
17 | O-Ring4x1 5513 013962
18 | Rohrmutter 55 13 004300 :
B Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)
C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung |

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner | 9
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M15+ MOST

Name

Diise zylindrisch §16

Katalog-
Nummer

5512 300885

Diise konisch*

5512 300890

Diise stark konisch ¢#9,5

5512 300880

PunktschweiBdiise

5512 300882

1 Haltefeder*

5513 008340

2 Gasstock *

5513 003750

Schwanenhals M15

5513 014059

3.1 | Schwanenhals M15 ohne Diise und Spitze

5513 014060

Sechskant, Messing

5513 003760

MOST Ergo Griff-Aufnahmekérper

5513013258

55 13 006962

MOST + Griff Set mit Kugelgelenk M15/501

5513 018000

4
5
6 MOST + Ergo Trigger M15/501 58 000044
7
8

MOST + Kabelhaltefeder M15/24/25 58/000048

55 13 006844

Kabelsatz 3 m

5513 016003

o

Kabelsatz 4 m

5513 016004

Kabelsatz 5 m

5513 016005

10 | MOST + Euroanschlussgehduse M15/36 58/000049

55 13 006982

11 | MOST + Euroanschlussmutter M15/501 58/000024

5513 006983

12 | MOST + Anschlussgehiuse/fix. Federstifte M15/36 58/000050

55 13 006980

13 | Rohrmutter

55 13 004300

B [ Stromdiise (siche Tabelle Seite 1-17)

C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

Technische Daten entsprechend to EN 60 974-7

M 15+ MOST

Gas

" 180 A CO;
Max. Belastung bei 60% ED 150 A Gasgemisc M21
Drahtdurchmesser 0,6-1,0mm

Ldnge Katalog-Nummer

3,0m 5508 101530
40m 5508 101540
50m 5508 101550

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner

© Copyright RYWAL-RHC
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M24 SGRIP

14 15 17
=
i b
5 13 16
No. Name Katalog- M 24 SGRIP
Nummer Kiihlung Gas
Diise zylindrisch 17x63,5 5512 300897
A | Diise konisch 12,5x63,5* 5512 300895
Dise stark konisch 10x63,5 55 12 300896
1 | Spitzenadapter M6* 55 13 009460 Max. Belastung bei 60% ED 250AC0,
2 | Diffusor Keramik M24* 55 13 009465 220 A Gasgemisc M21
2.1 | Diffusor wei M24 55 13 014063 Drahtdurchmesser 08-12mm
3 | Schwanenhals M24 5513013258
4 Ergo Griff-Aufnahmekérper 5513 004309 Linge Katalog-Nummer :
5 Kontermutter M10x1 5513 006834 30m 5508 302430 m
6 MOST Kabelhaltefeder M15/25 UG8015 5513 006837 m
7 MOST Griff-Kontermutter UG8008 5513016023 ) 5508 302440 :
8 Kabelsatz M24 3 m 5513 016024 50m 55 08 302450 :
8.1 | Kabelsatz M244 m 5513 016025 “
8.2 | Kabelsatz M24 5 m 5513 006515 :
9 MOST Ergo Griff Set M Grip UG2514/KJ/B 5513 006836 .E
10 | MOST Hacken UB 2517 5513 006516 &
11 | MOST Ergo Trigger M15/501 B2516 5513 006835 .E
12 | MOST Kabelhalter M15/25 UC2841 5513 006518 m
13 | MOST Anschlussgehduse M15/36 UC1518 5513 006519 [
14 | MOST Steckmutter m15/25 UC1519 5513013252 %
15 | MOST Anschlussgehiuse / fixierte Federstifte 5513 013962 m
16 | O-Ring 4x1 55 13 004300 g
17 | Rohrmutter
B | Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17) :
C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite I-17)

*) Standardausfiihrung

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner 11



S
O
<)
S
=
S

nri

chweif3-e

most

M24+ MOST

= D:‘:EI:CHI'_-!I

Name

Diise zylindrisch 17x63,5

Katalog-
Nummer

5512 300897

A Diise konisch 1212,5x63,5*

5512 300895

Diise stark konisch 10x63,5

5512 300896

1 Spitzenadapter M6*

5513 003800

2 Diffusor Keramik M24*

55 13 009460

2.1 | Diffusor wei M24

5513 009465

Schwanenhals M24

5513 014063

55 13 006962

MOST+ Griff Set mit Kugelgelenk M15/501

5513 018000

3
4 MOST+ Ergo Trigger M15/501 58/000044
5
6

MOST+ Kabelhaltefeder M15/24/25 58/000048

5513 006844

Kabelsatz M24 3 m

5513016023

7 Kabelsatz M24 4 m

5513016024

Kabelsatz M24 5 m

5513 016025

8 MOST + Euroanschlussgehiduse M15/36 58/000049

5513 006982

9 MOST+ Euroanschlussmutter M15/501 58/000024

5513 006983

10 | MOST+ Anschlussgehiuse/fix. Federstifte M15/36 58/000050

5513 006980

11 | Rohrmutter

5513 004300

B [ Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)

C | Stahlseelen (siehe Tabelle Seite I-17)

*) Standardausfiihrung

Typ
Kiihlung

Technische Daten entsprechend to EN 60 974-7

7

(¢

M24+ MOST

Gas

. 250 A CO,»
Max. Belastung bei 60% ED 220 A Gasgemisch M21
Drahtdurchmesser 0,8-1,2mm

Lange Katalog-Nummer

30m 5508 102430
4,0m 55 08 102440
50m 5508 102450

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner

© Copyright RYWAL-RHC
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M25 SGRIP

N

[N
wv
[y
~

14
I l
. =

U7

wui—
—>

No. Name Katalog- _ M 25 SGRIP
Nummer Kiihlung Gas
Duse zylindrisch 5512 300901
A Diise konisch 15x57* 5512 300900
Diise stark konisch 11,5x57 55 12 300904
PunktschweiRdiise 55 12 300903 Max. Belastung bei 60% ED ;gg ﬁ gg;gemisch Vo1
1 | Spitzenadapter M25* 5513 003804
2 | Haltefeder M25* 5513008360 | Lorantdurchmesser 6822 i
3 Schwanenhals M25 5513 014070
3.1 | Schwanenhals M25 ohne Diise und Spitze 5513 014072 Linge Katalog-Nummer :
4 Ergo Griff-Aufnahmekérper 5513013258 30m 5508 302530 m
5 Kontermutter M10x1 5513 004309 m
6 MOST Kabelhaltefeder M15/25 UG8015 55 13 006834 gl >3 08302540 :
7 MOST Griffmutter UG8008 55 13 006837 50m 55 08 302550 :
8 |Kabelsatz M243m 55 13 016060 L =
8.1 |KabelsatzM244 m 5513016070 :
8.2 | KabelsatzM245m 5513 016075 .E
9 MOST Griff MS Grip UG 2514/KJ/B 5513 006515 g
10 | MOST Hacken UB2517 5513 006836 .E
11 MOST Druckknopf M15/501 B2516 5513 006516 m
12 | MOST Kabelgehiuse M15/25 UC2841 5513 006842 [
13 | MOST Euroanschlussgehduse M15/36 UC1518 5513006518 %
14 | MOST Euroanschlussmutter M15/25 UC1519 5513 006519 m
15 | MOST Anschlussgehéuse / fixierte Federstifte 5513013252 g
16 | O-Ring4x1 5513013962
17 | Rohrmutter 5513 004300 :
B Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)
C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner 13
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M25+ MOST

1

Name

Duse zylindrisch

Katalog-
Nummer
5512 300901

Diise konisch 15x57*

5512 300900

Diise stark konisch 11,5x57

55 12 300904

PunktschweiBdiise

5512 300903

1 Spitzenadapter M25*

5513 003804

2 Schwanenhals M25*

5513 008360

Schwanenhals M25

5513 014070

3.1 | Schwanenhals M25 ohne Diise und Spitze

5513 014072

MOST+ Ergo Griff-Aufnahmekorper

5513013258

5513 006962

MOST+ Griffset mit Kugelgelenk M15/501

5513 018000

4
5 MOST+ Ergo Trigger M15/501 58/000044
6
7

MOST+ Kabel Verstirkung M15/24/25 58/000048

5513 006844

Kabelsatz M24 3 m

5513 016060

Kabelsatz M24 4 m

5513 016070

Kabelsatz M24 5 m

5513 016075

9 MOST+ Euroanschlussgehiuse M15/36 58/000049

5513 006982

10 | MOST+ Euroanschlussmutter M15/501 58/000024

5513 006983

11 | MOST+ Anschlussgehiuse / fix. Federstifte M15/36 58/000050

5513 006980

12 | Rohrmutter

5513 004300

B | Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)

C | Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

Typ
Kiihlung

Technische Daten entsprechend to EN 60 974-7

U,
0

M25+ MOST

Gas

. 230 A CO,
Max. Belastung bei 60% ED 200 A Gasgemisch M21
Drahtdurchmesser 0,8-1,2mm

Lange Katalog-Nummer

3,0m 5508 102530
40m 5508 102540
50m 5508 102550

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner

© Copyright RYWAL-RHC
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M36 SGRIP

o p
: 1
[ /!

Nummer Kiihlung Gas
Diise zylindrisch, gerade 19x84 5512300915
A Diise konisch 16x84* 5512300910
Duise stark konisch 12x84 5512 300913
PunktschweiRdiise 55 12 300917 Max. Belastung bei 60% ED g‘;g : (Cig;gemisch Vo1
1 Spitzenadapter M6x28* 5513 003806
2 | spitzenadapter M8x28 5513003816 | Lorantdurchmesser Gh5e il
Diffusor Keramik M36* 55 13 009486
3.1 | Diffusor wei M36 55 13 009485 Linge Katalog-Nummer :
4 MOST Schwanenhals M36 5513 014080 30m 55 08 303630 m
5 MOST Ergo Griff-Aufnahmekorper 5513013258 m
6 | MOST Kontermutter M10x1 55 13 004309 20m >> 08303640 (-
7 MOST Kabel Verstarkung M36 UG8016 5513 006832 50m 55 08 303650 :
8 MOST Griffmutter UG8008 5513 006837 “
9 Kabelsatz M36 3 m 5513 016083 :
9.1 | Kabelsatz M36 4 m 5513 016084 .E
9.2 | KabelsatzM365m 5513 016085 k
10 | MOST Griff MS Grip UG2514/KJ/B 5513 006515 .S
11 MOST Hacken UB2517 5513 006836 m
12 | MOST Ergo Trigger M15/501 B2516 5513 006516 [
13 MOST Kabelhaltefeder M36 uc3641 5513 006833 %
15 | MOST Euroanschlussgehduse M15/36 Uc1518 5513 006518 m
16 | MOST Euroanschlussmutter M15/501 Uc1519 5513 006519 g
17 | MOST Anschlussgehéuse / fixierte Federstifte 5513013252
18 | O-Ring4x1 5513 013962 :
19 | Rohrmutter 5513 004300
B Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)
C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner 15
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M36+ MOST

122 D:(}E:CHI%‘

Name Katalog- Typ M36+ MOST
Nummer Kiihlung Gas
Diise zylindrisch straight 19x84 5512 300915
Diise konisch 16x84* 5512 300910
: A Diise stark konisch 12x84 5512 300913
Y o mensdaper vesar e tsoomor ] [N a7 e
(&) 1.1 | Spitzenadapter M8x28 5513 003816 | LDrantdurchmesser 08 &AW
: 2 Diffusor Keramik M-36* 5513 009486
E 2.1 | Diffusor weil M-36 55 13 009485
: 3 | Schwanenhals M36 55 13 014080 30m 55 08 103630
U 4 MOST+ Ergo Trigger M15/501 58/000044 5513 006962
© oy - 4,0 m 55 08 103640
k 5 MOST+ Set mit Kugelgelenk M15/501 5513 018000 som o5 08 103650
: 6 | MOST+ Kabelhaltefeder M36 58/000063 55 13 006845 4
o — Kabelsatz M36 3 m 5513016083
? 7 Kabelsatz M36 4 m 5513 016084
Q Kabelsatz M36 5 m 5513016085
) 8 | MOST+ Kabelhaltefeder M36 58/000078 55 13 006885
m 9 MOST+ Euroanschlussgehduse M15/36 58/000049 5513 006982
3 10 MOST+ Euroanschlussmutter M15/501 58/000024 5513 006983
: 11 | MOST+ Anschlussgehiuse/fix. Federstifte M15/36 58/000050 5513 006980
U 12 | Rohrmutter 5513 004300
B [ Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)
C Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC
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M401 SGRIP
M501 SGRIP
No. Name Katalog- ) M 401 SGRIP
Nummer Kiihlung Liquid
Diise zylindrisch 20x76 5513 000610
A Diise konisch 16x76* 55 13 000600 Technische Daten entsprechend to EN 60 974
Diise stark konisch 14x76 55 13 000615 Max. Belastung bei 60% ED 400ACO,
PunktschweiBdiise 55 13 000613 300 A Gasgemisch M21
1 | Diffusor Keramik 401/501* 55 13 009493 Drahtdurchmesser 08-16mm
1.1 | Diffusor weiR 401/501 55 13 009491
2 Spitzenadapter M401/501 M6x25 5513 003991
2.1 | Spitzenadapter M401/501 M6x29 5513 003993 30m >5 08304013
2.2 | Spitzenadapter M401/501 M8x25* 55 13 003990 40m 5508 304014
2.3 | Spitzenadapter M401/501 M8x29 55 13 003992 50m 55 08 304015
3 Insulating water M401/501 5513 013966
4 Schwanenhals M401 SGrip NUG 4011 5513 014086
5 Schwanenhals M501 SGrip NUG 5002 5513 014096
6 Wasserschlauchklemm 9,5 50 15 000095 Typ M 501 SGRIP
11 | MOST MOST Griff Kontermutter UG8008 55 13 006837 Kiihlung Lspid
12 | MOST Kabelhaltefeder 401/501 UG 3208 5513 006831 Technische Daten entsprechend to EN 60 974-7
13 | MOST Griff MSGrip UG2514/KJ/B 5513 006515 . 520 A CO,
15 | MOST Kugelgelenk 401/501 UG 8010 55 13 006839 Max. Belastung bei 60% ED 420 A Gasgemisch M21
16 | MOST Ergo Trigger M15/501 B2516 5513 006516 Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm
17 | MOST Kabelhaltefeder M401/501 5513 006827 - :
18 | MOST Kabelhaltefeder nut M36/501 5513 006828 e Katalog-Nummer Q
19 | Wasserschlauchnopp fi 6 50 14 182003 3,0m 5508 305013 m .
20 | Wasserablaufschlauch 5x15 5113007115 40m 55 08 305014 :
20.1 | Wasserablaufschlauch 5x1,5 5113 007120 50m 5508 305015 :
21 | MOST Anschlussgehduse M401/501 5513 006522 L =
22 | MOST eingesetzte Anschlussmutter M15/501 B1519 5513 006519 :
23 | MOST Steckkorper / fixierte Federstifte WZ-2 5513 013250 oy
24 | O-Ring 4x1 5513 013962 k
25 | Rohrmutter 55 13 004300 .S
26 | MOST Hacken UB2517 5513 006836 m
27 | rote Endkappe UBD 80320 5513 006838 1
28 | blaue Endkappe UBD 80320 5513 006840 g
B | Contact tip (see table page I-16) m
C | Steel liner (see table page I-16) g
*) Standardausfithrung .:

No. Bezeichnung 3,0m 4,0m 50m
7 AuRenrohrvorrichtung 5513 006503 5513 006504 5513 006505
8 Gasschlauchvorrichtung 5513 015370 (rm)
9 Wassereinlaufschlauch-Vorrichtung 5x1,5 5113 007120 (rm) 1
10 | Stromkabelvorrichtung 5513 015968 5513 015969 5513 015970 _- |
14 | Kabelkonfektion 5513 015660 5513 015661 5513 015662 '.-"1
14.1 | Kabelkonfektion 5513 015964 (rm) _

© Copyright RYWAL-RHC 1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner 17
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M401+ MOST ,
M501+ MOST

Katalog-
plumnien M401+ MOST
Diise zylindrisch 20x76 5513 000610 Kiihlung Liquid
A Diise konisch 16x76* 55 13 000600
Diise stark konisch 14x76 55 13 000615 chnische Daten entsprechend to EN 60 974-7
o g . 400 A CO,
PunktschweiBdiise 5513 000613 Max. Belastung bei 60% ED 350 A Gasgemisch M21
1 Diffuzer ceramic 401/501* 55 13 009493
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm
1.1 | Diffusor weif 401/501 55 13 009491
2 | Spritzenadapter M401/501 M6x25 5513 003991 La Katalog-Nummer
2.1 | Spritzenadapter M401/501 M6x29 5513 003993 3,0m 5508 104013
2.2 | Spritzenadapter M401/501 M8x25* 55 13 003990 40m 5508 104014
2.3 | Spritzenadapter M401/501 M8x29 5513 003992 50m 5508 104015
y
3 Schwanenhals M401 55 13 014085
3.1 | Schwanenhals M501 5513 014095
4 MOST+ Ergo Trigger M15/501 58/000044 55 13 006962
5 | MOST+ Set mit Kugelgelenk M15/501 5513 018000 Typ M501+ MOST
6 | Wasserschlauchklemme Ger 8,7 50 15 000087 Kiihlung Liquid
7 Klemme Ger 10,0 50 15 000100 R
chnische Daten entsprechend to EN 60 974-7
: 14 | MOST+ Kabelhaltefeder M401/501 58/000025 55 13 006886
. 520 A CO,
Q 15 | MOST+ Klemme (Set) M401/501 58/000074 55 13 006888 Max. Belastung bei 60% ED 420 A Gasgemisch M21
m 16 | Wasser-Ablaufschlauch Noppe fi 6 50 14 182003 Drahtdurchmesser 0.8-16mm
S e i = 1 cocssy
Lange Katalog-Nummer
: 18 | MOST+ Anschlussgehduse M401/501 58/000077 55 13 006887 8 8-\
dd 19 | MOST+ Anschlussmutter M15/501 58/000024 5113 006983 3,0m 5508 105013
: 20 | MOST+ Anschlussgeh./fix. Federstifte M401/501 58/000076 55 13 006981 4,0m 5508 105014
.E 21 | Rohrmutter 55 13 004300 50m 5508 105015
k 27 | Roter Stecker UBD 80320 55 13 006838
: 28 | Blauer Stecker UBD 80320 5513 006840
l§
B Stromdiise (siehe Tabelle Seite 1-17)
C | Stahlseelen (siehe Tabelle Seite 1-17)

*) Standardausfiihrung

hweif3-e

Bezeichnung 3,0m 4,0 m 50m
5513 0015999 5513 016000 5513 016001
8 Eingangskabelvorrichtung
58/000068 58/000069 58/000070
9 Wassereinlaufschlauch-Vorrichtung 5x1,5 5113 007120 (rm)
5513 015999 5513 016000 5513 016001
10 | Stromkabelvorrichtung
58/000008 58/000009 58/000010
11 | Gasschlauchvorrichtung 5513015370 (rm)
55 13 006990 5513 006991 55 13 006992
12 | Abdeckung
58/000071 58/000072 58/000073
5513006994 5513006995 5513006996
13 | Kabelsatz
58/000066 58/000067

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC
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Ersatzteile fur MIG/MAG Brenner

Stromdiisen
MOST o Abimig 255 MB | Abimig 305/355/405
MOST M24/M25/ Abimig 155 J SEIE R
M401/M501, 24, MB 25, MB 36 MB 401 D
MOST M15, M36, MB-24, MB- MB 15
MB-401D, . MB-240D MB 501 D
MB-15, 25, MB-36, MB- (M6 diinn) :
. MB-501D (M6 dick) GRIP ALW
(M6 diinn), M6x25 240D M6x25
(M6 dick), M6x28 CRISARK (No. Abicor Binzel) iexzs MEXS0
. M8x30 . (No. Abicor Binzel)  (No. Abicor Binzel)
0,6 mm 55 13 002150 - ; 140.0008 } ;
0,8 mm 5513 002170 5513002180 55 13 002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0 mm 5513 002320 5513 002330 55 13 002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2 mm 55 13 002470 55 13 002480 55 13 002490 ) 140.0379 140.0442
1,4 mm - 5513 002610 55 13 002600 - - -
1,6 mm 55 13 002720 55 13 002730 55 13 002800 ) 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrZr 5513002151 - - 140.0855 - -
0,8 mm CuCrzr 55 13 002171 55 13 002190 55 13 002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrZr 5513002321 5513002331 5513 002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrzr 55 13 002473 55 13 002482 55 13 002491 ) 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrZr - - 55 13 002602 - - 140.0536
1,6 mm CuCrzr 55 13 002725 55 13 002731 55 13 002801 ) 140.0558 140.0590
0,8 mm al. 5513002172 5513002210 5513 002253 141.0002 141.0001 141.0003
1,0mmal. 55 13 002324 55 13 002335 55 13 002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2 mmal. 5513 002475 5513002484 5513 002493 - 141.0010 141.0015
1,6 mmal. 55 13 002726 55 13 002732 55 13 002808 } 141.0020 141.0022

Stahlseelen fiir SchweiRbrenner MIG/MG - Spiralrohre fiir Stahldraht
MOST M15/M24/M25/M36, MB-15AK, MB-24KD,

MB-25AK, MB-36KD, GRIP ALW

MOST M401/M501, MB-240D, MB-401D, MB-501D

nicht beschichtet

Durchmesser 3,0m 4,0m 50m 3,0m 4,0m 50m

0,8 mm 5513 012390* 55 13 012400* 5513 012402* 5513012390 5513 012400 5513 012402
1,0 mm 55 13 012440** 5513 012470** 55 13 012480** 55 13 012490 5513 012500 55 13 012505
1,2 mm 55 13 012440** 5513 012470** 5513 012480** 55 13 012490 5513 012500 55 13 012505
1,6 mm 5513 012510%** 5513 012530*** 55 13 012541%** 5513 012570 5513 012573 5513 012575

Farben

*) Blau

**) Rot

***) Gelb

Durchmesser

0,8 mm

Stahlseelen fiir SchweiBbrenner MIG/MAG - Teflonseelen fiir Aluminiumdraht
MOST M15/M24/M25/M36, MB-15AK, MB-24KD,

MB-25AK, MB-36KD, GRIP ALW

3,0m
5513 012120*

4,0 m
5513 012170*

50m
5513 012175*

MOST M401/M501, MB-240D, MB-401D, MB-501D

3,0m
5513 012120*

4,0m
5513 012170*

50m
5513 012175*

1,0 mm

5513 012205**

5513 012206**

5513 012207**

5513 012205**

5513 012206**

5513 012207**

1,2 mm

5513 012205**

5513 012206**

5513 012207**

5513 012205**

5513 012206**

5513 012207**

1,6 mm

5513 012210***

5513 012212***

5513 012214***

5513 012210***

5513 012212%**

5513 012214***

1,0-1,2 mm
Karbon-Teflon-Messing

5513013010

5513013020

5513013030

5513013010

5513013020

5513013030

Farben
*) Blau
**) Rot
**%) Gelb

© Copyright RYWAL-RHC
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Drahtvorschubrollen

Typ: Fi 30 Cooptim (Fanmig lll, Bester)
Abmessung [mm]

Durchmesser

Innendurchmesser 22
Breite 10
Hersteller Maschinentyp Rollentyp: Fi 37 2R Fanmig Il, Lorch M-Pro Rollentyp: Fi 30 LForch-.EsIab-OZAS-Bester-
anmi
MOST (Alfa In) Fanmig Ill compakt, Abmessung [mm] 8
am Fanmig 400/600 Durchmesser 37 Abmessung [mm]
Einige: Magster 250 4x4, Innendurchmesser 10 Durchmesser 30
Bester 250T, 315T (TYP COOPTIM Breite 15 (17) T 20
CWF 4010) - )
pT— e Hersteller Maschinentyp Breite 12
atalog-Nummer rahtdurchmesser :

8 MOST Fanmig II: Fanmig 230 C-2 Hersteller Maschinentyp
5113007783 Ho-0E Fanmig 271 C-2 Fanmig I: Fanmig — 190
5113007788 0,6-0,8 Al Lorch LORCH M-Pro MOST —270C2/C4-350C4—

350LWF | 450 WWF
5113007960 1,2-1,6 Al Katalog-Nummer Drahtdurchmesser
5113007783 0608 5113007802 08-1,0 Lorch Saprom, C-dialog, P
Minimag 164-240-320,
5113007883 1,0-1,2 ’
5113007826 08-1,0 I ozZAS feeders ZP-10 - 11 - 12
5113007803 0,8-1,0A —15—
5113007828 08-1,0Al 15 - 20 (elder Typs),
5113007884 1,0-1,2 Al Minimag 281
5113007862 Y= 5113007797 0,6-0,8 ESAD LKB-260-320-400, MEK2/4,
5113007863 1,0-1,2AL ESAB Feed 30 and others
5113007956 1,2-1,6 Some of: Magster 250 4x4,
Rollentyp: Fi 37 Leistungtec- Fanmig II- 250T, 315 4x4, 315T, 350C,
5113007895 1,0-1,2R Ozas-Esab Bester 350W, 450C, 500
5113007899 1,2-1,4R (Typ Fortrans)
Abmessung [mm]
Katalog-Nummer Drahtdurchmesser
Durchmesser 7 5113007796 0,6-0,8
Rollentyp: Fi 40 Cooptim (Bester), Innendurchmesser 19 5113007805 ;) s A’I
Fanmig 404/504/604 Breite 12 <113007810 . §; -
Hersteller Maschinentyp 5113007811 LOA
Durchmesser 40 Fanmig II: Fanmig 271 C-4
anmig II: Fanmig - 5113007855 1,0/1,2R-1,4/1,6 R
Inner Durchmesser 32 MOST Fanmig 351 C-4, Fanmig
Breite 10 351LWF | Fanmig 451WWF 5113007860 1,0-1.2

g . 5113007891 1,0/1,2R
Hersteller Maschinentyp Leistungtec:1 roller: 200C, 005008 12

Einige: Magster 350C, 250C, 300C, feeder LF 22;

<
: 11300791, 1,2/1,4/1,6 R
- 450C, 500W: Lincoln Electric 325'5’;';“ 4382%,25355‘3 5113007918 /1.4/
S~ Bester All: Magster - 351W, 400 B 426 el '_th X ' 5113007925 1,2 Al
Plus/W, 500PlusW, 501W A 5113007934 1,2-1,6Al
3 (Typ COOPTIM CWF 5110) Rallteederlitiss —
a Minimag-241/341 5113007930 1,2-1,6
MOST (Alfa In) Fanmig 404/504/604 inimag- ;
1 > OZAS/ESAB Magomig with feeder ZP- 5113007989 14/16R
Q‘ Katalog-Nummer Wire Durchmesser 22/30; Feeder ZP-30/20, 5113007995 1,6 Al
® 5113007991 2,4-3,2R OrigoMig; OrigoFeed 30 5113007998 2,0
QJ 5113007787 0,6-0,8 Al Katalog-Nummer Drahtdurchmesser 5113007861 1,0-1,2 Al
3 5113007792 0,6-0,8 5113007793 0,6-0,8
.: 5113007819 0,8-1,0 5113007808 0,8-1,0
(@) 5113007830 0,8-1,0Al 5113007809 0,8-1,0Al
P 5113007879 1,0-1,2 Al 5113007856 1,0-1,2R
5113007866 1,0-1,2R 5113007865 1,0-1,2
5113007880 1,0-1,2 5113007885 1,0-1,2 Al
5113007971 1,2-1,6 5113007928 1,2Al
5113007960 1,2-1,6Al 5113007931 1,2-1,6
5113007997 1,6-2,0R 5113007935 1,2-1,6 Al
5113007999 1,6-2,0 5113007937 1,2-1,6R

1. MIG/MAG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC
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2. WIG AUSRUSTUNG UND BRENNER
2.1. WIG Ausriistung

MOST Inverter Ausriistung
PONTIG 1880 HF
PONTIG 220 HF PRO

mPONTIG 1880 HF und PONTIG 2220 HF PRO sind Geréte, die fur das
WIG DC Schweilen unter Argon (Stahl und Edelstahl) oder das MMA
Schweifen mit umhdliter Elektrode entwickelt wurden. Der Ziindung
des Lichtbogens kann Uber einen HF-lonisator oder durch Reibung der
Wolframelektrode erfolgen. Ein grofRer Vorteil ist das moderne Bedienfeld
mit SchweilRstromanzeige, das daflr ausgelegt ist, Parameter schnell und
intuitiv mit einem einzigen Knopfdruck zu dndern. Es ist nicht notwen-
dig sich die Reihenfolge der Einstellungen fir bestimmte Funktionen,
die den Schweilprozess vereinfachen, zu merken. Der Knopf dient
dazu, Werte einzustellen (z.B. SchweiRstrom und Stromabfallzeit) oder
zwischen Funktionen und Betriebsarten zu wechseln. Das Display auf
dem Bedienfeld kann den Schweilstrom, Funktionswerte oder einen

Fehlercode anzeigen, wenn die Funktion des Gerates gestort ist. PONTIG 1880 HF MOST PONTIG 2220 HF PRO MOST

Das Bedienfeld mit seiner digitalen Anzeige erméglicht die Auswahl folgen-

der Betriebsarten:

PONTIG 1880 HF

* MMA SchweiRen mit umhiillter Elektrode

® WIG DC SchweiRen mit Dauerstrom

¢ 2-Takt Bedienknopf auf WIG-Halter

¢ 4-Takt Bedienknopf auf WIG-Halter

e Lichtbogenziindung Uber HF-lonisator (WIG) oder Reibung der
Wolframelektrode

A
i

ram
e s E W

PONTIG 2220 HF PRO

¢ MMA SchweifRen mit umhillter Elektrode
* WIG DC SchweiRen

® WIG DC SchweiRen mit Impulsstrom

* WIG SchweiRen mit Hochfrequenz-Impuls (von 10 bis 500 Hz) Bedienfeld Bedienfeld

* 2-Takt Bedienknopf auf WIG-Halter PONTIG 1880 HF MOST PONTIG 2220 HF PRO MOST
¢ 4-Takt Bedienknopf auf WIG-Halter

e Lichtbogenziindung Uber HF-lonisator (WIG) oder Reibung der

Wolframelektrode

Das sehr moderne, ergonomische Gehduse ist aus hochwertigen

Technische Daten Materialien gefertigt. Die Bestindigkeit des Geh&uses ist durch
die Hersteller-patentierte Losung namens DDR (Dual Density
PONTIG 1880 HF PONTISRf)ZZO i Reinforcement) verstirkt. Die Gummischutzschilde haben drei
grundlegende Funktionen:
Netzspannung (50/60 Hz) 1x230V +20%/-15% 1x230V +20%/-15% « Anti-Rutsch-Schicht auf den Griffen
SchweiBbereich 10-160 A 10-200 A « Anti-Rutsch-Schicht auf den Seiten der Basis, um die Haftung auf
Max. Aufnahmeleistung dem Untergrund zu erhéhen und vor Stirzen zu schiitzen
WIG / MMA 54/6,7KVA 61/7,2kvA e Abschiermung von StéRen um die elektrischen Komponenten in- g :
SchweiRstrom WIG/MMA nerhalb des Geréts zu schiitzen. Q) -
o bei 10% ED 160/ 160 A o
® bei 60% ED 40/130A 200/200 A Das Gerdt schaltet automatisch in den STANDBY-Modus, wenn :
© bei 100% ED 120/ 100 A 150/ 140 A das Schweilen nicht innerhalb von 15 Minuten wieder aufgenom-
Leerlaufspannung 80V 53V men wird. Dies hilft Energie zu sparen, tragt deutlich dazu bei, E
Schutzart 1P23C P23 die Lebens.dauer einiger eleiktrlschel.'. I‘(omponenten u erhdhen
- und reduziert das Risiko eines zuféllig erzeugten Lichtbogens. :
Isolationsart H H Ein eingebautes intelligentes Beliiftungssystem begrenzt beim .U
Abmessungen (LxBxH) 320x135x285 mm 430x175x325 mm SchweiRen oder im Falle der Uberschreitung der festgelegten :
Gewicht 4,9kg 7,4kg Temperaturen im Inneren des Geréts die Staubansammlung und er- :
Gleichrichter Gleichrichter PONTE hoht die Lebensdauer der Gleichrichter. Die Gerate sind mit einem * o
PONTE 1880HF, 2220HF PRO, WIG Selbstdiagnosesystem ausgestattet, dass im Falle eines Fehlers Q’
WIG Halter 17/4 m, Halter 26/4 m, einen Fehlercode auf dem Display anzeigt. 1
Wolframelektrode1,6, Wolframelektrode Beim ElektrodenschweiBen sind die Funktionen HOT-START Q.
Zubehér Massekabel 3m, 2.4, Massekabel 3m, und ANTI-STICK verfligabar, das WIG DC Schweilen bei © oy
Gasschlauch mit Gasschlauch mit Impulsstrom (PONTIG 2220 HF PRO) ermdglicht durch die ge- m
Anschluss, Koffer, Anschluss, Koffer, ringe Warmeinduktion in der Schweifnaht dinne Bleche ohne 3
Bedienungs-anleitung | Bedienungs-anleitung Verzerrungen und Verfirbungen zu schweiRen.
verfiigbar verfligaber Beim WIG DC Schweifen mit Hochfrequenz-Impulsen kann der
Katalog-Nummer 52 00 005240 52 00 005280 SchweilRstrom von 10 bis 5.000 Hz reguliert werden.

Die Ausristung wird in einem Plastikkoffer mit einem WIG-Halter
und einem Massekabel geliefert.

© Copyright RYWAL-RHC 2. WIG Ausriistung und Brenner 21
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PONTIG 200 AC/DC

Das erste WIG-SchweiRgerat fiir Aluminium der Markte MOST

mPONTIG 200 AC/DC kann fur WIG und MMA SchweiRen genutzt werden. Beim WIG SchweiRen kann Stahl, Edelstahl, Kupfer und seine Legierungen im
Gleichstrom (DC) geschweiRt werden, fir Aluminium und seine Legierungen muss Wechselstrom (AC) ausgewahlt werden.

Die Lichtbogenziindung erfolgt tiber einen HF-lonisator oder durch Reibung der Wolframelektrode (LiftArc).
Die intuitive Einstellung der SchweiBparameter erfolgt Gber das Bedienfeld, die Werte der Parameter werden auf zwei LC-Displays tiber ensprechende

LEDs angezeigt.

Pulsierender Strom ist beim WIG SchweifRen im Bereich von 0,5 bis 200 Hz verfiigbar, zum Schweien von Aluminium mit Wechselstrom (WIG AC) ms-

sen positive und negative Bereiche des Schweilstroms kontrolliert werden.

Das Inverter basierende SchweiRgerat PONTIG 200 AC / DC ist durch sein geringes Gewicht und die geringen Abmessungen charakterisiert.

INTIG 200 Ag/iDe MOST

Zubehor:

Masse- und Elektrodenkabel 3m/25mm? (set.)
Massekabel 4m/25mm?

Kuhlgerat MOST Fancool 601 WA
Schweifwagen WUS-150 MOST

WIG Brenner 26+ 4m (PONTIG 200) MOST
WIG Brenner 26+ 8m (PONTIG 200) MOST
WIG Brenner 20W+ 4m (PONTIG 200) MOST
WIG Brenner 20W+ 8m (PONTIG 200) MOST
Druckminderer MOST

FuRBfernregler CTRL 3m 5.0174

Anschlussset fir WIG Brenner

5399990103
5399102504
50 03 003805
50 03 003900
56 01 032614
56 01 032618
56 01 032014
56 01 032018
62 30 750400
50 10 098595
5113014478

Technische Daten

PONTIG 200 AC/DC
Netzspannung 230V -50/60 Hz
. . TIG: 5-200 A
SchweiBbereich MMA: 5-170 A
Netzwerkschutz 16 A

SchweiBstrom WIG / ED:

AC: 200 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 200 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

SchweiRstrom MMA / ED:

AC: 170 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 170 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

Leerlaufspannung U, SE ZZ \\;
Isolationsart F
Schutzart IP 23S
Abmessungen (LxBxH) 250x470x400 mm
Gewicht 21,8 kg
Katalog-Nummer 52 00 005420

2. WIG Ausriistung und Brenner
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2.2. WIG Brenner

17V MOST :

Handle

B
— ® ©
®

140, 0mm
|- 23.0emm

® @

® G
O] 2
iy TSB 10-25
@ MOST 17V
I Standard Version with
version lens gas lens
Alternative
No. Name Katalog-Nummer .
marking
1 Brennerkérper SR-17V MOST 56 13 003417 405P200800
2 Ventil SR-17V 56 13 003135 -
3 Griff SR-17V+ MOST 56 13 007512 402P171301
4 Dichtung SR-17/18/26 56 13 014810 18CG
5 Brennerkappe lang SR-17/18/26 56 13 003181 57Y02
6 Brennerkappe kurz SR-17/18/26 56 13 003270 57Y04
Spannhiilse 1,0 SR-17/18/26 56 13 009930 10N22
7 Spannhiilse 1,6 SR-17/18/27 56 13 009932 10N23
Spannhiilse 2,0 SR-17/18/28 56 13 009934 -
Spannhiilse 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24
Spannhiilsengehduse WIG 1,0 SR-17/18/29 56 13 003830 10N30
o Spannhiilsengehiduse WIG 1,6 SR-17/18/30 56 13 003883 10N31
Spannhiilsengehiuse WIG 2,0 SR-17/18/31 56 13 003914 -
Spannhiilsengehiuse WIG 2,4 SR-17/18/32 5613 003921 10N32
Keramikdiise 6,5x47 #4 56 13 000768 10N50
Keramikduse 8,0x47 #5 56 13 000770 10N49
9 Keramikduse 9,5x47 #6 56 13 000780 10N48
Keramikdiise 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47
Keramikdiise 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46 :
Keramikduse 8,0x76#5 56 13 001006 10N49L m
10 | Keramikdiise 9,5x76 #6 56 13 001008 10N48L Typ 17V MOsT B\
Keramikdiise 11,0x76 #7 56 13 001010 10N47L Kiihlung Gas e
11 Kabel komplett SR-17 MOST 4 m 56 13 016160 314P10MI140 l
11.1 | Kabel komplett SR-17 MOST 8 m 56 13 016164 314P10MI80 Technische Daten entsprechend to EN 60 974-7 :
12 Laminar-Isolator 56 13 014812 54N01 . 125 AAC
Max. Belastung bei 60% ED 140 A DC 0
Gaslinse 1,0 SR-17/18/26 56 13 008235 45V24 :
" Durchmesser der
13 Gaslinse 1,6 SR-17/18/26 56 13 008252 45V25 0,5-2,4mm :
Wolframelektrode
Gaslinse 2,4 SR-17/18/26 56 13 008272 45V26 N K Oy
Gasstromung 5-12|/min m
Keramikduse 6,5x42 laminar #4 56 13 000902 54N18 1
Keramikdiise 8,0x42 laminar #5 56 13 000900 54N17 Gewicht 075 ke
14 Keramikdiise 9,5x42 laminar #6 56 13 000888 54N16 V- Handgnff mit Gasventil, ohne Triggerr O -y
Keramikdiise 11,0x42 laminar #7 56 13 000886 54N15 DC - Gleichstrom QJ
Keramikdiise 12,5x42 laminar #8 56 13 000884 54N14 AC - Wechselstrom 3
15 | Ablaufschlauch 35x1,5 [mb] 5113 015240 - K -
16 MOST Anschluss SR-17V + MOST 10-25 56 13 016412 711P001005 m U
Lange Katalog-Nummer
16.1 MOST Anschluss SR-17V + MOST 35-50 56 13 016432 711P001105
17 | Noppenmutter 1/4 5014 182035 700P002041 4,0 m/10-25 56 03 016810
171 Noppe @5 50 14 182044 420P002012 8,0 m/ 10-25 56 03 016830

© Copyright RYWAL-RHC 2. WIG Ausriistung und Brenner 23
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26+ MOST
26F+ MOST (Version mit flexiblem Brenner)

u ‘:'-:- G1/4”

_140,0mm

TSB 3550

23.0mm,

3 Steuerleitungen

+

® ©
@ g MOST 26.F+ WIG Griff Trigger STD
5/8” - 18G
O Qegn= oEmg \ )
i @ @

MOST 26+ @

| Standard- Version mit Version mit
version Linse Gaslinse groRer Gaslinse
_____________________________ =
|_@=30,3mm

®_
© ®
© ©
)

S
Y]
()]
'~
£
Q

®

nri

47.0mm__
48,5 mm_

AT 0mm_,
| 47,0mm_

© D D

4 76,0mm __-

Schweif3-e

® Jb

1. 42,0mm

o @
. 48.0mm__,
+48,0mm_,

®

2. WIG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC



www.most.com.pl most

26+ MOST
26F+ MOST (Version mit flexiblem Brenner)

Name Katalog-Nummer Alterna.tive 20 MOST~ f
marking Typ 26F+ MOST (Version mit
1 | Brennerkérper SR-26+ MOST 56 13 003426 405P260702 flexiblem Brenner
1.1 | Brennerkérper SR-26F+ MOST 56 13 003397 5 Kiihlung Gas
2 Trigger WIG + -el. Platte MOST 56 13 016220 401P102022
3 Griff SR-18/20/26 MOST 56 13 007711 401P101510
4 Dichtung SR-17/18/26 56 13 014810 18CG
5 Brennerkappe lang SR-17/18/26 56 13 003181 57Y02 "
Max. Belastung bei 200 A AC
6 Brennerkappe kurz SR-17/18/26 56 13 003270 57Y04 60 % ED 240 ADC
Spannhiilse 1,0 SR-17/18/26 56 13 009930 10N22 Durchmesser der
Spannhiilse 1,6 SR-17/18/27 56 13 009932 10N23 Wolframelektrode 0,5-3,2mm
, | Spannhiilse 2,0 SR-17/18/28 56 13 009934 - Gasstromung 5-12 I/min
Spannhiilse 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24
— Gewicht 1,05 kg
Spannhiilse 3,2 SR-17/18/29 56 13 009940 10N25
Spannhiilse 4,0 SR-17/18/29 56 13 009942 54N20 DC - Gleichstrom
71 Spannhiilse 2,4 Jumbo 56 13 010024 702.0009 AC - Wechselstrom
Spannhiilse 3,2 Jumbo 56 13 010032 712.6064
Spannhiilsengehiuse WIG 1,0 sr-17/18/29 56 13 003830 10N30
Spannhiilsengehduse WIG 1,6 sr-17/18/30 56 13 003883 10N31 Katalog-Nummer
a Spannhglsengeh?use WIG 2,0 SR-17/18/31 56 13 003914 - 26+ MOST
Spannhiilsengehiuse WIG 2,4 SR-17/18/32 56 13 003921 10N32
Spannhiilsengehiuse WIG 3,2 SR-17/18/32 56 13 003952 10N28 40m 56 01 026004
Spannhiilsengehiiuse WIG 4,0 SR-17/18/32 56 13 003960 406488 80m 56 01 026008
Keramikdiise 6,5x47 #4 56 13 000768 10N50
12,0 m 56 01 026012
Keramikdiise 8,0x47#5 56 13 000770 10N49
eramikdise 9,547 #5 Ses000s0 | onas
9 Keramikdiise 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47 4,0m 56 01 002654
Keramikdiise 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46 8,0m 56 01 002658
Keramikdiise 16,0x47#10 56 13 000786 10N45 12,0m 56 01 002662
Keramikdiise 19,5x47 #12 56 13 000788 10N44
Keramikdiise 8,0x76#5 56 13 001006 10N49L
10 Keramikdiise 9,5x76 #6 56 13 001008 10N48L
Keramikdiise 11,0x76 #7 56 13 001010 10N47L
11 Kabel komplett SR-26+ MOST 4 m 56 13 016180 314P358140
11.1 Kabel komplett SR-26+ MOST 8 m 56 13 016184 314P358I80
11.2 Kabel komplett SR-26+ MOST 12 m 56 13016188 314P35811C
12 Laminar-Isolator 56 13 014812 54N01
12.1 | Laminar-Isolator Jumbo 56 13017813 721’1;;2
Gaslinse 1,0 SR-17/18/26 56 13 008235 45V24
Gaslinse 1,6 SR-17/18/26 56 13 008252 45V25
13 Gaslinse 2,4 SR-17/18/26 56 13 008272 45V26 :
Gaslinse 3,2 SR-17/18/26 56 13 008301 45V27 m
Gaslinse 4,0 SR-17/18/26 56 13 008310 45V28 m
131 Gaslinse 2,4 SR-17/18/27 Jumbo 56 13 008276 45V64 :
Gaslinse 3,2 SR-17/18/27 Jumbo 56 13 008280 995795 :
Keramikdiise 6,5x42 lam #4 56 13 000902 54N18 b
Keramikdiise 8,0x42 lam. #5 56 13 000900 54N17 :
o Keramikdiise 9,5x42 lam. #6 56 13 000888 54N16 -:
Keramikdiise 11,0x42 lam. #7 56 13 000886 54N15
Keramikdiise 12,5x42 lam. #8 56 13 000884 54N14 .S
Keramikdiise. 19,5x42 lam. #12 56 13 000882 54N19 m
Keramikdiise 9,5x48 Jumbo #6 56 13 001115 57N75 ]
141 Keramikdiise 12,5x48 Jumbo #8 56 13001116 57N74 .
Keramikdiise 16x48 Jumbo #10 56 13 001117 53N88 b~
Keramikdiise 19,5x48 Jumbo #12 56 13 001119 53N87 m
15 Ablaufschlauch 35x1,5 [mb] 5113015240 - g
16 MOST+ Anschluss SR-26 MOST 35-50 56 13 016419 701P101020 :
17 Kugelgelenk WIG+ 56 13 016437 401P102032
18 Steuerleitung [mb] 56 13 015900 -
19 Noppenmutter 1/4 50 14 182040 700P002041
19.1 Noppe @5 50 14 182044 420P002012
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20W+ MOST
No. Name Katalog-Nummer Alterna.ltive Tye 20W+ MOST
marking Kiihlung Wasser
1 | Brennerkdrper SR-20W MOST 56 13 003420 405P200800
2 | Trigger WIG + -el. Platte MOST 56 13 016220 401P102022
3 | Griff SR-9/20/17 MOST 56 13 007710 401P101010
4 | Dichtung SR-9/20 56 13 014806 598882 200 A AC
5 | Brennerkappe lang SR-9/20 56 13 003170 41v24 Max. Belastung bei 60% ED 220 ADC
5.1 Brennerkappe mittel SR-9/20 56 13 003250 41V35 Durchmesser der 05-32 mm
6 | Brennerkappe kurz SR-9/20 56 13 003280 41v33 Wolframelektrode T
Spannhiilse 1,0 SR-9/20 56 13 009920 13N21 Gasstrmung 5-121/min
Spannhiilse 1,6 SR-9/20 56 13 009922 13N22 Gewicht 0,95 kg
7 | spannhiilse 2,0 SR-9/20 56 13 009923 . )
DC - Gleichstrom
Spannhiilse 2,4 SR-9/20 56 13 009924 13N23 AC - Wechselstrom
Spannhiilse 3,2 SR-9/20 56 13 009927 13N24
Spannhiilse body TIG 1,0 SR-9/20 56 13 003840 13N26
Spannhiilse body TIG 1,6 SR-9/20 56 13 003881 13N27
8 | Spannhiilse body TIG 2,0 SR-9/20 56 13 003912 - 40m 56 01 002004
Spannhiilse body TIG 2,4 SR-9/20 56 13 003920 13N28
80m 56 01 002008
Spannhiilse body TIG 3,2 SR-9/20 56 13 003950 13N29
Keramikdiise 6,5x30 #4 56 13 000384 13N08 120m 56 01002012
Keramikdiise 8,0x30 #5 56 13 000386 13N09
. Keramikdiise 9,5x30 #6 56 13 000390 13N10
Keramikdiise 11,0x30 #7 56 13 000394 13N11
Keramikdiise 12,5x30 #8 56 13 000396 13N12
Keramikdiise 16,0x30 #10 56 13 000398 13N13
Keramikdiise 6,5x25,5 #4 56 13 000908 53N58
10 Keramikdiise 8x25,5 #5 56 13 000910 53N59
Keramikdiise 9,5x25,5 #6 56 13 000911 53N60
Keramikdiise 11 x25,5 #7 56 13 000912 53N61
Keramikdiise 6,5x63 #4 56 13 000914 796F75
1 [eramikdise 8x63 #5 56 13 000915 796F76
Gaslinse 1,0 SR-9/20 56 13 008230 45v42
Gaslinse 1,6 SR-9/20 56 13 008250 45V43
2 [ Gaslinse 2,4 SR-9/20 56 13 008271 45v44
Gaslinse 3,2 SR-9/20 56 13 008300 45V45
Keramikdiise 6,5x48 #4 56 13 000947 796F71
13 | Keramikdiise 8x48 #5 56 13 000946 796F72
Keramikdiise 9,5x48 #6 56 13 000945 796F73 :
14 | Kabel komplett SR-20W+ MOST 4 m 56 13 016190 314P10MI40 Q
14.1 | Kabel komplett SR-20W+ MOST 8 m 56 13 016194 314P10MIS0 B\
14.2 | Kabel komplett SR-20W+ MOST 12 m 56 13 016198 314P10MI1C :
15 Ablaufschlauch 35x1,5 [mb] 5113015240 - :
16 Steuerleitung [mb] 56 13 015900 - E
17 | Kugelgelenk WIG+ 56 13 016437 401P102032
18 | Noppenmutter 1/4 50 14 182040 700P002041 ':
18.1 |Noppe @5 50 14 182044 420P002012 :
19 Wasserschlauch blau (Zufluss) [rm] 5113007120 - Sy
19.1 | Wasserschlauch rot (Riickfluss) [rm] 5113007115 - QJ
20 Gasschlauch (Zufuhr) [rm] 5513 015370 - .
21 | MOST+ Anschluss WIG 20/18w+ 56 13 016418 701P101020

[3]
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18W+ MOST
No. Name Katalog-Nummer Alterna.ltive T\.l.p o Mot
marking Kihlung Wasser
1 Brennerkoérper sr-18w+ MOST 56 13 003418 405P180702
2 Trigger WIG + el. Platte MOST 56 13 016220 401P102022
3 Griff sr-18/20/26 MOST 56 13 007711 401P101510
4 Dichtung sr-17/18/26 56 13 014810 18CG
5 Brennerkappe lang SR-17/18/26 56 13 003181 57Y02 Technische Daten entsprechend to EN
6 Brennerkappe kurz SR-17/18/26 56 13 003270 57Y04 Max. Belastung bei 240 A AC
spannhiilse 1,0 SR-17/18/26 56 13 009930 10N22 60 % ED 320 ADC
Spannhiilse1,6 SR-17/18/27 56 13 009932 10N23 Durchmesser der
, | Spannhiilse 2,0 sR-17/18/28 56 13 009934 - Wolframelektrode 0,5-4,0mm
spannhiilse 2,4 SR-17/18/29 56 13 009936 10N24 Gasstromung 512 i/min
Spannhiilse 3,2 SR-17/18/29 56 13 009940 10N25
Spannhiilse 4,0 SR-17/18/29 56 13 009942 54N20 EEIEL Rl
2 Spannhiilse 2,4 Jumbo 56 13 010024 702.0009 DC - Gleichstrom
Spannhiilse 3,2 Jumbo 56 13 010032 712.6064 AC - Wechselstrom
Spannhiilsengehiuse WIG 1,0 SR-17/18/29 56 13 003830 10N30
Spannhiilsengehiduse WIG 1,6 SR-17/18/30 56 13 003883 10N31
s Spannhiilsengehiuse WIG 2,0 SR-17/18/31 56 13 003914 -
Spannhiilsengehiuse WIG 2,4 SR-17/18/32 56 13 003921 10N32
Spannhiilsengehiuse WIG 3,2 SR-17/18/32 56 13 003952 10N28 40m 56 01 001804
Spannhiilsengehiduse WIG 4,0 SR-17/18/32 56 13 003960 406488 8,0m 56 01 001808
Keramikdiise 6,5x47 #4 56 13 000768 10N50 12,0m 5601 001812
Keramikduse 8,0x47 #5 56 13 000770 10N49
Keramikduse 9,5x47 #6 56 13 000780 10N48
9 Keramikdiise 11,0x47 #7 56 13 000783 10N47
Keramikduse 12,5x47 #8 56 13 000784 10N46
Keramikdiise 16,0x47 #10 56 13 000786 10N45
Keramikduse 19,5x47 #12 56 13 000788 10N44
Keramikdiise 8,0x76 #5 56 13 001006 10N49L
10 Keramikdiise,5x76 #6 56 13 001008 10N438L
Keramikdiise 11,0x76 #7 56 13 001010 10N47L
11 Kabel komplett SR-18W+ MOST 4 m 56 13 016170 314P10EI40
11.1 | Kabel komplett SR-18W+ MOST 8 m 56 13016174 314P10EI80
11.2 Kabel komplett SR 18W+ MOST 12 m 56 13 016178 314P10EI1C
12 Insulator lam / gasket 56 13 014812 54N01
12.1 | Insulator lam / gasket Jumbo 56 13 017813 701.1122/54N63
Gaslinse 1,0 SR-17/18/26 56 13 008235 45V24
Gaslinse 1,6 SR-17/18/26 56 13 008252 45V25
13 Gaslinse 2,4 SR-17/18/26 56 13 008272 45V26
Gaslinse 3,2 SR-17/18/26 56 13 008301 45Vv27
Gasli 4,0 SR-17/18/26 56 13 008310 45V28 :
131 Gaslinse 2,4 SR-17/18/27 Jumbo 56 13 008276 45V64 m
Gasli 3,2 SR-17/18/27 Jumbo 56 13 008280 995795 m 3
Keramikdiise 6,5x42 lam #4 56 13 000902 54N18
Keramikdiise 8,0x42 lam #5 56 13 000900 54N17 :
14 Keramikdiise 9,5x42 lam #6 56 13 000888 54N16 E
Keramikdiise 11,0x42 lam #7 56 13 000886 54N15
Keramikdiise 12,5x42 lam #8 56 13 000884 54N14 :
Keramikdiise 19,5x42 lam #12 56 13 000882 54N19 ®
Keramikdiise 9,5x48 Jumbo #6 56 13 001115 57N75 \
20l Keramikdiise 12,5x48 Jumbo #8 56 13 001116 57N74 .S
Keramikdiise 16x48 Jumbo #10 56 13 001117 53N88 m
Keramikdiise 19,5x48 Jumbo #12 56 13 001119 53N87 ]
15 | Ablaufschlauf 35x1,5 [mb] 5113 015240 - Q
16 Steuerleitung [mb] 56 13 015900 - Sy
17 Kugelgelenk WIG+ 56 13 016437 401P102032 QJ
18 Noppenmutter 1/4 50 14 182040 700P002041 g
18.1 Noppe @ 5 50 14 182044 420P002012 :
19 Wasserschlauch blau (Zufluss) [rm] 5113007120 -
19.1 | Wasserschlauch rot (Riickfluss) [rm] 5113007115 -
20 Gasschlauch (Zufuhr) [rm] 5513015370 -
21 MOSt+ Anschluss WIG 20/18w+ 56 13 016418 701P101020 -I
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Erzashtzteile fiir WIG-Brenner

Weitere WIG Halter (Ersatzteile fiir tragbare Teile)

ABICOR ABICOR
TRAFISTEL 13 WELDCRAFT ESAB
BINZEL BINZEL (old)
BTD123
HW-20ARV WLT-9
ABITIG 9 SRT-9 / SR-9 TIG-9 LT-9 CK-9 BTF-140 LTG 900 -
TXH 120
BTD153
HW-17 WLT-17
ABITIG 17 SRT-17 / SR-17 TIG-17 LT-17 CK-17 BTF150 TG 1700 MOST 17V+
TXH 150
BTD253W
HW-20 WWT-20
ABITIG 20 SRT-20 / SR-20 TIG-20 LT-20W CK-20 BTF250W LTW 3000 MOST 20W+
TXH 250W
BTD203
HW-26 WLT-26
ABITIG 26 SRT-26 / SR-26 TIG-26 LT-26 CK-26 BTF200 1TG 2600 MOST 26+
TXH 200
BTD403W
HW-18 WWT-18
ABITIG 18 SRT-18 / SR-18 TIG-18 LT-18W CK-18 (BTF400W) LTW 1800 MOST 18W+
TXH 400W
Anschliisse
Stecker Name Kommentare Katalog-Nummer

Schlauchstecker fi 6 Faltig + GER 9,5 50 14 182003
Gas Noppen Mutter 1/4 299TG2 Esab, Aspa + GER 9,5 50 14 182040
Noppen Mutter fi 5 299TG881 5014 182044
Schlauchstecker 2,7 LE, Lorch + GERS8,0 50 14 182006
Stecker SzZR16P2NG5 Faltig-160 5113 014495
Stecker SzR20PANG4 Faltig-315 5113014497
Steuerung Stecker Amphenol 2-bolc. ESAB (0349303269) 51 13 014450
Stecker 3 Bolzen. Tuchel 175.0009 Faltig 161, 200, 250, 400 5613 140140
Stecker 5 Bolzen. Tuchel 175.0011 LE, Lorch 5113 014470
Stecker 5 Bolzen. rund Pontig 1880HF, Pontig 2220 5113 014490
Fiir Fliissigkeiten | Schlauchstecker #6 mm GER 9,5 50 14 182003
Klemmen GER 9,5 50 15 000095
GER 8,0 50 15 000080

Wolframelektroden zum WIG-SchweifRen

Katalog- Bezeichnung und Markierungs-

X Strom Kommentare AbmaRe
Nummer Signatur farbe

5019 92XX17 | Mit Thorium 2% WT20 rot DC Leicht radioaktiv
5019 94XX17 | Mit Thorium 4% WT40 orange DC Aus Angebot
zuriickgezogen Elektroden
50 19 93XX17 Reines Wolfram WP grin AC erhaltlich in
50 19 91XX17 Mit Lanthan WL10 schwarz AC/DC der Lange:
50 19 97XX17 Mit Cer WC20 grau AC/DC 175mm.
501994XX17 | _ Mit Lanthan WL15 gold AC/DC Empfohlener Schleifwinkel
Beste Eigensch. Typische fiir Wolframelektroden fiir DC-
beim Stahl- und Durchmes-ser SchweiRen (gemaB Hersteller-
Aluminium- L O(T?):Z o angaben)
s01995xx17 | M S,F\’A”Jﬁi”_:'t‘:i’l‘::"te" tarkis AC/DC Sig‘;"zrf:“Dt"r‘;f:q" 24,30:32 Welding Leistung = Electrode angle
10; 4,0. 20A 30°
1.6;2.4;3.2; 4.0 mm 20-100 A 60°-90°
100-200 A 90°-120°
XX - electrode Durchmesser, eg. fi 1.6 mm = 16; 2.4 mm = 24; etc.. >200A 120°

Empfohlener SchweiRstrom fiir
Wolframelektroden fiir DC SchweiBen
(gemaR Herstellerangaben angaben))

AC — Wechselstrom / AluminiumschweiRen
DC - Gleichstrom / Edelstahl- und StahlschweiRen

Electrodes n Recommended Recommended

Durchmesser DC Leistung AC Leistung
1,0 mm 3-40 A 5-30 A*
1,6 mm 15-130 A 20-90 A*
2,0 mm 45-180 A 45-135 A*
2,4 mm 70-240 A 70-180 A*
3,2mm 140-320 A 130-250 A*
4,0 mm 220-450 A 200-320 A*

*) Abhangig von der Art der Elektrode,
und AC-Balance-Parameter Regler

2. WIG Ausriistung und Brenner © Copyright RYWAL-RHC
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Wolframelektrodenschleifgerat
WAG 40 MOST

m Dieses Gerat ist nur fiir das Scharfen von Wolframelektroden im WIG-Schweifen
konzipiert.

Beim Schweiflen mit Wolframelektroden hangt die richtige Scharfe der Elektrode
von Ihrem Durchmesser, dem SchweiRstrom und der Stromstarke ab. Eine gespitzte
Elektrode garantiert eine perfekte Lichtbogenziindung und erhéht die Lebensdauer
der Elektrode.

Funktionen des Schleifgerdts WAG 40 MOST:

 Spitzen von Elektroden von 1,0 mm bis 4,0 mm

e Einstellung des Scharfewinkels von 15° bis 180°

o Moglichkeit, die Tiefe einzustellen um den ElektrodenverschleiR wéhrend des
Schérfens zu minimieren

 Spitzen von Elektroden von 15 mm Lange

Technische Daten
WAG 40 MOST

¢ geeignet zum Scharfen von kurzen Elektroden, ldngere Spannzangen (mit ‘L’ mar- Leistung P1 650 W
kiert) — zusatzliche Ausristung erforderlich Netzspannung 230V / 50-60 Hz I\
® kann sowohl auf einem TISCh, 'als auch in der Hand benutzt werden Umdrehung od 8.000 do 32,000 obr./min |
¢ auswechselbarer Staubfilter eingebaut (Typ 8511K1.H12) e I ;
« TischfuR optional Gerduschpege B8 SIdBlR)
Vibrationspegel 5m/s
Der Wolframelektrodenschleifgerat WAG 40 MOST ist notwendig im orbital WIG Gewicht 2,8kg
Schweifen, Plasmaschweifen und im professionellen manuellen WIG-SchweiRen. Filter Wegwerffilter
Die Ausriistung wird in einem Koffer geliefert, mit einem Wolfram-Elektroden
Halter, Klemmen fir die Durchmesser 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm, und einem Diamantscheibe iy
! . o ’ ’ ’ ’ (Katalog-Nummer 59 30 000201)
Satz Schraubenschliissel fiir die Wartung des Spitzers.
Katalog-Nummer 5930000110

3. MMA AUSRUSTUNG UND BRENNER
3.1 MMA Ausriistung

MOST Invertierende Gleichrichter
PONTE 3.2 and PONTE 4.0

m Ponte 3.2 und Ponte 4.0 sind Ergdnzungen der Serie der MMA invertierenden Gleichrichter, die von ein-
phasigem Strom betrieben werden.

lhre Namen sind mit dem empfohlenen Durchmesser der zu verwendenden SchweiRelektroden
verbunden:

® Ponte 3.2 — bis zu einem Durchmesser von 3,2 mm

* Ponte 4.0 — bis zu einem Durchmesser von 4,0 mm

Diese Gerdte sind preislich wettbewerbsfahig mit vielen SchweiRgeraten, die in Baumarkten und dem
Internet angeboten werden.

Das einfach handzuhabende Bedienfeld enthélt alles, was fiir das Elektrodenschweifen benétigt
wird: Strom-Einstell-Knopf, Arbeitsmodus-Schalter (Elektrode/Lift-WIG) und blinkende LEDs, die dem
SchweiRer die Arbeit oder Uberhitzung anzeigen. Stecker fiir den Anschluss von SchweiRkabeln: PONTE
3.2 GroRe 10-25, PONTE 4.0 GroRe 35-50.

Die Gerate sind mit einer VRD-Funktion ausgestattet, die die Leerlaufspannung auf 9V reduziert (67V im
Moment der Lichtbogenziindung).

Q-

g’:
£

Q

-einri

Technische Daten

PONTE 3.2 PONTE 4.0
Netzspannung (50/60 Hz) 1x230V + 15% 1x230V + 15% Q
Max. Aufnahmeleistung 5,9 kVA 7,1 kVA .E
Bereich der MMA Elektroden 1,6-3,2 mm 1,6-4,0 mm Katalog-Nummer
Schweifistrom bel £ 140 A (30%) 160 A (30%) g:e!c:ric:ter MMA PONTE 3.2 MOST 53 00 030632 3
G T 0 esokabel and SchweiGkabel 3 m (PONTE 40) 5399990103
Bereich des SchweiBstroms 10-140A 10-160A Macsekabel und SchweiBkabel 3 m (PONTE3.2) 5399990003
Leerlaufspannung (VRD) o o WIG-Halter 26V MOST 35-50 4 m (PONTE 4.0) 56 03 016520
Schutzart P23 P23 WIG-Halter 17V MOST 4 m 56 03 016810
Abmessung 290x120x198 mm 313x120x198 mm WIG-Halter 17V MOST 8 m 56 03 016830
Gewicht 47 kg 5,2 kg Koffer fiir die Ausristung MOST 52 45 200200

Druckminderer fir Argon MOST

62 30 750400

© Copyright RYWAL-RHC
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Inverter Ausriistung
MOST ponte 131 und ponte 151

m Fur anspruchsvolle SchweiRer bieten wir zwei Gerate, die Profis voll befriedigen kdnnen. MOST Ponte
131 and 151 sind invertierende Schweilgleichrichter fiir das SchweiBen mit umhdllten Elektroden und
das WIG-DC SchweiRen (Lichtbogenziindung durch Reibung).

Ponte 131 and 151 haben eine Einschaltdauer von 45% fir den maximalen SchweiBstrom: fiir Ponte
131-130A und Ponte 151-150A. Beide Maschinen haben die aktiven Funktionen Hot-Start und Anti-Stick-
System. Das neue und moderne Kunststoffgehduse IP23 garantiert den Schutz der Ausriistung, weshalb

beide, Ponte 131 und 151 drinnen und drauRen genutzt werden kénnen.
Beide Gerate sind mit Anschlissen fir SchweiRkabel der GroRen 10-25 ausgestattet.

Technische Daten

WIG-Halter 17V MOST (Ventil) Stecker 25 Lange 8

Druckminderer fir Argon MOST

PONTE 131 PONTE 15
Netzspannung (50/60 Hz) 1x230V +15% 1x230V +15%
Max. Leistungsaufnahme 4,0 kVA 4,7 kVA
Bereich der MMA Elektroden 1,6-3,2 mm 1,6-4,0 mm

130 A (45%) 150 A (45%)
SchweiBstrom bei ED 110 A (60%) 130 A (60%)

80 A (100%) 100 A (100%)
Bereich des Schwei3stroms 10-130 A 10-150 A

Katalog-Nummer
Leerlaufspannung (VRD) 88V 88V Gleichrichter MMA PONTE 131 53 00 030531
Schutzart P23 P23 Gleichrichter MMA PONTE 151 53 00 030551
Abmessung 270x130x240 mm 270x130x240 mm Massekabel und SchweiRkabel MOST 3 m 5399 990003
Gewicht 51ke 53 ke WIG-Halter 17V MOST (Ventil) Stecker 25 Lange 4 m 56 03 016810
56 03 016830

62 30 750400

mMOST PONTE 2060 VRD ist ein Gerat fiir das MMA SchweiRen mit umhiillten Elektroden und das WIG-DC-SchweiRen mit Lichtbogenziindung tiber

Reibung. Das sehr moderne, ergonomische Gehause ist aus hochqualitativen Materialien hergestellt. Der Widerstand des Gehduses wird durch die

Hersteller-patentierte Losung namens DDR (Dual Density Reinforcement) verstarkt.

Funktionen der Gummischilde:

o Anti-rutsch-Schicht auf dem Griff

o Anti-rutsch-Schicht auf den Seiten der Basis um die Haftung auf dem Boden zu erhéhen und vor Stiirzen zu
schitzen

¢ StoRabsorbtion im Inneren des Geradtes um elektrische Bauteile zu schiitzen

Das Gerit verfiigt iber ein intelligentes Liftungssystem, dass beim SchweiBen oder im Falle der Uberschreitung
der vorgegebenen Temperatur im Inneren arbeitet. Diese Losung ermoglicht es, die Staubansammlung im Inneren
zu verringern und die Lebenszeit der PONTE 2060 VRD zu verlangern.

Dieses Gerat ist mit einem Selbstdiagnosesystem ausgestattet, das beim Auftreten eines Fehlers den Fehlercode
auf dem Display anzeigt. Der Zweck der VRD Funktion ist es, die Sicherheit des Schweilers in einem gefdhr-
lichen Arbeitsumfeld zu verbessern, vor allem die Arbeit auf nassem Untergrund oder in Gebieten mit einer
hohen Luftfeuchtigkeit, birgt die Gefahr eines Stromschlages. Die VRD-Funktion reduziert die Stromzufuhr
Millisekunden nach dem SchweiRen mit beschichteten Elektroden auf ein sicheres Niveau (ca. 11 V). Der Neustart
des SchweiBprozesses aktiviert die Maschine und ermdoglicht die Ziindung des Lichtbogens.

Das Gerat ist mit zusatzlichen Funktionen ausgestattet, die das Elektrodenschweilen vereinfachen:

e HOT START — diese Funktion erhoht den Wert des Stroms zum Zeitpunkt der Lichtbogenziindung in Bezug zum
zu Beginn eingestellten Schweilstrom

® ANTI-STICK — das Gerét reduziert den Strom im Falle eines Kurzschlusses und Hangenbleiben der Elektrode, und
ermoglicht somit das Losen der Elektrode vom Werkstick

Das Gerat verfligt Uber ein Ubersichtliches Bedienfeld mit einer digitalen Anzeige und einem Knopf um den

S
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Netzspannung (50/60 Hz) 1x230V £ 15%
Max. Leistungsaufnahme 7,2 kVA
Bereich der MMA Elektroden 1,6-4,0 mm
. . 200 A (60%)
SchweiBstrom bei ED 140 A (100%)
| Bereich des Schwei3stroms 10-200 A
Katalog-Nummer
Gleichrichter MMA PONTE 2060 VRD MOST, Koffer und Kabel 53 00 003810 Leerlaufspannung (VRD) 28V
WIG-Halter 26V MOST, Stecker 35-50 Lange 4 m 56 03 016520 Schutzart P 23C
Druckminderer fiir Argon MOST 62 30 750400 Abmessungs 430x175x325 mm
Gewicht 7,2 kg

Betriebsmodus zu wahlen: MMA, MMA & VRD, WIG DC Lift-Arc

Technische Daten
PONTE 2060 VRD

3. MMA Ausriistung und Brenner
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Invertierender Schwei3gleichrichter

MOST PONTE 251 CEL
mDies ist das leistungsfahigste Ponte Gerat fir das Technische Daten
Schweifen mit umhillten Elektroden. Es erfordert
eine Hauptstromversorgung von 400V aufgrund 250A PONTE 251 CEL

SchweiRstrom. Netzspannung (50/60 Hz) 3x400 V £ 10%
Es ermoglicht das Schweilen mit jedem Typ von rutil-, ba- | Max. Leistungsaufnahme 10 kw
sisch- oder cellulosebeschichteten Elektroden mit einem [gereich der MMA Elektroden 1,6-5,0 mm
Durchmesser bis 5,0 mm. Die SchweiRstromanzeige (A oder
. . 250 A (35%)
V) und alle Schalter sind auf dem Bedienfeld angeordnet. Der . . .
) N SchweiBstrom bei ED 190 A (60%)
Wert des ArcForce und der Hot-Start-Funktion kdnnen gere- o
150 A (100%)
gelt werden. - -
Bereich des SchweiRstroms 10-250 A
Leerlaufspannung (VRD) 97V
Schutzart IP 23S
Abmessungs 490x240x400 mm
Gewicht 22 kg
Katalog-Nummer
Gleichrichter MMA PONTE 251 CEL 53 00030735 \
Massekabel und Schweikabel 35-50 3 m 5399990103 [
WIG Halter 26V MOST Anschluss 35-50 Lange 4 m 56 03 016520
Druckminderer fir Argon MOST 62 30 750400

Ponte 200 MOST
Inverter-Schweil3gleichrichter fiir umhiillten Elektroden

= Wir bieten das neue Gerate unter unseren MOST Marke fiir die Schweifen der umhiillten Elektroden. Moderne elektronische Losungen
und modulare Design helfen, das Gewicht des Gerates auf 5,0 kg zu reduzieren. Um attraktiven Preis fir die Schweilgleichrichter zu
erreichen, man verzichtet von zuséatzlichen Funktionen, die fiir das Schweifen mit umbhiillten nicht erforderlich sind. Das flieRt in
keinem Fall ein, um einen Kompromiss bei der Schweiflnahtqualitét zu erreichen. Bezliglich zum LichtbogenschweiRstrom in Ponte 200,
es die anspruchsvollsten SchweiRer erfuillt.

Das Gerat wird in einem Karton zusammen mit Kabeln geliefert.
(Massekabel und SchweilRkabel)
Artikelnummer 53 00 030680

Technische Daten Ponte 200 MOST

Netzspannung (50/60 Hz) +/-15% 1x230V, 50-60Hz

Bereich des Schwei3stroms 20-200 A

Maximale Stromaufnahme 34 A

SchweiBbereich

20% 200A

60% 120A

100% 100A

Spannung des Leerlaufs 63V

Leistungsfaktor 0,73

Effektivitit 85% %

Schutzart P21 - ™

Netzwerksicherheit 16 A m

Isolationsklasse F Zubehér m

Abmessungen 320x123x220 . :

SchweiRsteckdose 10/25 (Kleine) Koffer flir MOST Anlagen 52 45 200200

Gewicht 5,0 kg Thermos fiir Elektroden 50 00 004400 E
<

Q

-einri

3.2. MMA Elektrodenhalter

MOST MMA Halter C
Typ Katalog-Nummer
COMFORT 200 A MOST 57 00 000200 g
COMFORT 400 A MOST 57 00 000400 QJ
COMFORT 600 A MOST 57 00 000600 3
RATATIONAL 200 A MOST 57 00 001002 COMEORT MOST
RATATIONAL 400 A MOST 57 00 001004
RATATIONAL 600 A MOST 57 00 001006
PRIMA 200 A MOST 57 00 001020
PRIMA 400 A MOST 57 00 001040
160 A/20 MOST* 57 00 001160
200 A/30 MOST* 57 00 001200
250 A/40 MOST* 57 00 001250 "
300 A/60 MOST* 57 00 001300 ROTATIONAL MOST PRIMA MOST

*) Schweilkabel wird am Ende des Halters befestigt
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4. ZUBEHOR ZUM PLASMASCHNEIDEN
4.1. Plasmaschneidgerate

Plasmaschneidgerat
Fancut 40

mKleine, tragbare Wechselrichtereinheit fir die Metallbearbeitung. Das gerin-
ge Gewicht und 230V Stromversorgung machen es perfekt fliir Montagearbeiten
und die Kleinproduktion.

Der Schneider nutzt einen Plasmabrenner ABICUT 45 mit einem zentralen
Anschluss der Ldnge 6 mm.

Das Gertat wird mit einem Satz Ersatzteilen zum Plasmabrenner geliefert (3
Elektroden, 8 Dusen, eine Abdeckung und ein Zaun).

Technische Daten
FanCut 41

Netzspannung 1x230V / 50-60 Hz
Netzsicherung 16 A
Leistungsfaktor 0,98
Bereich des Schneidstroms 20-40A
Schneidstrom/ED ;‘2 2 ;gg:ﬁ
Schnittqualitat -Stahl 12 mm
Arbeitsdruck 5 bar Katalog-Nummer s
Plasmaschneidgerdt FANCUT 59 00 250050
Max. Druck 8 bar Schraubensatz 745.0121.1 59 00 250103
Luftverbrauch 119 I/min
Lichtbogenziindung Berlihrung
Schutzart P23
Abmessung (LxBxH) 170x430%x270 mm
Gewicht 12,6 kg

Ersatzteile fir Schneidbrenner ABICUT 45 fiir FANCUT 40 / 41 MOST

No. Name Katalog-Nummer
: 13 | Brennerkdrper ABI45 748.0020.1 59 13 748020
m 14 Griff 748.0053.1 59 13 748053
m 15 Trigger185.0005 5513 007360
: 16 Kurze Elektrode 748.0032.10 59 13 748032
: 17 Lange Elektrode 748.0048.10 59 13 748048
L 18 Diffusor/Dichtungsring 748.0033.2 5913 748033
§ 19 gzgg':;siizta“da’d 0.8 mm 59 13 748035

Standard Schneidbrennerspitze

E 20 0,8 mm 748.0035.10 P 5913748049
Sy 21 Anschlusshaube 45A 748.0043.2 59 13 748043
21.1 | Anschlusshaube 748.0052.2 59 13 748052
22 Abstandshalter 748.0050.5 59 13 748050
23 Schliissel 748.0059.1 59 13 748059

hweif3-e
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MOST Universal-Kiihlsystem fiir die Kiihlung von SchweiB3- und Plasmaschneidbrennern
MOST FANCOOL 601-WA

m MOST FANCOOL 601WA ist eine unabhangige Kihleinheit fur MIG/MAG-, WIG- und Plasmaschneidbrenner. Alte Maschinen mit gasgekuhlten
Brennern konnten mit hohem Strom nicht effizient schweiRen. Die Losung ist es, MOST FANCOOL 601 WA mit dem MIG oder WIG Schweilgerat oder
dem Plasmaschneidgerat zu verbinden.

Dieses Gerat ermoglicht es wassergekihlte Brenner mit vielen Geraten zu verbinden, was die Effizienz des SchweilRgerates verbessert.

Technische Daten
Fancool 601-WA MOST

Tank max 3,01

Max. Druck p=0,35 MPa (3,5 bar)

Max. Durchflussrate Q=8 I/min

Leistung 230 V/ 50 Hz
Leistungsaufnahme 13A

Schutzklasse IP 23S

Gewicht 16,6 kg

Abmessung (BxLxH) 244 x 525 x 290 mm

Standard PN EN 60974-2

anerkannter Strom im 60 A (beim Schweifen mit geringerem Strom
Auto-Modus-System wird ein manueller Modus empfohlen
Katalog-Nummer 50 03 003805

MOST Kihlifliissigkeiten fiir die Kithlung von SchweiB- und Plasmaschneidbrennern
MOST COOL 30

m Spezielle KuhlflUssigkeit fur SchweiR- und Plasmaschneidbrenner: MOST COOL 30. Hochwertige

Substanz zur Kiihlung aller flussiggekihlten Griffe/Brenner fi das SchweiRen und Schneiden.

® Frostbestédndig bis -30°C, nicht leitend, farblos/transparent

® Schiitzt Brenner, SchweiBkabel, Kiihler und Ausriistung zum Schweifen und Schneiden vor elek-
trolytischer Korrosion

® Reagiert nicht aggressiv mit Gummiteilen, einschlieBlich der Dichtungen

MOST COOL 30: 51 Packung
Katalog-Nr.: 84 23 903005
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5. SCHWEISSGENERATOREN

Synchrongeneratoren IP 23
Langlebige und zuverldssige Generatoren mit Schleifringlaufern werden als Stromquelle fiir Gerdte mit extrem hohem Ausgangsstrom entworfen, aus-
gestattet mit Vollwarme und Uberlastungsschutz.

Motoren

Industriemotoren von Hond und B&S Vanguard arbeiten im Bereich von 3.000 U/min mit automatischem Drehstabilisator mit Oldrucksensoren getrennt
von Uberlastung. Manche Arten von Generatoren, die mit HATZ Dieselmotoren ausgestattet sind, werden als die beste Energiequelle fir kontinuierli-
ches Arbeiten bezeichnet.

IP protection
P XX

Erste Ziffer Zweite Ziffer
Schutz gegen Fremdkdrper und Berihrung Schutz gegen Wasser
0 ohne Schutz 0 ohne Schutz
1 Fremdkérkper > 50pu m 1 vertikal leckendes Wasser
2 Fremdkorper > 12 um 2 tropfendes Wasser bis 15° von der vertikalen Linie Die Maschinen enthalten das Certificate of
3 Fremdkorper > 2,5 um 3 sprithendes Wasser bis 60° von der vertikalen Linie Compliance (CE) entsprechend den Richtlinien
4 Fremdkorper > 1 um 4 spritzendes Wasser aus allen Richtungen der Europdischen Union.
5 Schutz gegen Staub 5 gieRendes Wasser aus allen Richtungen Wir bieten dieses Zertifikat mit allen Geraten.
SchweiRgeneratoren
MOST 220S
MOST 300SE

m SchweiBgeneratoren sind Stromquellen, bei denen der Generator Strom fiir das Schweilen mit umhillten MMA Elektroden erzeugt. Die wichtigsten
Vorteile von SchweiRgeneratoren sind die perfekte Zusammenarbeit zwischen Motor und dem SchweiBgenerator sowie niedrige Koten fiir den Erwerb
eines kombinierten Systems — Stromerzeuger plus SchweiRanlage. Die SchweiRstromerzeuger haben Ausgangssteckdosen fiir 400V / 230V und kénnen
als eine gewdhnliche Stromquelle verwendet werden, wenn sie nicht SchweiRen.

Technische Daten

MOST 220S MOST 300SE
Schweistrom 220 A/35% 300 A/35%
Nennleistung 3~ max 6,7 KVA /6,5 kVA 10,5 kVA /10,0 kVA
nominal
Nennleistung 1~ 3,5 kVA 4 kVA
Nennspannung 230V 400V 230V 400V
Strom 3~ 9,6 A 15,2A
Strom 1~ 152 A 17,3A
Frequenz 50 Hz 50 Hz
Stromgenerator synchron IP 23 brush synchron IP 23 brush
Honda, GX390, 4-Takt, Vanguard, HP22, 4-Takt,
Motor 1-Zylinder, OHV, 390 cm?, 2-Zylinder, OHV, 627 cm?,
Zugstart-vorrichtung, Zugstart-vorrichtung,
Umdrehungen Umdrehungen
Tank and Olart 6,51 Pb95/98 201 Pb95/98
Olverbrauch bei 3/4 des
Nenndrehmoments 271/h 361/h
Arbeitszeit bei 3/4 des 24h 55h
Nenndrehm
Olmenge in einem Behilter 1,31 1,71
Larmpegel 98 dB 98 dB
Abmessungs (LxWxH) 775x565x595 mm 900x645x620 mm
Gewicht 92 kg 167 kg
Olmangelschalter, Einphasige Olmangelschalter, Einphasige
Buchse 16A, Dreiphasige Buchse 16A, Dreiphasige
E Standard Ausriistun Buchse 16A, Thermostat, Buchse 16A, Steckdose fir
1 g SchweiBmaschine (bei Fernbedienung, Magnet-schalter
35% ED) mit Ausgleichsgetriebe, Volt-,
Frequenzmessgerat
Katalog-Nummer 50 10 070722 5010071030
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6. SCHWEISSZUBEHOR
SchweiBkabel 0S1 (HO1N2D) Verbindungen fiir SchweiRkabel
Name Katalog-Nummer
Kabelanschluss 10/25 MOST 57 00 007025
Kabelanschluss 35/50 MOST 57 00 007050
Kabelanschluss 50/70 MOST 57 00 007070
Kabelanschluss 70/95 MOST 57 00 007095
Kabelmuffe 35/50 MOST 57 00 007150
Kabelmuffe 50/70 MOST 57 00 007170
Muffe 10/25 MOST 57 00 007225
05:16 541601000076 Muffe 50/70 MOST 57 00 007270
0S-25 54 60 000025
05s-35 54 60 000035
05-50 54 60 000050 Geriteanschluss 50/70 MOST 57 00 007370
0s-70 54 60 000070
0S-95 54 60 000095
Krokodilklemme Krokodilklemme zum SchweiBhammer

Schrauben

150A MOST Katalog-Nummer 57 00 003009 600A MOST 3300 g spiring MOST
200A MOST Katalog-Nummer 57 00 003010 Katalog-Nummer 57 00 004660 Katalog-Nummer 50 00 001610
300A MOST Katalog-Nummer 57 00 003011
300 g euro MOST
Katalog-Nummer 50 00 001620

Drehbarer Magnet Magnet-Dreieck Magnet-Trager
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Katalog-Nummer 57 00 003000

Dreieck klein MOST Brener Trager Q
Katalog-Nummer 57 00 004800 MIG MOST S -y
Katalog-Nummer 57 00 004880 Q
Dreiec groR MOST TIG MOST g
Katalog-Nummer 57 00 004850 Katalog-Nummer 57 00 004890 .:
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Schweillwagen
WUS-150 MOST

m Der SchweiBwagen ist dafiir entworfen, um auf ihm spezielle Schweilgerate zu platzieren und zu trans-
portieren. An der Rickseite befindet sich eine weiterentwickelte Halterung fiir die Gasfalsche in geeigneten
GroRen und Gewichten. Er ist eine universelle Losung fiir den Transport von SchweiBzubehdr, das keine eigenen
Rader hat (z.B. Ponte, Fancut, Pontig, Fanmig 175i, etc.), sowie zusatzlichen Gerdten, wie Brenner, Ersatzteile,
Verbrauchsmaterial und anderen Werkzeugen. Die Regale und Beine des Wagens sind aus Stahl gefertigt. Die
oberste Auflageflache besitzt die Moglichkeit jedes SchweilRgerat gegen unbeabsichtigtes Herunterfallen zu si-
chern. Der Wagen ist mit vier Radern ausgestattet: zwei lenkbare Vorderrader, eines davon mit einer Bremse
und zwei Hinterrader auf einer gemeinsamen Achse. An der Rickseite des Wagens ist ein Hacken fiir die
Sicherungskette der Gasflasche angebracht, die Kette wird mitgeliefert. Eines der Beine hat eine Kabelklemme
montiert, die komplette Konstruktion ist pulverbeschichtet.

Einfache Anwendung

MOST Trockenofen und Thermosbehilter fur Elektroden

m Die Trockenéfen fur Elektroden PO 0-20 MOST und PO 0-50 MOST wurden entwickelt, um die Elektroden vor
dem Schweilen zu trocknen. Normalerweise mussen Elektroden 2-3 Stunden bei 350°C trocknen. Nach dem
Trocknungsvorgang sollten die Elektroden in einem Thermosbehalter auf 100°C gehalten werden. Wir empfeh-
len den Thermosbehalter GS-6P MOST.

m Der Elektroden-Thermosbehdlter GS-6P MOST ist zur korrekten Aufbewahrung der Elektroden nach dem
Trocknen bei 350°C entwickelt, z.B. im Trockenhofen PO-020 MOST. Normalerweise sollten Elektroden 2-3
Stunden bei 350°C getrocknet werden. AnschlieBend sollten Sie zum Arbeitsplatz gebracht und bei 100°C ge-
lagert werden, was vor erneutem feucht werden schitzt. Dieses Gerat eignet sich fur einen Spannungsbereich
bis 230V.

Technische Daten

Trockher Trockher Termos

PD 0-20 MOST PD 0-50 MOST GS-6P MOST
Spannung 230V 230V 230V
Leistung 1200 W 1600 W 300 W
Kapaziat 29 kg Elektroden SF) kg Elektroden 6.kg Elektroden

in 4 Kammern in 4 Kammern in 1 Kammer

Temperatureinstellungen 60-400°C 60-400°C 30-110°C
Gewicht 14 kg 26 kg 4kg
Abmessung (LxBxH) 690x215x215 mm 800x310x310 mm 545x305x115 mm
Katalog-Nummer 50 00 003000 50 00 003026 50 00 003006

MOST Thermosbehilter fiir Elektroden

m MOST Thermosbehilter fur Elektroden bietet einen passiven Schutz fiir zuvor getrocknete
Elektroden und deren Zwischenlagerung

o zwei Dichtungen schiitzen effektiv vor Wasser und Feuchtigkeit
o robustes und stares Gehduse aus PE-LD
@ nur eine viertel Umdrehung nétig um den Behalter zu schlieRen
o Aufkleber beschreiben den Inhalt des Behlters und helfen bei der Identifikation
o ersetzt effektiv die instabielen Karton Verpackungen fiir Elektroden

e Kapazitat: bis zu 6.8 kg Elektroden mit einer Lange von 450 mm
® Maximal gehaltene Temperatur der Elektroden: 121°C
Katalog-Nr. 50 00 004400
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MOST SchweilRzange

MOST SchweiRzangen sind daftir bestimmt, zusatzliche und ergdnzende Funktionen wah-
rend des MIG/MAG SchweiBprozesses zu erfiillen. Dieses kleine Gerat erméglicht es, die Kante
der SchweiBnaht zu schneiden, die Gasdlse und Kontaktspitze von Spritzern zu reinigen, die
SchweiRstecker in der richtigen Position zu fixieren, usw.

chweif3-e

Schweilzangen werden in zwei GroRen bereitgestellt:
MOST SchweiRzange 7" (empfohlen fir die Brenner MOST 15/24/25), Katalog-Nr. 557 00 004707
MOST SchweiRzange 8" (empfohlen fiir die Brenner MOST 36/401/501), Katalog-Nr. 557 00 004708
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7. BADSICHERUNGEN AUS KERAMIK

Die Anforderung einer besseren Qualitdt der Produkte und héheren Effizienz des Produktionsprozesses resultiert aus
den hohen technischen Eigenschaften beim Schweien. Beim manuellen SchweifRen mit umhillten Elektroden und
halbautomatischen SchweiBen mit Gasschutz kénnen an der Wurzel der SchweiRnaht unzuldssige Mangel, wie Schlacke-
Einschlisse, Gasblasen, unzureichende SchweiRdurchdringung auftreten. Im automatisierten SchweiBprozess unter
Verwendung eines Flussmittels, wenn die Uberwachung des SchweilRprozesses durch schwindend geringe und gleichzeitige
Regulierung der Parameter schwierig ist, kann es zum Durchbrennen der Kontakte kommen. Deshalb bendtigt man fir
das Ausfiihren der SchweilRnaht SchweilRer mit den besten Qualifikationen, oder aber die Wurzel der Schweifnaht muss
ausgefugt und ausgeschliffen werden. Das Ausfugen und Ausschleifen der Wurzel wird bei sehr schwer zu bearbeitenden
Deckenpositionen angewendet oder beim Verlassen der Konstruktion, was viele weitere Handlungen erfordert (z.B. die
rippenlose Bauweise).

Diese Probleme kdénnen durch die Verwendung einer Badsicherung und der damit verbundenen EinseitenschweiBung
verhindert werden. Durch das Anlegen der Badsicherung an der Riickseite der SchweiBnaht, wird das Metall gekiihlt und
gleichzeitig die Oxidation der SchweiBwurzel verhindert.

Vorteile einer keramischen Badsicherung:

e geringerer Arbeitsaufwand dank dem Wegfall des Ausfugens und Ausschleifens der Wurzel

¢ ermoglicht das einseitige SchweiRen in technisch geeigneten Positionen

¢ Einsatz niedrig-qualifizierter SchweiRer moglich

¢ Vermeidung von Fremdeinschliissen und Mangeln an der Wurzel und somit keine Notwendigkeit des Entfernens der
Wurzel

Es soll betont werden, dass der Arbeitseinsatz mit einer Badsicherung merklich gesenkt und somit die Kosten fiir den
Schweilprozess reduziert werden kénnen.

MOST Badsicherungen aus Keramik

No. Typ — Abmessungs [mm] Ldnge Comments
MOST LTO5 TIA I 25 ml:n.Keramikblécke sind auf ejinem seItIJstkIebenden
27 Aluminiumband von 85 mm Breite befestigt.
|
| = 600 mm
1 i 24 Segmente x | Verpackungseinheit: 30 Stuck

e - 25 mm
I : -
| @ ! — Katalog-Nr.: 50 49 500550
I '
| |

25 mm Keramikbldcke sind auf einem selbstklebenden

Katalog-Nr. :

@ 8,0 mm - 50 49 500080
@ 10,0 mm - 50 49 500100
@ 12,0 mm - 50 49 500120
@ 15,0 mm - 50 49 500150

MOST LT 05TT Tlp,‘., 27 Aluminiumband von 85 mm Breite befestigt.
i 13
:I: 1 600 mm
2 :': 24 Segmente x | Verpackungseinheit: 25 Stiick
0 " 25 mm
« o | ]
i o 7 ? Katalog-Nr.: 50 49 500500
ul ~
i
I
f
25 mm Keramikbldcke sind auf einem selbstklebenden
Aluminiumband von 85 mm Breite befestigt.
MOST LT 06 TIA Verpackungseinheit :
‘ @ 8,0 mm - 160 St.
@ 10,0 mm - 120 St.
i A
o} 600mm 54150 mm - 100 t.
3 | 24 Segmente x
- i 25 @ 15,0 mm - 75 St.
=9 ‘ mm
|
1
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